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Relatério Descritivo da Patente de Invencdo para: "SACHE
SOLUVEL EM AGUA CONTENDO UM LIMPADOR DE SUPERFICIE RiGIDA".

A presente invencdo se refere a composic¢des detergentes
ligquidas, especialmente composicdes as quais se dissolvem e
dispersam satisfatoriamente em &agua.

Composicgdes detergentes liquidas compreendendo
tensoativos sdo conhecidas. Tals composicdes podem ser
usadas, por exemplo, como limpadores de superficies rigidas,
gquer na forma de diluicdo ou na forma pronta-para-uso. Em
geral, muitas composig¢des tensocativas compreendem uma grande
quantidade de &gua. Por exemplo, composigdes para a lavagem
manual de lougas muitas vezes contém até 80% em peso de agua.
Tais composicgdes deralmente ndo tém quaisquer problemas de
compatibilidade quando s&o diluidas com uma grande quantidade
de &gua.

Para algumas finalidades, ¢é desejadvel ter composigdes
detergentes liquidas as quais sdo anidricas ou
substancialmente anidricas. Em alguns casos, quando tais
composig¢bes sdo anldricas ou substancialmente anidricas,
doses pré-medidas podem ser preparadas, de modo que o usudrio

dessas composic¢des ndo tem de medir a quantidade apropriada
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de composicdo tensoativa para usar cada vez que ele desejar
limpar superficies rigidas.

Assim, existe uma necessidade real e continua na técnica
por aperfeicoamentos em composigdes as quais sdo uUteis na
limpeza de superficies, particularmente superficies rigidas.

A presente composicdo é especialmente adequada para uso
em um recipiente soluvel em A&gua onde o recipiente &
simplesmente adicionado a uma grande quantidade de &gua e se
dissolve, liberando seus conteudos. As propriedades
favordveis de dissolugcdo e dispersdo da composicdo da
presente invencgdo sdo particularmente Gteis nesse contexto.

De modo geral, a presente invencdo também proporciona um
recipiente soluvel em Aagua contendo uma composicdo de limpeza
de superficie rigida.

Em um primeiro aspecto, a presente invencdo se refere a
um recipiente soluvel em Aagua contendo uma composigédo
concentrada compreendendo:

{(a) pelo menos um tensoativo selecionado de tensoativos
ndo-idénicos, tensocativos anidénicos e misturas dos mesmos;

{(b) pelo menos 70% em peso de pelo menos um solvente
orgdnico tendo uma solubilidade em &gua de pelo menos 4% em

peso;
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(c) opcionalmente, mas desejavelmente, pelo menos uma
alcanolamina; e

(d) opcionalmente, até cerca de 10% em peso de um ou
mais aditivos convencionais selecionados de agentes de
coloracdo, fragrancias e solubilizantes de fragréncias,
outros tensoativos, agentes para ajuste de pH e tampdes de
pPH, branqueadores dpticos, agentes de opacificacgdao,
hidrétropos, anti-oxidantes e conservantes; em que a referida
composicdo contém ndo mais do que 1% em peso de &agua.

Em um segundo aspecto, a presente invencdo se refere a
um recipiente soluvel em Agua contendo uma composigédo
concentrada compreendendo:

(a) pelo menos um tensoativo selecionado de tensoativos
ndo-idnicos, tensoativos anidnicos e misturas dos mesmos;

(b) pelo menos 70% em peso de pelo menos um solvente
orgadnico tendo uma solubilidade em &gua de pelo menos 4% em
peso;

{(c) opcionalmente, mas desejavelmente, pelo menos uma
alcanolamina; e

(d) opcionalmente, até cerca de 10% em peso de um ou
mais aditivos convencionails selecionados de agentes de

coloracdo, fragrancias e solubilizantes de fragrancias,
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outros tensoativos, agentes para o0 ajuste de pH e tampdes de
pH, branqueadores 6pticos, agentes de opacificagéao,
hidrétropos, anti-oxidantes e conservantes; em que a referida
composicdo ndo contém mais do que 5,5% em peso agua.

Em um terceiro aspecto, a presente invencdo se refere a
um recipiente sollvel em &gua contendo uma composigdo
concentrada compreendendo:

{(a) pelo menos um tensoativo selecionado de tensoativos
nido-idnicos, tensoativos anidénicos e misturas dos mesmos;

(b) pelo menos 70% em peso de pelo menos um solvente
orgénico tendo uma solubilidade em agua de pelo menos 4% em
peso;

(c) opcionalmente, mas desejavelmente, pelo menos uma
alcanolamina; e

(d) opcionalmente, até cerca de 10% em peso de um ou
mais aditivos convencionais selecionados de agentes de
coloracdo, fragrdncias e solubilizantes de fragréncia, outros
tenscativos, agentes para ajuste de pH e tampdes de pH,
branqueadores O6pticos, agentes de opacificacdo, hidrbdtropos,
anti-oxidantes e conservantes; em gque a referida composicgdo
contém acima de 7,5% em peso agua, mas ndo mais do que cerca

de 12,5% em peso agua.
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Em um quarto aspecto da invencdo, o qual é dirigido a
determinadas composicdes particularmente preferidas da
inveng¢do, as composic¢des da invencdo, de acordo com qualquer
um do primeiros ao terceiro aspectoc antes mencionados da
invencdo, as composicgdes concentradas compreendemn,
necessariamente (c) pelo menos uma alcanolamina.

Em um quinto e preferido aspecto da invencdo, ¢é
proporcionada uma composig¢do concentrada, de acordo com
qualquer um do primeiro ao quarto aspecto da invengdo
mencionados anteriormente, em que a composicdes inventadas
exibem um ponto de flash de pelo menos 40,5°C (105°F) ou
maior.

Em uma sexta e preferida concretizacdo da invencdo, é
proporcionada uma composig¢do concentrada, de acordo com
qualquer um do primeiro ao quinto aspecto da invencdo, em que
o (b) pelo menos um solvente orgdnico tendo uma solubilidade
em agua de pelo menos 4% em peso estd presente em uma
quantidade de pelo menos 75% em peso, de preferéncia de pelo
menos 80% em peso.

Em um sexto e preferido aspecto da invencdo, é
prcporcionada uma composicdo concentrada, de acordo com

qualquer um dos aspectos da invencédo mencionados
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anteriormente, em que (b) pelo menos 70% em peso de pelo
menos um solvente orgdnico tendo uma solubilidade em &gua de
pelo menos 4% em peso compreende (de preferéncia consiste
essencialmente de) propileno glicol n-butil éter e propileno
glicol metil éter e opcionalmente compreende um glicol C;-Cg
ou &lcool monoidrico C;-Cs.

Em um sétimo e preferido aspecto da invencdo, ¢é
proporcionada uma composi¢do concentrada, de acordo com
qualquer um dos aspectos da invencdo antes mencionados, en
que o (a) pelo menos um tensocativo selecionado de tensoativos
ndo-idénicos, tenscativos anidnicos e misturas dos mesmos
compreende (de preferéncia consiste essencialmente de) um
tensoativo de alquil sulfato Cip-Ci4, um tensoativo de alquil
éter sulfato Cip-Ci4 e misturas dos mesmos, ainda em conjunto
com um ou mais tensoativos ndo-idnicos de um tensoativo de
alquilpoliglicosideo.

Em um oitavo e ainda preferido aspecto da invencdo, ¢é
proporcionada uma composigdo concentrada, de acordo com
qualquer um dos aspectos anteriormente mencionados em que O
(a) pelo menos um tensocativo é selecionado de tensoativos
ndo-idénicos, tensoativos anidnicos e misturas dos mesmos

compreendem (de preferéncia consiste essencialmente de) pelo
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menos um tensoativo ndo-idnico baseado em um copolimero em
blocos de etdxi/propdxi, ainda em combinagdo com pelo mencs
um tensoativo ndo-idnico baseado em alcoois graxos etoxilados
e em que a composicdo concentrada ainda inclui como um outro
tensoativo um composto de aménio quaterndrio alcoxilado.

Um nono e adicional aspecto da invencdo é dirigido a um
recipiente soluvel em agua contendo uma composigdo
concentrada, de acordo com qualquer aspecto da invencéao
anteriormente mencionado, em gque a composigdo concentrada
exibe uma temperatura de ponto de flash de pelo menos 40,5°C
(105°F) .

Um décimo e adicional aspecto da invencdo ¢é dirigido a
um recipiente sclavel em &gua contendo uma composigdo
concentrada, de acordo <com dqualquer aspecto da 1invencgdo
anteriormente mencionado, em uma quantidade maior de A&gua a
fim de formar uma composicido de limpeza, em que a referida
composigdo de limpeza exibe baixas caracteristicas de
riscamento gquando utilizada para a limpeza de superficies
rigidas, particularmente em superficies de metal polido,
vidro e espelhos, particularmente espelhos.

Um décimo primeiro e adicional aspecto da invencdo ¢é

dirigido a um processo para o tratamento de uma superficie,
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particularmente uma superficie rigida, especialmente uma ou
mais selecionadas de superficies de metal polido, wvidro e
espelhos gue precisem de limpeza, compreendendo as etapas de
processo de:

colocacdo de um recipiente soluvel em agua contendo uma
composig¢do, de acordo com qualquer um dos primeiro a nono
aspectos da invencgdo mencionados acima, em uma quantidade de
agua;

permitir que o recipiente soltvel em agua se dissolva na
dgua a fim de formar uma solucdo de limpeza; e

aplicagdo de uma quantidade eficaz da solucdo a
superficie que precisa de tratamento.

Esses e outros aspectos da presente invencdo se tornaréo
mais evidentes a partir da descricdo detalhada a seguir.

O recipiente soltvel em A&gua, de acordo com qualquer
aspecto da inveng¢do, pode compreender um polimerc soluvel em
agua moldado por injegdo ou termoformado. O recipiente
soldvel em agua pode compreender um polimero soluvel em &agua
moldado por injegdo ou termoformado. Ele também compreende,
simplesmente, um filme sollvel em &gqgua. Tais recipientes séo

descritos, por exemplo, no documento EP-A-524.721, no
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documento GB-A-2.244.258, no documento WO 92/17.381 e no
documento WO 00/55.068.

O método de termoformagdo do recipiente soluvel em Aagua
é, de preferéncia, um o gqual é similar ao processo descrito
no documento WO 92/17382. De acordo com o referido processo,
um primeiro filme de dlcool polivinilico (“PVOH") é
inicialmente termoformado a fim de produzir uma folha nao
planar contendo uma bolsa, tal como um recesso, a qual é
capaz de reter a composicido aquosa. A bolsa é, geralmente,
limitada por um flange, o qual é, de preferéncia,
substancialmente planar. A bolsa pode ter camadas de barreira
interna conforme descrito, por exemplo, no documento WO
93/08095. A bolsa é, entdo, enchida com a composigdo aquosa e
um segundc filme de PVOH é colocado sobre o flange e através
da Dbolsa. O segundo filme de PVOH pode ou ndo ser
termoformado. Se o primeiro filme contém mais de uma bolsa, o
segundo filme pode ser colocado através de todas as bolsas
por conveniéncia. A bolsa pode ser completamente enchida ou
apenas parcialmente enchida, por exemplo, para deixar um
espagco de ar de 2 a 20%, especialmente de 5 a 10%, do volume
do recipiente imediatamente apds ele ser formado. Enchimento

parcial pode reduzir o risco de ruptura do recipiente se ele
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é submetido a choque e reduzir o risco de vazamento se o
recipiente é submetido a elevadas temperaturas.

Os filmes s&o, entdo, vedados juntos, por exemplo, por
meio de vedagdo térmica através do flange. Outros métodos de
vedagdo dos filmes juntos podem ser usados, por exemplo,
infra-vermelho, radio freqiiéncia, ultra-som, laser, solvente,
vibragdo ou soldagem por torgdo. Um adesivo, tal como uma
solugdo aquosa de PVOH, também pode ser usado. A vedagdo,
desejavelmente, também é solivel em Agua.

Para moldagem por injegdo dos recipientes da presente
invengdo, o recipiente ou cépsula geralmente compreende uma
parte de receptéculo a qual contém a composi¢do e uma parte
de fechamento a qual pode, simplesmente, fechar a parte de
recepticulo ou pode, em si, ter pelo menos alguma func¢do de
receptaculo. A parte de receptdculo tem, de preferéncia,
paredes laterais as quais terminam em sua extremidade
superior em um flange externo no qual a parte de fechamento é
vedavelmente presa, especialmente se a parte de fechamento
estd na forma de um filme. A fixacdo pode ser por meio de um
adesivo, mas &, de preferéncia, obtida por meio de uma
vedagdo entre o flange e a parte de fechamento. Vedacgdo

térmica pode ser usada ou outros métocdos, tais como infra-
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vermelho, radio freqléncia, ultra-som, laser, solvente,
vibragdo ou soldagem por torgdo. Um adesivo, tal como uma
solugdo aquosa de PVOH ou um éter de celulose, também pode
ser usado. A vedacdo também ¢é, desejavelmente, soluvel em
agua.

A parte de fechamento pode, em si, ser moldada por
injecdo ou moldada por sopro. De preferéncia, contudo, ela é
um filme plastico preso sobre a parte de receptaculo. O filme
pode, por exemplo, compreender PVOH ou um éter de celulose,
tal como HPMC ou outro polimero solivel em Aagua.

As paredes do recipiente terfo espessuras de modo que 0s
recipientes sdo rigidos. Por exemplo, as paredes externas e
quaisquer paredes internas as quals tenham sido moldadas por

injecdo tém, independentemente, uma espessura de mals do que
100um, por exemplo, maior do que 150um ou maior do que 200um,
300um ou 500um. De preferéncia, a parte de fechamento é de um

material mais fino do que a parte de receptaculo. Assim,
tipicamente, a parte de fechamento é de uma espessura na
faixa de 10 a 200um, de preferéncia 50 a 100um e a espessura

de parede da parte de receptdculo estéd na faixa de 300 a

1500um, de preferéncia 500 a 1000um. A parte de fechamento
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pode, contudo, ter uma espessura de parede de 300 a 1500um,
tal como 500 a 1000um.

De preferéncia, a parte de fechamento se dissolve em
dgua (pelo menos até o ponto de permitir que a composicdo de
lavagem na parte de recepticulo seja dissolvida pela &gua; e,
de preferéncia, completamente) a 20°C ou menos em 3 minutos,
de preferéncia em menos de 1 minuto.

A parte de receptaculo e a parte de fechamento podem ser
da mesma espessura ou podem ser mais espessas; quanto mais
espessa, a parte de fechamento pode, por exemplo, ser de
maior solubilidade do que a parte de receptaculo, de forma a
se dissolver mais rapidamente.

No método de fabricag&o, o conjunto, formado através de
moldagem por injec¢do, é alimentado a uma zona de enchimento e
todas as partes de receptaculo sdo carregadas com a
composigdo de lavagem. Uma folha de um polimero soluvel em
dgua, tal como PVOH ou um éter de celulose, pode, entdo, ser
presa sobre a parte superior do conjunto, a fim de formar as
partes de fechamento para todas as partes de receptaculo do
conjunto. O conjunto pode, entdo, ser dividido em céapsulas de
lavagens individuails, antes do acondicionamento, ou pode ser

deixado como um conjunto, se ele for deixado como um
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conjunto, para que o usudrio divida em capsulas de lavagem
individuais. De preferéncia, o conjunto tem uma linha de
simetria se estendendo entre as céapsulas e as duas metades do
conjunto sdo dobradas juntas, em torno da linha de simetria,
de modo que as partes de fechamento estdo em contato face-a-
face. Isto ajuda a proteger as partes de fechamento contra
qualquer dano, entre a fabrica e o usuario. Serd apreciado
que as partes de fechamento sdo mais propensas a dano do que
as partes de receptdculo. Alternativamente, dois conjuntos
idénticos de cépsulas de lavagem podem ser colocados juntos
com suas partes de fechamento em contato face-a-face, para
acondicionamento.

Em todos os casos, o polimero é formado em um recipiente
ou receptéculo, tal como uma bolsa, a qual pode servir para
receber a composigdo, a qual é cheia com a composigdo e,
entdo, vedada, por exemplo, através de vedacdo térmica ao
longo da parte superior do recipiente em processos de
enchimento em forma vertical ou através de formacdo de
camadas de uma folha adicional de polimero soluvel em agua ou
polimero moldado sobre a parte superior do recipiente e
vedacdo da mesma ao corpo do recipiente, por exemplo, através

de vedagdo térmica. Outros métodos de vedagdo de filmes
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juntos podem ser usados, por exemplo, infra-vermelho, radio
frequiéncia, ultra-som, laser, solvente, vibracdo ou soldagem
por torcdo. Um adesivo, tal como uma solugdo aguosa de PVOH,
também pode ser usado. A vedacdo também é, de preferéncia,
soluvel em &gua.

Desejavelmente, o polimero soluvel em &gua & PVOH. O
PVOH pode ser parcial ou totalmente alcoolizado ou
hidrolisado. Por exemplo, ele pode ser acetato de polivinila
40 a 100%, de preferéncia 70 a 92%, mais preferivelmente
cerca de 88% alccolizado ou hidrolisado. Quando o polimero
estd na forma de um filme, o filme pode ser fundido, soprado
ou expelido.

0 polimero sollvel em &gua ¢é, geralmente, sollvel em
dgua fria (20°C), mas dependendo de sua natureza quimica, por
exemplo, o grau de hidrélise do PVOH, pode ser insoldvel em
dgua fria a 20°C e apenas se tornam soluveis em agua aquecida
ou agua quente tendo uma temperatura de, por exemplo, 30°C,
40°C, 50°C ou até mesmo 60°C. E preferivel que o polimero
soluvel em adgua seja soluvel em agua fria.

O recipiente soluvel em 4agua da presente 1invengdo
encontra uso particular onde uma forma de dosagem unitaria da

composicdo é requerida a qual é, entdo, diluida antes de uso.
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Assim, por exemplo, a composicdo pode ser util como um
limpador de superficie rigida (por exemplo, pisos,
superficies de banheiros, janelas) a qual é diluida antes de
uso. O recipiente solGvel em agua a ser usado para a limpeza
de superficies rigidas pode tomar qualquer formato, tal como
um envelope, sache, esfera, cilindro, cubo ou cubdide (isto
é, um paralelepipedo retangular cujas faces ndo sdo todas
iguais) onde a base é quadrada, circular, triangular ou oval,
mas recipientes soluveis em 4gua de formato cilindrico ou
cubdéide arredondado sdo preferidos; cubdides arredondados
para uso, por exemplo, em um balde de adgua e cilindro quando
usado como um refil ou uma garrafa com gatilho. Para o
recipiente soluvel em Agua cubdide arredondado, o recipiente
sollivel em agua pode ter dimensdes tais como, por exemplo,
tendo um comprimento de 1 a 5cm, especialmente 3,5 a 4,5cm,
uma largura de 1,5 a 3,5cm, especialmente 2 a 3cm e uma
altura de 1 a 2cm, especialmente 1,25 a 1,75cm. O recipiente
soluvel em 4gua pode conter, por exemplo, de 10 a 40g da
composicgdo, especialmente de 10 a 259 da composigdo da
presente composicdo. Para o formato cilindrico, o didmetro do
recipiente soluvel em Aagua deverd ser tal que o recipiente

solivel em &agua se adapta através da abertura de uma garrafa
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com gatilho, geralmente de cerca de 2 cm. O comprimento do
recipiente soltvel em Aagua pode ser cerca de 1 a 8cm. Tal
recipiente soluvel em Agua conterd cerca de 3 a cerca de 25g
de composicdo. Contudo, deverd ser compreendido que nao
existe limitacdo tedérica quanto ao tamanho e formato e aquilo
que €& adequado normalmente serd decidido com base na "dose"
dos conteldos do recipiente solGvel em A&gua, no tamanho de
qualquer abertura na qual o recipiente soluvel em Aagua tenha
de passar e no meio disponivel de distribuicédo.

Em algumas concretizacdes, um filme de camada tGnica para
a parte superior e inferior da bolsa pode ser usado ou um
filme laminado pode ser usado sobre a parte superior ou
inferior ou sobre a parte superior e inferior da bolsa. Para
o0 recipiente cilindrico, o filme também pode ser de camada
uinica ou um laminado de duas ou mais camadas de PVOH ou outro
filme soluvel em Aagua.

Com referéncia agora as composicdes usadas junto com o
recipiente soluvel em 4&gua para formar artigos de acordo com
a invencéao, as referidas composigdes compreendemn,
necessariamente, (a) pelo menos um tensoativo selecionado de
um tensoativo ndo-idénico, um tensoativo anidnico e misturas

dos mesmos.
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Exemplos mndo limitativos de tensoativos ndo-idnicos
adequados o0s quais podem ser usados na presente invenc¢do séo
como segue:

(1) Os condensados de o6xido de polietileno de alquil
fendéis. Esses compostos incluem os produtos da condensacdo de
alquil fendis tendc um ¢grupo alquila contendo de cerca de 6 a
12 &dtomos de carbono em uma configuragdo de cadeia normal ou
de cadeia ramificada com 6xidc de etileno, o 6xido de etileno
estando presente em uma gquantidade igual a 5 a 25mols de
6xido de etileno por mol de alquil fenol. O substituinte
alquila em tais compostos pode ser derivado, por exemplo, de
propileno polimerizado, diisobutinona e semelhantes. Exemplos
de compostos desse tipo incluem nonil fenol condensado com
cerca de 9,5 mols de 6xido de etileno por mol de nonil fenol;
dodecilfenol condensado com cerca de 12 mols de 6xido de
etileno por mol de fenol; dinonil fenol condensado com cerca
de 15 mols de 6xido de etileno por mol de fenol e diisooctil
fenol condensado com cerca de 15 mols de 6xido de etileno por
mol de fenol.

(2) Os produtos da condensagdo de 4lcoois alifédticos
com cerca de 1 a cerca de 60 mols de 6xido de etileno. A

cadeia alquila do 4&lcool alifatico pode ser normal ou
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ramificada, primadria ou secunddria e geralmente contém de
cerca de 8 a cerca de 22 atomos de carbono. Exemplos de tais
dlcoois etoxilados incluem o produto da condensagdo de &alcool
miristilico com cerca de 10 mols de 6xido de etileno por mol
de 4lcool e o produto da condensacdo de cerca de 9 mols de
6xido de etileno com &lcool de coco (uma mistura de alcoois
graxos com cadeias alquila variando, em extensdo, de cerca de
10 a 14 &tomos de carbono). Um exemplo de tal tensoativo ndo-
idbnico estd disponivel como Empilan KM 50.

(3) Copolimercs em blocos de alcéxi e, em particular,
compostos baseados em copolimeros em blocos de etdxi/propdxi.
Tensoativos ndo-idnicos de copolimeros em blocos de 6xido de
alquileno polimérico nos quais a porc¢do principal da molécula
é composta de 6xidos de algquileno C,-Cy; poliméricos. Tais
tensoativos ndo-idnicos sdo, de preferéncia, compostos de um
grupo de iniciacdo de cadeia de oxido de alquileno e podem
ter como um nacleo de iniciagdo gquase que dualquer grupo
contendo hidrogénio ativo incluindo, sem limitacdo, amidas,
fendis, tidis e Alcoois secundarios.

Qutros tensoativos ndo-idnicos contendo o0s blocos
caracteristicos de oxido de alquileno sdo aqueles os quais

podem ser, de modo geral, representados pela férmula (A):
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HO- (EO) x (PO) ¢ (EO) ,-H (A)
onde EO representa ¢6xido de etileno,

PO representa 6xido de propileno,

y €& igual a pelo menos 15,

(EO)x+y é 1igual a 20 a 50% do peso total dos
referidos compostos e o peso molecular total estd, de
preferéncia, na faixa de cerca de 2000 a 15.000. Esses
tensoativos estdo disponiveis sob a marca comercial PLURONIC
da BASF ou EMULGEN da Kao.

Qutro grupo de tensoativos ndo-idénicos pode ser
representado pela férmula (B):

R-(EO, PO) 2 (EO, PO) »,-H (B)
em que R é um grupo alquila, arila ou aralquila, onde o grupo
R contém 1 a 20 &tomos de carbono, o percentual em peso de EO
estd dentro da faixa de 0 a 45% em um dos blocos a, b e
dentro da faixa de 60 a 100% no outro dos blocos a, b e o
numero total de mols de EO e PO combinado estd na faixa de 6
a 125 mols, com 1 a 50 mols no bloco rico em PO e 5 a 100
mols no bloco rico em EO.

Qutros tensoativos ndo-idnicos os quais sdo, em geral,
abrangidos pela férmula B incluem derivados de butdxi de

polimeros em blocos de O6xido de propileno/éxido de etileno
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tendo pesos moleculares dentro da faixa de cerca de 2000-
5000.

Ainda outros tensoativos ndo-idnicos contendo grupos
butbéxi poliméricos (BO) podem ser representados pela férmula
(C) como segue:

RO- (BO) 4, (EOQ) x—H (C)
em que R é um grupo alquila contendo 1 a 20 Atomos de
carbono,
n é cerca de 5-15 e x é cerca de 5-15.

Também outros tenscativos ndo-idnicos de copclimeros em
blocos os quais também incluem grupos poliméricos butéxi sdo
aqueles os quails podem ser representados pela seguinte
férmula (D):

HO- (EQ) x(BO) n (EO) y-H (D)

em que n é cerca de 5-15, de preferéncia cerca de 15,

(0N

X cerca de 5-15, de preferéncia cerca de 15 e

[0

Y cerca de 5-15, de preferéncia cerca de 15.
Ainda outros tensoativos ndo-iénicos de copolimeros em
blocos incluem derivados etoxilados de etileno diamina

propoxilada, os quais podem ser representados pela seguinte

formula:
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H(EO),(PO), (PO),(EO),H

\N-—CHZ———CHZ— (E)
/ \(P0>X<EO>,H

H(EO),(PO),

onde
(EO) representa etdxi,
(PO) representa propdxi,
a quantidade de (PO)x é tal de modo a proporcionar um peso
molecular, antes de etoxilacdo, de cerca de 300 a 7500 e a
quantidade de (EO), é tal de modo a proporcionar cerca de 20%
a 90% do peso total do referido composto.
Outros exemplos de tensoativos ndo-idnicos incluem
polioxialquileno alquiléteres, oS quais podem ser

representados pelas seguintes estruturas:

R—O—EC H2CHZOHCH20HZCHZOHCH2C H04—H
a b C

ou

R—O0—FCH,CH,CH,0

[ CH,CH,0A Ec H,CH,C HZO}H
— —b c

ou

R—O—EHchZO CHZGHO CHZCHZOj—H
a
CHy c
b

ou
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CHoGHO CH,CH,0 CH,GHO
CH3 CH3

R é& um grupo Cgz0 O qual pode ser de cadeia normal ou

em que:

ramificada, mas ¢é, de preferéncia, um grupo alquila Cg-1¢ €
mais preferivelmente é um grupo alquila Ciz-14;
a + b + ¢ sao numeros inteiros cuja soma estd na faixa

de 8 - 18, contanto que a, b e c sejam, cada um, pelo menos

Desejavelmente, o0s polioxialquileno alquiléteres séo
aqueles ©s quais tém um peso molecular na faixa de cerca de
200 a cerca de 2000, mais preferivelmente tém um peso
molecular na faixa de 500 - 1100.

Tais polioxialquileno alquiléteres, conforme descritos
acima, estdo atualmente comercialmente disponiveis como
polioxialguileno alquiléteres EMULGEN (ex. KAO Group, Japdo).
Exemplos particularmente uteils e particularmente preferidcs
de tais polioxialgquileno alquiléteres incluem EMULGEN MS-110,
o qual é descrito com referéncia aos exemplos, discutidos

abaixo.
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Ainda outros exemplos de tensocativos ndo-idnicos incluem
etoxilatos de &lcoois 1lineares. Os etoxilatos de Aalcoois
lineares os gquais podem ser empregados na presente invencgao,
de modo geral, incluem os alcoois de cadeia normal Cg—Cis 0s
gquais sdo etoxilados com cerca de 1 a 13 mols de 6xido de
etileno. Exemplos dos mesmos incluem Alfonic® 810-4.5, o qual
¢ descrito na literatura de produto da Sasol North America
Inc. como tendo um peso molecular médio de 356, um teor de
6xido de etileno de cerca de 4,85 mols (cerca de 60% em peso)
e um HLB de cerca de 12; Alfonic® 810-2, o qual é& descrito na
literatura de produto da Sasol North America Inc. como tendo
um peso molecular médio de 242, um teor de 6xido de etileno
de cerca de 2,1 mols (cerca de 40% em peso) e um HLB de cerca
de 12; e Alfonic® 610-3.5, o gual é descrito na literatura de
produto da Sasol North America Inc. como tendo um peso
molecular médio de 276, um teor de 6xido de etileno de cerca
de 3,1 mols (cerca de 50% em peso) e um HLB de 10. A
literatura de produto da Sasol North America Inc. também
identifica que os numeros no nome do etoxilato de 4&alcool
designam a extensido da cadeia de carbono (numeros antes do
hifen) e os mols médios de 6xido de etileno (nUmeros apds o

hifen) no produto. esses exemplos sdo, tipicamente, &lcoois
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de cadeia normal Cg-Ci1;, ©0s quais sdo etoxilados com cerca de
3 a cerca de 6 mols de 6xido de etileno. Outros exemplos de
dlcoois etoxilados incluem a série de tensoativos ndo-idnicos
Neodol® 91, disponivel da Shell Chemical Company, ©0s quais
sdo descritos como &lcoois etoxilados Cg¢-Ci1. Os tensoativos
ndo-ibénicos da série Neodol® 91 de interesse incluem Neodol
91-2.5, Neodol 91-6 e Neodol 91-8. Neodol 91-2.5 foi descrito
como tendo cerca de 2,5 grupos etdéxi por molécula; Neodol 91-
6 fol descrito como tendo cerca de 6 grupos etdxi por
molécula; e Neodol 91-8 foi descrito como tendo cerca de 8
grupos etdéxi por molécula. Ainda outros exemplos de 4lcoois
etoxilados incluem os tensoativos ndo-idnicos da série
Rhodasurf® DA disponivel da Rhodia, o©s gquais sdo descritos
como sendo etoxilatos de 4&lcools 1isodecilicos ramificados.
Rhodasurf DA-530 foi descrito como tendo 4 mols de etoxilacdo
e um HLB de 10,5; Rhodasurf DA-630 foi descrito como tendo 6
mols de etoxilacdo com um HLB de 12,5; e Rhodasurf DA-639 é
uma solucdo a 90% de DA-630. Ainda outros exemplos de &lcoois
etoxilados incluem aqueles da Tomah Products (Milton, WI) sob
a marca comercial Tomadol, com a férmula RO (CH,CH,O0),H onde R
& o alcool linear primldrio e n é o nimero total de mols de

6xido de etileno. A série de alcool etoxilado da Tomah inclui
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91-2.5; 91-6; 91-8 - onde R é Cg/C19/Cy; linear e n & 2,5, 6 ou
8; 1-3; 1-5; 1-7; 1-73B; 1-9; - onde R é C;; linear e n é 3,
5, 7 ou 9; 23-1; 23-3; 23-5; 23-6,5 - onde R é linear C1,/Cis
e n é& 1, 3, 5 ou 6,5; 25-3; 25-7; 25-9; 25-12 - onde R ¢
linear C;,/C13/C14/Cis e n & 3, 7, 9 ou 12; e 45-7; 45-13 - onde
R é linear C;4/Cis e n é& 7 ou 13.

Uma outra classe de tensoativos ndo-idnicos inclui
aqueles baseados em compostos de 6xido de amina. Exemplos de
compostos de o6xido de amina podem ser definidos como um ou
mais das seguintes quatro classes gerais:

(1) Oxidos de alquil di (alqguila inferior) amina nos
guais o grupo amina tem cerca de 6-24 e, de preferéncia, 8-
18 A&tomos de carbono e podem ser de cadelia normal ou
ramificada, saturados ou insaturados. O grupo alquila
inferior inclui entre 1 e 7 Atomos de carbono, mas, de
preferéncia, cada um inclui 1-3 &tomos de carbono. Exemplos
incluem 6xido de octil dimetil amina, 6éxido de lauril
dimetil amina, 6xido de miristil dimetil amina e nos quais o
grupo alquila é uma mistura de diferentes 6xidos de amina,
tais como 6xido de dimetil cocoamina, 6xido de dimetil (sebo
hidrogenado) amina e éxido de miristil/palmitil dimetil

amina;
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(2) Oxidos de alquil di (hidréxi alquila inferior)
amina nos quais © grupo alquila tem cerca de 6-22 e, de
preferéncia, 8-18 4tomos de carbono e podem ser de cadeia
normal ou ramificada, saturados ou insaturados. Exemplos
incluem 6xido de bis-(2-hidréxietil) cocoamina, &éxido de bis-
(2-hidréxietil) seboamina; e éxido de bis-(2-hidrdéxietil)
estearilamina;

(3) Oxidos de alquilamidopropil di(alquila inferior)
amina nos gquais o grupo alquila tem cerca de 10-20 e, de
preferéncia, 12-16 Atomos de carbono e podem ser de cadeia
normal ou ramificada, saturados ou insaturados. Exemplos sdo
6xido de coco-amidopropil dimetil amina e o6xido de dimetil
sebo-amidopropil amina;

(4) Oxidos de alguilmorfolina nos quais o grupo alquila
tem cerca de 10-20 e, de preferéncia, 12-16 atomos de carbono
e podem ser de cadeia normal ou ramificada, saturados ou
insaturados.

Dois ou mais Oéxidos de amina podem ser usados, em que
bxidos de amina de cadeias varidveis do grupo R, estédo
presentes. Exemplos de compostos de 6xido de amina incluem
6xidos de N-alquil dimetil amina, particularmente 6xidos de

octil dimetil amina, bem como 6xido de lauril dimetil amina.
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Esses compostos de 6éxido de amina estdo disponiveis como
tensoativos da McIntyre Group Ltda. sob a marca comercial
Mackamina®, bem como da Stepan Co. sob a marca comercial
Ammonyx®.

Um outro tensocativo ndoc-idnico o qual pode ser usado nas
composigdes da invengdo incluil alquil poliglicosideos. Alquil
poliglicosideos adequados sdo tensoativos ndo-ibdnicos
conhecidos o0s quais sdo alcalinos e estdveis a eletrélitos.
Alguil monc e poliglicosideos sdo preparados geralmente
através de reagdo de um monossacarideo ou um composto
hidrolisavel a um monossacarideo com um &alcool, tal como um
4dlcool graxo em um meio acido. Varios compostos de glicosideo
e poliglicosideo, incluindo glicosideos alcoxilados e
processos para a fabricagdo dos mesmos s&o divulgados na
Patente U.S. ©No. 2.974.134; Patente U.S. No. 3.219.656;
Patente U.S. No. 3.598.865; Patente U.S. No. 3.640.998;
Patente U.S. ©No. 3.707.535; Patente U.S. No. 3.772.269;
Patente U.S. ©No. 3.839.318; Patente U.S. No. 3.974.138;
Patente U.S. No. 4.223.129; e Patente U.S. No. 4.528.106.

Um grupo preferido de tensoativos de alquil glicosideo
adequados para uso na pratica da presente invencdo pode ser

representado pela férmula I abaixo:
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RO—(R1Oy—(G)x&b I

em que:

R & um radical organico monovalente contendo de cerca de
6 a cerca de 30, de preferéncia de cerca de 8 a cerca de
18 atomos de carbono;
Ry é um radical hidrocarboneto divalente contendo de
cerca de 2 a cerca de 4 aAtomos de carbono;
O & um atomo de oxigénio;
y é um numero o qual tem um valor médio de cerca de 0 a
cerca de 1 e é, de preferéncia, 0;
G é uma metade derivada de um sacarideo de reducdo
contendo 5 ou 6 &tomos de carbono; e
X é um numero tendo um valor médio de cerca de 1 a 5 (de
preferéncia de 1,1 a 2);
Z & oM,
0
—O—C—Ry

'
O(CHz), CO;M', 0SOsM!' ou O(CHp)SOsM'; R, é (CHp)CO.M' ou
CH=CHCOﬂf; (contanto que Z pode ser Oﬁﬁ apenas se Z estéi

no lugar de um grupo hidroxila primdrio no gqual o &atomo
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de carbono que traz hidroxila primaria, —CH,CH, é oxidado

para formar um grupo:

I
—C—OM1

b & um numero de 0 a 3x+1l, de preferéncia uma média de

0,5 a 2 por grupo glicosal;

p é1la lo0,

M} é H' ou um cation orgdnico ou inorgdnico tal como, por

exemplo, um metal alcalino, amdénio, monoetanolamina ou

calcio.

Conforme definido na férmula I acima, R & geralmente o
residuc de um &lcool graxo tendo de cerca de 8 a 30 e, de
preferéncia, 8 a 18 A&tomos de carbono. Exemplos de tais
alquilglicosideos conforme descrito acima incluem, por
exemplo, APG™ 325 CS o qual é descrito como sendo 50% de um
alquil poliglicosideo Cg-Cyi;, também comumente referido como
D-glucopiranosideo (comercialmente disponivel da Henkel Corp,
Ambler PA) e Glucopon® 625 CS o qual é& descrito como sendo
50% de um Cy9~Ci¢ alquil poliglicosideo, também comumente
referido como um D-glucopiranosideo, (disponivel da Henkel
Corp., Ambler PA), bem como outros materiais vendidos sob a

marca comercial Glucopon®.
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Exemplos ndo limitativos de tensoativos anidnicos os
quais podem ser 1incluidos nas composigdes concentradas
incluem, por exemplo, sais de metal alcalino, sais de amdénio,
sais de amina ou sais de aminodlcool de um ou mais dos
seguintes compostos (lineares e secundarios): sulfatos e
sulfonatos de 4alcool, fosfatos e fosfonatos de alcool, alquil
sulfatos, alquil éter sulfatos, ésteres de sulfato de um
alquilfendéxi polioxietileno etanol, alquil monoglicerideo
sulfatos, alquil sulfonatos, olefina sulfonatos, parafina
sulfonatos, beta-alcdxi alcano sulfonatos, alquilamidoéter
sulfatos, alquilaril poliéter sulfatos, monoglicerideo
sulfatos, alquil éter sulfonatos, alquil sulfonatos
etoxilados, alquilaril sulfonatos, alquil benzeno sulfonatos,
algquilamida sulfonatos, alqull monoglicerideo sulfonatos,
alquil carboxilatos, alquil sulfoacetatos, alquil éter
carboxilatos, alquil alcdxi carboxilatos tendo de 1 a 5 mols
de 6xido de etileno, alquil sulfo-succinatos, alquil éter
sulfo-succinatos, alquilamida sulfo-succinatos, alquil sulfo-
succinamatos, octoxinol ou nonoxinol fosfatos, alquil
fosfatos, alquil éter fosfatos, tauratos, N-acil tauratos,
tauretos graxos, amida polioxietileno de sulfatos de &acido

graxo, isetionatos, acil isetionatos e sarcosinatos, acil
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sarcosinatos ou misturas dos mesmos. Geralmente, o radical
alquila ou acila nesses vVvarios compostos compreende uma
cadeia de carbono contendo 12 a 20 &tomos de carbono.
Tensocativos anidnicos exemplificativos 1Uteis incluem
difenil di-sulfonatos e alquil difenil éter di-sulfonato,
incluindo aqueles os quals estdo comercialmente disponiveis
nas composigdes de tensoativo anidnico da Dow Chemical Co.
Esses estdo disponiveis como materiais DOWFAX, dos quais
aqueles que se conformam a segquinte estrutura geral séo

particularmente uteis:

O
sosxt  SogX’

em qgue:

X representa um contra-ion, desejavelmente um contra-
ion de metal alcalino ou amdnio, ainda mais desejavelmente é
litio, potéssio ou sdédio, especialmente sédio e

R representa um hidrogénio de um grupo alquila
hidrofébico, desejavelmente um grupo alquila linear Cg—Ci3g OU
ramificado o qual pode ser opcionalmente substituido, mas

desejavelmente ¢é alfa olefina C4-C;; de cadeia normal né&o
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substituido ou é tetrapropileno.

Desses, particularmente uteis s&o aqueles disponiveis
como DOWFAX 3B2, o qual é descrito como sendo um sal de
sdédio, de acordo com a estrutura geral representada acima, e
em que R é& uma Cg olefina; e DOWFAX 221, o qual é descrito
como sendo um sal de sdédio, de acordo com a estrutura geral
representada acima, e em que R é& tetrapropileno.

Exemplos dos tensoativos anidnicos precedentes estdo
disponiveis sob as seqguintes marcas comerciais: RHODAPON,
STEPANOL, HOSTAPUR, SURFINE, SANDOPAN, NEODOX, BIOSOFT e
AVANEL.

O (a) pelo menos um tensoativo selecionado de tensoativo
ndo-idénico, tensocativo anibdnico e misturas dos mesmos esté
presente nas composig¢gdes concentradas em uma gquantidade de

cerca de 0,01 a cerca de 20% em peso, de preferéncia de cerca

de 0,01 - 10% em peso. Faixas de peso particularmente
preferidas, bem como tensoativo(s) particularmente

preferidos, s&do descritos com referéncia aos exemplos.

De acordo com um aspecto particularmente preferido da
invencdo, a composicdo concentrada compreende (a) pelo menos
um tensocativo selecionado de tensoativos ndo-ibdnicos,

tensoativos anidnicos e misturas dos mesmos o©s quais
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compreendem (de preferéncia consistem essencialmente de) um
tensoativo de alquil sulfato C10—Cis, um tensoativo de alquil
éter sulfato Ci19-Ci14 e misturas dos mesmos, ainda em
combinacdo com um ou mais tensocativos n&do-idnicos de
alquilpcoliglicosideo. Mais preferivelmente, o tensoativo de
alquil sulfato Ci3p—-Ciq4 é lauril sulfato de sédio, o tensoativo
de algquil éter sulfato Ci0-Cys é lauril éter sulfato de sdédio,
ambos 0s gqualis estdo presentes Jjunto com pelo menos um
tensoativo ndo-idnico de alquilpoliglicosideo.
Surpreendentemente, foi observado pelos presentes inventores
que a incluséo de tensoativos ndo-idnicos de
alquilpoliglicosideo proporcionam nido apenas um bom efeito de
limpeza, mas também foi observado que funciona como
tensoativos com baixo riscamento e proporcionam excelente
capacidade de umedecimento de superficie, desse modo,
proporcionando excelente distribuicéo das composicdes
concentradas e especialmente composicdes de limpeza formadas
de diluig¢des aquosas das composigdes concentradas, sobre as
superficies rigidas gque estdo sendo tratadas.

De acordo com um outro aspecto particularmente preferido
da invenc¢ao, uma composigdo concentrada compreende (a) pelo

menos um tensoativo selecionado de tensocativos ndo-idnicos,
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tensoativos anidnicos e misturas dos mesmos com compreendendo
(de preferéncia consistindo essencialmente de) pelo menos um
tensoativo ndo-idnico baseado em um copolimero em blocos de
etoxi/propdxi, ainda em combinagdo <com pelo menos um
tensoativo ndo-idnico baseado em &lcoois graxos etoxilados e
em que a composicdo concentrada ainda inclui, como um outro
tensoativo, um composto de aménio quaterndrio alcoxilado. Os
presentes inventores observaram dque a combinacdo desse
sistema preferido de tensoativos também proporciona
composig¢des concentradas as quais, fol observado pelos
presentes inventores, proporcionam ndo apenas um bom efeito
de limpeza, mas também foi observado gque funcionam como
tensocativos com baixo riscamento e proporcionam excelente
capacidade de umedecimento de superficie, desse modo,
proporcionando excelente distribuicio das composicdes
concentradas e especialmente composi¢des de limpeza formadas
de diluigdes aquosas das composicgdes concentradas, sobre
superficies que estdo sendo tratadas.

As composig¢bes concentradas da presente invengdo também
compreendem, necessariamente, (b) pelo menos 70% em peso de
pelo menos um solvente orgdnico tendo uma solubilidade em

agua de pelo mencs 4% em peso. Exemplos de solventes
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orgdnicos o0s quais podem ser incluidos nas composigles
concentradas incluem aqueles o©s quais s8o pelo menos
parcialmente misciveis em 4&gua, tais como 4&lcoois (por
exemplo, 4&lcoois de baixo peso molecular, tais como, por
exemplo, etanol, propanol, isopropanol e semelhantes), glicdis
(tais como, por exemplo, etileno glicol, propileno glicol,
hexileno glicol e semelhantes), éteres miscivels em &agua (por
exemplo, dietileno glicol dietiléter, dietileno glicol
dimetiléter, propileno glicol dimetiléter), glicol éter
miscivel em agua (por exemplo, propileno glicol monometiléter,
propileno glicol mono etiléter, propileno glicol
monopropiléter, propileno glicol monobutiléter, etileno glicol
monobutiléter, dipropileno glicol monometiléter,
dietilenoglicol monobutiléter), ésteres inferiores de
monoalquiléteres de etileno glicol ou propileno glicol (por
exemplo, acetato de propileno glicol monometil éter), todos
comercialmente disponiveis da Dow Chemical Co. (Midland, MI).
Misturas de vdrios solventes orgénicos também podem ser
usadas. Preferidos para uso como solventes na presente
invencdo s&o os glicdis éteres tendo a estrutura geral R -Rp-
OH, em que R, & um alcdxi de 1 a 20 Aatomos de carbono ou

ariléxi de pelo menos 6 atomos de carbono e R, é um
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condensado de éter de propileno glicol e/ou etileno glicol
tendo de um a dez unidades monoméricas de glicol. Preferidos
sdo glicdis éteres tendo uma a cinco unidades monoméricas de
glicol. Esses sdo C3~-Cyy glicol éteres. Exemplos de solventes
mais preferidos incluem propileno glicol metil éter,
dipropileno glicol metil éter, tripropileno glicocl metil
éter, propileno glicol isobutil éter, etileno glicol metil
éter, etileno glicol etil éter, etileno glicol butil éter,
dietileno glicol fenil éter, propileno glicol fenol éter e
misturas dos mesmos. Desejavelmente, o (b) pelo menos um
solvente orgdnico tendo uma solubilidade em &gua de pelo
menos 4% em peso compreende (de preferéncia consiste
essencialmente de) propileno glicol n-butil éter e propileno
glicol metil éter e ainda compreende, opcionalmente, um C;-Cg
glicol ou um C;-C¢ alcool monoidrico, embora em determinadas
composicdes preferidas, C1-Cs¢ glicédis e C1-Cg dlcoois
monoidricos s&o omitidos.

Desejavelmente, a selecdo do (b) pelo menos um solvente
orgdnico tendo uma solubilidade em agua de pelo menos 4% em
peso na composig¢do concentrada é tal que a composicgdo
concentrada global exibe uma temperatura de ponto de chama de

pelo menos 40,5°C (105°F), de preferéncia de pelo menos



10

15

20

37

43,3°C (110°F) e especialmente de pelo menos 46,1°C (115°F).
Os 1inventores descobriram gque uma temperatura de ponto de
flash minima de pelo menos 40,5°C (105°F) proporciona uma
composi¢do a qual proporciona boas caracteristicas de limpeza
e evaporativa, particularmente composigdes com baixo
riscamento as quais também podemn ser seguramente
acondicionadas e manuseadas antes de uso na formacdao de uma
composigdo de limpeza através de adicdo de uma aliguota de
uma composigdo concentrada a uma quantidade maior de &agua.
Temperaturas de ponto de flash maiores sdo, geralmente,
preferidas.

Os presentes inventores descobriram que a presenca de
éter propileno glicol n-butil com éter propileno glicol
metil, desejavelmente nas respectivas faixas de proporgdes em
peso de 0,5-2:2-0,5 do éter propileno glicol n-butil:éter
propileno glicol metil, especialmente nas respectivas faixas
de propor¢gdes em peso de 0,8-1,2:1,2-0,8, proporciona
excelente estabilidade de uma composigdo concentrada
acondicionada nos recipientes solliveis em &gua ensinados
aqui, especialmente armazenamento sob temperaturas elevadas,
as quals aumentam as caracteristicas de armazenamento com

vida Util longa.
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A presenca adicional de glicdéis C;-C¢ e A&alcoois
monoidricos C;-Cg¢ e, em particular, Aalcoois monoidricos C;-Cyg,
especialmente isopropanol, pode ser desejada em aspectos da
invencdo em que as composig¢des concentradas compreendem cerca
de 2% ou mals de &gua. Os presentes inventores descobriram
que a inclusdo de uma gquantidade minima de glicdéis C;-Cg e
dlcoois monoidricos C;-C¢ pode proporcionar um beneficio util
de limpeza, contudo, culdado deve ser tomado de modo que eles
nao sejam incluidos nas composigdes concentradas em
quantidades as quais diminuirdo a temperatura de ponto de
flash para abaixo de cerca de 40,5°C (105°F). Embora ndo se
deseje estar limitado pelo seguinte, os inventores observaram
gue em composic¢cdes concentradas tendo quantidades menores de
agua, por exemplo, 2% em peso de adgua ou menos, a inclusédo de
quantidades significativas de glicdéis Ci;-C¢ e Alcoois
monoidricos Ci1-Cg em composicdes concentradas as quais incluem
pouca ou nenhuma dgua, deve ser, desejavelmente, evitada, uma
vez que foi observado que elas afetam prejudicilalmente os
filmes de PVOH o0s quais podem ser wusados. Contudo, com
quantidades crescentes de &gua presentes na composigdo
concentrada, especificamente cerca de 12,5% em peso da

quantidade total de glicdis C;~Cg¢ e &alcoois monoidricos C;-Cg
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podem estar presente a quantidades de cerca de 5% em peso das
composi¢des concentradas. Desejavelmente, contudo, a
quantidade total de C;-Cg¢ glicdis e C1~Cy &lcoois monoidricos
nido é maior do que 5% em peso das composig¢des concentradas,
mais desejavelmente ndo € maior do gque cerca de 2,5% em peso.

O (b) pelo menos um solvente orgédnico tendo uma
solubilidade em 4&gua de pelo menos 4% em peso estd,
necessariamente, presente em uma quantidade de 70% em peso de
uma composicdo concentrada do qual ele forma uma parte, mas,
desejavelmente, presente em uma quantidade de pelo menos 75%
em peso, mais preferivelmente em quantidades de pelo menos
80% em peso.

Faixas de peso particularmente preferidas, bem como a
identidade de solventes organicos particularmente preferidos
e combinacbes dos mesmos sdo descritas com referéncia aos
exemplos.

Um outro constituinte opcional, mas, em determinadas
concretizagdes particularmente preferidas, necessario da
presente invencdo é (c) pelo menos uma alcanclamina. Exemplos
Uteis incluem monoalcanolaminas, dialcanolaminas,
trialcanolaminas e alquilalcanolaminas, tais como alquil-

dialcanclaminas e dialguil-monocalcanolaminas. Os grupos
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alcanol e alquila sdo, geralmente, de extensdo de cadeia
curta a média, isto é, de 1 a 7 carbonos de extensdo. Para
di- e trialcanolaminas e dialguil-monocalcanolaminas, esses
grupos podem ser combinados sobre a mesma amina para
produzir, por exemplo, metiletilhidréxipropilhidréxilamina. O
constituinte alcanolamina compreende de 0,01 a cerca de 10,0%
em peso das composicdes da invencdo. Desejavelmente, o
constituinte alcanolamina ¢é incluido em uma quantidade
suficiente e eficaz, de modc que o pH das composicdes
concentradas ¢é de pelo menos cerca de 7,5 ou maior, de
preferéncia pelo menos cerca de 10 e mails preferivelmente
esta em uma faixa de cerca de 10 - 12. Ainda desejavelmente,
o constituinte de alcanolamina é incluido em uma quantidade
suficiente e eficaz de modo que o pH das composicgdes
concentradas diluidas usadas como composicdes de limpeza é,
pelo menos, cerca de 7,5 ou maior, de preferéncia pelo menos
cerca de 8,5 e mais preferivelmente é pelo menos cerca de 10.
Faixas de peso particularmente preferidas, bem como a
identidade de alcanolaminas particularmente preferidas, séo
descritas com referéncia aos exemplos.

Os inventores descobriram que ¢ uso de alcanolaminas as

quais volatilizam materiais orgénicos é preferido para uso a
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fim de ajustar a alcalinidade das composi¢des concentradas,
bem como das composicdes de limpeza sobre sails inorgénicos e
outros materiais inorgéanicos 0s quais sdo comumente
conhecidos como uteis como agentes para © ajuste de pH, uma
vez que tais materiais inorgdnicos s&o, tipicamente, ndo
volatilizdveis e s&o propensos a deixar depdsitos sobre
superficies rigidas, o que pode contribuir para niveis
indesejados de riscamento de superficie rigidas polidas,
vidros, espelhos e semelhantes. Desejavelmente, tails agentes
para o ajuste de pH, baseados em materiais inorgdnicos, estdo
ausentes das composic¢es da presente invengéo.

As composicdes da invencgdo podem, opcionalmente, ainda
compreender {(d) até cerca de 10% em peso de um ou mais
aditivos convencionais selecionados de agentes de coloracgdo,
fragridncias e solubilizantes de fragréncia, outros
tensoativos, agentes para ajuste de pH e tampdes de pH,
branqueadores ¢épticos, agentes de opacificagdo, hidrétropos,
anti-oxidantes e conservantes. Esses outros aditivos
convencionais sdo, por si proépios, conhecidos na técnica e
estdo comercialmente disponiveis. Quando um ou mais dos
constituintes opcionais sdo adicionados, 1isto é, fragrdancia

e/ou agentes de coloragdo, o apelac estético e ao consumidor
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do produto é, muitas vezes, favoravelmente melhorado. O uso e
a selecdo desses constituintes opcionais é bem conhecido por
aqueles habilitados na técnica e eles ser&o selecionados de
modo a ndo interferir prejudicialmente com a funcdc de um ou
mais dos outros constituintes presentes nas composic¢des da
invencdo. Tais materiais sdo descritos, por exemplo, em
McCutcheon’s Detergents and Emulsifiers, vol. 1, North
American Edition, 1991; bem como em McCutcheon’s Functional
Materials , Vol. 2, North American Edition, 1991, os
conteudos dos quais sdo aqui incorporados por referéncia.
Faixas de peso particularmente preferidas, bem como a
identidade de constituintes opcionais particularmente
preferidos, sédo descritas com referéncia aos exemplos.

Uma outra classe de tensocativo a gqual pode,
vantajosamente, estar presente nas composi¢des da invencgdo,
sdo compostos de ambénio quaterndrio alcoxilados, incluindo
aqueles o0s quais podem ser representados pela estrutura

geral:



10

15

43

[ (CHCHOH
R—NZ-CH @
(CH,CHO)yH
em que: R & um grupo Cg-Cyy alquila;

z + y sdo, independentemente, valores inteiros de 1

- 14, inclusive, mas sdo, mais preferivelmente
selecionados de modo que z + y = 2 - 15 e, em
determinadas concretizagdes particularmente

preferidas, z + y = 2 ou 15;
X pode ser qualquer contra-ion, mas é,
desejavelmente, Cl ou NOj3.

Materiais exemplificativos incluem  ETHOQUAD 18/12
descrito como sendo cloreto de octadecilmetil [(2)] amdnio
etoxilado]}; ETHOQUAD 18/25 descrito como sendo cloreto de
octadecil metil [(15)] amdénio etoxilado, ETHOQUAD C/25
descrito como sendo cloreto de coco metil [(15)] amdnio
etoxilado, ETHOQUAD C/12 descrito como sendo cloreto de coco
metil [(2)] ambénio etoxilado, ETHOQUAD C/12 nitrado descrito
como sendo nitrato de coco metil [(2)] amdnio etoxilado,

ETHOQUAD 0/25 descrito como sendo cloretc de oleil metil
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[(15)] amdénio etoxilado, ETHOQUAD 0/12 descrito como sendo
cloreto de oleil metil [(2)] ambénio etoxilado, bem como
ETHOQUAD T/12 descrito como sendo cloreto de sebo alquil
metil [(2)] amdnio etoxilado.

Outros materiais exemplificativos incluem 0-18-15
descrito como sendo cloreto de octadecil poli(l5)oxietileno
metil aménio e Q-C-15 descrito como sendo cloreto de coco
poli(15)oxietileno metil amdnio (ambos os quais estao
disponiveis da Tomah 1Inc.), bem como VARIQUAT K-1215, um
cloreto de metil bis-(polietdxi etanol) coco amdbdbnio, com 15
grupos etdéxi; ADOGEN 66, um cloreto de etil bis-(polietdxi
etanol)sebo ambénio, tendo 15 grupos etdxi, VARISOFT 5TD, um
cloreto de di (Cl1l2-C18) alquil metil amdénio etoxilado, com 5
grupos etoxi, REWOQUAT CPEM, um meto-sulfato de coco
pentaetdéxi metil amdbénio, com 5 grupos etdxi. Compostos de
amdénio quaterndrio alcoxilados particularmente preferidos os
quais podem ser incluidos nas composic¢des concentradas da
invencdo incluem aqueles os quais sdo preparados atualmente
comercialmente disponiveis identificados como REWOQUAT CQ-
100, o gqual é descrito por seu fornecedor como sendo uma
mistura de cloretos de cocoalquil metil aménio quaternario

etoxilados e 4&lcools graxos etoxilados. Conforme observado
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com referéncia & oitava e preferida concretizacdo das
composigdes concentradas, a inclusdo desse material é
particularmente preferida uma vez que 0s inventores
descobriram que a inclusdo de tal tensoativo proporciona
excelente capacidade de umedecimento da superficie, um bom
efeito de 1limpeza e baixo riscamento. Tais propriedades
benéficas foram observadas guando o REWOQUAT CQ-100 ¢é usado
junto com um constituinte tenscativo ndo-idnico baseado em
polioxialquileno alquil éteres, por exemplo, EMULGEN MS-100,
conforme descrito com referéncia a um ou mais dos exemplos.
Uma outra classe de tensoativo a qual pode estar,
vantajosamente, presente nas composig¢gdes da invencdo sdo
composi¢des de fluortensoativo selecionadas do grupo de
fluortensocativos ndo-idnico, fluortensocativos catidnicos e
misturas dos mesmos, 0s quais sdo soluveis em composicdes
aquosa sendo ensinadas aqui, particularmente composicgdes as
quais ndo incluem outros tenscativos detersivos ou outros
solventes orgdnicos ou ambos. Compostos de fluortensoativo
ndo-iénico particularmente uteis s&o encontrados entre os
materiais atualmente comercialmente disponiveis sob a marca

comercial FLUORAD (ex. 3M Corp.)
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Um composto de fluortensoativo ndo-idnico especialmente
preferido inclui aquele que se acredita conformar a seguinte
formulacao:

CnF20+1S0,N (C2Hs) (CH2CH20) xCH3

em que: n tem um valor de 1-12, de preferéncia de 4-12,
mais preferivelmente 8;

x tem um valor de 4-18, de preferéncia de 4-10,
mais preferivelmente 7;
o qual é descrito como sendo um alquil alcoxilato fluorinado
ndo-idnico e o qual é vendido como FLUORAD® FC-171 (ex. 3M
Corp., formalmente Minnesota Mining and Manufacturing Co.).

Fluortensoativos uteis exemplificativos incluem aqueles
vendidos como Fluorad® FC-740, geralmente descrito como sendo

alquil ésteres fluorinados; Fluorad® FC-430, geralmente

descrito como sendo alquil ésteres fluorinados; Fluorad® FC-

431, geralmente descrito como sendo alquil ésteres
fluorinados; e Fluorad® FC-170-C, o qual ¢é geralmente
descrito como sendo alquil polioxietileno etandis
fluorinados.

Compostos de fluortensoativo ndo-idnico adicionais
particularmente 1Uteis também sdo encontrados entre os

materiais comercializados sob a marca comercial ZONYL®
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(DuPont Performance Chemicals). Esses incluem, por exemplo,
ZONYL® FSO e ZONYL® FSN. Esses compostos tém a seguinte
formula:
RfCH,CH,0 (CH,CH,0) xH

onde Rf é F(CF,CF2)y. Para ZONYL® FSO, x € 0 a cerca de 15 e y
¢ 1 a cerca de 7. Para ZONYL® FSN, x é 0 a cerca de 25 e y é
1 a cerca de 9.

Um exemplo de um composto de fluortensoativo catidnico
tem a seguinte estrutura:

CnFane1SONHC3HeN+ (CH3) 5T
onde n~8. Esse fluortensoativo catidénico estd disponivel sob
a marca comercial Fluorad FC-135 da 3M.

Outro exemplo de um fluortensocativo catidnico é:

F3— (CF2) n— (CH2) nSCH,CHOH-CH,-N"R;R,R3C1 ™

onde n é& 5-9 e m é& 2 e Ri;, R e R3 sd3o -CH3. Esse
fluortensoativo catibnico estd disponivel sob a marca
comercial ZONYL® FSD (disponivel da DuPont, descrito como
cloreto de 2-hidréxi-3-( (gama-6mega-perfluor-C6-20-
alquil)tio)-N,N,N-trimetil-1-propil amdénio).

Outros fluortensoativos catidnicos adequados para uso na

presente inveng¢do também sdo descritos no documento EP 866
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115, o conteudo do qual é incorporado aqui por referéncia.
Hidrétropos exemplificativos Gteis no uso das
composi¢des da presente invengdo incluem composic¢des de
hidrétropo conhecidas na técnica. Hidrétropos adequados
incluem sais de &acidos aril sulfénicos, tais como &cidos
naftil e benzeno sulfdénicos, em que o nicleo aromatico pode
ser nao substituido ou substituido por grupos alquila
inferior, tais como grupos Cl-4 alquila, especialmente
grupos metila, etila e/ou isopropila. Até trés de tais
substituintes pode estar presente no nucleo aromdtico, mas,
de preferéncia, zero a dois sdo preferidos. O céation de
formacdo de sal do hidrbétropo &, de preferéncia, um metal
alcalino, tal como sédio ou potdssio, especialmente sdédio.
Contudo, outros cations solaveis em agua, tais como aménio,
mono-, di- e tri- alquila inferior, isto é, grupos alcanol
aménio Cl-4, podem ser usados em lugar dos cations de metal
alcalino. Hidrdétropos exemplificativos incluem benzeno
sulfonatos, o-tolueno sulfonatos, m-tolueno sulfonatos e p-
tolueno sulfonatos; 2,3-xileno sulfonatos, 2,4-xileno
sulfonatos e 4,6-xileno sulfonatos; cumeno sulfonatos,
tolueno sulfonatos, em que tais hidrdétropos

exemplificativos estdo, geralmente,
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em uma forma de sal dos mesmos, incluindo as formas de sal de
sbédio e potédssio. Outros hidrétropos exemplificativos incluen
sais de algquil sulfato inferior, particularmente aqueles
tendo de cerca de um a seis 4&tomos de carbono no grupo
alquila.

Conservantes uUteis exemplificativos incluem composigdes
as quais compreendem parabenos, incluindo metil parabenocs e
etil parabenos, glutaraldeido, formaldeido, 2-bromo-2-
nitropropano-1,3-diol, 5-cloro-2-metil-4~isotiazolin-3-ona,
2-metil-4-isotiazolin-3-ona e misturas dos mesmos. Uma
composicdo exemplificativa & uma combinacdo de 5-cloro-2-
metil-4-isotiazolin-3-ona e 2-metil-4-isotiazolin-3-ona, onde
a quantidade de cada componente que pode estar presente na
mistura é de 0,001 a 99,99 por cento em peso, baseado sobre a
quantidade total do conservante. Por razdes de
disponibilidade, os conservantes mails preferidos s&do aqueles
conservantes comercialmente disponiveis compreendendo uma
mistura de 5-cloro-2-metil-4-isotiazolin-3-ona e 2-metil-4-
isotiazolin-3-ona comercializada sob a marca comercial
KATHON® CG/ICP como uma composicdo conservante atualmente
comercialmente disponivel da Rohm and Haas (Filadélfia, PA).

Qutras composi¢des conservantes Uteis incluem KATHON® CG/ICP
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11, uma outra composicéao conservante atualmente
comercialmente disponivel da Rohm and Haas (Filadélfia, PA),
PROXEL® a qual estd atualmente comercialmente disponivel da
Zeneca Biocides (Wilmington, DE), SUTTOCIDE® A dque esté
atualmente comercialmente disponivel da Sutton Laboratories
(Chatam, NJ), bem como TEXTAMER® 38AD a qual estd atualmente
comercialmente disponivel da Calgon Corp. (Pittsburgh, PA).
As composicdes, de acordo com a invencdo, sa&do uUteis na
limpeza de superficies, especialmente superficies rigidas que
precisem de tal tratamento. De acordo com o processo da
presente invenc¢do, a limpeza de tais superficies compreende
as etapas de colocagdo de um ou mals recipientes sollveis em
dgua, os gquais contém uma composicdo da presente invencgdo, em
um recipiente contendo uma quantidade de &agua (por exemplo,
garrafa de pulverizacdo com tubo de imersdo, um balde) e
permitir que o recipiente se dissolva e, entdo, aplicacdo de
uma quantidade eficaz de uma composigdo conforme ensinado
aqui, através do uso de uma esponja, pano de limpeza, escova
ou pulverizacdo, a tal superficie que precisa de tratamento.
Apbs o que, as composicdes sdo opcionalmente, mas
desejavelmente, esfregadas, escovadas ou de outro modo

fisicamente <contatadas com a superficie rigida e ainda
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opcionalmente, podem ser subseqlientemente enxaguadas da
superficie.

A guisa de exemplo, superficies rigidas incluem
superficies compostas de materiais refratdrios, tais como:
azulejo vitrificado e n&o vitrificado, porcelana, ceréamica,
bem como pedras, incluindo marmore, granito e outras
superficies de pedra; vidro; espelhos; metais; pléasticos, por
exemplo, poliéster, vinila; fibra de vidro, Formica®, Corian®
e outras superficies rigidas conhecidas na industria.
Superficies rigidas as quais podem ser particularmente
denotadas sdo pec¢as de banheiros, tais como bancadas de
boxes, banheiras e acessdérios de banheiros (racks, portas de
boxes, barras de boxes), vasos sanitarios, bidés, superficies
de paredes e pisos, especialmente aqueles os quais incluem
materiais refratariocs e semelhantes. Concretizacdes
particularmente preferidas da invengdo sdo dirigidas a um
recipiente soluvel em agua contendo uma composicgdo
concentrada, de acordo com qualquer aspecto da invencgdo
anteriormente mencionado, dissolvida em uma grande quantidade
de Adgua a fim de formar uma composig¢do de limpeza, em que a
referida composigdo de limpeza exibe baixas caracteristicas

de riscamento gquando usada para limpar superficies rigidas
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polidas, particularmente superficies de metal polido, vidro e
espelhos, particularmente espelhos.

Conforme pode ser observado anteriormente, composicgdes
preferidas Gteis junto com o recipiente soluvel em &gua da
invencdo podem ser produzidas com varias quantidades de &agua.
De acordo com determinados aspectos da invencéo, a quantidade
total de &gua nas composi¢des ndo & maior do gque 1% em peso.
De acordo com outros aspectos preferidos da invenc¢do, a
quantidade total de &agua ndo é maior do que 5,5% em peso. Em
ainda outros aspectos preferidos da invengdo, a quantidade
total de A&gua estd acima de 7,5% em peso &gua a cerca de
12,5% em peso agua. Essas varias faixas proporcionam alguma
flexibilidade na formulacdo das composicdes, cada uma de tais
faixas exibindc aspectos vantajosos. Composicdes onde a &agua
ndo excede a 1% em peso proporcionam composi¢cdes altamente
concentradas as quais podem ser diluidas em (grandes
quantidades de agua para formar uma composicido de limpeza com
a mesma sem a perda da eficdcia de limpeza em vista do risco
de ligeira superdiluigdo do concentrado. Composig¢des onde a
quantidade total de &gua ndo é maior do que 5,5% em peso e
especialmente em que a quantidade total de agua estd acima de

7,5% em peso &gua a <cerca de 12,5% em peso séo
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particularmente vantajosas pelo fato de ter-se descoberto
surpreendentemente o sucesso de recipientes soluveis em 4gua
tendo uma textura uniforme e flexivel quando cheio,
provavelmente devido as quantidades aumentadas de 4gua
presentes nas composig¢des, podem ser produzidos, os quais,
contudo, exibem excelente estabilidade ao armazenamento sem
vazamento dos recipientes solUvels em agua formados e cheios,
mesmo Sob condig¢des de armazenamento severas (por exemplo,
48,9°C (120°F)) durante 2, 3, 4 semanas e, em alguns casos,
mais tempo. Isso ¢ particularmente surpreendente em
composic¢cdes as quais compreendem Aagua acima de 7,5% em peso
agua a cerca de 12,5% em peso, uma vez gque amolecimento
prejudicial e ruptura ou vazamento do recipiente soluvel em
agua sob tais condigdes de temperatura severas seria
esperado, particularmente durante periodos prolongados de
tempo a tais condigbes de temperatura elevada.

Normalmente, a &dgua ndo é necessariamente adicionada as
composicdes e frequentemente é fornecida as composic¢gdes da
invencdo como a porgao veiculo aquoso de um ou mais dos
constituintes usados para formar a composig¢do. Contudo, onde

a adicdo de &gua é necessaria, ela pode ser &agua filtrada,
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mas, mais preferivelmente, ¢ Agua destilada ou &gua
deionizada.

As composicgdes concentradas da invenc¢do sidc Uteis na
formacdo de composigdes de limpeza para o tratamento de
superficies rigidas através de dissolugdo da composigédo
concentrada contida no recipiente solivel em &gua em uma
gquantidade grande de Aagua a fim de formar uma composigdo de
limpeza com a mesma. Mals simplesmente, o recipiente soluvel
em agua contendo uma composicdo concentrada é fornecido a uma
quantidade grande de &aqua e © recipiente soluvel em &gua ¢é
deixado se dissolver e, desse modo, liberar a composigéo
concentrada na quantidade maior de &gua. A composigéo
concentrada pode ser dissolvida em qualquer quantidade grande
de agua e vantajosamente nas respectivas proporgdes
volume/volume de 1:40, de preferéncia 1:45, mais
preferivelmente 1:50 e ainda mais preferivelmente pelo menos
1:60 partes de uma composigdo concentrada:partes de &agua. Uma
proporcdco de dissolugdo particularmente preferida de uma
composicdo concentrada para agua € cerca de 15ml por 800 a
cerca de 1000ml de A&agua, especialmente 15ml de concentrado
para cerca de 900ml agua. A 4&gua usada para formar a

composicdao de limpeza pode ser Aagua corrente, agua filtradsa,
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dgua destilada ou &gua deionizada. Excelentes resultados de
limpeza foram observados mesmo na presenga de dquantidades
modestas de sais 1inorgédnicos na 4&gua, por exemplo, “agua
dura” usada para formar uma composigdo de limpeza com a
mesma.

Em concretizagdes preferidas e especialmente nas mais
preferidas da invenc¢do, as composig¢des proporcionam limpeza
eficaz com pouco ou nenhum riscamento sobre superficies
rigidas, especialmente vidro ou outras superficies altamente
refletivas, tais como azulejos vitreos ou superficies de
metal polido. 1Isso ndo ¢é atraente para o consumidor e
usualmente requer um polimento péds—-aplicacdo ou etapa de
polimento com um produto pelo usuario. Essa caracteristica
indesejavel ¢é geralmente evitada pelas composigdes da
invencéao, especialmente de acordo com cdncretizaqées
preferidas da mesma.

Exemplos

Preparacdo das Formulac¢des Exemplificativas:

Formulagdes exemplificativas ilustrando determinadas
concretizagbes das composicdes da invencdo e descritas em
maiores detalhes nas tabelas 1 anexas foram formuladas, de

modo geral, através da adicgdo dos componentes a um vVvaso
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adequadamente dimensionado em nenhuma ordem em particular e
em temperatura ambiente. Se qualquer um dos componentes ¢é
sélido, viscoso ou semelhante a gel em temperatura ambiente,
eles podem ser aquecidos para tornd-los liquidos entornédveis
antes da adicdo ao vaso. Mistura dos constituintes foi obtida
através do uso de um agitador mecdnico com um propulsor de
pequeno didmetro ao final de seu eixo giratério. A mistura, a
qual geralmente durava de 5 minutos a 120 minutos, foi
mantida até que a formulag¢do exemplificativa em particular
parecesse homogénea. As composicdes exemplificativas eram
prontamente entorndveis e retinham bem as caracteristicas
misturadas (isto &, misturas estaveis) quando de descanso
durante periodos prolongados.

Formulagdes exemplificativas sdo listadas nas tabelas 1
anexas.

As formulagdes da tabela 1 sdo, entdo, colocadas em
recipientes soluveis em 4dgua moldados por injecgdo ou
termoformados usando-se os métodos descritos acima. O
recipiente soluvel em 4agua mostrou pouca ou nenhuma migragdo
de liquido.

Os componentes das composigdes apresentadas nas tabelas

1 anexas sdo descritos na tabela 2 anexa. Os percentuais em



10

15

20

57

peso indicados listados na tabela 1 s&o Dbaseados no
componente identificado "conforme fornecido", enquanto que a
tabela 2 lista o componente, seu nome genérico, o percentual
em peso de ativos mostrado entre parénteses (se nd3o 100% em
peso de ativos) e, onde disponivel, a fonte fornecedora do
componente conforme fornecido.

Em uso, um recipiente soluvel em &gua pode ser colocado
em uma garrafa de pulverizacdo a qual usa um conjunto de tubo
de 1imersdo e gatilho para distribuir um liquido, uma
quantidade de agua, (de 453,6g a 907,29 (cerca de 16 a 32
oncas), dependendo da garrafa e tamanho do recipiente soluvel
em Aagua) é adicionada a garrafa em que o recipiente soluvel
em agua comega a se dissolver. O conjunto de tubo de imerséo
e gatilho é, entdo, recolocado na garrafa e a soluc¢do formada
na mesma estd pronta para uso. A solucgdo resultante pode ser
usada para tratar uma variedade de superficies, exemplos das
quals sdc descritos acima. Além disso, o recipiente soluvel
em &agua também pode ser usado junto com sistemas de limpeza
0s quals compreendem um cabo, uma cabeca de limpeza e um
reservatério de fluido em que o reservatédrio de fluido é
preso ao cabo, de modo que o fluido no reservatdrio ¢é

distribuido sobre uma superficie a ser 1limpa adjacente

Q.
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cabeca de limpeza. Em uso, o recipiente solGivel em &gua é
colocado no reservatdrio de fluido, a quantidade requerida de
dgua é adicionada ao reservatdério e o recipiente soluvel em
agua se dissolve, liberando a composicdo contida no mesmo a
ser liberada no reservatdério. A solucdo resultante esti,
entdo, pronta para uso no sistema de limpeza. Exemplos de
sistemas de limpeza incluem aqueles descritos, por exemplo,
no documento WO 01/72195; no documento WO 01/22861; no
documento WO 00/27271; no documento WO 98/42246; no documento
DE 3940123 e na patente dos Estados Unidos No. 5.888.006, os
contetidos dos quais s&o incorporados por referéncia.

Composicgdes particularmente preferidas da presente
invencdo terdo boas propriedades de limpeza e ndo deixarédo
riscos sobre superficies Dbrilhantes, tais como vidro e
espelhos.

Avaliacdo de Limpeza

As caracteristicas de limpeza de determinadas
formulagdes exemplificativas descritas na tabela 1 foram
avaliadas.

As avaliacGes de limpeza foram também realizadas de
acordo com o protocolo de testagem esbogcado, de acordo com o

Método de Teste D4488 A2 da ASTM, o qual avaliou a eficacia
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das composicdes de limpeza sobre amostras de painéis de
parede de masonita pintados com tinta de parede. A sujeira
aplicada era uma amostra de sujeira gordurosa contendo éleo
vegetal, restos de alimentos e gordura animal. A esponja
(umedecida com &gua) de um aparelho Gardner Abrasion Tester
foi embebida com uma amostra de 15 gramas de uma composicgdo
de limpeza de teste, diluida em &gua em uma proporgao
volume/volume de composigdo:dgua de 15 gramas (15ml):950
gramas (950ml) de “Agua dura” (dgua corrente do fornecimento
de Aguas municipal em Montvale, NJ) e o ciclo do aparelhc foi
ajustadc em 10 vezes. A avaliacdo das composicdes de limpeza
foi "emparelhada™ em um lado de cada uma das amostras de
teste tratada com uma composicao, de acordo com a invencdo,
conforme descrito na tabela 1 anexa e o outro lado da mesma
amostra tratado com uma composicdo comparativa comercialmente
disponivel (composicdo para a limpeza de janelas Glass Plus®
designada comoc “GB” na tabela 3, ex. Reckitt Benckiser,
conforme fornecida e ndo requerendo diluicgdo), assim,
permitindo gque uma comparacdao "lado-a-lado" fosse feita. A
eficdcia de limpeza das composicgdes testadas foi avaliada
utilizando-se um Minolta Chroma Meter CF-~-110, com Processador

de Dados DP-100, 0 qual avaliou as caracteristicas
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espectrofotbmicas da amostra, com a remogdo em % de sujeira
calculada de acordo com o Método de Teste D4488 A2 da ASTM.
Os resultados sdo reportados na tabela 3 anexa.

Conforme pode ser visto nos resultados da tabela 3
anexa, a eficdcia de limpeza de diluic¢bdes agquosas da
composic&o, de acordo com a invencgdo, proporcionou resultados
comparaveis com relacdo aqueles dos produtos de limpeza da
técnica conhecida.

Estabilidade ao armazenamento

A estabilidade ao armazenamento das composicgdes da
invencdo foi avaliada para uma composicdo concentrada contida
no filme de PVOH conforme descrito na tabela 1 anexa, bem
como para uma diluigdo aquosa da mesma composicdo concentrada
diluida em agqua em  uma proporgao volume/volume de
composicdo:adgua de 15 gramas (15ml):950 gramas (950ml) de
“agua dura” (Agua corrente da fonte de &gua municipal em
Montvale, NJ). Essas duas composic¢des foram avaliadas com
relacdo a sua estabilidade ao congelamento-descongelamento (3
ciclos), bem como estabilidade ao armazenamento durante até 6
semanas em temperatura ambiente (68°F, 20°C), 4,4°C (40°F),
40,5°C (105°F) (em uma umidade relativa de 80%) e 48,9°C

(120°F) .
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Os resultados da avaliacdo de estabilidade ao
armazenamento de uma composicdo concentrada, de acordo com
o exemplo 55 da tabela 1, contida em um filme de PVOH sao
divulgados na tabela 4A, enquanto que a avaliagdo de
estabilidade ao armazenamento da composigdo concentrada
diluida, de acordo com o exemplo 80 da tabela 1, &
divulgada na tabela 4B.

A avaliagdo da cor de uma composicdo concentrada
descrita com referéncia a tabela 4A era de acordo com a
escala precedente.

Cada uma das composigdes testadas contidas em um
filme de PVOH usado para gerar os resultados indicados na
tabela 4A anexa fol subseqgientemente fornecida a uma
quantidade maior de Agua e foi observado que as composicgdes
e o filme de PVOH se disscolviam prontamente a fim de formar

uma composicdo de limpeza util.

A avaliagdo da cor de uma composigdo concentrada
descrita com referéncia a tabela 4B era de acordo com a

mesma escala que a tabela 4A.
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Tabela 1
Exemplo No. Ex.1 Ex.2 Ex.3 Ex.4
Dowanol PnB 42,00 43,00 43,00 40,00
Dowanol PM 33,75 33,75 36,25 35,00
Propileno 14,00 14,00 - -
glicol
IPA -- -- 14,80 14,80
Emulgen MS- 7,00 7,00 4,00 7,00
110
MEA 2,00 1,00 1,50 2,00
Fragrdncia 1,25 1,25 1,25 1,20
BHT - -= - 0,01
Agua g-.s. g.s g.s g.s
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Tabela 1
Exemplo No. Ex.5 Ex.6 Ex.7 Ex.8 Ex.9 Ex.10 | Ex.11
Dowanol PnB 40 41,68 | 41,69 | 44,49 | 44,3 | 44,54 | 44,5
IPA -- - -- -= - -- -
Dowanol PM 35 35 35 35 35 35 35
Propileno 16,75 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5
glicol
Emulgen MS- 7 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 -
110
Biosoft FF- - - -— - - -— 6,5
600
MEA -- -- -= 0,2 0,4 -= 0,3
Fragrancia 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
BHT --= -— - - -= -= -
Kathon CG 0,5 3 3 -= -- 0,15 --
Corante -- 0,12 0,11 0,11 0,1 0,11 -
Agua g.s g.s q.s g.s g.s g.s g.s
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Tabela 1

Exemplo No. Ex. Ex. Ex. Ex. Ex. Ex. Ex. Ex. Ex.

12 13 14 15 16 17 18 19 20

Dowanol PnB 44 44 44,6144,6144,6|44,6|44,6|44,6)44,6

IPA — | == [ == 5 5 5 5 - 5

Dowanol PM 35 35 35 30 30 30 30 35 30

Propileno 12,5(12,5|12,5|12,5|12,5|12,5|12,5{12,5|12,5

glicol

Plurafac 7 - - - _ —_ —_— _ __

LF-221

Plurafac -— 7 - — — _ —_ —_ —_

RA-30

Emulgen MS- -— -— -- 4,5 4,5 6,5 6,5 -- 2

110

Rewoquat - -— 6,5 2 2 - —_ . .

CQ-100

Glucopon - -— -— - - -— -— 6,5 4,5

425LF

MEA 0,310,3]60,2]¢0,2 - 0,2 -- 0,21 0,2

Zonyl FSO — | —= 1 -—=1T-1T--To,03[0,03] -—= | --

Fragréncia 1,2 }1,2}1,2}|1,2 1,2 |12 |1,2 41,2 | 1,2

Kathon CG -- -- -- ~- 10,15} -- {0,15| -- -

Agua q.s.|qg.s.|qg.s.|{g.s.|qg.s.|g.s.!{qg.s. |{qg.s.|q.s.
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Tabela 1
Exemplo Ex.2]1 |Ex.22 |Ex.23 |Ex.24 |Ex.25 |Ex.26 |Ex.27 | Ex.28 | Ex.29
No.
Dowanol 44,6 | 44,49 44,39 44,64 44,54 |44,54|44,54(44,54 | 44,54
PnB
Dowanol PM 30 35 35 35 35 35 35 35 35
Propileno 12,5 | 12,5 { 12,5} 12,5 | 12,5 | 12,5 { 12,5 { 12,5 | 12,5
glicol
Ninate 411 -- -- -= -- -= 2 6,5 -- --
Emulgen 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 -= -- 4,5
MS-110
Rewoquat 2 2 2 2 2 -- -— -- -—
CQ-100
Stepantex -~-— -- -- - -- - - 6,5 2
DA-6
MEA 0,2 0,2 0,3 -- -- 0,3 0,3 0,3 0,3
NaOH 50% -- -- -= 0,05 -- - -= -- --
Fragréncia 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
Kathon CG - -~ ~-= -- 0,15 - -— -- -—
Corante -- 0,1} 0,11} 0,12 | 0,11 | O,11 | 0,11 | O,11 | O, 11
Agua g.s gd.s gq.s q.s gq.s q.s gq.s q.s g.s
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Tabela 1
Exemplo No. Ex.30 | Ex.31 | Ex.32 | Ex.33
Dowanol PnB 44,39143,69| 43,6 | 42,69
Dowanol PM 35 35 35 35
Propileno 12,5 | 12,5 | 12,5 | 12,5
glicol
Emulgen MS- 4,5 4,5 4,5 4,5
110
Rewoquat CQ- 2 2 2 2
100
MEA 1 1 2 2
Fragréncia - 1,2 - 1,2
Corante -— 0,11 0,4 0,11
Agua g.s q.s g.s q.s
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Tabela 1
Exemplo Ex.34 | Ex.35 | Ex.36 | Ex.37 |Ex.38 |Ex.39 |Ex.40 | Ex.41 | Ex.42
No.
Dowanol 49,20 47,27 46,77 | 46,77 (47,27 | 42,46 | 47,46 | 45,65 |51,96
PnB
Dowanol PM| 35,00 ;35,00 35,00}35,00|35,00)35,00;35,00(|35,00/|36,00
Propileno 5,00 | 5,00 | 5,00 | 5,00 | 5,00 |12,50| 7,50 |10,00 --
glicol
Stepanol 0,50 - - 0,50 | 0,50 - -- -- --
WA-100
Emulgen 6,00 )| 7,00 | 7,00 | 7,00 | 5,00 | 6,00 | 6,00 | 4,50 | 6,00
MS-110
Rewoquat 2,00 [ 3,00 | 4,00 | 4,00 | 5,00 | 2,00 | 2,00 | 2,00 --
CQ-100
Tomah AO- - - - - -— -- —— - 2,00
14-2
Tomah o- -= -= - -- -- - -= -- 2,00
17-2
Zonyl FSO -- - -- -- - -- - 1,00 -
MEA 1,00 | 1,00 y 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00
Fragrancia| 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,00 { 1,00 | 1,00 | 1,00
Corante 0,10 | 0,03 | 0,03 | 0,03 }{0,03]0,035{0,035/0,035]0,035
Agua g.s g.s qg.s qg.s qg.s g.s g.s g.s g.s
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Tabela

Exemplo

No.

Ex.43

Ex.44

Ex.45

Ex.46

Ex.47

Ex.48

Ex.49

Ex.50

Ex.51

Dowanol

PnB

44,45

44,46

42,46

43,86

43,96

42,96

43,00

43,40

49,00

Dowanol PM

35,00

35,00

35,00

35,00

35,00

35,00

35,00

35,00

35,00

Propileno

glicol

10,00

12,50

12,50

12,50

12,50

12,50

12,50

12,5

Stepanol

WA-100

0,60

5,00

Emulgen

MS-110

4,00

Rewoquat

CQ-100

2,00

Tomah AO-

14-2

2,00

Tomah Q-

17-2

Dowfax 3B2

Dowfax

C10L

1,00
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Glucopon - - -- -— 4,00 4,00 - 2,00 8,00
325 NP

Plurafac -- -= -- -- -- -- -- -- 1,00
SLF-18

MEA 1,00 y 1,00 { 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00
Fragrancia| 1,00 { 1,00 1,00 | 1,00 | 1,00 ( 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00
Corante 0,035(0,035|0,035}0,035 -- -~ - -- -

Agua d.s g.s g.s q.s d.s gq.s q.s gq.s g.s
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Tabela 1

Exemplo

No.

Ex.52 | Ex.53 | Ex.54 |Ex.55 | Ex.56

Ex.57

Ex.58

Ex.59

Ex.60

Dowanol

PnB

44,94 | 34,44 |32,00|33,04(33,04

32,00

31,00

33,40

32,40

Dowanol PM

35,00(32,00}31,64|32,00/32,00

30,54

29,04

32,00

32,00

Propileno

glicol

-= 12,50} 16,00| 14,001} 11,50

14,00

13,00

14,00

14,00

Stepanocl

WA-100

4,00 | 4,00 | 4,00 | 4,00 | 4,00

4,00

4,00

4,00

Stepanol

WAC

10,00

Glucopon

325 NP

8,00 | —- —- — -

Glucopon

325 NK

8,00

8,00

Plurafac

Cs-1

1,00

Steol CS-

330

Steol CS-

-- 6,00 | 6,00 { 6,00 | 6,00

6,00

6,00

6,00

6,00
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460

MEA 1,00 { 1,00 (1,30 { 1,30 | 1,30 | 1,30 (1,30 | 1,00 | 1,00
Fragrancia| 1,00 ( 1,00 | 1,00 | 1,00 { 1,00 | 1,00 | 1,00 -- 1,00
Corante 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,06 -- -=
Dantogard -- - -= 0,60 | 0,60 | O,60 | 0,60 | 0,60 | 0,60
Plus

Liquid

Agua g.s. | 4.5 g.s. | 9.s q.s gq.s q.s q.s gq.s
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Tabela 1

Exemplo No. Ex.61 | Ex.62 | Ex.63 | Ex.64 | Ex.65 | Ex.66
Dowanol PnB 34,40 | 34,40 | 36,80 | 42,46 | 49,25 | 44,94
Dowanol PM 32,00 | 32,00 | 33,00 35,00 | 35,00 35,00
Propileno glicol 14,00 | 14,00 } 12,00 | 12,50 | 5,00 -
Stepanol WA-100 2,00 -- 4,00 - 0,50 4,00
Stepanol WAC - - - - - -
Glucopon 325 NP - - - - - 8,00
Glucopon 325 NK 8,00 8,00 - —-— -— -
Glucopon 225 DK -- -- 5,60 - -- --
Plurafac CS-1 1,00 1,00 - -- -— -
Steol CS-330 -- -- -- -= -- --
Steol CS-460 6,00 8,00 6,00 -= -- 6,00
Rewoquat CQ-100 - - - 2,00 2,00 --
Emulgen MS-110 -- -~ -= 6,00 6,00 --
MEA 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
Fragréancia - —-— - 1,00 1,20 1,00
Corante - -—- - 0,035 0,05 0,06
Dantogard Plus | 0,60 0,60 0,60 -- -- -
Liquid

Agua d.s q.s g.s g.s. g.s q.s
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Tabela 2

Componente

Stepanol WAC |lauril sulfato de sdédio anidnico (29% de
ativos) ex. Stepan

Stepanol WA- | lauril sulfato de sdédio anidnico (95% de

100 ativos) ex. Stepan

Steol CS-330 |lauril éter sulfato de sédio anidnico
(27,5%-29,5% de ativos)

Steol CS-460 | lauril éter sulfato de sddio anidnico (60%
de ativos)

Ninate 411 alguilbenzeno sulfonato anioénico de
isopropil amina (90% de ativos) ex. Stepan

Dowfax 3B2 dodecil dibenzeno di-sulfonato anidénico (50%
de ativos) ex. Dow

Dowfax C1lO0L decil difeniléxido di-sulfonato de sédio
anidénico (45% de ativos) ex. Dow

Plurafac CS-|4&lcool alcoxilado policarboxilato anidnico

1 (50% de ativos)

Alpha step|alfa-sulfo metil Cjs-13 éster de sdédic e sal

MC48 de alfa-sulfo Cjz-13 &cido graxo dissdédico
(37% de ativos) ex. Stepan
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Rewoquat CQ-|Mistura de cloretos de <cocoalquil metil

100 quaterndrio de amdnio etoxilados e &lcoois
graxos etoxilados (100% de ativos) ex.
Degussa

Neodol 91-6 Co-C11  alcool etoxilado ndo-idnico tendo
cerca de 6 grupos etdéxi por molécula (100%
de ativos) ex. Shell

Neodol 91-8 C9-Cy1  4&lcool etoxilado ndo-idnico tendo
cerca de 8 grupos etdxi por molécula (100%
de ativos) ex. Shell

Emulgen MS- | C12~C14 (EO/PO/EQO) tensoativo ndo-idénico (100%

110 de ativos) ex. Kao

Biosoft FF-| Cg-10 etoxilato de 4&lcool ndo-idnico (4EO0)

600 ex. Stepan

APG 325N alguil ©poliglicosideo n&o-idnico (50% de
ativos) ex. Clariant

Glucopon 225 | alquil poliglicosideo ndo-idnico (70% de

DK ativos) ex. Clariant

Glucopon 325 alquil poliglicosideo ndo-idnico (50% de

NK ativos) ex. Clariant

Glucopon 325 alquil poliglicosideo n&do-idnico (50% de
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NP ativos) ex. Clariant

Glucopon alquil poliglicosideo ndo-iénico (50% de

425LF ativos) ex. Clariant

Plurafac LF-|Alcoxilato de alcool linear ndo-idnico (100%

221 de ativos) ex. BASF

Plurafac RA-|Ci2-Cis alcool alcoxilato nao-idénico (100% de

30 ativos) ex. BASF

Plurafac Ce-C1p dlcool alcoxilado ndo-idénico,

SLF-18 compreendendo grupos etdxi e propdxi (100%
de ativos) ex. BASF

Stepantex etoxilato de &lcool isodecilico nao-idnico

DA-6 (100% de ativos) ex. Stepan

Tomah AO-14-

oxido de dihidréxietilisodeciléxipropilamina

2 ndo-idénico (30% de ativos)

Tomah Q-17-2 | cloreto de metil
dihidréxietilisotrideciléxipropil aménio
catidnico (30% de ativos)

IPA isopropanol (100% de ativos)

Dowanol PnB propileno glicol n-butil éter; (100% de
ativos) ex. Dow

Dowanol PM propileno glicol metil éter; (100% de
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ativos) ex. Dow

Propileno

glicol

propileno glicol (100% de ativos)

Dowanol DPnB

dipropileno glicol n-butil éter (100% de

ativos) (Dow)

MEA monoetanolamina, (100% de ativos)

Fragrancia Fragrancia {(composicdo registrada)

Corante corante (composi¢do registrada)

BHT hidréxitolueno butilado, um antioxidante
(100% de ativos)

NaOH hidréxido de sddio (50% de ativos)

Kathon CG metilcloroisotiazolinona/metilisotiazolinona
(conservante) (1.5% de ativos) ex. Rohm &
Haas

Zonyl FSO tensoativo catidnico fluorinado etoxilado

(30% de ativos) ex. DuPont




o~
T

Tabela 3

Azulejo | Comp: | Remocgdo | Azulejo | Comp: | Remog¢do | Azulejo | Comp: | Remogé&o | Azulejo | Comp: | Remogdo
# de # de # de # de
sujeira sujeira sujeira sujeira
1 Ex.65| 55,89 1 Ex.64 | 32,40 1 Ex.66| 53,14 1 Ex.55( 43,28
1 GP 58,41 1 GP 50,19 1 GP 42,98 1 GP 46,59
2 Ex.65| 72,81 2 Ex.64 | 44,96 2 Ex.66| 53,46 2 Ex.55| 47,94
2 GP 71,43 2 GP 50,04 2 GP 45,21 2 GP 54,99
3 Ex.65| 57,54 3 Ex.64 | 21,21 3 Ex.66 | 43,92 3 Ex.55( 51,02
3 GP 54,48 3 GP 27,93 3 GP 52,68 3 GP 51,86
4 Ex. 42,46 4 Ex.64 | 21,74 4 Ex.66| 42,68 4 Ex.55| 42,11
65
4 GP 41,42 4 GP 47,22 4 GP 43,10 4 GP 50,44
5 Ex. 37,22 5 Ex. 29,33 5 Ex. 38,63 5 Ex. 49,717
65 64 66 55
5 GP 32,03 5 GP 51,00 5 GP 46,52 5 GP 49,70




[

6 Ex. 71,53 6 Ex. 41,70 6 Ex. 50,20 6 Ex. 31,43
65 64 66 55

6 GP 69,26 6 GP 52,51 6 GP 46,52 6 GP 33,83

7 Ex. 71,39 7 Ex. 66,71 7 Ex. 53,25 7 Ex. 65,09
65 64 66 55

7 GP 71,66 7 GP 69,68 7 GP 54,53 7 GP 67,60

8 Ex. 48,36 8 Ex.64 | 50,70 8 Ex.66 | 52,90 8 Ex.55| 41,38
65

8 GP 46,10 8 GP 56,59 8 GP 57,10 8 GP 44,82

9 Ex. 47,77 9 Ex. 62,05 9 Ex. 56,49 9 Ex. 25,86
65 64 66 55

9 GP 51,55 9 GP 64,12 9 GP 47,86 9 GP 29,18

10 Ex. 49,48 10 Ex.64 18, 68 10 Ex. 52,63 10 Ex.55¢ 43,92
65 66

10 GP 57,41 10 GP 17,97 10 GP 57,65 10 GP 45,83




T
e

11 Ex. 42,83
66

11 Ex. 40,60
66

12 Ex. 37,44
66

12 GP 38,88
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Tabela 4A (concentrado)

pH Cor Aparéncia

Inicial 11,4 Azul Fase dupla
Congelamento/ ciclo 1 11,37 5 Ok
descongelamento ciclo 2 11,35 5 Ok
ciclo 3 11,35 5 Ok
semana 1 11,39 5 Ok
Temperatura semana 2 11, 35 4,5 Ok
ambiente semana 4 11,33 4,5 Ok
semana 6 11,32 4,5 Ok
semana 1 11,35 5 Ok
4,4°C semana 2 11,39 5 Ok
40°F semana 4 | 11,35 5 Ok
semana 6 11,37 5 Ok
40,6°C semana 1 11,40 5 Ok
(105°F) semana 2 11,39 4,5 0ok
semana 4 11,35 4 Ok
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semana 6 11,35 4 Ok
semana 1 11,37 5 Ok
48, 9°C semana 2 11,35 4,5 Ok
(120°F) semana 4 11, 34 4 Ok
semana 6 11,31 4 Ok
5 = Excelente. Sem alteracdo da cor ou desbotamento
perceptivel
4 = Bom. Sem alteracdo perceptivel da cor, mas ligeiro
desbotamento
3 = Aceitdvel. Alteracdo muito 1leve da cor e ligeiro
desbotamento

2 = N3c aceitdvel. Alteracdo da cor e/ou cor desbotada
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Tabela 4B
pH Cor Aparéncia

inicial 9,45 Azul Transparente
Congelamento/ Ciclo 1 9,45 5 Ok
descongelamento Ciclo 2 9,41 5 Ok

Ciclo 3 9,40 5 Ok

semana 1 9,42 5 Ok
Temperatura semana 2 9,39 4,5 Ok
ambiente semana 4 9,42 4,5 Ok

semana 6 9,42 4,5

semana 1 9,45 5 Ok
4,4°C semana 2 9,43 5 Ok
(40°F) semana 4 9,43 5 Ok

semana 6 9,43 4,5 Ok
40,6°C semana 1 9, 38 5 Ok
(105°F) semana 2 9, 38 4,5 Ok

semana 4 9,37 4 Ok

semana b6 9,39 4
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48,9°C

(120°F)

semana 9,41 Ok
semana 9,41 Ok
semana 9,42 Ok
semana 9,40 Ok
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REIVINDICAGCOES

1. Recipiente solGvel em agua contendo uma composicdo
concentrada caracterizado pelo fato de compreender:

(a) pelo menos um tensoativo selecionado de
tensocativos nao-idnicos, tensoativos anidnicos e misturas
dos mesmos;

(b) pelo menos 70% em peso de pelo menos um solvente
orgédnico tendo uma solubilidade em dgua de pelo menos 4% em
peso, dque compreende propileno glicol n-butil éter e
propileno glicol metil éter;

(c) opcionalmente, mas desejavelmente, pelo menos uma
alcanolamina; e

(d) opcionalmente, até cerca de 10% em peso de um ou
mais aditivos convencionails selecionados de agentes de
coloracgdo, fragréncias e solubilizantes de fragréncia,
outros tensoativos, agentes para ajuste de pH e tampdes de
PH, branqueadores épticos, agentes de opacificacéo,
hidrétropos, antioxidantes e conservantes; em que a
referida composicdo contém ndo mais do que 1% em peso de
agua.

2. Recipiente soluvel em agua contendo uma composigdo
concentrada caracterizado pelo fato de compreender:

(a) pelo menos um tensoativo selecionado de

tensocativos ndo-iénicos tensoativos anidénicos e misturas
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dos mesmos;

(b) pelo menos 70% em peso de pelo menos um solvente
orgdnico tendo uma solubilidade em dgua de pelo menos 4% em
peso, dque compreende propileno glicol n-butil éter e
propileno glicol metil éter;

(c) opcionalmente, mas desejavelmente, pelo menos uma
alcanolamina; e

(d) opcionalmente, até cerca de 10% em peso de um ou
mais aditivos convencionais selecionados de agentes de
coloracdo, fragréncias e solubilizantes de fragréncia,
outros tensoativos, agentes para ajuste de pH e tampdes de
PH, Dbranqueadores o6pticos , agentes de opacificacéo,
hidrdétropos, antioxidantes e conservantes; em que a
referida composigcdo contém ndo mais do que 5,5% em peso de
agua.

3. Recipiente soluvel em Adgua contendo uma composicdo
concentrada caracterizado pelo fato de compreender:

(a) pelo menos um tensoativo selecionado de
tensocativos nao-idnicos, tensoativos anidnicos e misturas
dos mesmos;

(b) pelo menos 70% em peso de pelo menos um solvente
orgédnico tendo uma solubilidade em dgua de pelo menos 4% em
peso, dque compreende propileno glicol n-butil éter e

propileno glicol metil éter;
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(c) opcionalmente, mas desejavelmente, pelo menos uma
a alcanolamina; e

(d) opcionalmente, até cerca de 10% em peso de um ou
mais aditivos convencionais selecionados de agentes de
coloracgdo, fragréncias e solubilizantes de fragréncia,
outros tensoativos, agentes para ajuste de pH e tampdes de
PH, branqueadores épticos, agentes de opacificacéo,
hidrétropos, antioxidantes e conservantes; em que a
referida composicdo contém acima de 7,5% em peso &gua, mas
ndo mais do que cerca de 12,5% em peso dgua.

4. Recipiente sollvel em 4dgua contendo uma composicéo
concentrada, de acordo com qualgquer uma das reivindicagdes
de 1 a 3, caracterizado pelo fato de a composicdo
concentrada compreender (c¢) pelo menos uma alcanolamina.

5. Recipiente soluvel em Adgua contendo uma composicdo
concentrada, de acordo com qualgquer uma das reivindicagdes
de 1 a 4, caracterizado pelo fato de a composicdo
concentrada exibir um ponto de flash de pelo menos 40,5°C
(L05°F) .

6. Recipiente solGvel em agua contendo uma composicdo
concentrada, de acordo com qualquer uma das reivindicacgdes
1 a 5, caracterizado pelo fato de (b) o pelo menos um
solvente orgédnico tendo uma solubilidade em &gua de pelo

menos 4% em peso estar presente em uma quantidade de pelo
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menos 75% em peso.

7. Recipiente soldvel em dgua contendo uma composigdo
concentrada, de acordo com qualgquer uma das reivindicacdes
de 1 a 4, caracterizado pelo fato de gque a composicgao
concentrada compreende (b) pelo menos 70% em peso de pelo
menos um solvente orgédnico tendo uma solubilidade em &gua
de pelo menos 4% em peso, o qual ainda compreende glicol
Cl—C6 .

8. Recipiente sollvel em 4&dgua contendo uma composicédo
concentrada, de acordo com as reivindicagbes 3 a 7,
caracterizado pelo fato de a composigdo concentrada
compreender (b) pelo menos 70% em peso de pelo menos um
solvente orgédnico tendo uma solubilidade em &gua de pelo
menos 4% em peso, © qual ainda compreende um 4alcool
monoidrico C;-Csg.

9. Recipiente sollvel em 4dgua contendo uma composicéo
concentrada, de acordo com qualquer uma das reivindicacdes
de 1 a 8, caracterizado pelo fato de o (a) pelo menos um
tensoativo selecionado de tensoativos nao-idnicos,
tensoativos anidnicos e misturas dos mesmos compreender um
tensoativo de alquil sulfato Ci9-Cis, um tensocativo de
alquil éter sulfato Ci;p—Cis e misturas dos mesmos, ainda em
combinacdo com um ou mais tenscativos nao-idnicos de

alquilpoliglicosideo.
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10. Recipiente soltivel em dgua contendo uma composicédo
concentrada, de acordo com a reivindicacdo 9, caracterizado
pPelo fato de o (a) pelo menos um tensoativo selecionado de
tensocativos nao-idnicos, tensoativos anidnicos e misturas
dos mesmos consistir essencialmente de um tensoativo de
alquil sulfato Cy0—-Cis, um tensoativo de alquil éter sulfato
C10-C14 e misturas dos mesmos, ainda em combina¢do com um ou
mais tenscativos nao-idnicos de alquilpoliglicosideo.

11. Recipiente soltivel em Adgua contendo uma composicédo
concentrada, de acordo com qualgquer uma das reivindicacdes
1 a 8, caracterizado pelo fato de o (a) pelo menos um
tensoativo selecionado de tensoativos ndao-idnicos,
tensoativos anidnicos e misturas dos mesmos compreender
pelo menos um tensoativo nao-idnico baseado em um
copolimero em blocos de etdxi/propdxi, ainda em combinacdo
com pelo menos um tensoativo nao-idnico baseado em alcodis
graxos etoxilados e em que a composicdo concentrada ainda
inclui, como um outro tensoativo, um composto de amdnio
quaterndrio alcoxilado.

12. Recipiente soluvel em agua contendo uma composicgdo
concentrada, de acordo com qualquer uma das reivindicacgdes
de 1 a 8, caracterizado pelo fato de o (a) pelo menos um
tensoativo selecionado de tensoativos ndo-idnicos,

tensocativos anidénicos e misturas dos mesmos consistir
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essencialmente de pelo menos um tensocativo nao-idnico
baseado em um copolimero em blocos de etdxi/propdxi, ainda
em combinagcdo com pelo menos um tensoativo nao-idnico
baseado em alcodis graxos etoxilados e em gque a composicdo
concentrada ainda inclui, como um outro tenscativo, um
composto de amdénio quaterndrio alcoxilado.

13. Recipiente soluvel em agua, de acordo com qualguer
uma das reivindicagdes de 1 a 12, caracterizado pelo fato
de compreender um polimero soltvel em &gua moldado por
inje¢do ou termoformado.

14. Recipiente soluvel em 4&gua, de acordo com a
reivindicagdao 13, caracterizado pelo fato de o polimero
solavel em agua ser alcool polivinilico.

15. Processo para o tratamento de wuma superficie,
particularmente uma superficie rigida, especialmente uma ou
mais selecionadas de superficies de metal polido, vidro e
espelhos que precisem de limpeza caracterizado pelo fato de
compreender as etapas de processo de: colocagdo de um
recipiente sollivel em 4dgua contendo uma composicédo
concentrada, como definida nas reivindicagcbes 1 a 14, em
uma quantidade maior de &gua; permitir que o recipiente
soltivel em 4gua se dissolva na agua a fim de formar uma
solucdo de limpeza e aplicacdao de uma quantidade eficaz da

solugdo a superficie que precisa de tratamento.
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Resumo da Patente de Invencdo para: "SACHE SOLUVEL EM AGUA
CONTENDO UM LIMPADOR DE SUPERFICIE RiGIDA".

A invencdo se refere a um recipiente soluvel em &gua o
qual contém uma composigdo Util para a limpeza de
superficies rigidas. A composicdo compreende pelo menos um
tensoativo selecionado de um tensocativo ndo-idnico, um
tensoativo anidnico e misturas dos mesmos, pelo menos 70%
em peso de pelo menos um solvente orgénico tendo uma
solubilidade em Agua de pelo menos 4% em peso,
opcionalmente, pelo menos uma alcanolamina; e
opcionalmente, aditivos convencionais. O recipiente soluvel
em agua pode ser feito através de moldagem por injecdo ou

termoformacao.
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