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Oppfinneclsen angar cn forbindelse med en drager og en

" fremgangsmate ved dens fremstilling ifglge kravenes innled-

ninger. :
Ved en kjent forbindelse av nevnte type, beskrevet

i DE 2 838 053, kan de for den prefabrikerte skjelettoppbyg-
ning utviklede plater, det .vil si opplagsplatene for stgttene,
og de til dragernes endeflater anordnede hakeplater, innbygges
forholdsvis enkelt i dragere og enetasjes stendere. Den
nevnte publikasjon viser ogsd muligheter for i gjennomgdende
stendere ved hjelp av oppslissing av eksempelvis ortogonalt
kryssende slisser, & kunne bygge inn todelte opplagsplater
med spesiell utfgrelse. Disse plater som kan stikkes inn i
hverandre i slissene har den ulempe at belastningen kun opp-
tas av den plate i hvilken dragerens hake griper inn.

Ved stive, ved sveising med hverandre forbundneeller
ogsa ekstruderte kryssingsplater i et stykke, deltar derimot
ogsd tverrplatens festeanordning til belastningsoverfgringen.
Ved ensidig, men ogsd ved tosidig belastningsinnfegring i en
kryssformet opplagsplate i ett stykke kan vesentlig stgrre
opplagringskrefter overfgres enn ved to plane slissede plater
som f@rst skyves inn i hverandre til et kryss i slissene.

Oppfinnelsen tar derfor sikte pa rasjonelt og indu-
strielt & innbygge kryssformede opplagringsplater i ett stykke
i en gjénnomgédende stender slik at tverrplatens befestigel-
seselementer ved ensidig eller tosidig belastningsinnfe¢ring,
deltar ved opptaket av disse belastninger og at stenderne
ved tilkoblingen til dragerne f&r en minst mulig tverrsnitts-
svekkelse.

Lgsningen av denne oppgave bestdr i at stenderne med
limt fingerskijgt i omradet ved den i ett stykke utformede
opplagringsplate, stgter mot opplagringsplaten under opplag-
ringsflatene. Ved den erfaringsmessige sammenliming av sten-
derdelene i fingerskjgten oppnas at opplagringsplaten over-
tar virkningen for en sentreringsdel for begge stenderdeler
slik at det tvangsmessig oppnds en ngyaktig tilpasset sammen-
fgyning.

Sammenf@yningen av tverrsnittene av tre ved hjelp av
limte fingerskjgter til et bgyefast tverrsnitt, er en kjent

teknikk. Allikevel er det ikke narliggende for en fagmann
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& legge fingerskj¢tenf&er hvor den i minst én retning gjen-
nomtrenges av opptaksplaten. Man ville heller vente at fing-
erskijgten legges til slissens gvre ende da slissen derved
kun matte freses inn i den nedre stenderdels endeflate.

En hensikfsméséig fremgangsmate ved fremstilling av
en forbindelse bestdr i at det pd endeflatene fgrst utfreses
fingre, at de i fingrene sammenskjgvne stenderdeler avhgvles

felles uten liming, at de ngdvendige slisser utfgres i de

~ i hverandre stgtende stenderdeler og at boringene for befes-

tigelse av opplagsplatene utfgres, at opplagsplaten stikkes

i slissen péa den stenderdel som ligger under sammenfgyningen,
at lim péfgres de flater som skal sammenlimes, at de med lim
péfgrte flater presses mot hverandre og at festeanordningene
drives inn i sammenpresset tilstand, og at videre sammenpres-
singen opphgrer etter at festeanordningene er drevet inn slik
at herdingen kan foregéd under pavirkning av festeanordningens
holdekraff, da kryssflaten derved blir virksom i forbindelse
med dens festeanordning, som laskeplate og sammenfgynings-
element for den limte fingerskjgt.

Oppfinnelsen beskrives i det etterfglgende p§ grunn-
lag av en utfgrelse som er vist p& tegningen hvor figur 1
viser et perspektivrisé av et skjelett-knutepunkt med en sten-
der og fire dragere, figur 2 viser i perspektiv anordningen
av fingerskjsten i forhold til opplagsplaten og figur 3 viser
skjematisk i perspektiv fremgangsmatens arbeidsoperasjoner
for innbyggingen av kr§ssformede opplagsplater i gjennomgéa-
ende stendere.

Figur 1 viser den gjennomgdende stender 1 med finger-
skjgten 2 pa hgyde med den kryssformede opptaksplate 3 og de
for tilkoblingen forberedte dragerender med deres hakeplater
4. I foreliggende eksempel ligger alle dragere i den samme
hgyde og har de samme mal. Hakeplatene 4 griper inn i slis-
sene 5 og ligger an mot opplagsplaten 3. I sammenfgyet til-
stand er fingerskjgten .2 ikke mer synlig. Over dragerens
overside er slissen 5 i stenderen 4 fritt tilgjengelig. I
tilfelle behov kan passtykker fgyes inn i slissen 5 slik at
en lasing av dragereﬂ:til stenderen 1 foreligger. Saledes
ville eksempelvis en utilsiktet uthekting av drageren kunne

motvirkes.
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Figur 2 viser fingerskijpten 2 perspektivisk slik den

" gjennomtrenges av den kryssformede opplagsplate 3. Illustra-

sjonen viser tydelig at den kryssformede opplagsplate 3 be-
virker en sentrering av stenderdelene og videre virker som

en tilleggsldsing av stenderflatene. De viste tapper 6 lé&ser
opplagsplaten 3 til den nedre stenderdel, tappene 7 den gvre
stenderdel. Ved plasseringen av fingerskjgten 2 mellom tap-
pene 6 og 7 virker opplagsplaten 3 ogsd som forbindelsesmid-
del mellom de to stenderdeler. Strekkrefter mot stender-
skjpten overfgres av fingerskijgten, men ogsd av den festede
opplagsplate 3.

Figur 3 viser fremgangsmdten ved innbyggingen av opp-
lagsplater i ett stykke i gjennomgaende stendere, idet frem-
gangsmatens 5 arbeidsfaser for innbyggingen av kryssformede
opplagsplater i gjennomgdende stendere er vist.

Fase a: Fingre freses i stenderdelenes endeflater.

Fase b: Den i fingerskjgten uten lim sammenpressede
stender bearbeides. Eksempelvis avhgvles
alle flater.

Fase c: Her er den med fingre forberedede endeflate
vist idet den far boringer for tappene samt
slisser.

Fase d: Her er i den nedre stenderdel hvis finger-
flater allerede er pafgrt lim, den kryss-
formede opplagsplate innsatt og festet med
tappene.

Fase e: Her presses den ¢gvre stenderdel pa plass,
ogséd de andre tapper slas inn, som nd sikrer
den limte stenderskijgt og overflgdiggjgr en
lengre sammenpressing.

P& grunnlag av eksemplet med den gjennomgdende kva-
dratiske stender ble fremgangsmdten ved innbyggingen av opp-
lagsplaten i gjennomgdende stendere beskrevet. Ved industri-
ell fremstilling fremkommer denne type innbygging som meget
rasjoneil da et overskudd av det lim som innfgres i finger-
skjoten ikke kan ha negative fglger. Dersom fingerskjgten
hadde ligget ovenfor opplagsplatene, ville det overskytende
lim som trenger ut fra fingerskjgten i slissen 5 danne en

hindring ved innfgringen av hakeplaten eller til og med av
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opplagsflatene for hakeplaten slik at den ngdvendige mélngy-
tighet ved sammenbygninéen ikke mere ville vere sikret. Ved
innbyggingen med fremgangsmadten ifglge oppfinnelsen kan det
overskytende lim ikke fordrsake en slik forskyvning av slis-
sene. "

I tillegg har éﬁ gjennomgdende stender som er frem-
stiltived fremgangsmaten ifglge oppfinnelsen med kryssformet
opplaésplate i étt stykke i skjgten ingen svekkelse i seg
selv, da den innsatte hékeplate danner en forbindelse av
skjpten. Selve stenderen er kun svekket ved de relativt

smale slisser 5 over skijgten.
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Patentkravw

1. Forbindelse av dragere med en gjennomgdende stender
av tre, bestéende av en til dragerens lengderetning parallell
og i dennes lengdeakse mot dreining festet, loddrett stéaende
anordnet plate med en hake som p&d sin nedre ende har en i det
vesentlige horisontal opplagsflate og minst én vertikal an-
leggsflate, samt en i stenderen anordnet, kryssformet opplags-
plate, hvis platedeler stér loddrett i et plan med den til-
svarende hakeplate og har passflater for hakens opplagsflate
og anleggsflate, karakterisert ved at
stenderen med limt fingerskjgt i omradet ved den i ett stykke
utformede opplagsplate (3), stgter mot opplagsplaten (3) under
opplagsflatene.

2. Fremgangsmate ved fremstilling av en forbindelse
ifplge kravl, karakterisert v ed at fingre
forst fremstilles i endeflatene, at deretter de i fingrene
uten lim kun sammenfgrte stenderdeler hgvles sammen, at de
ngdvendige slisser (5) bringes inn i hver av de med hverandre
stptende stenderdeler og at boringene for opplagsflatenes
festemidler utfgres, at opplagsplaten (3) settes inn i slis-
sene (5) i den under skijgten liggende stenderdel, at lim pa-
fgres de flater som skal limes, at de limpafgrte flater pres-
ses mot hverandre og at festeanordninger drives inn i sammen-
presset tilstand, og at sammenpressingen oppheves etter inn-
drivningen av festeanordningene slik at herdingen foregar

under festeanordningenes holdende pavirkning.
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