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Postupem lze pripravit maziva se zvyse-
nou viskozitou pri zachovéani vysoké mazi-
vosti. Tukovad sloZka maziva, obsahujici 20
aZ 60 % nenasycenych kyselin, predeviim
kyseliny olejové, se nejprve podrobi reakci
se sirou a néasledné reakci s hydroxidem al-
kalickych zemin. Vznikne mazivo, jehoZ
zdénliva viskozita je zhruba o jeden Fad vys-
31 neZ u analogického maziva, neobsahujici-
ho vdzanou siru. Mazivo se uplatiiuje zejmé-
na p¥i taZeni dratd z houZevnatych druhfl o-
celi, ale téZ pri taZeni tyfoviny z legova-
nych oceli. P¥i taZeni drat umoZiiuje praco-
vat s taZnou rychlosti aZ 20 m.s~L
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Vynalez se tyka vyroby maziv na bdzi my-
del, zejména védpniku, ale téZ jinych kovi
alkalickych =zemin, p¥fipadné kombinova-
nych s mydly alkalickych €i t&Zkych kovd,
s plnidly aktivnimi &i neaktivnimi anebo bez
nich, jez se v praSkové formé uZivaji k ta-
Zeni dratd, trub, protlacovani ty¢i ¢i riz-
nych profilll a k dalsim technologickym tvéa-
Fecim postuplim za sucha p¥i zpracovani ko-
vi.

Je zndmo, Ze p¥i tvareni kovl se velmi Cas-
to pouZivaji jako maziva soli vy$8ich mast-
nych kyselin, zvané obecng mydla. Jako nej-
h&Zn&jd1 mazivo se dlouhou dobu uplatiio-
val zejména pfi taZeni dratld b&Zny mydlovy
praSek, pouZivany téZ v domdcnostech na
prani. Pri taZeni pomérné ¢istych dréatd, jeZ
byly zbaveny okuji mofenim v minerédinich
kyselindch a neutralizovanych védpennym
mlékem, jsou vysledky, dosahované s timto
prostiedkem, pomérné priznivé. S piecho-
dem na mechanicky odokujené draty se u-
kézalo, Ze b&Znd sodnd mydla jsou nedosta-
te€nd. Jednou z pfic¢in selhdvédni sodnych
mydel je jejich niZ8i viskozita, jeZ klesd sil-
né zejména s rostoucim obsahem vlhkosti.
Tomuto problému bylo vénovano mnoho po-
zornosti, jak je patrné z nésledujiciho pfe-
hledu praci, Serpanych zejména z referéto-
vého Casopisu Chemical Abstracts (v textu
zkratka CAJ.

Vy38§i obsah vody viskozitu sodnych mydel
prudce sniZuje. Proto se klade velky diiraz
na nizky aZ nulovy obsah vody. Tak napii-
klad PASECNIK M. S. a spolupracovnici (CA
75, 1971, 78803j) uvadi sloZeni vhodného
sodného mydla takto: mastné kyseliny cel-
kem 9280%, volny NaOH 0,15 %, volny

NazC0s3 0,36 %, nezmydeln&ny podil 2,35 %, .

voda 0,0 %. V jinych piipadech nizky aZ nu-
lovy podil vody vyplyva ze zpiisobu pFipra-
vy. Tak naptiklad TEREGERJA N. V. (CA
72, 1970, 91663u) uvadi pripravu socdnych
mydel z hydrogenovanych mastnych kyselin
tdlového oleje pii 250 °C anebo pri 200 aZ
230 °C za vakua.

BABAJEV V. J. (CA 71, 1969, 5232c — AO
-—— SSSR 237 316) zmydeliluje mastné kyseli-
ny louhem tuhym p#i 150 aZ 200°C a pak
zvySuje teplotu aZ na 300 aZ 320 °C, aby do-
sdhl odstranéni poslednich zbytkd vlhkosti.

Pfes v3echna tato opatfeni nebyvd vSak
vZdy viskozita maziva dostatetng vysoké, a
tak se uZivd pridavkit jemné& rozptylenych
tuhych latek k zajiSténi vy38i viskozity. Nej-
SastéjSi prisadou je stearat vépenaty nebo
hydroxid védpenaty ¢i jejich smési. P¥idavek
jemné mletého dfevného uhli uzivd KISELEV
I. Ja. (CA 68, 1968, 51805¢c — AO — SSSR
200 099). TentyZ autor popisuje podrobné
vliv. plniva na reologické vlastnosti présko-
vého maziva na bézi sodného mydla (Stal’,
1968, 566 aZ 7).

PouZiti plniv vSak vétSinou sniZuje maza-
ci schopnost, a to mnohdy dost vyrazné. Pro-
jevuje se to zvySenym vyvinem tepla v pri-
vlaku pri taZeni dratu. ReSenim je pouZiti
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plniv s vlastni vyraznou schopnosti mazat za
sucha, jako jsou napfiklad MoSz, WSz, grafit,
polytetrafluoretylén, fluorovany grafit a rz-
né upravené ¢i neupravené silikéty. Optimdl-
ni mnoZstvi, jeZ se u vSech t&chto pfisad po-
hybuje kolem 10 %, jak uvddi KARMADONOV
A. F. a spolupracovnici (CA 77, 1972, 38 004
gramil}, avSak dostatetné k rlstu viskozity
nepiispivd. PouZiti v&tSstho mnoZstvi téchto
pomé&rné& drahych ldtek jako pouhych plniv
je vétSinou ekonomicky netinosné.

Z toho diivodu doznala zna&ného roz3ifent
maziva na bazi mydel vapenatych a hydroxi-
du véapenatého, kde se vzajemnym pomérem
obou sloZek da ménit viskozita v pomé&rné
znaCném rozsahu. Takovd maziva se napii-
klad vyrdbéji podle britského patentu
936 533. Postup spofivd v podstaté v reakci
vhodné tukové suroviny s pfebyte¢nym hyd-
roxidem véapenatym. S rostoucim obsahem
hydroxidu vdpenatého v8ak kromé& Zadouci-
ho zvy8eni viskazity dosdhneme sniZeni ma-
zivosti podobné jako u mydel sodnych.

Potfebného zvySeni viskozity lze vSak po-
dle tohoto vyndlezu dosdhnout bez sniZeni
mazivosti pri vyb&ru vhodné suroviny tak,
7e se tukova surovina pred vlastni pfipravou
mydla podrobi reakci se sirou pii teploté 80
az 130°C, ¢imZ vzniknou vy3Semolekuldrni
mastné slouceniny obsahujici siru, jeZ navic
zvy3uji odolnost filmu maziva proti tlaku na
zdkladé svych specifickych vlastnosti. Nejed-
nd se o plsobeni pouhé elementdrni siry.
Srovndvacimi pokusy bylo bezpedné& zjisté-
no, Ze se nejednd o vliv elementdrni siry, pro-
toZe jejil pfidavek k hotovému mazivu anebo
k reakéni smési v dob& zmydelilovani tukové
ndsady k niZe popisovanému zvySeni visko-
zity nevede. Pod pojmem ,,vhodnéd tukova su-
rovina“ je min&n pfirozeny a/nebo tédstetnd
upraveny, napiiklad ¢asteéné hydrogenovany
tuk a/nebo jejich smé&si, obsahujici 80 aZ
100 % hmot. mastnych kyselin s 12 aZ 22 ato-
my uhliku v Fetézci, pfi€emZ zbytek tvoFi
mastné kyseliny s rFetézcem Kkrat$im nebo
del$im. Soudasné je nutné, aby v mastnych
kyselindch tohoto tuku byly zastoupeny ne-
nasycené mastné kyseliny podilemn 20 aZ 60
procent hmot., pfi€emZ pfevaZnou &ést téch-
to kyselin tvofi kyselina olejové nebo jeji i-
zomery. Celkovy obsah nenasycenych kyse-
lin je dédn jodovym ¢&islem tukové suroviny,
jeZ se pohybuje v rozmezi 18 aZ 60.

Na nésledujicich pFikladech je vysvétlen
postup pfi vyrob& préaskovych maziv bez si-
ry a se sirou podle tohoto vynélezu, jakoZ i
rozdily ve viskozit® maziv, jechZ se reakci
tukové suroviny se sirou dé docilit. Uvede-
nymi pi¥iklady pochopiteln& nejsou viechny
moZnosti vy€erpany.

Pfiklad 1

V reaktoru se michd 100 hmot. dild tech-
nického loje o jodovém &isle 45 spolu se 75
dily hmot. hydroxidu vapenatého pfi teplot&



241737

5

stoupajici do 140 aZ 160°C. Jakmile zalne
probihat reakce loje s hydroxidem, coZ se
projevi rychlym vzriistem viskozity, vypusti
se reakéni smés do chladici vany. Vychladla
hmota se mele na piislu§né praskové mazi-
vo.

PFiklad 2

V reaktoru se nahfivd 100 dilti loje o jo-
dovém d&isle 45 s 1,2 dily siry na teplotu 100
stupiifi Celsia po dobu 3 hodiny. Potom se
pFida za stdlého michani 75 dild hydroxidu
vapenatého a reakce se dokondéi pfi 140 aZ
160 °C jako v pFikladu 1. Vychladld reakéni
hmota se mele na praskové mazivo.

Pfiklad 3

Podobné jako v prikladu 1 se pi#ipravi ma-
zivo ze 100 dild technického loje a 120 dild
hydroxidu vapenatého.

Priklad 4

Podobné jako v pFikladu 2 se pFipravi ma-
zivo ze 100 dild technického loje, 3,6 dild si-
ry a 120 dild hydroxidu véapenatého.

Priklad 5

Podobné jako v pfikladu 1 se p¥ipravi ma-
zivo ze 100 dild ¢4steéného ztuZeného odpad-
niho zviFeciho tuku o jodovém &isle 30, 90
dild hydroxidu vépenatého a 10 dild hydro-
xidu strontnatého.

Priklad 6

Podobné jako v pfikladu 2 se pFipravi ma-
zivo ze 100 dild &4stedné ztuZeného odpad-
niho zviFeciho tuku o jodovém &isle 30, 4,8
dilu siry, 90 dild hydroxidu vépenatého a

10 dilt hydroxidu strontnatého.

Priklad 7

Podobné jako v prikladu 1 se pFipravi ma-
zivo ze 100 dild ¢astecné ztuZeného odpad-
niho ¢i palmového tuku o jodovém ¢&isle 35,
90 dild hydroxidu vépenatéhe a 10 dild hyd-
roxidu barnatého.

Priklad 8

Podobné jako v prikladu 2 se pfipravi ma-
zivo ze 100 dild ¢astetné ztuZeného palmové-
ho tuku o jodovém Ccisle 35, 2,4 dilu siry,
90 dilti hydroxidu vdpenatého a 10 dild hyd-
roxidu barnatého.

Priklad 9

Podcbné jako v pfikladu 1 se podrobi re-
akci smés 100 dild technického loje o jodo-
vém Cisle 45, 75 dilli hydroxidu védpenatého
a 1,2 dilu siry soutasné&, aniZ by tedy pro-
b&hla nejprve reakce siry s lojem. Po do-
koncCeni reakce se vlastni pra$kové mazivo
pfipravi mletim podobné jako v pfikladech
1 az 8.

Byly méfeny zdanlivé dynamické viskozity
téchto maziv p¥i teplotdach 140 °C, respektive
145°C. Méfeni{ prob&hlo na protlatovacim
plastomeru podle normy ISO R-292, respek-
tive CSN 64 0861. Podminky mé&Feni byly né-
sledujici: tlak 2 MPa, délka tyrsky 8,0 mm,
primér trysky 1,0, respektive 1,5 mm. Tep-
lota uvedena vy3e. Vysledky jsou shrnuty v
tabulce. Ze srovnani je patrné, Ze ve v3ech
pripadech, kdy byla tukova nédsada podrobe-
na predchéazejici reakci se sirou, je viskozita
nejméné o Fad vyssi ve srovnani s viskozitou
analogického maziva bez siry. U vzork® 4 a
6 byla viskozita vy38i, neZ umoZiiuje pouZity
pFistroj zmé&Fit. Sou€asné ze srovnéni s vis-
kozitou maziva podle ptikladu 9 vyplyva, Ze
ni¢inek nelze vyvolat pouhym piidavkem si-
ry, aniZ by do8lo k jeji reakci s tukem.

Zd&anlivé dynamické viskozity

mazivo podle teplota primér trysky zd&nliva dynamicka
piikladu °C mm viskozita
Pa.s

1 140 1,0 3950
1 opak. 140 1,0 4160
2 145 15 86 120
3 140 15 15 800
4 145 15 nad 150 000
5 145 15 11 300
6 145 15 nad 150 000
7 145 1,5 8920

8 145 1,5 130 000
9 140 1,0 4 840
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Smdsi hydroxid{, obsahujici vedle hydro-
xidu vdpenatého té7 strontnaty nebo barnaty,
se chovaji podobné. Pridavek hydroxidu
strontnatého a zejména barnatého piisobi
zvy§eni bodu tani maziva v privlaku. Tento
efekt je vSak vyraznéjsi u maziv bez siry.

Pouziti maziv piipravenych podle tohoto
vynalezu umoZiiuje ve v&t3in& p¥ipadd pra-
covat pFi vy38i tazné rychlosti, dosdhnout
niz§i mérné spotieby privlakfi i energie a
zvy§it vyuZiti strojniho parku.

Mazivo pfipravené podle pfikladu 2 se p¥i

praktickych zkouSkdch mimorddné& osvédcilo
pti taZeni svafovaciho drétu z oceli MnSi na
vicetahovych linkéch a pFi taZeni patentova-
ného lanového dréatu.

Mazivo pfipravené podle pfikladu 4 se o-
sv8dC¢ilo pfi taZeni ocelového dratu z vyse-
uhlikaté oceli, kde umoZnilo préci pfi taz-
nych rychlostech a7z 20 m . s~L

Obé tato maziva umoZiluji FeSeni dalSich
problémi, nap¥iklad taZeni tyloviny z au-
stenitickych oceli, a to i vysoce legovanych.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplisob vyroby préaskovych maziv pro
tvaiieni kov(, vyznacujici se tim, Ze v prvé
fazi vyroby se podrobi 100 dil& hmot. tuko-
vé nasady reakci 0,5 aZ 5 dily hmot. siry pfi
teplot& 80 aZ 120°C, po dobu 2 aZ 4 hodin,
nafez v druhé fazi se vznikla reakéni smés
smichd s hydroxidem alkalické zeminy nebo
smési hydroxidh alkalickych zemin v mnoZ-
stvi 40 aZ 140 dild hmot. p¥i teploté 120 aZ
160 °C tak dlouho, aZ v diisledku reakce slo-

Severografia, n. p., z&vod 7, Most

Zek zafne prudce stoupat viskozita smési,
naceZ se reakéni smés ochladi a po vychlad-
nuti se mele.

2. Zphsob vyroby praskovych maziv pro
tvd¥eni kovid podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze tukovd nésada s vyhodou obsahuje
80 aZ 100 % hmot. mastnych kyselin s 12 aZ
22 atomy uhliku v Fet&zci p¥i zastoupeni ne-
nasycenych mastnych kyselin 20 aZ 60 %
hmot., takZe jodové ¢islo nédsady je 18 aZ 60.

Cena 2,40 Ké&s
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