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Vynélez se tyké zarfzeni na vyrobu eudeného kaseinu z vypraného kaseinového zrna, vy-
tvoreného v prvni &4sti linky a lisovaného, mletého a su¥eného v druhé g4sti linky.

Dosud znémé technologické linky na vyrobu suseného, sladkého i kyselého kaseinu jsou
sestaveny z usekd sréfenf a doh#ivén{ sraZeniny, prani vytvoreného zrna, ddle lisovénit,
mletf, suSenf a koneného rozemlet{ usufeného vyrobku. Takto provédiny zplsob vyroby je
od dseku lisovénf vypraného kaseinového zrna a% po konenZné rozemleti usudeného vyrobku
technologicky nedokonaly.

Odstran&nf syrovétkové, pop¥ipad® myc{ vody se provdd{ obvykle diskontinudln& ne odstfe-
divkéch nebo kontinudlné na lisovacich pésech. Jak z odst¥edivky, tak z lisovecich pésd
vychéz{ kaseinové hmota ve form& silné& vlhkych, nestejn& velkych hrud a pred vlastnim
sufenfm se musi zhomogenizovat na pribliZn¥ stejn& velkd zrna. SuBenf{ na koned&nou vlhkost
se provédf bud v komorovych suddrndch na lfskéch, nebo v bubnovych susérnéch s michadlenm,
pop¥ipadé v rotainich nebe kandlovich susdrnéch. Vysudeny vyrobek se pied pytlovanim
je¥té mele nebo drtf, aby neobsahoval suché hroudy. :

C{lem vynélezu je vytvorit zarfzeni, které umoiﬁuje‘kontinuélni zpracovéni vypraného
kaseinového zrna bez nutnosti dpravy vylisované hmoty pied sulenim a usuSeného vyrobku
pPred skladovénim. ’

Toho se podle vyndlezu dosshne tim, %e druhou &4st virobn{ linky tvo¥{ Znekovy lis,
jeho% vystupni kandl s rozméliovaci mFf¥kou s nastavitelnym prifezem je napojen na gesin-
tegrdtor, ktery je opatXen p¥fvodem sudfcfho vzduchu a vystupem vysu3eného présku do
odludovale.

V¥hodou uvedeného Feden{ krom& kontinudlnosti vyroby je moZnost nastaveni vysokého
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lisovaného tlaku ve Snekovém lisu. I kdyZ obsah vody v kaseinovém zrnu je pfed lisovénim
velmi prom&nlivy, od 70 do 80 %, je Znekovy lis schopen tento rozdfl snadno vyrovnat,
takZe vystupujfcf hmota mé st4ly obsah vlhkosti pFibli¥né& 40 %. S mo¥nostf pouzit{ vysoké-
ho lisovaciho tlaku jsou men3f nércky na vykon suficfho za¥fzenf. Vzhledem k tomu, a ddle
proto, %e su¥ic{ desintegrdtor mé velmi silny desintegra¥nf u¥¥inek a tfm i vysoky susici
efekt,rlze volit sudic{ zarfzenf rozmérové malé, cof je vyhodné hlavné z hlediska energe-
tické Cspornosti, ale i zastavéného prostoru.

Priklad provedenf vyndlez: je zndzornin schematicky v podélném ¥ezu na prilofeném

vykrese.

Na prvnf &4st 1 vyrobn{ linky je napojen ¥nekovy lis 2, tvoreny mfrné ku¥elovym t¥lesem,
v ném¥ je otodn& uloZen konicky Znek 3. Pod dnem 4 2z jemn¥ d&rované podlofky je vytok 3
vytladené vody. Ve vystupnim kandle 3nekového lisu 2 je umisténa rozm&lnovac{ m¥f%ka 6 s
nastavitelnym prifezem. Vystapn{ kandél 3nekového lisu 2 je spojen s desintegrétorem 7 s
desintegra¥ni vloZkou 8. Do vstupni &ésti desintegrdtoru 1 je zadstén p¥f{vod 9 sudiciho
vzduchu a vystupni édst desintegrdtoru 7 je spojena potrubim 10 s odludovacim zarfzenim

1l. Odloudeny pré¥ek je vuvddén transportnim ze¥{zenim 12 a vzduch ventilétorem 12,

Kaseinové zrno vytvo¥ené & vyprané v prvni &ésti 1l vyrobnf linky, padé do 3nekového
lisu 2. Konicky ¥nek 2 vytlaZuje vodu, kterd protékd dérovanym dnem 4 & vytokem 5 se odvé-
41 ; soulasné& dopravuje vylisovanou kaseinovou hmotu do vystupntho kandlu. Velikost liso-
vaciho tleku a tim i dosaZeni poZadované vlhkosti kaseinové hmoty se nastavuje pomoc{ roz-
nélnovaci nrifky 6 zvétSenim neto zmendenim prifezu vystupniho kandlu. Rozm&lnovact m¥p{%-
ka 6 soulasné& rozmélﬁuje vylisovanou hmotu na mendf kusy. Rozmé&ln&nd hmota vstupuje do
desintegrdtoru 7, xam se v souproudu pi#ivédd{ p¥fvodem 9 su¥ici vzduch. Rotac{ desintegra&-
nl vloZky 8 se hmota rozm&lni na stejnd velké &dstice do formy hrubého prachu a sudicim
vzduchem ge vysu3{ na poZ%adovanou konednou vlhkost. Vysuseny prach se odv4d{ spoledn& se
vzduchem potrubim 10 do odludovade 11, odkud padé prach, odlouleny od vzduchu do transport-
nfho zafizen{ 13 a vzduch se ventil4torem 12 vyfukuje do ovzdusi.

PREDMIET VYNLLEGZU

Zar{zeni na vyrobu suseného kaseinu z vypraného kaseinového zrna, vytvo¥eného v prvni
84s.i linky a lisovansého, mletého a sudeného v druhé 34sti linky, vyznadujlci se tim, te
druhou ¥dst linky tvof{ Znekovy lis (2), jehoX vystupn{i kandl s rozmélnovaci m¥{¥kou (6)
8 nastevitelrym prifezem je napojen aa desintegrétor (7), ktery je opatien pitfvodem (9)
sudicfho vzauchu a vystupem (10) vysudeného présku do odludovade (11).
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