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Urzadzenie do wytwarzania pustakéw

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania pustakéw, wykonane w postaci wézka 2-koto-
wego z kotami ogumionymi na toZyskach stozkowych oraz z forma bliZniacza i mechanizmem do jej pionowego
podnoszenia i opuszczania i do poziomego przesuwu konstrukcji pomocniczej, na ktérej jest podwieszona
odejmowalnie ta forma. '

Wytwarzanie pustakéw odbywa si¢ dotychczas przewaznie rgcznie i czgsciowo tylko mechanicznie i polega
na rgcznym lub mechanicznym przygotowaniu masy betonowej, rgcznym wtozeniu jej do pojedynczej formy
z odejmowalng matrycg i wktadkq oraz na recznym ubiciu tej masy w formie i na r¢cznym przeniesieniu formy
z ubity w niej masg betonowg na miejsce lezakowania pustakéw, lub na rgcznym przeniesieniu tak przygotowanej
formy z matrycg na stél wibracyjny ina elektromechanicznym wibrowaniu masy betonowej w formie oraz na
r¢cznym przeniesieniu formy z zawibrowang w niej masa betonowg na miejsce lezakowania pustakéw, a nastegp-
nie na wyjgciu matrycy z formy, rgcznym obréceniu formy z ubita w niej lub zawibrowang masg betonowa
0180° ina rgcznym usunigclu formy, a po tym wkiadki z uksztaltowanego pustaka oraz na powtdérnym,
tecznym wiozeniu wkiadki i matrycy do formy i na przeniesieniu formy z matrycg i wktadkq w poblize masy
betonowej, w celu wykonania nastgpnego pustaka.

Tak wigc wszystkie czynnodci, z wyjgtkiem ewentualnego przygotowania masy betonowej w betoniarce
1 ewentualnego wibrowania tej masy na stole wibracyjnym, sq przeprowadzane rgcznie, co jest do$¢ ucigzliwe,
pracochtonne i czasochtonne, a ponadto stwarza niebezpieczeristwo skaleczenie rgk lub pottuczeniu ndg.

Wszystkie te operacje wymagajg zatrudnienia 3-osobowej obstugi z ktérej 1 osoba przygotowuje mas¢
betonowq i pomaga w innych czynnodclach, a pozostate 2 osoby noszg dosé cigzkg forme z matryca, a zw taszcza
z mattycq i z masg betonowgq i wykonujg pozostate pracochtonne czynnosci.

Celem wynalazku jest przeto wyeliminowanie tych wad i niedogodnodci, a zwtaszcza pracy recznej oraz
zwigkszenie bezpieczenistwa pracy i wydajnofci, jak réwniez znaczne polepszenie jakosci wytwarzanych pusta-
kéw.

Zadaniem wynalazku jest natomiast skonstruowan:: nrzqdzenia, umozliwiajgcego osiagni¢cie tego celu przy
uzyciu mozliwie prostych frodkéw. Zadanie to rozwigzuje si¢ wediug wynalazku przez zastosowanie odpowied-



2 75826

nio skonstruowanego wézka 2-kotowego na kotach ogumionych z tozyskami stozkowymi i przez wyposaZenie go
w forme bliZniacza i w mechanizm do jej pionowego podnoszenia i opuszczania oraz do poziomego przesuwu
- konstrukcji pomocniczej, do ktérej jest podwieszona ta forma.

Zastosowane w-kotach wézka toZyska stozkowe majg te zalete, 2e zwigkszajg znacznie trwatos¢ tych két,
a tym samym woézka wskutek mozliwosci likwidacji luzéw, powstatych w czasie wibrowania masy betonowe;j,
a zastosowana tu forma bliZniacza jest przewoZona stale na wézku bez matrycy, poniewaz matryca jest osadzona
trwale na stole wibracyjnym, zaopatrzonym w réwnig¢ pochyla, ulatwiajaca wjazd wézka zforma na st6t
wibracyjny i zjazd z tego stotu wézka z formg, napetniong zawibrowang masg betonowa.

Tak wigc, w czasie przewozenia pustej formy woézkiem na st6t wibracyjny i w czasie odwozenia formy,
napelnionej zawibrowang masg betonowa z tego stotu, matryca pozostaje stale na stole wibracyjnym, wskutek
czego eliminuje si¢ jej przewdz i rgczne, ucigzliwe, kazdorazowe jej wktadanie do formy i wyjmowanie z formy.

Istotne jest ru réwnieZ zastosowanie formy bliZniaczej, umozliwiajacej wytwarzanie jednoczesnie dwéch
pustakéw, anie jednego pustaka, jak odbywalo si¢ to dotychczas przy wytwarzaniu pustakéw sposobem
tradycyjnym, przewaznie na wsi.

Istote wynalazku stanowi wigc zmechanizowanie wigkszosci pracy przy wytwarzaniu pustakéw dla potrzeb
wsi iprzy ich transporcie przez zastosowanie urzadzenia wedtug wynalazku w postaci wézka 2-kotowego,
aw szczegolnosci zastosowanie w wézku mechanizmu z dZzwignig cigglowa do pionowego podnoszenia i opusz-
czania formy bliZniaczej oraz do poziomego przesuwu konstrukcji pomocniczej, na ktérej jest podwieszona
odejmowalnie ta forma oraz wyposazenie k6t wézka w ekonomiczne tozyska stozkowe.

Szczegblne korzysci osiaga si¢ przez wprowadzenie do eksploatacji jednoczesnie dwéch identycznych
urzadzen wedlug wynalazku, poniewaz umozliwiaja one dwukrotnie wigksze wykorzystanie zdolnosci
wytworczej stotu wibracyjnego, atym samym 2-krotne zwigkszenie produkcji pustakéw, przy nieznacznym
tylko zwigkszeniu obstugi tj. o 1 osobe obstugujaca drugi wézek.

Przedmiot wynalazku jest wyjasniony bliZej na przyktadzie rozwiazania, uwidocznionym na rysunkach
schematycznych, na ktérych fig. 1 przedstawia wdézek na stole wibracyjnym z opuszczong na nim forma,
fig. 2 — nadwozie wozka, w widoku z przodu, a fig: 3 — wdézek w widoku z boku.

Jak wynika z rysunkéw, urzadzenie wedtug wynalazku jest wyposaZone w podwozie, wykonane z wytoczo-
nej osi 1, wyprofilowanej w ksztatcie odpowiednio wygigtej duzej litery ,,A” o zagigtych koricach 7',
umozliwiajagcym przeniesienie punktu cigzkosci urzadzenia na tg¢ os, w celu lepszej jego stabilnosci i utatwienia
jazdy oraz posiada dwa kota ogumione 2, osadzone obrotowo na tej osi za pomoca nie uwidocznionych na
rysunku toZysk stozkowych, umozliwiajacych likwidacj¢ luzéw, powstatych w czasie wibrowania masy betono-
wej w formie bliZzniaczej 3, w jakq jest zaopatrzone to urzadzenie. Forma bliZniacza 3 jest zamocowana
wychylnie na osi k6t 2, ktérych okres uzytkowania jest znacznie dtuZszy niz okres uzytkowania k6t na
tozyskach tocznych kulkowych, poniewaZz wibrowanie masy betonowej powoduje poprzez tozyska kulkowe luzy
w piastach két iszybsze zuZycie tych loiysk i przyczynia si¢ w konsekwencji do niezbednej wymiany tych
tozysk lub nawet catych két.

Urzadzenie wedtug wynalazku posiada nadwozie (fig. 2 i3,), stanowiace konstrukcj¢ nosna, wykonang
z rur gigtych i potaczong rurami z konstrukcja pomocnicza 4, ktéra jest wykonana z ceownika i jest przeznaczo-
na do zamocowania na niej nie uwidocznionego na rysunku mechanizmu ruchomego, wykonanego z rurek
i ptaskownika istu2acego do wyciskania pustakéw zformy bliZniaczej 3, przy czym mechanizm ten jest
przesuwny poziomo, w celu umozliwienia odwrécenia formy 3 oraz jest przesuwny pionowo, w celu docisnigcia
wktadek 5 formy 3 do masy betonowe;.

Do pionowego podnoszenia i opuszczania formy 3 stuzy dZwignia cigglowa 6, ktéra sktada si¢ z ramienia
rurkowego i z nie uwidocznionej na rysunku zgbatki, osadzonej na to2yskach i na osi 1 oraz z nie uwidocznio-
nego na rysunku hamulca, wykonanego z kétka dociskowego i z oktadzin hamulcowych.

Prostopadle do osi k6t 2 s3 umieszczone dwie prowadnice pionowe 7 wykonane z ceownika, przy czym
kazda znich jest zakoriczona zaczepem 8 (fig. 3), stuzacym do podnoszenia i opuszczania formy 3, a kazdy
zaczep 8 jest wykonany z preta stalowego i posiada trzpien 9, ktéry wchodzi w nie uwidoczniong na rysunku
tuleje, znajdujaca si¢ przy formie 3.

W czgéci dolnej urzadzenia jest umieszczony podnézek 10 (fig. 3), umozliwiajacy utrzymywanie urzadzenii
w stanie réwnowagi, aw czedci gérnej urzadzenia znajduje si¢ korba 11, stuzgca do docisku mechanizmu
ruchomego, wyciskajacego pustaki z formy 3. '

Urzgdzenie wedtug wynalazku dziala w naste pujquy sposob: Urzadzenie ustawia si¢ na stole wibracyjnym
12 (fig. 1), na ktdry wjezdza si¢ po pochylni 13, w celu napelnienia formy 3 przygotowana uprzednio magg
betonowg, przy czym napetnianie to odbywa si¢ sposobem tradycyjnym za pomoca fopaty lub szufli.
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Istotne jest przy tym to, aby podnie$¢ forme 3 razem z wktadkami stalowymi 5 w gére za pomocg dZwigni

ciegtowej 6, anastgpnie przesunaé¢ do tytu konstrukcje pomocnicza 4 iopuscié form¢ 3 w d6t réwniez za
pomoca dzwigni ciggtowej 6, w celu osadzenia formy 3 na matrycy bliZniaczej 14, zamocowanej trwale na 'stole
wibracyjnym 12. Z chwilg opuszczenia formy 3 na matrycg 14 uruchamia si¢ st6t wibracyjny 12 i napelnia
forme¢ 3 z matryca 14 iwktadkami stalowym1 5 masq betonowa. W czasie napetniania formy 3 odbywa si¢
wibrowanie masy betonowe;j.

W ten sposdb skraca sig znacznie czas wykonania pustakéw, poniewaz wibrowanie odbywa si¢ jednoczesnie
z tadowaniem masy betonowej, a dotychczas wibrowanie odbywato si¢ dopiero po nape{memu formy masg
betonows i jej przeniesieniu wraz z matryca na stét wibracyjny.

Istotne jest tu réwniez i to, Zze dotychczas wykonywato si¢ w formie tylko 1 pustak, a obecnie przy uZyciu
urzadzenia wedtug wynalazku wytwarza si¢ jednoczesnie w formie bliZniaczej 3 2 pustaki, przy czym wytwarza-
nie to odbywa si¢ w znacznie krétszym czasie i przy lepsze; _|ako§c1 pustakéw, przy wyeliminowaniu réwnocze$-
nie cigzkich, pracochlonnych i niezbyt bezpiecznych roLét w czasie transportu formy z masa betonowg do stotu
wibracyjnego i od tego stotu do miejsca lezakowania pustaksw.

Znacznie tatwiejszy i mniej pracochtonny jest réwniez obecnie przy zastosowaniu urzadzenia wedlug
wynalazku wytadunek pustakéw z formy 3.

Po zawibrowaniu masy betonowej w formie 3 wytacza si¢ stét wibracyjny 12, podnosi form¢ 3 za pomoca
dZwigni ciggtowej 6 w gére na wysokos¢, umozliwiajaca swobodny przewéz urzadzenia z pustakami na miejsce
ich lezakowania i przewozi pustaki na to miejsce, a nastgpnie obraca si¢ forme 3 o 180° i zwalnia hamulec w celu
pelnego opuszczenia formy 3 w dét. :

Z kolei przesuwa si¢ mechanizm wyciskajacy nad form¢ 3 i dociska go korba 11, po czym uruchamia si¢
dZwigni¢ ciggtowa 6 ramieniem przez manipulowanie nim w gére i w dét do momentu catkowitego wy tadowa-
nia pustakéw z formy 3.

Po wytadowaniu pustakéw nastepuje podniesienie mechanizmu wyciskajacego, wlozenie do formy 3
wktadek stalowych 5 i przewdz urzadzenia po pochylni 13 na stét wibracyjny 12. Po wykonaniu tej czynnosci
cykl roboczy powtarza sig.

Nadspodziewanie korzystne okazuje si¢ tu zastosowanie dwdch urzadzer wedtug wynalazku jednoczesnie,
poniewaz umozliwia to lepsze wykorzystanie czasu pracy stotu wibracyjnego 12 iw efekcie koricowym
przyczynia si¢ do znacznego zwigkszenia produkcji pustakéw.

W czasie przewozu pustakéw i ich wytadowywania z jednego urzadzenia, odbywa si¢ jednoczesnie 1adowa-
nie i wibrowanie masy betonowej na stole wibracyjnym 12 w drugim, identycznym urzadzeniu.

Zastosowanie urzadzenia wedtug wynalazku utatwia i usprawnia znacznie wytwarzanie pustakéw, a ponad-
to skraca powaznie czas ich wytwarzania i polepsza ich jako$¢ oraz zmniejsza w powaznym stopniu pracochton-
no$¢ izwigksza bezpieczenistwo pracy, a co najwazniejsze zwigksza powaznie wydajnosé pracy i przyczynia si¢
do znacznego zwigkszenia produkgji.

Przy wytwarzaniu pustakéw sposobem tradycy_]nym byly zatrudnione dotychczas trzy osoby, z ktérych
1 osoba przygotowywata mas¢ betonowg, a pozostate 2 osoby nosity jedng form¢ z matryca. Obecnie potrzebne
sa tylko 2 osoby, poniewaz jedna z nich pracuje stale przy urzadzeniu, a druga osoba przygotowuje mase
betonows, na przyktad w betoniarce i pomaga przy zatadowywaniu tej masy do formy bliZniaczej 3 w urzadze-
niu.

W przypadku zastosowania dwdch identycznych urzadzen wedlug wynalazku, ilos¢ obstugi zwigksza si¢
tylko o1 osobg, ktéra obstuguje drugie urzadzenie, a produkcja pustakéw wzrasta w tym samym czasie
-dwukrotnie, a w stosunku do sposobu trady cyjnego wielokrotnie, przy takiej samej obstudze 3-osobowe;j.

Urzadzenie wedtug wynalazku ma prosta i tatwa do wykonania konstrukcje przy uzyciu dostgpnych na
rynku $rodkéw ielementéw oraz usprawnia znacznie wytwarzanie pustakéw i moze znaleZé z tego powodu
szerokie zastosowanie w rozproszonym budownictwie, zwlaszcza w budownictwie indywidualnym, przewaznie
wiejskim.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania pustakéw, sktadajgce si¢ z formy z wktadka i z matrycy, znamienne tym, Ze
ma posta¢ wézka z kotami ogumionymi (2) na tozyskach stozkowych, wyposazonego w form¢ bliZniacza (3)
i ciggtowy mechanizm dZwigniowy (6) do pionowego jej podnoszenia i opuszczania na prowadnicach (7, 8, 9)
oraz do poziomego przesuwu konstrukcji pomocniczej (4), na ktdrej jest podwieszona odejmowalnie ta forma (3)y
przy czym matryca (14) do formy (3) jest osadzona trwale na stole wibracyjnym (12) z pochylnig (13),
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a podwozie .wézka jest wykonane z wytoczonej osi (1), wyprofilowanej w ksztatcie zblizonym do duzej litery
,»A” o zagigtych koricach (1°).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, 2e jego ciggtowy mechanizm dzZwigniowy (6) sktada si¢
zramienia iz zgbatki, osadzonej na toiyskach ina osi poprzecznej oraz zhamulca, wykonanego z k6tka
dociskowego ioktadzin hamulcowych, ajego prowadnice pionowe (7) s3 zakoriczone zaczepami (8) do
podnoszenia iopuszczania formy (3), przy czym kazdy zaczep (8) posiada trzpieti (9), osadzony przesuwnie
w tulei formy (3).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, i2, znamienne tym, Ze jest wyposaZzone w czgéci gérnej w korbe (11),
stuzaca do docisku mechanizmu wy ciskajacego, a w czgsci dolnej w podnézek (10) do utrzymywania urzadzenia
w stanie réwnowagi. -

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1-3, znamienne tym, Ze stanowig je dwa identyczne, eksploatowane
jednoczesnie wozki, przy czym w czasie, kiedy na jednym wdzku odbywa si¢ wibrowanie masy betonowe;j
w formie (3) na stole wibracyjnym (T2), na drugim wézku przewodzi si¢ tym samym czasie form¢ (3)
z zawibrowang w\1iej uprzednio masa betonowga na miejsce lezakowania pustakéw oraz usuwa si¢ z tej formy (3)
dwa pustaki za pomocg ciggtowego mechanizmu dZwigniowego (6) i korby (11) i przez obrécenie formy (3)
" 0 180° na jej osi poziomej, stuzacej jednoczesnie do osadzenia na niej k64 (2) za pomoca tozysk stozkowych.
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