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Zpisob tpravy mezery vélcd p¥i nédnosovéni vyztuingch materidld

na vicevdlecovych kalandrech

Vyndlez fe%{ zplsob upravy mezery val
ctt pi nénosovéni vyztuinych materidld na
vicevélcovych kalandrech, zejména p¥i vyro-
bé pneun{atik, p¥i nasteveni poddteénich hod
not velikosti mezery mezi vélci. Jako vyz-
tu¥ny materidl je mo¥no pou¥it textilnt,
skelnou nebo kovovou 08novu.

Zm&ny ‘obvodové rychlosti valed viee-
vélcovych kalandr® se m&f{ snimadem rychlos
ti. Nam¥¥ené hodnoty se vedou pPes regulad-
n{ soustavu, kterd stavécimi impulsy upra=-
vuje mezeru mezi vélci. Velikost zmény me-
zery mezi védlei se urfuje z prib&hu piedem

‘zji%t&né zdvislosti tlaku nédnosového mate-

ridlu v mezebe vélctl na obvodové rychlostil
véled tak, aby tlou¥tka nénosového materi-

. 4lu byly v prdb&hu nénosovéni stejnomérné.

Gprave mezery mezi vélei stavdciml impulzy

' probthé spojit® e nebo nespojitd.

Wi e T e

Zplsob Upravy mezery vélel pfi néno-
sovéni dle vyndlezu, lze pouZit p¥i néno-
sovéani vyztufnych materidld rdznymi druhy
termoplastickych hmot.

216329



216329 1

Vydélez Yed{ zplsob upravy mezery vdled p¥i ndnosovédni vyztuZnych materidld na vicevsl-
covych kalandrech, zejména pfi vyrobs pnedmatik, p#i nastaveni poddtednfch hodnot velikosti
mezery mezi vdlei. Jasko vyztuiny materidl je mo¥no pousit textilni, skelnou nebo kovo?ou
0Snovu,.

Dbposud existujf zplsoby progremového ¥fzenf velikosti mezery mezi vélci_vicevélcového
kalendru, zejméne s vyuZitim procesovych podfta&l, které se¥idf pouze poddte¥nf hodnoty veli-
kosti mezery mezl vélcl pro dany vyztuZny materidl na zaddtku procesu nénosovéni. Bshem pro-
cesu nénosovéni se provddi sefizovdni mezer mezi v4dlci vicevdlcovych kalandrd ru¥ni nebo
automatickou regulaci na zéklad® méfeni tloud¥ky nebo ploiné hustoty produktu a nepodchycuje
tedy piimo obvodové rychlosti. Mezera mezi vdlci, kterou prochdzi vyztu?ny materidl se dopo;
sud reguluje pouze rudn&., Velikostl mezer je pro ur&ité parametry nédnosovéni ddno progumovéni
v¥ztuiného materidlu a tloustka nédnosového materiglu. PFi zmdnd rychlosti nédnosovani se mdni
tlsky v mezerdch vélcl a tim se ménf tloud¥ka a tlak nénosu na vyztuiny materisl. Zména
tloudfky vyztu¥ného materidlu snifuje kvalitu produkce., Zmé&na tlaku nénosového materidlu na
vyztufny materidl znamend vznik nevratného odpadu, nebo¥ p#i malém tlaku se nénosovy materi-
41 od vyztuZného odlepuje, pfi velkém tlaku dochdzi k narudeni struktury vyztuZného materidly,
napfiklad drceni textilu nebo narusenfi rovnomdrnosti dostavy ocelovych kordd.

Vy%e uvedené nedostatky jsou odstranény zpisobem \ipravy mezery vdled p¥i ndnosovénf dle
vynélezu, u kterého se zmé&ny obvodové rychlosti vdled vicevdlcovych kalandrd m&¥{ shimaéem
rychlosti. Namé&fené hodnoty se vedou pies regulaini soustavu, kterd stavieimi impulzy upravu-
Je mezeru mezi védlei. Velikost zmény mezery mezi vdlci se urduje z prib&hu predem zjisténé
zévislosti tlaku nédnosového materidlu v mezefe vélch na obvodové rychlosti vdled tak, aby
tlous¥ka ndnosového materidlu a tlek na vyztuZném materidlu byly v prib&hu nénosovéni stejno-
m&rné, Gprava mezery mezi vdleci stavEcfmi impulsy probihd spojité a nebo nespojits.

Zpisobem ipravy mezery vdlch p¥i nénosovéni dle vyndlezu se serizovéni mezery mezi vdl-
cl provddi p¥imo na zéklad® obvodové rychlosti vdlcl a mi¥%e se aplikovat u vSech mezer mezi
védlci, vdetnd mezery, kterou prochdéz{ vyztuZny materidl, prilem’ se odstranuje ruéni regulace
této mezery. Ddle zplsobem dpravy mezery vélcd p¥i ndnosovéni dle vyndlezu se odstrani vznik
nevratného odpadu zpisobeny pri zmé&n& rychlosti nénosovéni malym tlakem nénéaového materidlu
v mezetfe mezi véici, nebo drcenim, respektive narufenim rovnom¥rnosti dostavy vyztuiného ma-
teridlu p¥i velkém tlaku v meze¥e mezi vdlci. _ _

Ne pifipojeném vykrese je na obr. 1 zndzorn#n pffklad z4vislosti tlaku nédnosové kauduko-
vé sm&si v mezefe vAled na obvodové rychlosti vdled a z toho odvozend po¥adovand zménz veli-
kosti mezery mezi vélci, kde vy je obvodové rychlost‘vélcﬂ,éLg Je zmé&na specifického tlaku v
mezefe véalcl, Py Je specificky tlak pii nastaveni podteénich hodnot velikosti mezery mezi
vélel, KE Je sgzéinitel zahrnujic{ reologické vlastpoeti nédnosové smési a dané parametry né-
nosovéni mimo obvodovou rychlost vdlecd a Ho Je poZadovand zména velikosti mazery mezi vdlci.

Pi{klad konkrétniho provedeni zpﬁso;; dpravy mezery‘vélcﬁ pii nénbsovéni dle vyndlezu
Je programovéd regulace zm&ny velikosti mezery mezi vdlci &tyfvdléového kalandru pro bboustran->
né nédnosovéni textilniho kordu p#i vyrob& pneumatik, provédéné v zdvislosti na zm&ndch rych-
losti kalandru v rozseshu 0,15 a% 1,5 m/s. Regulace se provédi nespojitd v Sesti stupnich
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podle pfedem zji¥té&né kiivky zévislosti tlaku pouZivané ndnosové kaudukové smdsi Q nezeie
mezi vdleci na obvodové rychlosti védled. Jako snimag obvodbvé rychlosti vdled slouf{ odporovy
reguldtor rychlosti kalandru. Kontakty reguldtoru rychlosti jsou pbopojeny v Zesti sekeich,
pritem¥ podet kontaktd v sekci je odvozen 2z tvaru kiivky zjisténé zévislosti - viz obr. 1.

Po najeti reguldtoru do kterékéliv sekce se vydéd stavdci impuls a prestavi se mezera mezi
vélci. Velikost zm?ny mezery mezi vélei o poZadovanou hodnotu‘uréenou velikost{ jednoho stup-
né regulace se stanovi délkou impulsu, kterd se nastavi na dasovém relé regulalni soustavy.

Smér prestaveni vdled se odvod{i ze smyslu pohybu jezdce odporového reguldtoru rychlosti ka=

landru.

Zplaob pravy mezery vdled pri ndnosovini dle vyndlezu lze ddle vyuZit pii ndnosoviani
vyztufngch materig&ld riznymi druhy termoplastickych hmot.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob dpravy mezery vdlecd pii ndnasovéni vyztuZnych materi4ld na vicevilcovy/ch kaland-
rech, zejména pPi vjrobé pneumatik, p¥i nastaveni po¥dtednich hodnot velikosti mezery
mezi vdlei, vyznadujfcf se tim, Ze zmdny obvodové nyéhlosti vdled vicevdlcového kalandru
se m¥F{ snimedem rychlosti a namé&iené hodnoty se ﬁedou pfes regulsdni soustavu, ktersd
stavdcimi impulsy upravuje mezeru mezi vdlci, pridemZ velikost zmény mezery mezi vilei se

) urduje z prib&hu predem zjiStEné zdvislosti tlaku ndnosového materidlu v mezere viletl,
pfiéeﬁé tlou¥tka nénosového materidlu a tlak na vyztu¥ném materidlu je v prabéhu nénoso-

véni stejnomérné.

2. Zplsodb vpravy mezery vdlctd pifi ndnosovani v¥ztuEnych mgteriél& na vicevdlcovych kalandrech

dle bodu 1, vyznaéujici se tim, Ze dprava mezery mezi vdlci stavécimi impulzy se provadi
spojité a nebo nespojité.

1 vykres
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