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Description 

La  présente  invention  concerne  un  dispositif  pour 
répandre  et  vibrer  dans  la  masse  des  matériaux 
de  chaussée,  du  type  comprenant  un  caisson  vi- 
brant  formé  de  deux  parois  verticales  et  d'un  fond 
sur  lequel  sont  fixés  des  vibrateurs,  le  caisson 
étant  ouvert  à  sa  partie  supérieure  et  au  niveau 
d'une  zone  de  sortie  des  matériaux,  un  système 
de  réglage  étant  prévu  au  niveau  de  la  zone  de 
sortie  pour  niveler  la  surface  du  matériau  répan- 
du. 

Le  brevet  français  625  815  décrit  un  tei  dispo- 
sitif  dans  lequel  le  caisson  est  constitué  d'un  cof- 
fre  à  fond  plat  disposé  en  hauteur  auquel  fait 
suite  un  entonnoir  ou  canalisation  de  déverse- 
ment  permettant  le  répandage  des  bétons.  Mais 
ce  dispositif  ne  permet  de  densifier  que  des  ma- 
tériaux  ayant  des  propriétés  thixotropiques. 

On  entend  par  matériaux  de  chaussées,  tous 
les  matériaux  constituant  les  chaussées  tels  que 
les  graves,  les  sables,  les  sols  fins,  mélangés 
avec  un  liant  quelconque  (hydraulique  ou  bitumi- 
neux)  ou  sans  liant,  avec  eau  ou  sans  eau,  ou 
stabilisés  mécaniquement. 

Le  répandage  de  ces  matériaux,  avant  le 
compactage  par  des  rouleaux  à  jantes  lisses  ou  à 
pneumatiques,  vibrant  ou  non,  est  effectué  tradi- 
tionnellement  à  l'aide  soit  de  niveleuses,  soit  de 
machines  à  coffrages  glissants,  soit  de  finisseurs. 

Certains  matériels  de  répandage,  par  exem- 
ple  le  finisseur  ou  l'autograde,  brs  de  l'étalement 
du  matériau,  tentent  d'arranger  les  granulats  en- 
tre-eux,  créant  ainsi  un  précompactage  en  faisant 
vibrer  par  contact  à  la  surface  supérieure  de  la 
couche  des  matériaux  avec,  soit  un  coffrage  vi- 
brant,  soit  une  table  vibrante. 

Les  vibrations  ainsi  transmises  aux  granulats 
sont  rapidement  amorties  par  l'épaisseur  du  ma- 
tériau,  et  seuls  les  granulats  près  des  surfaces  vi- 
brantes  sont  mis  en  place,  arrangés  et  faciles  à 
compacter.  Les  granulats  se  trouvant  en  milieu 
ou  en  fond  de  couche,  peu  influencés  par  la  vi- 
bration  en  surface  ne  sont  donc  pas  ou  peu  ar- 
rangés.  Ceci  rend  le  compactage  ultérieur  difficile 
à  ces  niveaux.  Les  matériaux  en  surface  sont 
bien  compactés  alors  que  ceux  en  fond  de 
couche  ne  le  sont  que  faiblement.  On  observe 
alors  dans  les  couches  de  chaussées  ainsi  réali- 
sées  de  forts  gradients  de  densité  qui  font  dimi- 
nuer  les  performances  du  matériau  et  de  la  struc- 
ture. 

Le  but  de  la  présente  invention  est  de  propo- 
ser  un  dispositif  du  type  mentionné  ci-dessus  per- 
mettant  de  mieux  réarranger  les  granulats  des 
matériaux  aussi  bien  thixotropiques  que  non 
thixotropiques  pour  couches  de  chaussées 
(bases,  fondation,  et  de  formes,  surface...),  lors 
de  leur  répandage,  et  de  les  précompacter  pour 
faciliter  le  compactage  ultérieur  de  ces  matériaux. 

Le  but  est  atteint  du  fait  que  les  vibrateurs 
sont  montés  en  partie  basse  du  fond  de  façon  à 
imposer  au  caisson  une  vibration  essentiellement 
horizontale  dans  le  plan  horizontal  parallèle  à  la 
surface  sur  laquelle  le  matériau  doit  être  répandu, 

et  en  ce  que  le  fond  est  courbe  et  se  termine  à  sa 
partie  basse  par  une  partie  horizontale  qui  est  en 
contact  avec  la  surface  sur  laquelle  le  matériau 
doit  être  répandu  et  qui  permet  de  vibrer  le  maté- 

5  riau  répandu  à  la  base  de  la  couche. 
Sur  le  dessin  annexé,  la  figure  1  montre  un 

dispositif  de  répandage  connu,  les  figures  2  et  3 
représentent  respectivement  la  perspective  et  la 
coupe  d'un  dispositif  conforme  à  la  présente  in- 

10  vention,  les  figures  4  et  5  montrent  des  détails  de 
la  réalisation  de  la  partie  basse  du  caisson  vi- 
brant. 

Sur  la  figure  1,  la  référence  7  représente  les 
semelles  ou  dames  vibrantes,  la  référence  8  la 

15  vis  de  répartition,  la  référence  9  le  coffrage  vi- 
brant  et  la  référence  1  0  la  couche  de  matériau  ré- 
pandue. 

Le  dispositif  selon  l'invention  se  compose 
d'un  caisson  métallique  vibrant  ayant  un  fond  for- 

20  mé  d'un  plaque  courbe  1  et  ayant  deux  parois  la- 
térales  2.  Le  caisson  n'est  pas  fermé  à  sa  partie 
supérieure  ni  sur  le  côté  d'où  sort  le  matériau  ré- 
pandu.  Le  caisson  est  vibré  à  sa  base  par  des  vi- 
brateurs  3.  La  partie  basse  du  caisson  en  contact 

25  avec  la  surface  du  sol  sur  lequel  le  matériau  doit 
être  répandu  doit  être  souple  afin  d'épouser  les 
défauts  de  planérté  du  sol.  Elle  peut  être  réalisée 
par  exemple,  soit  à  l'aide  de  membranes  souple  4 
en  caoutchouc  ou  autre  matériau  souple  fixées 

30  au  caisson  (fig.  4),  soit  par  le  fait  que  le  fond  1  se 
termine  par  des  lames  5  découpées  sur  la  tôle  du 
fond  1  (fig.  5). 

Le  caisson  est  fermé  partiellement  du  côté  du 
matériau  répandu  par  un  système  quelconque 

35  permettant  de  régler  l'épaisseur  du  matériau  ré- 
pandu.  Ceci  peut  être  constitué  par  exemple  par 
une  lame  vibrante  6  réglable  en  hauteur  suivant 
le  profil  désiré  de  la  couche  répandue  et  indépen- 
damment  du  caisson  ou  par  un  système  de  tam- 

40  bour  cannelé  tournant. 
A  l'endroit  de  la  sortie  de  la  couche  répandue, 

les  parois  2  peuvent  avoir  une  forme  qui  permet 
de  mouler  directement  les  parois  latérales  de  la 
couche  du  matériau  répandu.  Pour  y  faciliter  l'é- 

45  coulement  du  matériau  répandu,  des  vibrateurs 
peuvent  être  montés  à  cet  emplacement. 

La  vibration  principale  du  caisson  est  réalisée 
à  l'aide  des  vibrateurs  3  montés  sur  une  poutre 
horizontale  soudée  au  fond  1  .  Les  vibrateurs  sont 

50  montés  de  façon  à  imposer  au  caisson  une  vibra- 
tion  essentiellement  contenue  dans  le  plan  hori- 
zontal  parallèle  à  la  surface  du  matériau  répandu, 
la  composante  verticale  de  la  vibration  est  quasi 
nulle  ou  négligeable  vis-à-vis  de  l'amplitude  de  la 

55  vibration  horizontale.  Ceci  peut  être  par  exemple 
obtenu  en  disposant  verticalement  les  axes  des 
vibrateurs  à  balourds.  Si  la  puissance  des  vibra- 
teurs  est  insuffisante,  on  peut  rajouter  dans  ce 
cas  d'autres  rangées  de  vibrateurs  parallèles  à  la 

60  première  rangée. 
Le  dispositif  peut  être  monté,  soit  sur  un  cha- 

riot  automoteur,  soit  sur  un  des  systèmes  de  ré- 
pandage  traditionnels.  Le  sens  de  déplacement 
du  système  est  indiqué  par  la  flèche  de  la  figure 

65  2. 
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Le  matériau  est  déversé  dans  le  caisson  à  sa 
partie  supérieure.  La  vibration  du  fond  1  et  des 
parois  2  par  les  vibrateurs  3  et  l'avancement  du 
dispositif  font  descendre  le  matériau  vers  la 
couche  répandue,  arrange  les  granulats  dans 
toute  l'épaisseur  de  la  couche  et  précompacte  le 
matériau,  ceci  facilite  le  compactage  ultérieur  par 
les  moyens  traditionnels  (tables  vibrantes,  se- 
melles  vibrantes  ou  compacteurs  vibrants  ou  à 
pneumatiques).  Sur  la  figure  3  est  représenté  un 
exemple  de  compactage  par  semelles  ou  dames 
vibrantes  7.  La  référence  1  1  représente  le  char- 
gement  du  matériau. 

L'usage  de  ce  dispositif  permet  d'alléger  l'ate- 
lier  de  compactage  traditionnel,  et  en  consé- 
quence  diminuer  le  prix  de  revient  de  la  mise  en 
oeuvre.  Les  matériaux  des  couches  de  chaus- 
sées  ainsi  réalisés  sont  plus  compactes  et  plus 
homogène  en  densité.  La  qualité  de  l'uni  et  les 
performances  mécaniques  de  la  chaussée  sont 
améliorées. 

Revendications 

1.  Dispositif  pour  répandre  et  vibrer  dans  la 
masse  des  matériaux  de  chaussée,  du  type  com- 
prenant  un  caisson  vibrant  formé  de  deux  parois 
verticales  (2)  et  d'un  fond  (1)  sur  lequel  sont  fixés 
des  vibrateurs  (3),  le  caisson  étant  ouvert  à  sa 
partie  supérieure  et  au  niveau  d'une  zone  de  sor- 
tie  des  matériaux,  un  système  de  réglage  (6) 
étant  prévu  au  niveau  de  la  zone  de  sortie  pour 
niveler  la  surface  du  matériau  répandu,  carac- 
térisé  en  ce  que  les  vibrateurs  (3)  sont  montés  en 
partie  basse  du  fond  (1)  de  façon  à  imposer  au 
caisson  une  vibration  essentiellement  horizontale 
dans  le  plan  horizontal  parallèle  à  la  surface  sur 
laquelle  le  matériau  doit  être  répandu,  et  en  ce 
que  le  fond  (1)  est  courbe  et  se  termine  à  sa  par- 
tie  basse  par  une  partie  horizontale  (4,  5)  qui  est 
en  contact  avec  la  surface  sur  laquelle  le  ma- 
tériau  doit  être  répandu  et  qui  permet  de  vibrer  le 
matériau  répandu  à  la  base  de  la  couche. 

2.  Dispositif  selon  la  revendication  1,  caractérisé 
en  ce  qu'il  est  associé  à  des  moyens  de  com- 
pactage  (7). 

Patentansprûche 

1.  Vorrichtung  zum  Aufbringen  und  Vibrieren  von 
Baumaterialien  fur  StraBendecken  mit  einem  aus 
zwei  vertikalen  Wânden  (2)  und  einem  Boden  (1  ), 
auf  dem  Vibratoren  (3)  befestigt  sind,  ausgebil- 
deten  vibrierenden  Kasten,  der  in  seinem  oberen 
Teil  und  auf  Hôhe  eines  Bereichs  zum  Ausgeben 
der  Materialien  geôffnet  ist,  und  mit  einer  Rege- 
lungsanordnung  (6),  die  auf  Hôhe  des  Auslalîbe- 
reiches  vorgesehen  ist  und  die  Oberflâche  des 
aufgebrachten  Materials  einebnet,  dadurch  ge- 
kennzeichnet,  dalî  die  Vibratoren  (3)  so  im  un- 
teren  Teil  des  Bodens  (1)  angebracht  sind,  dal3 
sie  den  Kasten  in  eine  im  wesentlichen  horizon- 

4 

taie  Vibration  in  der  Horizontalen,  zur  Oberflâche, 
auf  der  das  Material  aufgebracht  werden  soll,  par- 
allelen  Ebene  versetzen,  und  dalî  der  Boden  (1) 
gekrùmmt  ist  und  in  seinem  unteren  Teil  mit 

5  einem  horizontalen  Teil  (4,  5)  endet,  der  sich  mit 
der  Oberflâche,  auf  der  das  Material  aufgebracht 
werden  soll,  in  Kontakt  befindet  und  der  die  Vi- 
bration  des  aufzubringenden  Materials  auf  der 
Unterf  lâche  der  Schicht  ermôglicht. 

10 
2.  Vorrichtung  gemâlî  Anspruch  1  dadurch  ge- 
kennzeichnet,  daB  sie  mit  Verdichtungseinrich- 
tungen  (7)  verbunden  ist. 

15 
Claims 

1.  Device  for  bulk  spreading  and  vibrating  road 
surfacing  materials,  of  the  type  comprising  a  vi- 

20  brating  bin  formed  of  two  vertical  walls  (2)  and  a 
base  (1  )  on  which  are  fixed  vibrators  (3),  the  bin 
being  open  at  its  upper  part  and  at  the  level  of  a 
materials  discharge  zone,  a  control  System  (6) 
being  provided  at  the  level  of  the  discharge  zone 

25  for  levelling  the  surface  of  the  spread  material, 
characterized  in  that  the  vibrators  (3)  are 
mounted  at  the  lower  part  of  the  base  (2)  so  as  to 
impart  to  the  bar  an  essentially  horizontal  vibra- 
tion  in  the  horizontal  plane  parallel  to  the  surface 

30  on  which  the  material  is  to  be  spread,  and  in  that 
the  base  (1)  is  curved  and  ends  at  its  bwer  part 
into  a  horizontal  portion  (4,  5)  which  is  in  contact 
wrth  the  surface  over  which  the  material  is  to  be 
spread,  this  enabling  vibrating  of  the  material 

35  spread  over  the  base  of  the  layer. 

2.  Device  according  to  claim  1,  characterized  in 
that  it  is  combined  with  compacting  means  (7). 
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