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(57) Resumo: COMPOSICAO DE REVESTIMENTO AQUOSA.
Composigéao de revestimento aquosa compreendendo uma resina de
secagem oxidativa e um acrilato solivel em alcali tendo um nimero de
acido de pelo menos 15 mg de KOH/g em um conteldo de pelo menos
1,5% em peso. Opcionalmente um segundo acrilato pode também ser
usado, tal como um acrilato de poliuretano.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengéao para. "COMPOSI-
CAO DE REVESTIMENTO AQUOSA",

A presente invencdo refere-se a uma composi¢do de revesti-
mento aquosa com base em um polimero de secagem oxidativa.

Nos ultimos anos, consideravel esforgco foi despendido para de-
senvolver composigoes de revestimento com um baixo contetido de compos-
tos organicos volateis (VOC), particularmente solventes. Regulacdes para
limitar o conteido de VOC de revestimentos tém estimulado pesquisa e de-
senvolvimento para explorar novas tecnologias direcionadas a redugéo de
emissoes de solvente dos revestimentos. Uma tecnologia envolve a substitui-
¢ao de solventes orgéanicos com agua. Entretanto, embora o uso de composi-
¢oes de revestimento transportadas por gua traga beneficios de saude e se-
guranga, estas composi¢cGes de revestimento ainda devem atender aos pa-
drbes de desempenho esperados para composi¢cbes com base em solvente.

Polimeros de secagem oxidativa sdo polimeros que se reticulam
em exposi¢do ao oxigénio do ar em virtude de conter residuos de acido gra-
X0 insaturados. Alcidas sdo exemplos tipicos de tais poll’meros; Cura de tin-
turas.de alcida sob a infllué‘ncia de oxigénio, por meio de reticulagdo oxidati-
va de blocos de construgdo de acido graxo insaturado. Entretanto, tinturas
de alcida geralmente mostram tempos de secagem relativamente baixos.
Para reduzir os tempos de secagem, hibridos de alcidas transportadas por
agua e polimeros acrilicos de peso molecular relativamente elevado foram
propostos. Alcidas acrilatadas, tais como aquelas des_critas na Paténte uU.s.
4.451.596, foram também propostas.

EP 0 874 875 descreve uma composicdo de tintura transportada
por dgua com alto de teor de sélidos com base em uma alcida e um acrilato.
EP 1 171 534 descreve uma composicdo de revestimento transportada por
agua com base em uma mistura dé um polimero de secagem oxidatiVa, tal
como uma alcida, e um polimero de vinila funcional de carbonila.

Enquanto na técnica anterior o uso de sistemas de tintura hibri-
dos de alcida - acrilico é feito de acrilatos emulsificados com um peso mole-

cular relativamente elevado, foi atualmente supreendentemente descoberto
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qué se acrilatos soltveis em alcali com um namero de &cido de pelo menos
15 mg/KOH forem usados, isto resulta em vantagens inesperadas, tais como
tempo de abertiJra, fluxo e umectagéo de substrato melhorados. Além disso,
permite a formulagao de. tinturas aquosas com alto teor de sélido com um
conteudo de agua e VOC abaixo de 40% em peso da composigio total. Foi

também descoberto que, na maioria dos casos, potencial de brilho e poder

- de ocultacao foram substancialmente melhorados. Os acrilatos soltveis em

alcali sdo nao reticulados, o que significa que eles nao formam ligagGes co-
valentes com a resina de secagem oxidativa ou com outros aglutinantes
possivelmente presentes em uma extensdo substancial. Os acrilatos sdo
usados em uma qua'ntidade de 1,5% ou mais em pe'so total da composicao
de revestimento, por exemplo 4,5% peso ou mais.

Na pratlca atual, tais acrilatos sdo frequentemente usados como

- auxiliares de moagem Geralmente, estes acrilatos séo dilataveis em agua e

tém um ndmero de &acido relativamente elevado, por exemplo, 65 mg de

- KOH/g de acrilato ou mais, ou 70 mg de KOH/g de acrilato ou mais.

Em geral, tais acrilatos soluveis em alcali tém um peso molecular
médio Py de 200.090 g/mol ou menor. Neste respejto, Pwm significa o peso
molecular de media de peso. O Py pode por exemplo ser determinado por
cromatografia de pérmeagéo de gel (GPC) que ¢ descrita na pagina 4, Capi-
tulo | da Characterization of Polymers publicado por Rohm e Haas Company,
Phnladelphla Pennsylvama em 1976, utilizando-se metacrllato de pollmehla
como o padrao. O peso molecular de média de peso Pm pode também ser
calculado.-Em sistemas contendo agentes de transferéncia de cadeia, o pe-
so molecular de média de peso de teoria é o peso total de monémero poli-
merizéVeI em gramas dividido pela. quantidade molar total de agente de
transferéncia de cadeia usada durante a polimerizagédo. Para um sistema de
polimero de emuls&o que ndo contém um agente de transferéncia de cadeia,
uma estimativa bruta pode ser obtida tomando-se o peso total de monémero
polimerizavel em gramas e dividindo aquela quantidade pelo produto da
quantidade molar de um iniciador multiplicada por um fator de eficiéncia. Ou-

tra informag&o sobre calculos de peso molecular teérico pode ser encontrada
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em Principles of Polymerization 22 edi¢ao, por George Odian publicado'por
John Wiley'e Sons, N. Y., N. Y. em 1981 e em Emulsion Polymerization edi-
tada por Irja Pirma publicada por Academic Press, N. Y., N. Y. em 1982.

| O acrilato pode ser obtido pela polimerizagdo de adi¢do de radi-
cal livre de pelo menos um mondmero olefinicamente insaturado selecionado

- de ésteres de acido acrilico e acido metacrilico, exemplos dos quais sao a-

crilato de metila, metacrilato de metila, acrilato de etila, metacrilato de etila,
acrilato de n-butila, metacrilato de n-butila, acrilato de 2-etilhexila, metacrilato
de 2-etilhexila, acrilato de isopropila, metacrilato de isopropila, acrilato de n-
propila, e metacrilato de n-propila. Outros monémeros adequados sao por
exemplo 1,3-butadieno, isopreno, estireno, benzeno de divinila, acrilonitrila,
metacrilonitrila, haletos de vinila (tais como cloreto de vinila), ésteres de vini-
la (tais como acetato de vinila, propionato de vinila, e laurato de vinila), com-
‘postos” de’ vinila "heterociclicos, ésteres de™ alquila de acidos dicarboxilicos
monoolefinicamente insaturados (tais como maleato de di-n-butila e furharato
-de di-n-butila). Além disso, o acrilato pode conter, como unidades copolime-
rizadas, pequenas quantidades (principallmente de 0,5 a 10% em peso) de
écidos«monocarboxilicos-_—m‘_onoolefinicamente insaturados- e/ou acidos dicar- -
boxilicos, principalmente de 3 a 6 atomos de carbono, e/ou de suas amidas
N--n&o substituidas ou N- substituidas, especialmente- acido acrilico, &cido
metacrilico, acrilato de beta-carboxietila, acido fumarico, &cido itacénico, a-
crilamida, metacrilamida, acrilamida de N-metila, acrilamida de N-metilol,
metacrilamida de N-n-butoximetila, maleimida, e diamida de acido maléico,
bem como &cidos sulfénicos monoolefinicamente insaturados, especialmente
4cido sulfénico de vinila e 4cido sulfénico de metacrilamidopropano. Bons
resultados foram obtidos empregando-se um acrilato puro, puramente cons-

truido de ésteres e/ou &cidos acrilicos e/ou metacrilicos. Um exemplo co-

mercialmente disponibilizado por um acrilato soltuvel em alcali adequado é
por exemplo Joncryl 8004, disponibilizado por Johnson Polymer.

Pelo menos parte da resina de secagem oxidativa compreende
grupos de secagem oxidativa, isto é, compostos alifaticos insaturados, pelo

menos uma porg¢ao dos quais € poliinsaturada. Exemplos tipicos de tais resi-
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nas sao alcidas._ Resinas de alcida podem ser preparadas de acidos graxos
insaturados e saturados, acidos policarboxilicos, e compostos de hidroxila di-
ou polivalentes‘. Acidos graxos mono- e poliinsaturados podem por exemplo
ser usados, por 'exemplo, aqueles contendo 12 a 26 atomos de carbono. E-

xemplos especificos sdo &acidos graxos monoinsaturados, tais como acido

lauroléico, acido miristoléico, &cido palmitoléico, acido oléico, acido gadoléi-

co, acido erucico, écido ricinolinico; acidos graxos biinsaturados, tais como
acido linoléico; acidos triinsaturados, tais como &cido linolénico, &cido eleo-
esteérico, e acido licinico; &cidos graxos quadriinsaturados, t'ais como acido
araquiddnico e acido clupanoddnico, e outros acidos graxos insaturados ob-
tidos de 6leos animais ou vegetais. Opcionalmente, &cidos graxos saturados
podem também ser usados. Exemplos especificos incluem &acido laurico,
acido miristico, acido palmitico, acido esteérico, e 4cido araquidico. Outros
acidos monocarbox’ilicosadequadosp'ara uso incluem acido tetraidrobenzoi-

co e acido abiético hidrogenado ou nao hidrogenado ou seu isémero. Se as-

- sim desejado, os acidos monocarboxilicos em questdo podem ser usados

completamente ou-em-parte como triglicerideo, por exemplo, como éleo ve-
getal, na_preparagzzl\o da resina de alcida. Se assim_desejado, misturas de
dois ou mais de. tais &cidos monocarboxilicos ou triglicerideos podem ser
empregados, opciohalmente na presenga de um ou mais acidos monocarbo-
xilicos saturados, (ciclo)alifaticos ou aromaticos, por exemplo, acido pivalico,
acido 2v-etilhexanc’>ico, acido laurico, acido palmitico, acido esteérico, acido 4-
terc-butil-benzédico, acido carboxilico de ciclopentaho, acido nafténico, acido
carboxilico:de ciclogxano, acido benzéico de 2,4-dimetila, acido benzdico de
2-metila, e acido benzéico. o

| Exemplos de &cidos policarboxilicos incluem acido ftalico, acido
isoftalico, acido tereftdlico, acido isoftalico de 5-terc-butila, acido trimelitico,
acido piromelitico, acido succinico, acido adipico, 4cido adipico de 2,2,4-
trimetila, acido azelaico, acido sebdacico, acidos graxos dimerizados, acido
ciclopentano-1,2-dicarboxilico, acido cicloexano-1,2-dicarboxilico, acido 4-
metilcicloexano-1,2-dicarboxilico, acido tetraidroftalico, acido endometileno-
cicloexano-1,2-dicarboxilico, acido butano-1,2,3,4-tetracarboxilico, acido en-
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doisopropilideno-cicloexano-1,2-dicarboxilico, acido cicloexano-1,2,4,5-tetra-
carboxilico, e acido butano-1,2,3,4-tetracarboxilico. Se assim desejado, os
acidos carboxilicos em questdo podem ser usados como anidridos ou na

forma de um éster, por exemplo, um éster de um éalcool tendo 1-4 atomos de

carbono. _

Além disso, a resina de alcida compreende compostos de hidro-
xila di- ou polivalentes. Exemplos de compostos de hidroxila divalentes ade-
quadbs sdo etileno glicol, 1,3-propano diol, 1,6-hexano diol, 1,12-dodecano

diol, 3-metil-1,54pentano diol, 2,2,4-trimetil-1,6-hexano diol, 2,2-dimetil-1,3-

propano diol, e 2-metil-2-cicloexil-1,3-propano diol. Exemplos de tri6is ade-

‘quados s&o glicerol, trimetilol etano, e trimetilol propano. Polidis adequados

tendo mais do que 3 grupos hidroxila sdo pentaeritritol, sorbitol, e produtos

de eterificagdo dos compostos em questéo, tais como ditrimetilol propano e

- di-, tri-, e tetrapentaeritritol.

As resinas de alcida podem ser obtidas por esterificagdo direta
dos componentes constituintes, com a opgao de uma porgao destes compo-
nentes tendo sido ja convertida em didis de éster ou didis de poliéster. Alter-
nativamente, os. acides graxos-insaturados podem ser adicionados na forma
de um dleo de secagem, tal como 6leo de girassol, 6leo de linhaga, 6leo de
peixe atum, 6leo de ricino desidratado, 6leo de coco, e 6leo de coco desidra;

tado. Transesterificagdo com os outros acidos e didis adicionados entéo for-

"neceré a resina de alcida final. Esta transesterificagdo geralmente ocorre em

uma temperatura na faixa de 115 a 250°C, opcionalmente com solventes tais
como tolueno e/ou xileno também presentes. A reagao geralmenté é realiza-
da na presenga de uma quantidade catalitica de um catalisador de transeste-
rificagdo. Exemplos de catalisadores. de transesterificagdo adequados para
uso incluem &cidos tais como acido p-toluenossulfénico, um composto bési-

co tal como uma amina, ou compostos tais como 6xido de: célcio, 6xido de

~ zinco, ortotitanato de tetraisopropila, 6xido de estanho de dibutila, e cloreto

de fosfonio de benzila de trifenila.
O peso molecular de média de nimero Py da resina de alcida
desse modo preparada pode por exemplo ser pelo menos 1000, por exem-
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plo, de 2000 a 5000. A alcida pode ser dispersa em agua, por exemplo, com
2-30% em peso de tensoativo.

Opi:ionalmente, a resina de secagem oxidativa pode ser uma
alcida de uretano. Tais alcidas podem por exemplo ser preparadas como
descrito em EP-A 0 444 454. Poliuretanos adequados compreendendo gru-
pos de éster graxo de secagem oxidativa sao por exemplo NeoRez R 2001,
NeoRez R 2020, NeoRez R2040 (disponibilizado por DSM Neoresins), Vali-
res HA 04001 (ex Actichem), Spensol F97 (ex Reichold) e Halwedrol OX 47-
1-340, ex Huttenes-Albertus. | |

Para os propésitos desta invencéo uma composi¢do de revesti-
mento aquosa signif'ica uma composi¢ao em um meio aquoso do qual agua
é o principal componente. Quantidades menores de liquidos organicos, isto é
co-solventes, podem opcionalmente estar presentes. Exemplos de co-sol-
ventes-incluem 'car"bonato de propileno, N-metil pirrolidona (NMP), etileno

diglicol, butil glibol, butil diglicol, propanol de n-butéxi, e éter de monometila

~ de dipropileno glicol, propileno glicol, e butanol de metdxi.

Secantes ou secadores podem ser usados para promover cura

-oxidativa da resi‘naf de alcida. Exemplos de secantes-sdo sais de-metal de

acidos alifaticos incluindo acidos cicloalifaticos, tais como acido octandico e

acido nafténico, onde o metal &, por exemplo, cobalto, manganés, vanadio,

‘chumbo, zirconio, calcio, zinco, ou metais terrosos raros. Também misturas

de secantes sdo usadas. Os secantes (calculados como metal) sdo usual-

mente empregados em uma quantidade de 0,001 a 5% em peso, calculados
sobre o conteldo dg sélidos de resina de alcida. Opcionalmente, a composi-
¢do de revestimento pode compreender agentes de complexacdo, acelera-
cao de secagem, por exemplo 2,2"-bipiridila e 1,10-fenantrolina. Os agentes

de complexagcao podem por exemplo ser adicionados em uma quantidade de

até 3% em peso, por exemplo, 0,1 — 1,5 % em peso, com base no peso do
aglutinante total. |

‘Opcionalmente, a composicdo de revestimento compreende um
outro aglutinante de acrilato, por exemplo um aglutinante de latex emulsifi-

cado. Foi descoberto que na maioria dos casos o acrilato soltvel em alcali
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tem uma influéncia positiva sobre a compatibilidade da resina de secagem

oxidativa e églutinantes de acrilato emulsificados. Os aglutinantes de acrilato

emulsificados podem por exemplo ter um peso molecular de média de peso

Pm de 300.000 g/mol ou mais. Um exemplo adequado de um tal aglutinante |
de acrilato é Primal® AC 2508, disponi'bilizado_por Rohm e Haas. Um acrila-

'~ to puro adequado € Joncryl® SCX 8285, disponibilizado por Johnson Poly-

mer. Um tal acrilato pode ser fornecido com uma funcionalidade de autoreti-
culagdo. Exemplos adequados sao acrilatos funcionais de carbonila, tais
como Joncryl® SCX 8383 e Neocryl® XK 98, reticulaveis por hidrazinas ou
poliaminas, tais como aqueles descritas em EP 1 171 534. Um acrilato de
policarbonila adequado pode ser formado pela polimerizagao de adi¢do de
radical livre de pelo menos um monémero monoetilenicamente insaturado
contendo carbonila com pelo menos um outro mondémero olefinicamente in-
saturado ndo fornecendo funcionalidade de carbonila. Exemplos de mong-
meros insaturados que transportam grupos funcionais de carbonila incluem
acroleina, metacroleina, diacetona-acrilamida, crotonaldeido, 4- vinilbe'nzal-
deido, cetonas de alquil vinila de 4 a 7 atomos de carbono tais como cetona
de-metil vinila, e propandis de-acriléxi- e metacriloxi-alquila. Outros exemplos’
incluem acrilamidopivalaldeido, metacrilamidopivalaldeido; 3-acrilamidome-
tilanisaldeido, acrilato de diacetona, e metacrilato de diacetona. A proporgao

de grupos funcionais de carbonila no polimero de vinila pode por exemplo

- ser 3 a 200 miliequivalentes por 100 g de polimero, por exemplo 6 a 100 mi-

liequivalentes por 100 g de polimero. Exemplos de monémeros olefinicamen-

te insaturados de fornecimento de nao carbonila incluem 1,3-butadieno, iso-

~ preno, estireno, benzeno de divinila, acrilonitrila, metacrilonitrila, hale_tos de

vinila . (tais como cloreto de vinila), ésteres de vinila (tais como acetato de
vinila, propionato de vinila e laurato de vinila), compostos de vinila heteroci-
clicos, ésteres de anUiIa de acidos dicarbox'n'licos monoolefinicamenté insa-
turados (tais como maleato de di-n-butila e fumarato de di-n-butila) e, em
particular, ésteres de &cido acrilico e acido metacrilico, exemplos dos quais
sdo acrilato de metila, metacrilato de metila, acrilato de etila, metacrilato de

etila, acrilato de n-butila, metacrilato de n-butila, acrilato de 2-etilhexila, me- _
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tacrilato de 2-etilhexila, acrilato de isopropila, metacrilato de hidroxietila, rhe-
tacrilato de hidfoxipropila, metacrilato de isopropila, acrilato de n-propila, e
metacrilato de'n-propila. Monomeros olefinicamente insaturados que trans-
portam grupos.de dispersdo em agua aniénicos podem também ser usados,

- exemplos dos quais incluem &cido acrilico, acido metacrilico, acido itacénico

e/ou acido maléico. Mondémeros olefinicamente insaturados tendo grupos |
nédo idnicos, tais como metacrilatos de polietileno glicol de alcéxi, podem
também ser usadoé.

Opcionalmente, o acrilato funcional de carbonila: pode transpor-
tar grupos funcionais de amina e/ou hidrazina além dos grupos funcionais de
carbonila. Grupos funcionais de hidrazina podem ser introduzidos por poli-
merizacdo de pelo menos um mondmero olefinicamente insaturado com

grupos hidrazinoliséaveis pendentes em cadeia que sdo subseqlientemente

- reagidos com -um dgente de produgdo de hidrazina para converter pelo me-

nos uma proporgcao dos grupos hidrazinolisdveis em grupos funcionais de

~ hidrazina. Exemplos de monémeros que fornecem grupos hidrazinolisaveis

pendentes em cadeia incluem &cido cloracrilico e especialmente cloretos de

Acido ou ésteres dcaT acido acrilico, e também cloretos de acido ou ésteres de

4cido metacrilico. Esteres de acido metacrilico adequados sdo ésteres de
metila, etila, propila, isopropila, n-butila, butila secundéria ou terciaria.

Um acrilato funcional de carbonila adequado pode ser preparado
por qualquer técnicé de polimerizagao iniciada de radica| livre adequada, um
iniciador de radical livre e aquecimento apropriado (por exemplo 40°C a
90°C) sendo e'mpre.gados. A polimerizagdo pode ser realizada em um meio
aquoso, e em particular polimeri'za(;éi'o de emulsdo aquosa é usada para
prepafar o polimero com dispersantes opcionalmente convencionais sendo
usados. Iniciadores de radical livre incluem peréxido de hidrogénio, hidrope-
réxido de t-butila, e persulfatos tais como persulfato de NH,4, K-persulfato e
Na-persulfato ou um sistema redox pode ser usado. |

Poliaminas ou polihidrazinas separadas podem ser usadas para
reticular o aglutinante de policarbonila. Se reticuladores de poliaminas or

polihidrazinas discretos s&o adicionados, o conteudo pode por exemplo ser
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tal que a composi¢cdo compreenda cerca de 0,02 a 1,6 mols, por exemplo,

,' 0,05 a 0,9 mol de grupos amina ou hidrazina por mol de grupos funcionais

de carbonila presentes na composigdo. Poliaminas possiveis incluem porém
ndo sdo limitadas aquelas com‘grupos amino primarios e/ou secundarios |
tendo de 2 a 10 de tais grupos amino por molécula. Bons resultados foram
_obtidos empregando-se aminas primarias. Exemplos adequados incluem
diamina de etileno, diamina de 4-amino-1,8-octanodiaminopropileno, diamina
de decametileno, 1,2-diaminocicloexano, diamina de isoforona, uréia, diami-
na de N-(2-hidroxietil)etileno, tris(2-aminoetil)amina, melamina, triamina de
dietileno, triamina de dipropileno, triamina de dibutileno, e iminas de polieti-
leno. Polihidrazinas possiveis incluem bis-hidrazidas_ de acido dicarboxilico,

bis-hidrazonas, exemplos especificos sendo diidrazida de &cido oxalico, dii-

.. drazida de acido malénico, diidrazida de acido succinico, diidrazida de acido

“adipico, e diidrazida de acido sebdcico, bis-hidrazidas de acido dicarboxilico
de cicloexano, bis-hidrazidas acido azeldico; também hidrazidas de acido
carbénicd, bis-semicarbazidas,' triidrazidas, diidrazinoalconas e diidrazinas

de hidrocarbonetos aromaticos, por exemplo 1,4-diidrazinobenzeno e 2,3-

ﬁ.diidrazinonoftaleno,"diidrazi'na. . e _
Opcionalmente,' o acrilato funcional de carbonila pode ser um

acrilato de poliuretano, por exemplo, do tipo descrito em EP-A 0 332 326. O

acrilato de poliuretano pode ser formado submetendo-se um ou mais moné-

“meros de vinila as condi¢gdes de polimerizagdo de radical livre na presenca
de uma dispersdo de uma resina de poliuretano de cadeia ja estendida em-

pregando-se técnicas convencionais. Desse modo, iniciadores de radical

_livre podem ser adicionados a uma mistura de dispersdo de poliuretano e

mondmero de vinila ou, alternativamente, monémero pode ser adicionado

gradualmente a uma dispersao de poliuretano contendo iniciador. Em outra

variante da preparac¢ao de poliuretano/acrilato uma sblug:éo é formada de um
pré-polimero terminado por isocianato em pelo menos um monémero de vini-
la. A solugao é em seguida emulsificada em um meio aquoso e o pré-
polimero terminado por isocianato é de cadeia estendida. Subsequentemen-

te, ou mondmero de vinila pode ser adicionado e a polimerizagao deste inici-
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ada ou a polimerizag@o do monémero de vinila pode ser iniciada e outro mb-
néméro de vinilé pode ser adicionado durante a polimerizagdo. Exemplos
adequados de um tal acrilato de poliuretano sdo Neopac® E111, Neopac® E
125, comercialmente disponibilizado por DSM NeoResins, e Alberdingk®
APU 1061 e Alberdingk® APU 1062 de Alberdingk Boley.

Na composi¢do de revestimento de acordo com a invengéo, a
relagéo de peso de acrilato soluvel em alcali para acrilato emulsificado pode
por exemplo ser na faixa de 1:0,5 a 1:5. A relagéo de peso de acrilato soltvel
em alcali para aglutinante de secagem bxidativa pode por e'xemplo ser na
faixa de 1:0,5 a 1:10. '

' A compésigéo de revestimento pode além disso conter um ou
mais aditivos ou adjuvantes, tais como pigmentos, tinturas, cargas, antioxi-
dantes, antiozonantes, agentes de enchimento, dispersantes de pigmento,
estabilizantes de UV co-solventes, dispersantes, tensoativos, inibidbres,

cargas, agentes anti-estaticos, agentes de retardo de chama, lubrificantes,

~agentes antioespumantes, estensores, plastificantes, agentes anticongela-

mento, agentes tixotrépicos, agentes umectantes, aminas estericamente im-
pedidas, bacteric‘ida}s, fungicidas, agentes anti-esfoliantes, perfumes, agen-
tes antioespumantes, estabilizantes de secagem, e ceras. Se assim deseja-
do, um agente espéssante é usado na composigdo de revestimento da pre-
sente invengao, tal como um espessador associativo, por exemplo, especa-
dores de poliuretaho associativos. Exemplos incluém Poliphobe 9823, ex
Union Carbide, Acrysol RM 2020 e Acrysol RM8, ex Rohm & Haas, Bermo-
dol PUR2130, ex Akzo Nobel, Rheo 2000 e Coapur 5035, ex Coatox, Tafigel
PUR 40 e Tafigel PUR 45, ex Munzi_ng; Serad FX 1035 e FX 1070, ex Servo,
e Optiflo L100 e L120, ex Ashland Sid-chemie. Por exemplo, até 10% em
peso (sélido sobre resina de sélido) de agente espessante podem ser usa-
d'os na composicao de revestimento, por exemplo, 1 a 10% em peso, tal co-
mo 2 a 5% em peso. ‘ '
Pigmentos adequados sao, por exemplo, pigmentos naturais ou
sintéticos que podem ser transparentes ou néo; Exemplos de pigmentos a-
dequados sdo didxido de titanio, 6xido de ferro vermelho, 6xido de ferro la-
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ranja, 6xido de ferro amarelo, azul ftalocianina, verde 'ftalocianina, vermelho
molibdato, titanato de cromo, e cores terrosas tais como ocres, verdes terro-
sos, umbras, e Siennas queimadas ou cruas.

| As composi¢cdes de revestimento podem ser aplicadas a um |
substrato de qualquer maneira adequada, por exemplo, por meio de revesti-
mento por rolo, vaporizagao, escovagao, borrifagao, revestimento por fluxo
ou imerséo. A composi¢ao pode por exemplo ser aplicada por revestimento
por escovagao, vaporizagao ou rolo.

Substratos adequados incluem metais ou materiais sintéticos,

madeira, concreto, cimento, tijolo, papel ou couro, todos dos quais podem

opcionalmente ter sido pre-tratados ou pré-pintados. A camada aplicada po-
de ser curada muito adequadamente em uma temperatura de, por exemplo,
0-40°C. Opcionalmente, uma temperatura de cura acima de 40°C pode ser

-empregada, como um resultado de que o tempo de cura pode ser reduzido.

A composi¢ao de revestimento pode ser usada como uma tintura ou iniciador
transiucido ou opaco em aplicagbes decorativas. A composi¢éo de revesti-
mento de acordo com a invengao é por exemplo particularmente Gtil como
uma tintura de decoragéo. _

A invencao é também ilustrada pelos seguintes exemplos. Nos

exemplos, os seguintes métodos de teste foram usados. P6 de ocultagao foi

testado de a_cordo com.DIN 55987 e DIN ISO 6504-3. Propriedades de fluxo

foram visualmente avaliadas em aplicagdes por rolo e escova em diagramas
de opacidade de 1/2 qml (EN 4628/1). O tempo de abertura foi visUaImenté
avaliado de (digito-) fricgbes em 150 um de depressdes em diagrafnas de
opacidade em intervalos de dois minutos, fluxo de avaliagédo de fricgbes (EN
4628/2).
Exemplo 1

Uma tintura foi preparada misturando-se os seguintes cbmpo-
nentes: |

4 pbw de agua

- 0,3 pbw de aménia
7 pbw de co-solventes de glicol
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1 pbw de Disperbyk®190

3 pbw de um espessante (Acrysol® RM-2020)

0,3 pbw de um desespumante

1 pbw de um modificador de reologia

24 pbw de diéxido de titanio

4 pbw de uma cérga de carbonato de célcio

21 pbw de uma emulsao de resina acrilica

8,5 pbw. de uma resina de moagem acrilica

25 pbw de uma emulséo de alcida de extensao dé Oleo média

0,5 pbw de um agente umectante

.0,7»pbwfde um secante

0,2 pbw de um desaerador

O tempo de abertura foi tdo bom quanto com tinturas de decora-
¢éo acrilicas padrdo ou tinturas de decoragdo transportadas por agua hibri-

das de acrl'licq/alcida padrao a despeito de um conteudo de sélido significan-

~ temente maior (61% em peso de sélidos).

O fluxo em aplicagdo por escova e rolo foi comparével aquele de
sistemas 'transportafldos por solvente, que,usualmente tém excelente fluxo.
Mesmo em superficies grandes e blan’as tais como portas, os resultados de
fluxo foram muito bons.

Umectagédo de, por exemplo, objetos revestidos por OEM como
portas, radiadores e mobilia e em revestimentos com base em alcida trans-
portada por solvente é muito boa. Ao contrario, com tinturas de decoragao
com base: em alcida transportada por dgua comum ou hibrido de acrili-
ca/alcida, que freqlientemente mostram efeitos de desumectagéao tais como
deformagéo, formagéao de cratera du contragao da pintura em aplicagéo por
escova e rolo e aplicacdo por spray, estes defeitos ndo foram observados
vquando empregando-se a tintura deste exemplo.

Exemplo 2 |

‘Uma tintura é preparada misturando-se os seguintes componen-
tes: '

5 pbw de agua
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0,5 pbw de amoénia

7 pbw de co-solventes

1 pbw de Disperbyk®190

4 pbw de um espessante associativo

0,3 pbw de um desespumahte

1 pbw de um modificador de reologia

21 pbw de didxido de titanio

5 pbw de uma carga de carbonato de calcio

21 pbw de um acrilato de poliuretano (NeoPac® E125)

9 pbw de uma resina de moagem acrilica ,

28 pbw de uma emulsao de alcida de extensao de 6leo média
0,5 pbw de um agente de umectagao

0,7 pbw de um secante -
Uma tintura € preparada misturando-se os seguintes componen-

0,1 pbw de aménia

6,5 pbw de c_o-Solventes

0,4 pbw de tensoativo

3,8 pbw de um espessante associativo

0,5 pbw de um desespumante

.16 pbw de cargas

20 pbw de diéxido de titanio _

21 pbw de um acrilato emulsificado (Neocryl® XK-98)

9 pbw de uma resina de moagem acrilica (Joncryl® 8004)

22,5 pbw de uma emulsao de alcida de extensao de 6leo média

(Resydrol® AF 6111 )

0,5 pbw de um agente umectante
0,65 pbw de um secante

A tintura mostrou excelente p6 de ocultagdo, que foi cerca de

25% melhor do que as tinturas de decoragao acrilicas padrdo e excelentes

cargas. Propriedades de fluxo e tempo de abertura foram muito bons.
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| REIVINDICAGCOES

1. Composicao de revestimento aquosa compreendendo uma
resina de seca‘gem oxidativa e um acrilato caracterizada pelo fato de que o
acrilato é um acrilato solivel em alcali de nao reticulagdo tendo um ndmero
de acido de pelo menos 15 mg de KOH/g em um contelido de pelo menos
1,5 % em peso da composig¢ao. _ N

2. Com'posigéo de revestimento de acordo com a reivindicagédo
1, caracterizada pelo fato de que o contetdo de acrilato soltivel em &lcali é
pelo menos 3% em bes’b, por exemplo, pelo menos 4,5% em peso.

3. Composicao de revestimento de acordo com a reivindicagéo 1
ou 2 caracterizada,fpelo fato de que o numero de acido do acrilato solavel
em alcali € pelo menos 65 mg de KOH/g, por exemplo 70 mg de KOH/g ou
mais. W | '

4, Com"posigéo de revestimento de acordo com a reivindicagao

1, 2 ou 3, caracterizada pelo fato de que o Pm do acrilato soltvel em alcali é

~ abaixo de 200.000 g/mol.

5. Composicdo de revestimento de acordo com qualquer uma
das reivindicacoes !1 — 4, caracterizada pelo fato de que a composi¢ao com-
preende um segundo acrilato emulsificado.

6. Composigéo de revestimento de acordo com a reivindicagdo
5, caracterizada pelo fato de que o segundo acrilato tem um Pm de pelo me-
nos 300.000 g/mol. |

7. Composi¢do de revestimento de acordo com a reivindicacao
6, caracterizada 'pello fato de que o segundo acrilato é reticulavel, por exem-
plo por reticulagdo de azometina.

| 8. Composicéo de revestimento de acordo com a reivindicagao
7, caracterizada pelo fato de que o segundo aCrilato compreende grupos car-
bonila. , '

9. Composicao de revestimento de acordo com qualquer uma
das reivindicagdes 5 — 8, caracterizada pelo fato de que a relagdo de peso
de acrilato soluvel em élcali para o segundo aérilato emulsificado é na faixa
de 1:0,5 para 1:5.



10. Composicao de revestimento de acordo com qualquer uma
das reivindibagées 5 - 9, caracterizada pelo fato de que a relagdo de peso de
acrilato soldvel em dlcali para aglutinante de secagem oxidativa é na faixa de
1:0,5 pafa 1:10. |
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. _ RESUMO
‘Patente de Invengdo: "COMPOSICAO DE REVESTIMENTO AQUOSA".
Corhposig:éo de revestimento aquosa compreendendo uma resi-
na de secagem oxidativa e um acrilato soltvel em alcali tendo um nimero de
acido de pelo menos 15 mg de KOH/g em um contetudo de pelo menos 1,5%
em peso. Opcionalmente um segundo acrilato pode também ser usado, tal
como um acrilato dg poliuretano.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	ABSTRACT

