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- za¥fzeni pro kontrolu zép¥edkl a/nebo za-" ‘
vedeni p¥ize, zejména u bezvietenového
dopf¥édaciho stroje, vybaveného obsluZnym
za¥izenim s &idlem a alespoh jednou odsd-~
vaci trubici pro naséti p¥ize od navijené
civky nebo zdloZni zap¥ddaci civky k nave-
deni p¥ize do pracovni dr&hy soustavy prv-
ki a zap¥ddaci hlavice obsluZného za¥ize-~
nf, které s instalaci jediného &idla na
zapféddaci{ hlavici v kombinaci s p¥epina-
telnymi bloky ¥idicfho systému obsluZného
za¥{zeni{ mohou zisk&vat v prvni{ fézi in-
formace o pi¥ftomnosti a spravném zavedeni
ptize do soustavy prvkl obsluZného zafize-
ni p¥ed zap¥edenim a ndslednd v druhé fazi
po pfepnuti blokd ¥idiciho systému infor-
mace o kvalité& zdp¥edku p¥ize.
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Vyndlez se tykd za¥fzeni pro kontrolu zdp¥edkl a/nebo zavedeni p¥ize, zejména u
bezvietenového dopr¥ddacfiho stroje, vybaveného obsluZnym zafizenim s éidiem a alespon
jednou odsévaci trubici pro nasidtf p¥ize od navijené civky nebo zdloinf zap¥ddaci civky
k navedeni p¥ize do pracovni dréhy soustavy prvkd a zapfédacf hlavice obslu¥ného za¥i-

zeni.

Je znéma Yada technickych Yefenif na zji¥tovéani kvality zdp¥edku p¥ize na bezvrete-
novych dopf¥ddacich strojich, kde se zjiltuje &islo p¥ize nebo odchylky v tlouStce p¥i
zapféddacim procesu.

Nap¥iklad podle DE-0S &. 34 27 357 je znam zpisob zjiStovani &isla p¥ize nebo
tloustky zAp¥edku, kde po zapfedeni se p¥i b&%Zic{ p¥izi automaticky zji¥fuje tlousfka a
délka z4p¥edku, kterd se porovndvéd s &islem a tlouStkou p¥fze, pop¥ipadé s dovolenymi
tchylkami, a 2ji3t&né hodnoty hldsi do ¥idiciho za¥izeni. Za¥izeni zahrnuje méfici misto
s &idlem kvality pro vyhodnoceni zép¥edku, které je napojeno na porovnévaci obvod s vy-
stupni v&tvi vedenou do vysilafe diferen&nich hodnot a do pam&fového prvku pro zachyceni
zji%t&nych ddaji. Obvykle poufivand &idla pro vyhodnocovéni kvality zdp¥edku jsou zaloZe-
na na principu kapacitnim nebo optickém.

Je také znamo poufiti &idla p¥itomnosti p¥fze, pro které existuje vice konkrétnich
provedeni obsluZného zaffzeni. Podle EP &. 106 809 je zndmo obsluiné za¥izeni se sousta-
vou nasdvacich, prevdddcich a’ zap¥ddacich elementl pro vyhleddvéni a zavedeni p¥ize do
spfddaci jednotky. P¥i pYetrhu p¥ize v prib&hu sp¥ddacfho procesu je konec p¥ize po opus-
té&ni spfédéci jednotky navinut na civku. ObsluZné za¥fzeni musi konec p¥ize na civce vy-
hledat a potom zavést do sp¥ddaci jednotky. K tomu ddelu méd upravenou nasdvaci trubici
pro vyhleddni a nasdtf{ p¥ize od zp&tnd rotujicf civky. Doba nasdvidni je stanovena a po
jejim uplynuti je odsdvaci trubice odddlena od civky do druhé p¥eddvaci polohy, p¥ifemi
mezi civkou a touto druhou polohou je p¥ize napjata. Na obsluZném za¥izeni je déle upra=-
veno prevdd&ci rameno s navddéci hlavou, kterd pfi vykyvu z vychozi do pfedévaci polohy
k¥i%{ napjatou p¥izi mezi civkou a koncem odsdvaci trubice a p¥evddi ji smérem k zap¥éda-
ci hlavici, upravené .na zap¥éddacim ramenu. Zap¥&daci hlavice po p¥evzeti p¥ize provede
p¥esun k vystupni trubici sp¥ddaci jednotky a p¥isluSnym ovlddacim za¥izenim pro ¥izeni
vlastniho zap¥ddaciho procesu se provede zapfedeni.

Podobné tkony jsou provdd&ny pfi smeku plné& navinuté civky, kterd je odvedena. Ob-
slufné za¥izeni provad{ po vym&n& civky zap¥edeni pomoci p¥ize z pomocné civky, umist&né
na obsluZném za¥izeni. P¥fze je mezi pomocnou civkou a odsdvaci trubic{ rovndZ napjata
a p¥evddéci rameno s navddéci hlavou érovede p¥esun p¥fze k zap¥ddaci hlavici, jak je vy-
3e uvedeno. Po zapY¥edeni je pfiée navedena na prdzdnou dutinku, vloZenou po vymé&né plné
civky do navijecich ramen. Celé za¥izeni je relativné mnohem sloZit&j8i, neZ je popséno,
a vykazuje celou soustavu prvki, ale v podstat® je na ka%dém obsluZném za¥izeni alespoin
jedna nasdvac{ trubice a zap¥ddac{ hlavice, upravené na vykyvnych a/nebo posuvnych rame-
nech a pfevéddéci rameno s navéddci hlavou pro prevedeni p¥ize od nasédvaci hubice k zapfd-
daci hlavici.

ProtoZe jsou to automatickd za¥izeni, poji{Zd&jf{ podél bezv¥etenového doptéddaciho
stroje a pracuji bez dozoru obsluhy. Stdvd se ale, Ze z n&jaké piifiny dojde k poruSe,
kterd sice nezastavi chod sloZitého za¥izeni, ale zplisobf, %e do n&€kterého Gstroji neni
p¥ize sprédvnd navedena. Castou p¥ifinou opakovani obsluZné operace, tj. p¥i zap¥éddédni ne-
bo p¥i vym&nd civek.je pravé né&jakd porucha v zachyceni a p¥evddéni pfize do jednotlivych
tUstroji obslu?ného za¥izeni{. K této porule nejdastdji dochdzf na zaddtku pracovniho cyklu
obsluZného zafizeni. Obslu¥né za¥fzenf ale vykondvéd vidy cely cyklus, coiZ je pro vysokou
cenu za¥izeni neekonomické, nebot se tim snifuje uZitkovy vykon ndrlistem primdrné obsluZné
doby jednoho sp¥ddaciho mista. JesSté k vétSim ztritdm potom miZe dojit p¥i zdvaZné&jsi po-
rufe zavdd&ni p¥ize do dstroji obsluiného za¥fzeni, kdyZ nap¥iklad p¥ize chybi na pomocné
civce. To miZe zplisobit Gplné odstaveni nap¥fklad spfddaci{ jednotky, ale i stroje, aniZ
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by byla né&jak p¥edem pfivoiéna obsluha, kterd by mohla v&as. zaséhnout.

Uvedeny problém, aby se zkré&til nebo pYeru$il zapfddaci proces p¥i nenaséti prize
nebo p¥i jejim nenavedenf{ do nékterého z prvkl obsluZného za¥izeni a zahdjilo se opako-
védn{ procesu d¥ive, ne?Z p¥i normdlnim ukondeni celého zap¥adaciho procesu, je YeSen na-
p¥iklad podle CS autorského osv&ddeni &. 270 346, kde alespon p¥evdd&ci rameno je na na-
vAdéci hlavé obslu¥ného zatfizeni opat¥eno kontrolnim &idlem p¥itomnosti p¥ize, p¥ilemi

kontrolni &idlo je spojeno s ¥fdicim systémem obsluZného za¥izeni. Ridici systém obsahu-

je provozni zap¥ddaci blok a chybovy ¥idici blok, jako? i pfépinaci blok pro p¥epnuti
obsluiného za¥izeni z provozniho zap¥éddacfho bloku na chybovy ¥idici blok.

7 uvedeného rozboru stavu techniky vyplyvd, Ze problém komplexniho sledovani kvali-
ty zdpfedku a pfitomnosti p¥ize p¥i zap¥ddacim procesu nebyl dosud uspokojivé vyfeSen.
Bud je &idlem sniména po zapf¥edeni p¥ize pouze kvalita zip¥edku, nebo ¢idlem je snimdna
p¥itomnost p¥ize v soustavé prvk( obslu¥ného za¥izeni p¥i operaci zap¥éddni p¥ize, nebot
¢idlo neni instalovéno tak, aby mohlo p¥i vSech Gkonech soustavy prvkl obsluZného zafize-
ni obsdhnout vEechny polohy, v nich% se pfechodn® nalézd p¥ize nasitd nasdvaci trubici
a riznd p¥evaddénd k zapfddaci hlavici a/nebo ndsledn& kontrolovat po zapfedeni p¥ize kva-
litu zé&pfedku p¥ize.

Je také dostatedn® znimo, e informace o vadném zépfedku pfize musi byt rychld a
efektivn& p¥endfena k prislufnému prvku sp¥ddaci{ jednotky "k pFeruSeni dalSiho spféddaciho
procesu, aby na navijené p¥izové civee se neulo¥ilo ve velkém podtu ovind vétSi mnoZstvi
ptize, které se potom musi odstrafovat a odvdd&t do odpadu, a které, neZ je p¥i zpétném
otd&eni p¥izové civky odvinuto, prodluZuje interval pro novy pokus zap¥edeni, event.
zkresluje mé¥enou délku vypredené p¥ize.

Uvedené nevyhody dosavadnich konkrétnich proveden{ obsluZnych za¥izeni s &idlem pro
kontrolu z&pfedku piize Fedf uspo¥édéni podle vynilezu, jeho? podstata spoivd v tom, Ze
kontrolni &idlo kvality zdpfedku a/nebo p¥{tomnosti p¥ize je uspofddané na zap¥adaci hla-
vici a je spojeno s p¥epinatelnymi bloky elektronického #fdiciho systému obsluZného za¥i-
zeni pro kontrolu p¥itomnosti p¥ize a pro kontrolu zdp¥edku p¥ize.

w2

vy$81 d&inek YeSeni podle vyndlezu spolivd v tom, Ze se instalaci jediného ¢&idla na

zap¥ddaci hlavici v kombinaci s p¥epinatelnymi bloky ¥idiciho systému obsluZného za¥izeni
mohou zi{skdvat v prvni f4zi informace o pfitomnosti‘a sprdvném zavedeni p¥ize do soustavy
prvkld obsluZného za¥izen{ pred zap¥edenim a ndsledn& v druhé fézi po pfepnuti blokd ridi-
ciho systému informace o kvalité zdp¥edku p¥ize, p¥ifem? ¥eSeni podle vyndlezu rozhodné
nevyluduje samostatné sledovani jen p¥itomnosti p¥ize v soustavé prvki obsluZného za¥izeni
nebo jen kvality z4p¥edku na p¥izi po provedeném zap¥edenf po pfetrhu pfize nebo pii vymé&-
né navijené civky apod.

-

Dal${ vyhody a G&inky YeSeni podle vyndlezu jsou z¥ejmé z ndsledujiciho popisu p¥i=-
kladu provedeni za¥izeni pro kontrolu zdp¥edkd a/nebo zavedeni p¥ize a z vykresl, kde
zna¢i obr. 1 schéma obsluZného za¥izeni se zap¥&daci hlavici a k ni p¥ipojenou vypinaci
pdkou v parkovacich polohdch, obr. 2 obsluZné za¥izeni v nastaveni po provedeném zapfede-
ni a p¥i kontrole kvality zdp¥edku, s vyznalenim &innosti vypinaci pdky odblokované are-
taénim dstrojim po zjiZt&n{ vadného zédpFfedku na'pfizi.

ObsluZné za¥izeni 1 ukdzané na obr. 1 a 2 jen z C&sti, a to s nezbytnymi prvky pro
vysvétleni podstaty vyndlezu, je vybaveno jednak pro vyhleddni a nasdti konce pfize 2
z navijené civky 3, resp. z nezndzornéné pomocné civky do dvou Uvrati pfestavitelnou ne-
zndzornénou nasdvaci hubici, napojenou na nezndzorndny zdroj podtlaku, jednak zapfddaci
hlavici 4 s alespon jednim vodigem 5, nad nim#, v osovém sméru zachycené nebo postupujici
p¥ize 2, je uspo¥édddno ¢idlo 6 kvality zdp¥edku a/nebo kontroly p¥itomnosti p¥ize 2. Za-
pfddaci hlavice 4 je obdobn& jako nezndzornénd nasdvaci hubice upravena alespoh do dvou
dvrat{, a to pomoci vykyvnych paralelnich zap¥édacich ramen 7.
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ObsluZné zaXizeni 1 je ddle nap¥iklad ve spodnf{ C&sti naproti sp¥éddaci’ jednotce 8
vybaveno vypinaci pdkou 9, vykyvné uchycenou na &epu 10 a na jednom konci zatfZenou
pruZinou 11. Na druhém volném konci je vypinaci pdka 9 opat¥ena néraznikem 12, proti n&-
mu# je v trajektorii jeho drdhy upraven na t&lese spi¥ddaci jednotky 8 nap¥iklad tladit-
kovy vypinag 13 pro prerudeni elektrického obvodu napédjeni elektromagnetu 14 spojky 15
nezndzornénych poddvacich vdlefkd pramene vldken k vy8esdvacimu Ustrojl spfddaci jednot-
ky 8. Vypinaci pdka 9 je ddle opatfena kladkou 16 spolupracujici s aretadnim dstrojim,
tvoreném nap¥iklad zdpadkou 17 se zdchytnym ozubem 18 pro zmindnou kladku 16 a ak&nim
Clenem 19 pro ovladéni zédpadky 17, tvofeném nap¥iklad elektromagnetem, plisobicim na dru-
hy konec zdpadky 17 uloZené na obsluiném za¥fzeni 1 prost¥ednictvim &epu 21. Vypinaci
péka 9 je vzdjemn® spfaZfena se zap¥ddacl hlavici 4 ohebnym taZnym prost¥edkem 22, nap¥i-
klad péskem, vedenym p¥es vodici kladku 23. Vz4djemné sp¥aZeni t&chto elementld 9 a 4
miZe byt uskutedndno jinym nezndzorn&nym pfevodem.

ObsluZné zaiffzeni 1 je vybaveno elektronickym ¥idicim systémem 24, dGst¥ednou,
v ndmZ se vyhodnocujl informace &idla 6 kvality zdp¥edku a/nebo kontroly p¥itomnosti
pfize 2, které jsou po prislusné dpravé pfendSeny do ¥idicfho centra bezv¥etenového do-
pfddaciho stroje nebo autonomniho ¥fdiciho systému obsluZného za¥fzenf 1, za GSelem pre-
ruSenf a k opakovéni zap¥ddaciho cyklu z divodu nep¥itomnosti vyhledaného nebo Spatné
navedeného konce p¥i{ze 2 z navijené civky 3 nebo z nezndzorn&né pomocné civky a nebo
k pferuSeni predeni po zjiSt&ni kvalitativn& nevyhovujiciho zdp¥edku v p¥fzi 2 po pro-
vedeném zapYedeni a podobné. Za tim Gfelem je elektronicky ¥idici systém 24 vybaven ne-
zndzornénymi fidicimi bloky, s prisluSnymi porovndvacimi vstupy a vykonovymi vystupy,
pepinatelnymi nap¥iklad v z4vislosti na poloze zap¥ddaci hlavice 4.

Funkce popsaného za¥izeni pro kontrolu zdp¥edkd a/nebo zavedeni p¥ize, ze]ména u
bezv¥etenového dop¥ddaciho stroje, je ndsledujici:

Pi pY¥etrhu prize 2 na vystupu ze spfddaci jednotky 8 je nezndzorh&nym &idlem pie-
trhu ddn signdl k odddleni navijené civky 3 od hnacfho vdlce 20 a soulasn& signdl k p¥i-
voléni obsluZného za¥izen{ 1. Po dojezdu obslufného zafizeni 1 se nezndzorn&nym pomocnym
hnacim vAletkem roztodi v opafném smyslu diive navijend civka 3 a t&sn& k jejimu povrchu
se pfisune vstupni Usti nezndzorn&né nasévaci hubice. P¥itom je zapnut nezndzornény
zdroj podtlaku, jehoZ podtlakovy Géinek se projevi nasédtim konce p¥ize 2 ze zp&tnd se
otdCejici civky 3 do nezndzornéné nasdvaci{ hubice a d4l a% do podtlakového kandlu. N&-
sleduje ndvrat nezndzorn&né nasdvaci hubice do jeji parkovaci polohy, ptilem? nas&td pti-
ze 2, zlstdvajici nataZena mezi civkou 3 a vstupnim Gstnim nezndzorndné nasivaci hubice,
je v napjatém stavu p¥evédéna smdrem k zap¥ddaci hlavici 4 p¥ed jejf, aleéspoh jeden pevny
vodi¢ 5 a &idlo 6§ kvality zdp¥edku a/nebo p¥itomnosti p¥fze 2 za eventudlni pomoci nez-
ndzornéného, p¥i¥né& k drdze natahovaného dseku piize 2 se pohybujicfiho pFevédddcfho rame-
ne a podobné, viz obr. 1. '

Podle pokynd nezndzorn&ného ovlddaciho za¥f{zen{ obsluZného za¥fzenf 1 se uvedou do
chodu vykyvnd paralelni zapfédaci ramena 7, jimiZ se p¥emfsti zapfddaci hlavice 4 ze z4-
kladni polohy A, viz obr. 1, do pracovni polohy B, viz obr. 2. Zap¥ddaci hlavice 4 svym
alespon jednim pevnym vodifem 5 und3{ p¥ed sebou p¥edestfeny tsek p¥ize 2, vychyluje jej
a zatahuje do ur&eného mista nad spfddaci jednotkou 8. Ne¥ zap¥adaci hlavice 4 doséhne,
nebo kdyZ dosdhne pracovni polohy B, miZfe byt i za pouZit{ nezndzorn&ného p¥{i&n& k dréze
zatahovaného Gseku p¥ize 2 se pohybujicfho pomocného raménka zaveden zmin&ny dsek prize
2 do 3tdrbiny &idla 6 kvality zdp¥edku a/nebo p¥itomnosti piize 2, p¥itemZ v tu dobu fun-
guje pfipojeny ¥idici systém 24 obslu¥ného za¥izenf 1 p¥epnutim na p¥isludny ¥idicf blok
tak, Ze vyhodnocuje signdly &idla 6 jako informaci o p¥itomnosti nebo nep¥itomnosti zata-
hovaného Useku pfize 2, takZfe v p¥ipad® vyhodnoceni nep¥itomnosti tohoto tseku p¥ize 2
dévé signdl k p¥eruSeni dal¥ich navazujicich operaci obsluZného zatizeni 1 a k neprodle~
nému opakovédni operace vyhledani konce pfize 2 na civce 3 nebo na nezndzorn&né pomocné
civce, &Iim? se zkrdti neproduktivni Zasy, jeZ by se spotfebovaly na dal${ otrocké mecha-

5
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nické dkony prvki obslu¥ného za¥izeni 1, neZ by p¥iSel jin§ signdl, nap¥iklad signdl ji-
ného &idla o nezap¥edeni.

pP¥itom, jak se zap¥ddaci hlavice 4 pohybuje z polohy A a undSi p¥ed sebou pfedestfe-
ny usek p¥ize 2 a zatahuje jej do p¥isludné polohy nad spféddaci jednotkou 8, uvolnuje se

tah na ohebny ta¥ny prost¥edek 22, &im%¥ se soutasné uvolni i drZen{ vypinaci pdky 9 v po-

‘loze zndzornéné na obr. l. Tahem pruZiny 11 se vypinaci pdka.9 zl4sti vychyli ze zdkladni

polohy do polohy startovaci, obr. 2, v niZ zlistane stdt prostfednictvim své kladky 16,
zavéSené na zdvésném ozubu 18 zdpadky 17. ObsluZné zafizeni‘l dokon&f, jak bylo vySe na-
stindno, operaci zaprddédni pomoci zap¥adaci hlavice 4, p¥iemZ po Usp&Sném zapfedeni je
p¥ize 2 se z&predkem odtahovdna na navijenou civku 3 nebo na prézdnou nezndzornénou du-
tinku. zépYedek na p¥izi 2 nutnd prob&hne kontrolni St&rbinou &idla 6 kvality zdpfedku
a/nebo p¥itomnosti pffze 2 na dosud vysunuté zap¥4ddac{ hlavici 4, p¥ilemZ elektronicky
¥idici systém 24 obsluZného -zafizeni 1, pfepnuti v této fdzi na p¥islusSny blok vyhodnoco-
vani kvality zép¥edku, vyhodnocuje signdly &idla 6 jako reference o kvalité zdpfedku pfi-
ze 2 a porovndv4 je s nastavitelnym standardem.

Pokud kvalita z4pfedku na pf¥izi 2 nevyhovuje, ptedd élektronicky ¥idici systém 24
na vykonovém vystupu elektricky signdl akénimu &lenu lg,Atj} elektromagnetu, jehoZ pohyb-
livé jadro vychyli zépadkulll, zadr¥ujici ve startovaci poloze vypinaci péku. 9. Uvolné&nd
vypinaci péka 9 vyk§vne a svym ndraznikem 12 zatladi na tlalitkovy vypina& 13 na télese
spiddaci jednotky 8. Rozpojenim tlaitkového vypinale 13 je pferufen elektricky obvod na-
pijeni elektromagnetu 14 spojky 15 neznézornéngch poddvacich véleCkl pramene vldken k vy-
fesdvacimu Gstroji sprddaci jednotky 8, &imf se dal3{ pfedeni p¥ize 2 pferusi. Situace je
vyhodnocena jako pretrh pfize 3, takfe cely cyklus zapfedeni se je$té& nejméné€ jednou zopa-
kuje. Prvky a mechanizmy obsluZného za¥fzeni 1 se ale pfedtim vrdti do z&kladnich poloh,
prfidem? pokud jde o vypfnaci pdku 9, je do zékladni polohy vrdcena tahem ohebného taZného
prost¥edku 22 od vracejfci se zapfddaci hlavice 4. Je snadno pochopitelné, Ze p¥i ndsled-
ném novém pokusu o zap¥edeni se vadny zdp¥edek na pf¥izi 2 odsaje do odpadu pomoci nezné-
zorndné nasdvaci hubice, jak bylo uvedeno dvodem popisu. Bloky elektronického ¥fdiciho
systému 24 obsluZného za¥fzeni 1 se vynuluji a nastavi do zékladniho stavu.

"PATENTOVE NAROKY

za¥izeni pro kontrolu zdp¥edkli a/nebo zavedeni p¥ize, zejména u bezvietenového dopiédaci-
ho stroje, vybaveného obslu¥nym za¥fzenim s &idlem a alespon jednou odsdvaci trubici pro
nasdti p¥ize od navijené civky nebo zdlo¥ni zap¥ddaci civky k navedeni pfize do pracovni
dréhy soustavy prvkG a zaptddaci hlavice obsluZného za¥fzeni, vyznalujici se tim, Ze kon-
trolnf &idlo (6) kvality z4p¥edku a/nebo p¥itomnosti p¥ize (2) je uspofédané na zapfddaci
hlavici (4) a je spojeno s prepinatelnymi bloky elektronického ¥idicfho systému (24) ob-
sluZného za¥izenf (1) pro kontrolu p¥itomnosti p¥ize (2) a pro kontrolu zdp¥edku pifze (2).
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