Il CH683175A5

(UMM R EOR

SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT @ CH 683175 A5
BUNDESAMT FUR GEISTIGES EIGENTUM

W

6) Int.Cls: B65D  77/20
B65D 17/34

Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

@ PATENTSCHRIFT »s

@) Gesuchsnummer: 332/91 @ Inhaber:
Alusuisse-Lonza Services AG 8034 Z(irich

Zustelladresse:, Neuhausen am Rheinfall

@ Anmeldungsdatum:  04.02.1991

@9 Patenterteilt: 31.01.1994
@ Erfinder: .
. Nageli, Hans-Rudolf, Neuhausen am Rheinfall
Patentschrift Schindler, Hans, Schaffhausen
ver6ffentlicht: 31.01.1994 Oster, Heinz, Feuerthalen

€9 Verpackung.

67 Verpackung, enthaltend einen Bodenteil mit einem

oder mehreren Fachern und einem randsténdig des
oder der Facher angebrachten abschélbaren Deckel, wobei
der Deckel in Deckelsegmente aufgeteilt ist, wobei jedes
Deckelsegment ein Fach abdeckt und jedes Deckelseg-
ment am Bodenteil dem Umfange des Faches nach ange-
siegelt ist und jedes Deckelsegment eine Anreisshilfe (21,
25, 27, 28) enthélt und jedes Deckelsegment dem Umfange
des Faches nach (iber die Siegeinaht (14) vollsténdig oder
teilweise abschalbar oder abziehbar ist.
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Beschreibung

Vorliegende Erfindung betrifft eine Verpackung, enthaltend einen Bodenteil mit einem oder mehreren
Fachern und einem randstindig des oder der Facher angebrachten abschélbaren Deckel.

Verpackungen dieser Art sind z.B. als Menueschalen bekannt, und zur Aufnahme von Nahrungsmit-
telzusammenstellungen vorgesehen. Die einzelnen Facher kdnnen mit verschiedenen Filllgitern be-
schickt, anschliessend mit einem Deckel verschlossen und z.B. sterilisiert werden. Ublicherweise wird
der Deckel auf dafiir vorgesehenen planen Oberflichen am oberen Aussenrand und gegebenenfalls
vorhandenen Unterteilungsstegen angesiegelt. Somit ist das gesamte Fiillgut gegen aussen dicht ver-
schlossen und die verschiedenen Fiillgiiter in den verschiedenen F&chern sind untereinander ebenfalls
dichtend voneinander getrennt.

Solche Verpackungseinheiten sind, sofern sie wenigstens zwei Kammerm aufweisen, auch als Mehr-
gefachschalen bekannt.

Die EP O 386 416 beispielsweise beschreibt eine leicht zu &ffnende Verpackung mit einem aufgesie-
gelten Deckelteil und einem Unterteil, wobei im Deckelteil durch eine Schwéchungslinie ein Aufreissbe-
reich begrenzt ist. Diese Schwéchungslinien befinden sich am Deckelmaterial jeweils innerhalb der Sie-
gelndhte. Beim Offnungsvorgang bleiben somit die Siegelnghte intakt, das Deckelmaterial reisst den
Schwichungslinien entlang ein und gibt den Wareninhalt frei. Diese Anordnung hat den Nachteil, dass
durch den Verbleib von Deckelmaterial entlang den Unterteil-Randflanschen unschéne Darreichungsfor-
men entstehen und sich u.U. ein Fach nur unvolistindig entleeren lasst. Ferner neigen Schwéchungsli-
nien dazu, nicht einzureissen und die Reisslinie setzt sich in unerwlinschter Weise nicht entlang der
Schwéchungslinie fort, sondern unkontrolliert quer {iber das Deckelmaterial.

Bei der Wahl von runden Bodenteilen mit entsprechendem aufgesiegelten runden Deckel kann der
Deckel, auch beim Vorhandensein einer Aufreisslasche, nur unter ungebiihrlich grossem Kraftaufwand
gedffnet werden. Dies fiihrt unter Umsténden auch dazu, dass dem Verbraucher die Menueschale ent-
gleitet, was unabsehbare Folgen haben kann. Bei geringer Materialstérke des Bodenteils, z.B. bei soge-
nannten unstabilen oder bei halbstarren Verpackungsbehéltern kann der Behélter beim Aufreissen des
Deckels kollabieren oder sich mittig falten. Auch hier sind die &rgerlichen Konsequenzen fiir den Benut-
zer absehbar.

Aufgabe vorliegender Erfindung ist es, eine Verpackung vorzuschlagen, welche die genannten Nach-
teile nicht hat und insbesondere das leichte Offnen eines angesiegelten Deckels gestattet.

Erfindungsgeméss wird das dadurch erreicht, dass der Deckel in Deckelsegmente aufgeteilt ist, wo-
von jedes Deckelsegment ein Fach abdeckt und jedes Deckelsegment am Bodenteil dem Umfange des
Faches nach angesiegelt ist und jedes Deckelsegment eine Anreisshilfe enthélt und jedes Deckelseg-
ment dem Umfange des Faches nach iiber die Siegelnaht nach vollstandig oder teilweise abschélbar
oder abziehbar ist.

Geeignete Unterteile von erfindungsgeméssen Verpackungen kénnen in der Draufsicht runde oder
annahernd runde, d.h. beispielsweise ovale, Behélter sein. Derartige Behélter kdnnen beispielsweise ei-
nen Bodenteil in Schalen- oder Becherform enthalten. Andere Unterteile kdnnen in der Draufsicht eine
polygonale, z.B. vier-, sechs- oder achteckige Form aufweisen.

Die Bodenteile kénnen innerhalb der Schalen- oder Becherform in Fécher beliebiger Zahl und Form
unterteilt sein. Die Unterteilung innerhalb des Behélters kann durch eingeformte oder eingesetzie Stege
erfolgen. Die Stege kénnen durch beispielsweise Tiefziehen, Giessen, Spritzgiessen oder Falten in ei-
nem Arbeitsgang bei der Bodenherstellung oder durch nachtrégliches Einkleben in den Bodenteil herge-
stellt werden. Die Stege kénnen beispielsweise zur Ausbildung eines Dreigefachbehéiters in T- oder Y-
Anordnung angebracht sein. In rechteckigen Schalen kdnnen auch diagonale Anordnungen von Stegen
angebracht sein.

Bevorzugt sind Bodenteile mit 2 bis 12 Féchern, besonders bevorzugt sind Behélter mit 2 bis 4 F&-
chern und in der Regel weisen die Behélter 2 oder 3 Facher auf.

Der Durchmesser oder die maximale Breite und L&nge ist an sich unkritisch und liegt normalerweise
bei 8-30 cm. Die Hohe solcher Bodenteile richtet sich nach den Erfordernissen der Praxis und kann
beispielsweise 1-20 cm betragen. Bodenteile mit einem durchnittlichen Durchmesser von 16-20 cm und
2-5 cm Hohe werden bevorzugt. Die Aussenmasse richten sich zweckmassigerweise auch nach den
Gegebenheiten, wie Normen und Standardgréssen, beispielsweise bei Lebensmittelverpackungen nach
den Gerategrdssen, die zur Weiterverarbeitung zu Hilfe genommen werden.

Die Bodenteile kénnen, entprechend ihrem Einsatzzweck, der gewiinschten Festigkeit und der ge-
wihlten Verformungsart aus verschiedenen Werkstoffen, wie beispielsweise aus Kunststoffen, natirli-
chen und artifiziellen cellulosischen Materialien, Metall oder aus Kombinationen, Gemischen oder
Schichistoffen daraus, hergestellt werden.

Solche Werkstoffe sind an sich bekannt und die Kunststoffe kdnnen beispielsweise auf Olefin-Basis,
auf Ester-Basis, auf Polyamid-Basis sein oder halogenhaltige Kunststoffe oder geeignete Gemische da-
von darstellen.

Beispielsweise fiir Thermoplaste auf Olefin-Basis sind Polyolefine, wie Polyethylen, wie Polyethylen
hoher Dichte (HDPE, Dichte grésser als 0,944 g/cm3), Polyethylen mittlerer Dichte (MDPE, Dichte
0,926-0,940 g/lcm3), lineares Polyethylen mittlerer Dichte (LMDPE, Dichte 0,926-0,940 g/cms3), Po-
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lyethylen niedriger Dichte LDPE, Dichte 0,910-0,925 g/cm?3) und lineares Polyethylen niedriger Dichte
(LLDPE, Dichte 0,916-0,925 g/cm3), Polypropylen, Poly-1-buten, Poly-3-methylbuten, Poly-4-methylpen-
ten und Copolymere oder Coextrudate davon, wie z.B. von Polyethylen mit Vinylacetat, Acrylséure, Me-
thacrylsaure, Acrylestern, Tetrafluorethylen oder Polypropylen, sowie statistische Copolymere, Block-Co-
polymere oder Olefinpolymer-Elastomer-Mischungen.

Thermoplaste auf Ester-Basis sind beispielsweise Polyalkylenterephthalate oder Polyalkylenisophtha-
late mit Alkylengruppen oder -resten mit 2 bis 10 Kohlenstoffatomen oder Alkylengruppen mit 2 bis 10
C-Atomen, die wenigstens durch ein —-O- unterbrochen sind, wie z.B. Polyethylenterephthalat, Po-
lypropylenterephthalat, Polybutylenterephthalat (Polytetramethylenterephthalat), Polydecamethylentereph-
thalat, Poly-1,4-cyclohexyldimethylolterephthalat oder Polyethylen-2,6-naphthalen-dicarboxylat oder Poly-
alkylenterephthalat- und Polyalkylenisophthalat-Mischpolymere, wobei der Anteil an Isophthalat z.B. 1
bis 10 Mol.-% betrégt, Mischpolymere und Terpolymere, sowie Blockpolymere und gepfropfte Modifika-
tionen oben genannter Stoffe.

Zweckmissig sind die Thermoplaste auf Ester-Basis Polylalkylenterephthalate mit Alkylengruppen
oder -resten mit 2 bis 10 Kohlenstoffatomen und Polylakylenterephthalate, mit Alkylengruppen oder -re-
sten mit 2 bis 10 Kohlenstoffatomen, die durch ein oder zwei —O- unterbrochen sind.

Bevorzugt sind als Thermoplaste auf Ester-Basis Polylalkylenterephthalate mit Alkylengruppen oder
—resten mit 2 bis 4 Kohlenstoffatomen und ganz besonders bevorzugt sind Polyethylenterephthalate.

Zu den Thermoplasten auf Amid-Basis gehtren beispielsweise Polyamid 6, eine Homopolymerisat
aus e-Caprolactam (Polycaprolactan); Polyamid 11, ein Polykondensat aus 11-Aminoundecanséure
(Poly-11-aminoundecanamid); Polyamid 12, ein Homopolymerisat und w-Laurinlactam (Polylaurinlactam);
Polyamid 6,6, ein Homopolykondensat aus Hexamethylendiamin und Adipinséure (Polyhexamethylenadi-
pamid); Polyamid 6,10, ein Homopolykondensat aus Hexamethylendiamin und Sebacinséure (Polyhe-
xamthylensebacamid); Polyamid 6,12 ein Homopolykondensat aus Hexamethylendiamin und Dodecan-
disdure (Polyhexamethylendodecanamid) oder Polyamid 6-3-T, ein Homopolykondensat aus Trimethyl-
hexamethylendiamin und Terephthalséure (Polytrimethylhexamthylenterephthalamid), sowie Gemische
davon.

Eine nicht abschliessende Aufzahlung von halogenhaltigen Kunststoffen beinhaltet beispielsweise die
Polymere des Vinylchlorids und Vinylkunststoffe enthaltend Vinylchlorideinheiten in deren Struktur, z.B.
Copolymere des Vinylchlorids mit Vinylestern von alphalischen Séuren, insbesondere von Vinylacetat;
Copolymere von Vinylchlorid mit Estern der Acryl- und Methacrylsdure und mit Acrylonitril; Copolymere
von Vinylchlorid mit Dien-Verbindungen und ungeséttigten Dicarboxyls&uren oder deren Anhydride, wie
Copolymere des Vinylchlorids mit Diethylmaleat, Diethylfumarat oder Maleinanhydrid; nachchlorierte Po-
lymere und Copolymere des Vinyichlorids; Copolymere des Vinylchlorids und Vinylidenchlorids mit un-
gesiittigten Aldehyden, Ketonen und anderen, wie Acrolein, Crotonaldehyd, Vinylmethylketon, Vinylme-
thylether, Vinylisobutylether usw.; Polymere des Vinylidenchiorides und Copolymere desselben mit
Vinylchlorid und anderen polymerisierbaren Verbindungen; Polymere des Vinylchloracetates und Di-
chlorvinylethers, chlorierte Polymere des Vinylacetates, chlorierte polymerische Ester der Acryl- und al-
phasubstituierten Acrylséuren; Polymere von chlorierten Styrolen, z.B. Dichlorstyrol, chlorierter Gummi,
chlorierte Polymere des Chlorbutadiens und deren Copolymere mit Vinylchlorid; Gummihydrochloride
und chlorierte Gummihydrochloride; sowie Mischungen genannten Polymere untereinander oder mit an-
deren polymerisierbaren Verbindungen und ferner die entsprechenden Bromide und Fluoride.

Die Bodenteile kénnen aus diesen Kunststoffen durch beispielsweise Giessen, Spritzgiessen, Tiefzie-
hen oder Falten hergestellt werden. Die Bodenteile kénnen auch aus kunststoffhaltigen Materialien, wie
2.B. Schichtstoffen, Laminaten oder Folienverbunden, enthaltend die genannten Kunststoffe, hergestellt
werden.

Bei solchen Schichtstoffen, Laminaten oder Folienverbunden kann auch eine Sperrschicht gegen
Gase und Dampfe vorgesehen werden. Geeignet sind z.B. metallische und keramische Sperrschichten,
sowie Kunststoffsperrschichten.

Metallische Schichten sind z.B. Folien aus Metall, wie aus Kupfer, Zinn, Aluminium oder Aluminiumle-
gierungen und insbesondere Folien daraus in Dicken von z.B. 3 bis 400 pm, zweckméssig 4 bis
200 pm, bevorzugt 4 bis 100 pm und insbesondere 8 bis 20 pm.

Andere Sperrschichten, wie Keramikschichten, enthalten beispielsweise Oxide aus der Reihe der Si-
liciumoxide, der Aluminiumoxide, der Eisenoxide, der Nickeloxide, der Chromoxide oder der Bleioxide
oder Gemische davon. Als Keramikschichten sind die Siliciumoxide oder Aluminiumoxide zweckméssig.
Die Siliciumoxide konnen die Formel SiOx, wobei x bevorzugt eine Zahl von 1 bis 2, besonders bevor-
zugt von 1,1, bis 1,9 und insbesondere von 1,2, bis 1,7 darstellt, aufweisen. Die Aluminiumoxide kon-
nen die Formel AlyOz, wobei y/z z.B. eine Zahl von 0,2 bis 1,6 und bevorzugt von 0,65 bis 0,85 dar-
stellt, aufweisen.

Die Keramikschicht wird beispielsweise durch eine Vakuumdiinnschichttechnik, zweckméssig auf der
Basis von Elektronenstrahiverdampfen oder Widerstandsheizen oder induktivem Heizen aus Tiegeln,
2.B. auf eine Kunststoffschicht, aufgebracht. Bevorzugt ist das Elektronenstrahlverdampfen. Die be-
schriebenen Verfahren konnen reaktiv und/oder mit lonenunterstiitzung gefahren werden. Die kerami-
sche Schicht kann eine Dicke von beipielsweise 5 bis 500 nm aufweisen.

Kunststoffsperrschichten kénnen beispielsweise aus Polymeren die besonders Gas- und Wasser-
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dampfdicht sind, bestehen oder diese enthalten. Besonders giinstig verhalien sich z.B. Polyvinyli-
denchloride, Polyolefine, Polyvinylchloride, Acrylnitri-Copolymere oder biaxial gestrecktes Polyethylente-
rephthalat.

Die Dicke der einzelnen Kunststoffolien in Folienverbunden oder Laminaten kann beispielsweise bei 8
bis 2000 pm, bevorzugt bei 10 bis 600 um und insbesondere bei 12 bis 25 um liegen.

Folienverbunde oder Laminate kénnen die an sich bekannten Schichtaufbauten aufweisen, wie z.B.
enthaltend wenigstens zwei Kunststoffschichten, wenigstens eine Kunststoffschicht und wenigstens eine
Metallschicht oder enthaltend wenigstens eine cellulosehaltige Schicht und/oder Kunststoffschichien
und/oder metallische Schichten.

Die Bodenteile kénnen auch aus Metall, beispielsweise Aluminium, Aluminiumlegierungen, Zinn
Weissbleche und dergleichen sein. Insbesondere konnen die Bodenteile aus Aluminiumfolie, Aluminium-
band oder Aluminiumdiinnband durch Tiefen oder Falten hergestellt werden.

Die Bodenteile kdnnen auch aus cellulosehaltigen Materialien wie Papier, Pappe, Karton, papierhalti-
gen Formmassen efc., hergestellt sein.

Bei allen Ausfiihrungsarten kann zumindest aussen wenigstens eine bedruckte, konterbedruckte oder
eingeférbte Schicht eines Materials, wie z.B. eine Kunststoffolie vorgesehen sein.

Wenigstens eine der Schichten kann isolierend sein, und aus geschlossenzelligem Kunststoffschaum,
wie z.B. aus Styropor oder anderen Materialien, wie z.B. Kreppapier 0.4. bestehen. Auf der Innenseite,
wenigstens an den Randbereichen oder an den Randflanschen und den Stegbereichen zur Auflage und
dichtenden Verbindung mit dem Deckel oder auch auf den ganzen Innenseiten des Bodenteiles kdnnen
Siegelschichten angebracht sein.

Die Siegelschichten sind an sich bekannt, und kénnen beispielsweise LLDPE, LDPE, MDPE, HDPE,
Polypropylen, Polylethylenterephthalat und Heisssiegellacke enthalten oder daraus bestehen und kén-
nen beispielsweise eine Dicke im Bereich von 1 bis 100 pm aufweisen.

Die verschiedenen Schichten und insbesondere die Kunststoffolien oder -schichten untereinander,
Metallfolien oder -schichten untereinander, keramische Schichten oder Kunsistoffolien oder -schichten
und Metallifolien oder -schichten untereinander und gegenseitig, kénnen mit Kaschierklebern und/oder
Haftvermittiern miteinander verbunden werden.

Geeignete Haftvermittler sind beispielsweise Vinylchlorid-Copolymerisate, Vinylchlorid-Vinylacetat-Co-
polymerisate, polymerisierbare Polyester, Vinylpyridin-Polymerisate, Vinylpyridin-Polymerisate in Kombi-
nation mit Epoxidharzen, Butadien-Acrylnitril-Methacrylsdure-Copolymerisate, Phenotharze, Kautschuk-
derivate, Acrylharze, Acrylharze mit Phenol bzw. Epoxidharzen, oder sificiumorganische Verbindungen,
wie Organosilane.

Beispiele fiir Organosilane sind Alkyltrialkoxysilane mit Aminofunktionsgruppe, Alkylirialkoxysilane mit
Esterfunktionsgruppe, Alkyltrialkoxysilane mit aliphatischer Funktionsgruppe, Alkyltrialkoxysilane mit Gly-
cidoxyfunktionsgruppe, Alkylirialkoxysilane mit Methacryloxyfunktionsgruppe, sowie Gemische derselben.
Beispiele solcher Organosilane sind y-Aminopropylentriethoxysilan und N-B-(Aminoethyl-y-aminopropyltri-
methoxysilan, y-(3,4-Epoxycyclohexyl)-ethylirimthoxysilan, y-Glycidoxypropyltrimethoxysilan, und y-Me-
thacryloxypropyltrimethoxysilan. Diese Verbindungen sind in der Fachwelt an sich bekannt.

Bevorzugt werden EAA (Ethylenacrylsdure) oder modifizierte Polyolefine.

Beispiele von modifizierten Polyolefinen sind sauremodifizierte Polyolefine und demnach Kunststoffe,
gebildet durch Pfropfmodifikation eines Polyolefins mit ethylenisch ungeséttigten Carboxylsuren oder
deren Anhydriden. Als Basispolymere der Polyolefine kénnen z.B. Polyethylen niedriger Dichte, Po-
lyethylen mittierer Dichte, Polyethylen hoher Dichte, lineares Polyethylen niedriger Dichte, Homopo-
lypropylen, Ethylen-Propylen-Copolymere, Polybuten-1, Polypenten-1, Buten-1-Propylen, Copolymere
und Buten-1-Propylene-Ethylen-Terpolymere genannt werden. Bevorzugt sind Homopolypropylen und
Ethylen-Propylen-Copolymere.

Beispiele fiir die ethylenisch ungeséttigte Carboxylsduren oder deren Anhydride sind Acrylsdure, Me-
thacrylsdure, Maleinsdure, Fumarsaure, Crotonséure, ltaconséure, Gitraconséure, 5-Norbornen-2,3-dicar-
boxylséure, Maleinsiureanhydrid, Citracons&ure-anhydrid, 5-Norbornen-2,3-dicarboxylséureanhydrid und
Tetrahydrophthals&ureanhydrid. Maleinsdureanhydrid ist dabei bevorzugt.

Das bevorzugte modifizierte Polypropylen ist ein Addukt aus Maleins&ureanhydrid und einem Ethylen-
Propylen-Copolymer. Ganz besonders bevorzugt werden Dispersionen von modifizierten Polyolefinen.
Ein Beispiel einer Dispersion eines modifizierten Polypropylens ist Morprime (Markenname der Firma
Morton Chemical Divison of Norton Norwich Products, Inc.).

Weitere geeignete Haftvermittler sind Klebstoffe wie Nitrilkautschuk-Phenolharze, Epoxide, Acrylnitril-
Butadien-Kautschuk, urethanmodifizierte Acryle, Polyester-co-Polyamide, Heissschmelzpolyester, mit
Heissschmelzpolyester vernetzte Polyisocyanate, polyisobutylenmodifizierte Styrol-Butadien-Kautschuke,
Urethane, Ethylen-Acrylsdure-Mischpolymere und Ethylenvinylacetat-Mischpolymere.

Werden beispielsweise zwischen den Kunststoffschichten Kaschierkleber angewendet, so kdnnen die
Kaschierkleber Iésungsmittelhaltig oder losungsmittelfrei und auch wasserhaltig sein. Beispiele sind 16-
sungsmittelhaltige oder wéssrige Acrylatkleber oder IGsungsmittelfreie Polyurethan-Kleber.

Bevorzugt werden Kaschierkleber auf Polyurethan-Basis.

Vorliegende Verpackungen enthalten auch einen Deckel. Der Deckel kann die gleichen Werkstoffe
enthalten oder unter Verwendung von Werkstoffen aufgebaut sein, wie sie vorstehend genannt sind.
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Die eigentlichen Bodenteile und Deckel kénnen aus den selben Materialien und in der selben Ausfiih-
rungsform sein. In der Praxis kann es zweckméssig sein, beispielsweise einen starren oder halbstarren
Bodenteil vorzusehen und einen Deckel in leicht biegbarer, d.h. beispielsweise als Folie oder aus Foli-
enband hergestellt, zu verwenden.

Es kann auch eine Ausfiihrungsform gewahlt werden, bei der sowohl Bodenteil als auch Deckel aus
einer Folie oder Verbundfolie hergestellt sind. Solche beutelartigen Verpackungen kdnnen durch eine
Stiitzvorrichtung, z.B. aus Papier oder Pappe, die allenfalls bendtigte Eigenstabilitét verliehen werden.

Andere Ausfiihrungsformen kénnen unter Verwendung eines halbstarren oder starren Bodenteils und
eines halbstarren oder starren Deckels aufgebaut sein.

Das ermdglicht auch verschiedene Effekte der Prasentation der Verpackung, wie 2.B. einen opaken
starren oder halbstarren Bodenteil und einen durchsichtigen, gegebenenfalls weichen Deckel.

Um den Deckel mit dem Bodenteil, insbesondere abdichtend, zu verbinden, kann der Deckel eine
Siegelschicht oder eine Schicht eines Siegellackes auf der zur Innenseite des Behlters zu liegen kom-
menden Oberflache des Deckelmaterials aufweisen. Gegebenenfalls kann das Deckelmaterial auch auf
der Aussenseite eine Siegelschicht oder -lack aufweisen.

Entsprechende Siegelschichten sind vorstehend erldutert.

Die Siegelschicht oder der Siegellack auf der Innenseite des Deckels kann sich Gber dessen gesam-
te Flache erstrecken oder nur partiell, im Bereich der vorzunehmenden Siegelung, vorhanden oder auf-
getragen sein.

Demzufolge ist es méglich, dass nur der Bodenteil, insbesondere auf der dem Deckel zugewandten
Seite oder der Deckel, insbesondere auf der dem Bodenteil zugewandten Seite oder sowoh! Bodenteil
als auch Deckel jeweils eine Siegelschicht und/oder einen Siegellack aufweisen.

Wie vorstehend erwdhnt, kann der Deckel aus verschiedenen Materialien in verschiedenen Stérken
hergestellt werden.

Es bieten sich starre oder weiche, verformbare und dabei insbesondere wickelbare Materialien an.
Beispielhaft wird auf tiefgezogene oder gegossene Hartkunststoffdeckel, gegebenfalls in Schichtautbau
hingewiesen. Derartige Deckel kénnen z.B. alle genannten Thermoplaste oder Kunststoffe enthalten
oder daraus bestehen und insbesondere aus halogenhaltigen Kunststoffen oder aus Thermoplasten auf
Olefinbasis, wie vorstehend beschrieben, bestehen oder diese Kunststoffe enthalten. Sinngeméss kén-
nen diese Deckel die vorbeschriebenen Sperrschichten enthalten. Andere Deckel kdnnen aus Pappe,
Papier oder Kartonschichten, die wenigstens mit einer metalfischen Schicht und/oder Kunststoffschicht
bedeckt sind, aufgebaut sein. Ein- oder beidseitig der Pappe, Papier- oder Kartonschicht, insbesondere
als Deckschichten des jeweiligen Verbundes, kann eine Siegelschicht angebracht sein.

Insbesondere fiir die maschinelle Verarbeitung bieten sich Folien, Folienverbunde und Schichtstoffe
oder Laminate an. Damit diese Materialien wickelbar bleiben, sind solche Folien, Folienverbunde und
Schichtstoffe in der Regel von 8 bis 1000 um dick. Beispiele dafiir sind siegelbare Folien aus z.B. ent-
haltend oder bestehend aus Polyethylen hoher Dichte (LLDPE, linear low density polyethylene), Po-
lyethylen mittlerer Dichte (LDPE, medium density polyethylene), Polypropylen, oder Polyethylentereph-
Lhalat, z.B. in einer Dicke im Bereich von 8 bis 100 um, zweckméssig 10 bis 70 pm und bevorzugt 30

is 50 pm.

Andere Deckelmaterialien kénnen Folienverbunde sein, aufgebaut von innen nach aussen, aus einer
Siegelschicht, wie vorstehend genannt, gegebenenfalls einer Kunststoffschicht oder einem Kunststoffla-
minat, einer Sperrschicht, wie vorstehend genannt und dabei insbesondere eine Schicht aus einer Folie
aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung in einer Dicke von beispielsweise 3 bis 50 pm, zweck-
méssig 4 bis 20 pm und besonders zweckméssig von 8 bis 12 ym, oder aus einer Folie, beispielsweise
aus einer Polyethylenterephthalatfolie, einer orientierten Polyamid- oder Polypropylenfolie oder Polyethy-
lenfolie, die wenigstens einseitig mit einer keramischen Beschichtung, vorzugsweise einer SiOx-Schicht,
wie vorstehend beschrieben, und gegebenfalls weiteren Kunststoffschichten oder Kunststofflaminaten.

Die dusserste Schicht kann wiederum eine siegelbare Schicht oder eine geférbte, bedruckte oder
konterbedruckte Schicht sein.

Die Verbundlaminate, wie in vorliegender Beschreibung erwéhnt, kdnnen auf an sich bekannte Wei-
se, z.B. durch Beschichten, Coextrusionsbeschichten, Kaschieren, Gegenkaschieren oder Heisskalan-
drieren hergestellt werden.

In der Praxis werden beispielsweise Unterteile bevorzugt, die von aussen nach innen folgenden Auf-
bau aufweisen: Eine Polypropylenschicht, eine Sperrschicht aus Ethylvinylalkohol und eine Polypropy-
len-Siegelschicht, wobei die Dicke des Verbundes zwischen 0,5 und 2 mm variieren kann. Die Sperr-
schicht in diesem Verbund kann auch aus einer Aluminiumfolie, beispielsweise in einer Dicke von 20
bis 10 pm bestehen oder es kann auf der Kunststoffschicht aus Polypropylen eine Sperrschicht aus
SiOy, wobei x einen Wert von 1,2 bis 1,7 darstellt, angebracht sein.

Das Deckelmaterial kann beispielsweise ein Deckelband aus einer dusseren Schicht aus Polyethylen-
terephthalat in einer Dicke von 12 bis 30 pm, eine Aluminiumfolie mit einer Dicke von 20 bis 50 um und
einer inneren Abschélschicht (Peelschicht) aus Polypropylen von 20 bis 50 um gebildet sein. Ein ande-
res beispielhaftes Deckelband enthélt als eine aussere Schicht eine Aluminiumfolie der Dicke von
50 bis 100 pm und innen eine Polypropylen-Abschélschicht (Peelschicht) einer Dicke von 20 bis 50 pm.

Die oben genannten einzelnen Schichten kénnen auf an sich bekannte Weise, beispielsweise mittels
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Lackkaschierer und gegebenenfalls Vorlack zu den entsprechenden Laminaten oder Verbunden mitein-
ander verbunden werden.

Aus den Deckelmaterialien kdnnen durch Stanzen oder Ausschneiden Rondellen, die dem zu ver-
schliessenden Bodenteil entsprechen, hergestelit, gegebenfalls gestapelt und kontinuierlich oder einzeln
auf den Bodenteil gebracht und kalt oder heiss angesiegelt, angeschweisst oder angeklebt werden. Das
Deckelmaterial kann auch zu Endlosmaterial, Bdgen oder Wickeln verarbeitet werden, wobei zum Ver-
schliessen der Bodenteile kontinuierlich oder schritiweise das Deckelmaterial auf den Bodenteil gesie-
gelt, geschweisst oder geklebt und im wesentlichen den Randkonturen des jeweiligen Bodenteils nach
ausgetrennt werden.

Das Anbringen des Deckels an den jeweiligen Bodenteilen kann nach verschiedenen Verfahren, bei-
spielsweise durch Heiss- oder Kaltsiegeln, Schweissen oder Kleben erfolgen, wobei das Heiss-Siegeln
bevorzugt ist. Weiters kdnnen die Deckel auf verschiedene Weise in die Segmente aufgeteilt werden.

Beispielsweise kann auf den Bodenteil ein Deckel aufgesiegelt werden, wobei die Siegelnaht unter
Ausbildung von Deckelsegmenten, dem Umfange jedes Faches nach, am Bodenteil angesiegelt wird
und zwischen den einzelnen Deckelsegmenten eine Schwachung oder Trennung in Form einer Reiss-
oder Trennlinie des Deckelmaterials vorgenommen wird.

Nach einem anderen Verfahren kann auf dem Bodenteil ein Deckel aufgesiegelt werden, wobei die
Siegelnaht unter Ausbildung von Deckelsegmenten, dem Umfange jedes Faches nach, am Bodenteil
angesiegelt wird und zwischen den sich dabei ausbildenden, einzelnen Deckelsegmenten im Deckelma-
terial bereits Schwéchungen oder Trennungen in Form von Reiss- oder Trennlinien vorhanden sind.

Nach einem weiteren Verfahren kénnen auf dem Bodenteil Deckelsegmente gesiegelt werden, wobei
jedes Deckelsegment ein Fach abdeckt und die Deckelsegmente durch Ausbildung einer Siegelnaht
entlang dem Umfang eines jeden Deckelsegmentes dichtend mit dem Bodenteil verbunden sind.

Die Deckel, sei es als Rondellen oder als Endlosmaterial, Bégen oder Wickel, kdnnen vor dem Sie-
geln auf den jeweiligen Bodenteil, durch mechanische, physikalische oder chemische Verfahren mit
Schwichungen oder Trennungen in Form von Reiss- oder Trennlinien versehen werden. Die Reiss-
oder Trennlinien im Deckel sollen zweckmissigerweise den im Bodenteil vorgesehenen Trennstegen
mittig und gegebenenfalls dem Randflansch folgend, entsprechen. Die Schwéchungen im Deckelmateri-
al kénnen durch partielle oder volisténdige Schwéchung entlang der vorgesehenen Reiss- oder Trennli-
nie oder partielle oder vollstindige Trennung durch die Dicke einer Folie hindurch erreicht werden. In
einem Folienverbund oder Laminat kénnen einzelne oder alle Schichten geschwécht und/oder getrennt
sein. Werden Trennungen oder auch Schwachungen am Deckelmaterial vor dem Siegeln vorgenom-
men, kann es hilfreich sein, am Deckelmaterial zum Formerhalt eine Stiitz- oder Haftvorrichtung vorzu-
sehen. An dieser Stiitz- oder Haftvorrichtung ist das bereits segmentierte oder zu separatem durch
Schwéchungslinien aufgeteilte Deckelmaterial voriibergehend angebracht. Nach dem Siegeln kann die
temporére Stiitz- oder Haftvorrichtung leicht entfernt und gegebenenfalis weiterverwendet werden. Diese
Vorrichtung kann z.B. eine Folie, ein Folienverbund oder ein formstabiles Substrat sein.

Das Deckelmaterial kann auch zuerst aus der Flache heraus auf den Bodenteil entlang den Rand-
flanschen und Stegen angesiegelt werden und nach dem Siegeln kann mittels mechanischer, physikali-
scher oder chemischer Verfahren beispielsweise mittig der Stege und gegebenenfalls entlang dem
Randflansch des jeweiligen Bodenteiles Schwichungen oder Trennungen in Form von Reiss- oder
Trennlinien angebracht werden.

Die Siegelndhte kdnnen randstdndig um jedes Deckelsegment beispielsweise 1 bis 6 mm, zweck-
massig 2 bis 5 mm und bevorzugt 2,5 bis 3,6 mm breit sein. Die Siegelnéhte auf den Stegen sind be-
vorzugt so breit, dass bei einem Trennen oder Schwichen des Deckelmaterials nach dem Siegeln die
Werkzeugtoleranzen der Trennvorrichtung berlicksichtigt bleiben und jede Seite einer zweigeteilten Sie-
gelnaht die oben angegebenen Breiten aufweist. Insbesondere auf den Stegen kénnen auch Doppelsie-
gelndhte vorgesehen werden.

Die Schwichungen oder Trennungen kdnnen auf mechanischem Wege, wie z.B. Schneiden, Stanzen
oder Ritzen mit Messern, auf physikalischem Wege durch z.B. Warmebehandlung, Laserstrahlen, Elek-
tronenstrahlen, Funkenerosion, Aufldsen oder Quellen mittels Lésungsmitteln oder durch chemische Re-
aktion, z.B. durch Atzen, vorgenommen werden.

Die Trenn- oder Reisslinien miissen wenigstens so tief und breit, resp. reissfest gewzhlt sein, dass
spétestens beim Entfernen des jeweiligen Deckelsegmentes vom Bodenteil nur das betreffende Deckel-
segment abgezogen wird.

Besonders bevorzugt wird eine volisténdige Trennung der Deckelsegmente voneinander, um ein Ein-
reissen des abgezogenen oder benachbarten Deckelsegmentes zu vermeiden.

Bevorzugt sind demnach Verpackungen, deren Deckel durch Schwéchung oder Durchirennung des
Deckelmaterials in die einzelnen Deckelsegmente aufgeteilt ist und besonders bevorzugt sind Deckel,
die durch vollstindige Durchtrennung des Deckelmaterials in die einzelnen Deckelsegmente aufgeteilt
ist.

Auch bevorzugt sind Verpackungen, deren aufgesiegelte Deckel aus einer Folie oder aus einem La-
minat bestehen.

Eine bevorzugte Verpackung nach vorliegender Erfindung weist als aufgesiegelten Deckel eine Aus-
fihrungsform auf, bei welcher der Deckel fiir jedes Fach ein profiliertes oder getieftes Deckelsegment
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aufweist oder profilierte oder getiefte Einzeldeckel fiir jedes Fach vorgesehen sind. Die Ausfiihrungs-
form und die Verarbeitung, insbesondere das Verbinden mit dem Bodenteil, richtet sich sinngeméss
nach vorstehenden Ausfiihrungen.

Weitere bevorzugte Ausflihrungsformen betreffen Verpackungen, bei denen wenigstens ein Deckel-
segment dem Umfange des Faches nach mittels einer Siegelnaht angesiegelt ist und die Siegelnaht zu
einer Anreisshilfe in Form eines Bogens, insbesondere engen Radius’ oder einer Spitze ausgeformt ist
und die Anreisshilfe sich vorzugsweise in einem Eckbereich des jeweiligen Faches befindet.

Andere Bevorzugungen betreffend Verpackungen, bei denen wenigstens ein Deckelsegment dem
Umfange des Faches nach mittels einer Siegelnaht angesiegelt ist und die Siegelnaht {iber einen Teil-
bereich eine Anreisshilfe von zacken- oder bogenférmigen Einschnitten in der Breite der Siegelnaht auf-
weist. Die Anreisshilfen kénnen derart ausgestaltet sein, dass von der Aussenseite, der Innenseite oder
auch z.B. abwechselnd von der Aussen- und Innenseite der Siegelnaht her, zacken- oder bogenférmige
Ausnehmungen in einem Teil der Breite der Siegelnaht iiber eine relativ kleine Lange, z.B. 1 bis 5 cm,
nicht gesiegelt werden. Erreicht wird diese Massnahme durch entsprechend ausgestaltete Siegelwerk-
zeuge. Die Anreisshilfen kénnen sich in einer Ecke oder mittig des Aussenrandes eines Faches befin-
den oder die Anreisshilien kénnen sich beispielsweise auch im Bereich zwischen zwei oder mehreren
Deckelsegmenten befinden. Zweckméssig sind auch Verpackungen nach vorliegender Erfindung, wobei
der aufgesiegelte Deckel an wenigstens einem Deckelsegment, vorzugsweise im Bereich einer Anreiss-
hilfe, eine Abreisszunge enthélt.

Beim Vorliegen einer Anreissspitze ist die Anordnung der Abreisszunge im Bereich und senkrecht zur
Anreissspitze bevorzugt. Die Abreisszungen kdnnen auch so ausgestaltet sein, dass der Bodenteil, ge-
geniiber der Abreisszunge des Deckelsegmentes, eine Gegenzunge aufweist. Mit Abreisszunge und
Gegenzunge wird eine leichte Handhabbarkeit beim Offnen der Behélter erreicht. Anstelle von Zungen
kénnen auch Grifflaschen oder Ringlaschen angebracht werden.

Die Siegelnihte kénnen auf an sich bekannte Weise angebracht werden. Die Siegelung kann durch
Wirme, hochfrequente Strahlung oder Ultraschall und mittels Siegelwerkzeugen erfolgen. Typische Sie-
geltemperaturen sind von 100 bis 300°C und zweckméssig von 150 bis 250°C. Der Druck der Siegel-
werkzeuge kann beispielsweise von 10 bis 400 kg/cm2 und zweckméssig von 40 bis 150 kg/cm? betra-
gen. Die Siegelzeiten kénnen von 0,2 bis 3 sec. und zweckméssig von 0,4 bis 2 sec. betragen. Die un-
ter diesen Bedingungen angebrachten Siegelnahte lassen sich unter Ausbildung eines Kohasions- oder
Adhasionsbruches leicht abziehen, abschidlen oder peelen. Es kann auch vorgesehen werden, dass
durch Anlegen der Schwéchungslinien oder Trennlinien und/oder verschieden starken Siegelnghten die
Deckelsegmente nicht ganz abschél- oder abziehbar sind. Damit erreicht man, dass die Deckelsegmen-
te der einzelnen Facher wohl das Fach und dessen Inhalt freigeben, jedoch mit einem Teil der Siegel-
naht am Bodenteil haften bleiben. Damit kann insbesondere ein Abfallproblem, némlich dass die Dek-
kelsegmente einzeln weggeworfen werden, vermindert werden oder die Fécher kdnnen wiederver-
schliessbar sein.

Nachfolgende Figuren illustrieren vorliegende Erfindung naher.

— Fig. 1 zeigt eine Draufsicht auf einen beispielhaft ausgewéhlten

Bodenteil runder Form mit drei Fachern (Dreigefachschale).

~ Fig. 2 zeigt die Draufsicht auf einen beispielhaft ausgestalteten Deckel zur Verwendung auf einem
Bodenteil geméss Fig. 1.

— Fig. 3 bis 6 zeigen Draufsichten auf weitere beispielhaft ausgestaltete Deckel zur Verwendung auf
verschiedenenen Bodenteilen.

Gemdss Fig. 1 begrenzt der Randflansch (11) den Bodenteil und durch die Stege (12, 13) ist der Bo-
denteit in eine Dreigefachschale aufgeteilt.

In Fig. 2 ist der entsprechende Deckel skizziert. Die schraffierten Flachen (14) stellen die Siegelndhte
dar. Beispielhaft sind mit (1) bis (10) Positionen angegeben, an denen Abreisszungen oder Aufreissla-
schen angebracht sein kbnnen. Die Positionen sind beispielhaft und in der Praxis wird pro Deckelseg-
ment in der Regel nur eine Abreisszunge und Aufreisslasche, allenfalls auch eine Haltelasche vorgese-
hen werden. Die Abreisszungen (1, 4 und 7) sind die bevorzugten Anbringungsorte, da dort durch enge
Radien (24) der Siegelnahte oder Anreissspitzen (21, 27) geringe Abschélkréfie notwendig sind. Die
Positionen (2, 5) und (8) stellen brauchbare, aber nicht optimale Positionen dar. Die Positionen (6) und
(9) stellen ebentalls geeignete Positionen fiir Abreisszungen oder Aufreisslaschen dar. Bevorzugt von
der Handhabung sind beispielsweise die Positionen (1) und (4) oder (3) und (9}, um die Deckelsegmen-
te gegeneinander abziehen zu konnen. Das Anbringen einer Abreisszunge oder Aufreisslasche an Posi-
tion (10) stellt eine Moglichkeit dar, um auf eine oder mehrere randsténdige Aufreisszungen oder Auf-
reisslaschen zu verzichten. Dies kann aus praktischen oder &sthetischen Uberlegungen wertvoll sein.
Es ist auch méglich, die Position (10) so gross zu wahlen, wobei der darunterliegende Steg des Boden-
teils entsprechend gross gewahlt werden muss, dass die Aufreisszungen oder Aufreisslaschen jedes
Faches an der Position (10) vorgesehen werden kann.

Weiter sind in Fig. 2 Anreisshilfen (25, 28) beispielhaft eingezeichnet. Die Anreisshilfe (25) stellt ein-
seitig in die Breite der Siegelnaht angeordnete zackenformige Ausnehmungen, bei Anreisshilfe (28)
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beidseitig in der Breite der Siegelnaht angeordnete Ausnehmungen dar. Die Trenn- oder Reisslinien
(15, 16), welche den Deckel in die Deckelsegmente aufteilen oder auftrennen, verlaufen in den Stegbe-
reichen zweckméssig mittig der Siegelnaht oder der Doppelsiegelnaht.

In den weiteren Ausfiihrungen stellen Abreisszungen und Aufreisslaschen Synonyme dar.

— Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf einen beispielhaft ausgestalteten Deckel fiir einen Dreigefachbehél-
ter.

Die schraffierten Bereiche (14) stellen die Siegelndhte dar. Die Deckel lassen sich mittels der Ab-
reisszungen (30) vom Bereiche der Anreissspitzen (31) her &ffnen. Die Abreisszungen sind derart aus-
gestaltet, dass sie nicht iiber den Zusseren Umfang des Behdlters hinausragen. Die Trenn- oder
Reisslinien (35, 36) teilen den Deckel in Deckelsegmente.

- Fig. 4 zeigt eine Draufsicht auf einen Deckel, der beispielhaft in drei Deckelsegmente zur Abdek-
kung einer Dreigefachschale aufgeteilt ist. Die schraffierten Fldchen (14) bedeuten die Siegeinéhte, die
Trenn- oder Reisslinien (45, 46) deuten die Umrisse der Deckelsegmente an. Verschiedene Abreisszun-
gen (40) und Anreissspitzen (41) sind in beispielhafter Form eingezeichnet.

- Fig. 5 zeigt eine Draufsicht auf einen Deckel, der beispielhaft in zwei Deckelsegmente zur Abdek-
kung einer Zweigefachschale aufgeteilt ist.

Die Trennlinie oder Reisslinie (55) teilt den Deckel in zwei Segmente. Die schraffierten Flichen (14)
bedeuten die Siegelndhte. Die Deckelsegmente kdnnen mittels der Reisszungen(50) unabhéngig von-
einander vom Bodenteil des Behilters abgezogen werden. Zur Erleichterung des Abziehens (peelen,
abschélen) sind zu jeder Abreisszunge (50) Anreissspitzen (51) vorgesehen.

- Fig. 6 zeigt die Draufsicht auf einen Deckel, der beispielhaft in zwei Deckelsegmente aufgeteilt ist,
jedoch eine Dreigefachschale bedeckt. Geméss den schraffierten Fléchen (14) ist jedes der drei Fécher
fir sich durch die damit angedeuteten Siegelndhte dichtend verschlossen. Durch das Entfernen der
Deckelsegmente mittels Abreisszungen (60) und Anreissspitzen (61) entlang der Trennlinie (65) wird im
einen Falle ein Fach freigelegt, im anderen Falle werden zwei Facher freigelegt.

Die vorliegende Erfindung betrifft auch die Verwendung von erfindungsgemésser Verpackungen zur
Aufnahme von verschiedenen Fiillgiitern in getrennten Féachern und zur getrennten Entnahme der ver-
schiedenen Flillgiiter.

Die Verpackung eignet sich zur Aufnahme von Fiillgiitern jeder Art, insbesondere jedoch zur Aufnah-
me von Nahrungsmitteln. Die Nahrungsmittel kénnen roh oder in einer zum Verzehr bereiten Form ein-
gefiillt werden. Nach dem Befiillen und vor oder nach dem Aufsiegeln des Deckels kann die Verpak-
kung sterilisiert, pasteurisiert oder aseptisch abgepackt werden, beispielsweise im Bereich der Sterilisa-
tions-Standard-Bedingungen bei 121°C-130°C, 2,2 bar-3,5 bar und wahrend 30 sec. bis 30 Minuten.
Die befiilite Verpackung kann bei Raumtemperatur gelagert, gekiihlt oder tiefgekiihit werden und vor
dem Gebrauch erwérmt oder auf Kochtemperatur erhitzt werden. Zur Entnahme der Fiillglter kann je-
des Deckelsegment fiir sich, z.B. nach Massgabe der Entnahmereihenfolge, gedifnet werden. Andere
Verwendungszwecke sind z.B. Packungen fiir den Portionenverbrauch oder Sortimentspackungen.

Beispiel

Ein Bodenteil, wie in Fig. 1 abgebildet, aus einer Polypropylen-Schale mit 10 mm breiten Stegen und
5 mm breitem Randflansch wird mit Fiillgut befiilit und ein Deckel aus Polypropylen-Aluminiumverbund
bei 220°C, 6 bar Druck, (40 kg/cm?) wihrend 0,75 sec. aufgesiegelt. Der verschlossene Behélter wird
wihrend 30 Min. bei 121°C und 2,2 bar Gegendruck sterilisiert. Anschliessend werden bei einem Ab-
schilwinke! von 135° und einer Priifgeschwindigkeit von 100 mm/min die Abschélkrafte und Weiterreiss-
krafte an den Abreisszungen resp. Aufreisslaschen in den Positionen (1 bis 10) geméss Fig. 2 be-
stimmt. Das Bruchbild zeigt einen gleichméssigen Koh&sionsbruch.

Die gemessenen Werte sind in Tabelle 1 aufgelistet.
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Tabelle 1

Abreisszunge Anreisskraft [N] Weiterreisskraft [N}
1 17,5 12,0
2 47,0 -

3 18,5 13,0
4 16,0 12,0
5 41,0 -

6 19,0 -

7 28,0 10,0
8 36,0 -

9 16,0 12,5
10 31,0 13,0

Das Bruchbild zeigt in allen Fallen einen gleichméssigen, sauberen Koh&sionsbruch.

Patentanspriiche

1. Verpackung, enthaltend einen Bodenteil mit einem oder mehreren Fachern und einem randsténdig
des oder der Facher angebrachten abschélbaren Deckel, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel in
Deckelsegmente aufgeteilt ist, wobei jedes Deckelsegment ein Fach abdeckt und jedes Deckelsegment
am Bodenteil dem Umfange des Faches nach angesiegelt ist und jedes Deckelsegment eine Anreisshil-
fe (21, 25, 27, 28, 31, 41, 51, 61) enthélt und jedes Deckelsegment dem Umfange des Faches nach
tber die Siegeinaht (14) vollstdndig oder teilweise abschélbar oder abziehbar ist.

2. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Bodenteil zwei bis vier Facher
aufweist und der Deckel entsprechend in zwei bis vier Deckelsegmente aufgeteilt ist.

3. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein Deckelsegment dem
Umfange des Faches nach mittels einer Siegelnaht angesiegelt ist und die Siegelnaht zu einer Anreiss-
hilfe in Form eines Bogens oder einer Spitze ausgeformt ist und die Anreisshilfe sich vorzugsweise in
einem Eckbereich des jeweiligen Faches befindet.

4. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein Deckelsegment dem
Umfange des Faches nach mittels einer Siegelnaht (14) angesiegelt ist und die Siegeinaht (14) Uber ei-
nen Teilbereich eine Anreisshilfe (25, 28) in Form von zacken- oder bogenférmigen Einschnitten in der
Siegelnaht aufweist.

5. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel durch Schwéchung oder
vorzugsweise Durchirennung des Deckelmaterials in die einzelnen Deckelsegmente aufgeteilt ist.

6. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der aufgesiegelte Deckel aus band-
formiger Folie oder Laminat besteht.

7. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der aufgesiegelte Deckel aus einem
fiir jedes Fach getieften Deckelsegment oder aus getieften Einzeldeckeln fiir jedes Fach besteht.

8. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der aufgesiegelte Deckel an wenig-
stens einem Deckelsegment, vorzugsweise im Bereich einer Anreisshilfe (21, 25, 27, 28, 381, 41, 51,
61), eine Abreisszunge (1 bis 10, 30, 40, 50 60) oder Aufreisslasche enthélt.

9. Verfahren zur Herstellung einer Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass auf
den Bodenteil ein Deckel aufgesiegelt wird, wobei die Siegelnaht (14) unter Ausbildung von Deckelseg-
menten, dem Umfange jedes Faches nach, am Bodenteil angesiegelt wird und zwischen den einzeinen
Deckelsegmenten eine Schwichung oder Trennung in Form einer Reiss- oder Trennlinie (15, 16, 35,
36, 45, 46, 55, 65) des Deckelmaterials vorgenommen wird.

10. Verfahren zur Herstellung einer Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass auf
dem Bodenteil ein Deckel aufgesiegelt wird, wobei die Siegelnaht (14) unter Ausbildung von Deckelseg-
menten, dem Umfange jedes Faches nach, am Bodenteil angesiegelt wird und zwischen den sich dabei
ausbildenden einzelnen Deckelsegmenten im Deckelmaterial bereits Schwéchungen oder Trennungen in
Form von Reiss- oder Trennlinien (15, 16, 35, 36, 45, 46, 55, 56) vorhanden sind.

11. Verfahren zur Herstellung einer Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass auf
dem Bodenteil Deckelsegmente aufgesiegelt werden, wobei jedes Deckelsegment ein Fach abdeckt und
die Deckelsegmente durch Ausbildung einer Siegelnaht entlang dem Umfang eines jeden Deckelseg-
ments randstindig dichtend mit dem Bodenteil verbunden sind.

12. Verwendung von Verpackungen geméss Anspruch 1 zur Aufnahme von verschiedenen Fiillgiitern
in getrennten Féchern und zur getrennten Entnahme der verschiedenen Fillgiiter.
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