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W znanych prasach do wyrobu pasty-
lek, w ktéorych masa zostaje tloczona za-
pomoca ttokéw, zdarza sie niekiedy, ze
masa przylepia si¢ do tych ostatnich, wsku-
tek czego otrzymuje sie pastylki niecale;
by otrzymaé pastylki odpowiednie, nalezy
nieraz stosowaé srodki pomocnicze.

Maszyna, stanowiaca przedmiot niniej-
szego wynalazku, przyklad wykonania kté-
rej jest przedstawiony na fig. 1, daje od-
razu czyste i gladkie pastylki, niezaleznie
od materjatu; przytem nie trzeba stosowaé
nadmiernie wysokiego ciénienia, ani innych
srodkéw pomocniczych, ktére szkodzityby
rozpuszczalnosci pastylek.

Na fig. 1 litera A oznacza obracajaca
si¢ 0§; D1, D?, D3 — trzy okragle, osadzone

na osi A, plyty stalowe. Plyty te (fig. 2)
maja jednakowa liczbe, w réwnych odste-
pach na obwodzie kola rozmieszczonych,
przeciwleglych sobie otworéw. Dla wigk-
szej przejrzystoéci fig. 1 przedstawia w
kazdej ptycie tylko jeden otwér. W otwo-
rach tych podnosza sie i opuszczaja wal-
cowate trzpienie P? i P3, ktére stuza jako
tloki; tloki te przesuwaja si¢ wdé6l i wgére
zapomoca powierzchni pochylych P4 i P®
oraz sprezyn, dzieki ktérym tltoki musza sie
podnosi¢ lub opadaé¢ odpowiednio do
ksztaltu powierzchni pochylych. Masa
znajduje si¢ w zbiorniku R i wychodzi z nie-
go przez wylot G do otworéw plyty D2,
ktére si¢ napelniaja, gdyz w tem miejscu
+tlo® P? znajduje si¢ w najnizszym punk-



cie skoku i tworzy dno formy. Ttok P2
znajduje si¢ wéwczas dostatecznie wyso-
ko, tak ze nie uderza w wylot G leja, gdy
plyty si¢ obracaja. Gdy tylko jeden z o-
tworéw odsunie si¢ od wylotu leja, ttok: P2
opuszcza si¢ nadét i zapobiega temu, by
masa, znajdujaca si¢ w otworze D!, zosta-
la z niego wypchnigta; tlok P3 odwrotnie
podnosi si¢ do gory i wytlacza w ten spo-
s6b pastylke. Potem tlok P? zostaje o tyle
przez sprezyne podniesiony, o ile na to
pozwala powierzchnia pochyta, a P3 wy-
pycha z plyty gotowa pastylke. Pastylka
zostaje nastepnie uchwycona przez jezy-
czek, ktéry ja zabiera i odrzuca badz do
pudetka, w ktérem bedzie ona zapakowa-
na, badz tez do zbiornika.

0§ mozna napedzaé recznie,
jak i od silnika.

Podczas przesuwu w plytach D1, D2 i
D3, trzpienie P2 i P® obracaja sie rowniez
okolo swej wlasnej osi; trzpienie te maja

zaréwno

w tym celu zegbaty wieniec, ktéry zazebia

sie badz z dzwonem zebatym S, umocowa-
nym na jednym ze stupéw maszyny (fig. 2),
badz z pelnem kotem zebatem, umocowa-
nem posrodku maszyny.

Mozna trzpienie P lub tez ich zakon-

.czenia zmieniaé, by mieé¢ tloki o rdznych

¢rednicach, dostosowane do rézinej wyso-
kosci pastylek. W takim razie w plycie D!
mozna osadzaé naprzemian tuleje, odpo-
wiednie do tlokéw.

Trzpienie moga sig¢ obracaé okoto osi
badz stale w jednym kierunku, badZ na-
przemian w lewo i w prawo, badz tylko z
przerwami, podczas pewnego okresu ich
skoku.

Zastrzezenie patentowe.

Prasa do wyrobu pastylek, znamienna
tem, ze ttoki obracaja si¢ okolo swej osi. .

Albert Théophile Gaillard.
Zastepca: S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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