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@ Verfahren und Einrichtung zur Schmlermtttelzufuhrung an einer Kolben-Zylinderanordnung.

@ Das Verfahren und die Einrichtung zur Schmiermittelzu-
fihrung arbeiten mit Einbringung des Schmiermittels in
einen Spaltraum (3b) zwischen einem beispielsweise
schlauchfdrmigen, verformungsweichen Dichtungselement
_ einer Kolben-Zylinder-anordnung und einer Stitzflache
" innerhalb der Arbeitshiibe mit vergleichsweise niedrigem
Arbeitsdruck. Infolgedessen reicht ein vergleichsweise nied-
riger Schmiermittel-Zufihrdruck aus. Vorteithaft wird der
Ricktritt von Schmiermittel in die Zufithrung durch eine
Rickschiagventilanordnung (8d, 15} ausgeschiossen.
Vorzugsweise wird ein Riickschlag-Ventiiglied (15) im
Bereich der Schmiermittel-Zufihrmiindung (9) angeordnet,
Ny wodurch sich eine trégheitsarme Funktion mit sicherer
Druckhaltung im Schmiermittelraum (3b) ergibt.
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Verfahren und Einrichtung zur Schmiermittelzufiihrung

an einer Kolben-Zylinderanordnung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Schmiermittel-
zufiihrung an einer Kolben-Zylinderanordnung mit mindestens ei-~
nem unter pulsierende Arbeitsdruck stehenden Arbeitsraum sowie
mit mindestens einem verformungsweichen, balgart%gen, insbeson-
dere schlauchférmigen Dichtungselement, welch léézteres sich an
seiner Oberfldche an einem Schmiermittelraum abstiitzt, wobei das
Schmiermittei diesen Raum/hnter laufender Zufiihrung durchstrtmt.
Die Erfindung bezieht sich weiter auf eine Einrichtung zur Schmier-
mittelzufiihrung an einer Kolben-Zylinderanordnung mit mindestens
zwei einen pulsierenden Arbeitsraum bestimmenden Arbeitsgliedern
sowie mit mindestens einem verformungsweichen, balgartigen, ins-
besondere schlauchfdrmigen Dichtungselement, das sich iliber einen
mit einer Schmiermittel-Zufiihrvorrichtung verbundenen Schmier-
mittelraum an einer durch ein erstes Arbeitsglied gebildeten

Stiitzfldche wdhrend seiner der Pulsation des Arbeitsraumes ent-

sprechenden, periodischen Verformung abstilitzt.

Ein Verfahren und eine Einrichtung der vorgenannten Art sind
bekannt aus der DE-0S 25 54 733. Die hier im einzelnen be-
schriebene Abstiitzung eines schlauchfdrmigen Dichtungselementes

tiber ein Schmiermittel an einer zylinderischen Stiitzflé&che
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erfolgt mit Schmiermittelzufiihrung auch wdhrend der Druck-
Arbeitshiibe d.h. der Hiibe mit abnehmendem Arbeitsraumvolumen

bei Pumpenbetrieb bzw. mit zunehmendem Arbeitsraumvolumen

bei Motorbetrieb. Die Zufiihrung erfolgt beispielsweise durch
Einpressen eines vom Gegendruck mehr oder weniger unabhdngigen
Mengenstroﬁes, der den Schmiermittelraum anschliessend iiber
eine Drosselstelle in einen Niederdruckraum verldsst.

Auf diese Weise ldsst sich unabh@ngig von den Schwan-

kungen des Druckes im Arbeitsraum (im folgenden kurz
"Arbeitsdruck" genannt) ein Gleichgewicht zwischen diesem und
dem Druck im Schmiermittelraum erzielen und -damit eine unmittel-
bare Beriihrung oder Mischreibﬁng zwischen Dichtungselement und
Stiitzfl&che vermeiden. Allerdings erfordert eine solche Schmier-
mittelzufiihrung einen Pumpendruck, der jedenfalls iber den Ma-
ximalwerten des Arbeitsdruckes liegt, sowie eine geeigneﬁe Steu-
erung oder Regelung des Zufihr-Mengenstromes. Dies ist mit ei-

nem vergleichsweise hohen Aufwand verbunden.

Aufgabe der Erfindung ist daher die Schaffung eines Verfahrens
bzw. einer Einrichtung zur Schmiermittelzufﬁhrung an einer
Kolben-Zylinderanordnung mit nachgiebigem Dichtungselement.der
eingangs genannten Art, die grundsdtzlich mit beziiglich des Ar-
beitsdruckes geringerem Schmiermittel—Zufﬁhrdruck auskommt und
keiner Steuerung oder Regelung flir einen konstanten Mengenstrom
bei der Schmiermittelzufiihrung bedarf. Die erfindungsgemésse
L&sung dieser Aufgabe kennzeichnet sich hinsichtlich des Ver-

fahrens bzw. der Einrichtung durch die im Patentanspruch 1 bzw.
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im Patentanspruch 4 angegebenen Merkmale.

Zufolge dieser LOsung kann in Zeitintervallen mit
vergleichsweise niedrigem Arbeitsdruck in den
Schmiermittelraum zwischen Dichtungselement und Stiitzfl&dche
mit vergleichsweise geringem Zufiihrdruck eine Schmierﬁittel—
menge eingebracht werden, die unter Beriicksichtigung der ge-
drosselten Abstrdmung fiir eine sichere Abstiitzung des Dichtungs:
elementes ohne Beriihrung oder Mischreibung an der Stiitzfldche
ausreicht. Dabei wird zweckmdssig eine Riickstrdmung in die mit
niedrigerem Druck arbeitende Schmiermittel-Zufihrvorrichtung
durch eine Riickschlagventilanordnung verhindert, so dass sich
das erforderliche Gleichgewicht zwischen Schmiermitteldruck
und Arbeitsdruck am Dichtungselement rasch einstellen kann.
Gegebenenfalls kann aber auch auf eine definierte Rilickstrom-
sperrung bzw. eine Riickschlagventilanordnung verzichtet wer-
den, sofern der RiickstrOmungswiderstand im Zufilhrsystem den

Aufbau eines ausreichenden Stiitzdruckes im Schmiermittelraum

zuldsst.

Gem&ss éiner Weiterbildung der Erfindung kann mit dem Vorteil
besonderer Einfachheit ein von den Arbeitshiiben der Kolben-
Zylinderanordnung unabhdngiger, vofzugsweise wenigstens an-
ndhernd konstanter Zeitveflauf des Schmiermittel-Zufihrdruckes
vorgesehen werden. Dies ermdglicht insbesondere in einfacher
Weise eine gemeinsame Schmiermittelzufithrung fiir eine Mehrfach-
Kolben-Zylinderanordnung mit einer entsp;echenden Mehrzahl von

Dichtungselementen.
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Umgekehrt sieht eine andere Weiterbildung der Erfindung vor,
dass der Schmiermittel-Zufiihrdruck einen beziiglich der perio-
dischen Arbeitsraumver&d@nderung der Kolben-Zylinderanordnung
synchronén Zeitverlauf mit Maximalwerten In Arbeitshubbereichen
zwischen den Maximalwerten des Arbeitsdruckes,_d.h. bei nie-
drigen Arbeitsdriicken aufweist. Eine solche Ausfiihrung bietét
sich vor allem fir Anordnungen mit nur einem Dichtungselement
oder einer geringen Anzahl solcher Elemente an, wobei jeweils

eine Schmiermittelpumpe mit dem Antrieb der betreffenden

Kolben-Zylinderpaarung gekoppelt werden kann.

Eine wesentliche Weiterbildung der erfindungsgemdssen Einrich-
tung kennzeichnet sich dadurch, dass die Riickschlagventilan-
ordnung wenigstens ein im Bereich der Schmiermitteliufﬁhr—
miindung in den Schmiermittelraum angeordnetes Ventilglied auf-
weist. Durch diese Anordnung des Ventilgliedes der Riickschlag-
ventilanordnung ergibt sich eine besonders trdgheitsarme
Sperrung des Schmiermittel-Zufiihrkanals bei Einsetzen der
Erhdhung des Arbeitsdruckes. Vor allem bei sehr hohen Arbeits-
driicken, die eine Berilicksichtigung der Kompressibilitdt des
Schmiermittels und der elastischen Nachgiébigkeit der Zufihr-
leitungen und anderer Zufiihrorgane erforderlich machen wiirden,
bedeuﬁet dies eine wesentliche Entlastung der gesamten Zufihr-
vorrichtung und vermeidet eine Verminderung des fiir die Ab-
stiitzung wirksamen Schmiermittelvolumens, sichert also das
Dichtungselement gegen Beriihrung mit den Unebenheiten der

Schmiermittel-Zufihrmindung und damit gegen Besché&digung,
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Die Erfindung wird weiter anhand der in den Zeichnungen dar-

gestellten Ausfiihrungsbeispiele erl&dutert. Hierin zeigt '

Fig. 1 eine Kolben-Zylinderanordnung mit schlauchfdrmigem
Dichtungselement und schematisch angedeuteter An-

5 triebs- und Schmiermittel-Zufiihrvorrichtung,

Fig. 2 in drei Diagrammen (a), (b) und (c) den Verlauf ver-
.schiedener fiir die Schmiermittelzufithrung wesentli-

cher Betriebsgrdssen der Kolben-Zylinderanordnung,

Fig. 3a  in grOsserem Massstab einen Axialschnitt bzw. Quer-

ey 10 Fig. 3 axialschnitt des Anschlussbereiches eines Dichtungs-
schlauches an einen ArbeitszYlinder mit Riickschlag-
ventilanordnung und
Fig. 4, je einen Axialschnitt eines Dichtungsschlauch-An-
Fig. S schlussbereiches mit zwei ébgewandelten Ausfiihrungen
T 15 von Riickschlagventilanordnungen.

Bei der Anordnung nach Fig. 1 sind ein Zylinder 1 als erstes

- Arbeitsglied und ein Kolben 2 als zweites Arbeitsglied iiber
ein schlauchfdrmiges Dichtungselement 3 miteinander verbunden,
das sich an einer zylinderischen Stlitzfldche 4 des ersten Ar-

20 beitsgliedes abstiitzt. Im radialverstdrkten Anschlussbereich 3a
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des Dichtungselementes 3 an den Zylinder 1 bildet die Stiitz-
fldche 4 einen toroidfbrmig nach aussen gekriimmten Uebergangs-
Obérflachenabschnitt 4a. Der Anschlussbereich 3a ist stoff-
schliissig, beispielsweise durch Vulkanisation, mit einem Zwi-
schenring la des Zylinders 1 verbunden. In diesem Anschlussbe-
reich befindet sich die Miindung der noch zu erl&duternden
Schmiermittelzufﬁhrung; Am entgegengesetzten Ende ist das
Dichtungselement ebenfalls stoffschliissig mit einer Kegelfl&-
che des Kolbens 2 verbunden. Eine Schrauben-Druckfeder 2a
driickt den im Zylinder 1 verschiebbar gefiihrten Schaft 2b
nach unten gegen ein oszillierendes Antriebsglied, so dass
der innerhalb des Dichtungselementes gebildete Arbeitsraum 5
bei einer Bewegung gemdss PfeilX verkleinert wird. In der

Darstellung nimmt der Kolben 2 seine unterste Stellung bei

maximalem Arbeitsraumvolumen ein. Nach oben ist der Arbeits-~-

raum durch einen Deckel 6 mit Zufiihr- und Ausstossleitung 6a
zu einer nicht dargestelltenrVentilanordnung fiir eine Arbeits-
weise der Einrichtung als Pumpe verbunden. Zwischen dem Dich-
tungselement 3 und der Stilitzwandung 4 befindet sich ein spalt-
formiger Schmiermittelraum 3b geringer radialexr Dicke, dessen
Schmiermittelfiillung eine Beriihrung zwischen Dichtungselement
und Stiitzfldche bei der oszillierenden Lidngsdehnung des Dich-
tungselementes entsprechend der Kolbenbewegung ausschliesst.
Als Antrieb filir die kolbenbewegung ist ein Motoraggregat 7

mit Antriebswelle 7a und Nocken 7b vorgesehen, gegen welch
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letzteren der Kolbenschaft 2b durch die Druckfeder 2a ange-
presst wird. Mit dem Motoraggregat 7 ist ferner eine Schmiér-
mittel-Zufihrvorrichtung mit einer Pumpe 8 iiber eine schema-
tisch angedeutete Welle 8a und einem Nocken 8b gekoppelt. In
der Schmiermittel-~Zufiihrleitung 8c kann beispielsweise ein
Riickschlagventil 84 eingefiigt werden, jedoch ist vorzugsweise
die Miindung 9 der Schmiermittelzufiihrung mit einem tré&gheits-
arm wirkenden Riickschlag-Ventilglied 15 versehen. Die Schmier-
mittel-Zufiihrmiindung 9 befindet sich an der mit entsprechen-
den Durchlassnuten versehenen Unterseite eines Ringkdrpers 10,
der an seiner Oberseite den Uebergangs—Oberflﬁchenabschnitt.4a
bildet. Bei der oszillierenden Dghnung des Dichtungse;ementes
werden die Zugkrédfte innerhalb des Dichtungsmateriais durch
die XKrimmung dieses Oberfldchenabschnitts nach aussen umge-
lenkt und auf dierstoffschlﬁssige Verbindung zum Zwischenring

la verteilt.

Die Diagramme in Fig. 2 beziehen sich auf einen Betrieb der
Kolbenzylinder~Anordnung als Pumpe, d.h. mit hohem Arbeits-
druck bei abnehmendem Arbeitsraumvolumen. Im Diagramm (a)

ist der Verlauf des Hubes hA des Arbeitskolbens 2

und des Pumpenhubes hZ der Schmiermittel-Zufiihrpumpe iber

der Zeit t angedeutet. Diese Arbeitsweise entspricht

einer synchronisierten Schmiermittelzufﬁhrung in den
Arbeitshiiben mit zunehmendem Arbeitsraumvolumen. Der zu-
gehérige Veflauf des Schmiermittel-Zufiihrdruckes Py ist in der

Kurve B des Diagrammes (b) angedeutet. Diese Zufiihrung erlaubt
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einen vergleichsweise geringen Maximal-Zufiihrdruck Pyq- Der
Zeitverlauf dgs7Schmiermittel—Mengenstromes vy ist im Dia-
gramm (c) in der Kurve B angedeutet. Andererseits kann mit
den in der Einleitung erwihnten Vorteilen eine asynchronische
Schmiermittelzufiihrung angewendet werden, beispielsweise mit
einem im wesentlichen konstanten Zufiihrdruck Pso gemidss
Linie A im Diagramm (b). Auch hier ergibt sich eine Schmier-
mitteleindringung in den kaum 3b der Anordnung nach Fig. 1
im Bereich der Arbeitshiibe mit zunehmendem Arbeitsraumvolu-
men, d.h. bei geringem Arbeitsdruck, mit einem Mengenstrom

v, gemdss Kurve A im Diagramm {c).

In Fig. 3a und 3b ist die Ausbildung der Schmiermittel-Zufiihr-
miindung mit Riickschlagventil an der Stirnfliche 1l0a des Ring-
k6rpers 10 im einzelnen dargestellt. An die Zufiihrleitung 8c
schliesst sich ein Radialkanal 11 im Zylinder 1 sowie eine
Umfangs-Verteilernut 12 am RingkSrper 10 und weiter eine Mehr-
zahl von radialen Zufithrnuten 13 innerhalb der Stirnfldche 1l0a
an. Die radialen Zufiihrnuten 13 miinden in eine innere Umfangs-
nut 14 zwischen Ringkdrper 10 ﬁnd Zylinder 1, die als Endver-
teiler fiir die Schmiermittelzufiihrung in den Spaltraum 3b wirkt.

Die Miindung 9 selbst wird durch eine im Querschnitt flach-drei-

" eckfbrmige Umfangsnut gebildet, in die ein ringfbrmiges, radial

verformbares Ventilglied 15 eingesetzt ist. Die dem Dichtungs-

element 3 zugewandte Basisseite 15a des Ringquerschnitts weist
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.; eine Breite b auf, die wesentlich gr¥sser als die radiale
Querschnittshhe d bemessen ist, so dass sich gegen den zylin-
derischgn Teil der Stiitzfldche 4 spitzwinklig geneigte Riick-
seitenfldchen 15b des Ringes ergeben. Sobald der $chmiermitte1—_

— Zufiihrdruck den auf die Innenseite des Dichtungselementes wir-

kenden Arbeitsdruck ausreichend libersteigt, wird das ring-

f6rmige Ventilglied 15 radial einwdrts verformt, wie dies in

Fig. 3a strichliert angedeutet ist. Damit ergeben sich an den

Riickseitenfldchen 15b des Ringes spitzwinklig in den Schmier-

wf 10 mittelraum 3b einmiindende Durchlasskandle, die sich bei Ueber-
{alp
gt

i wiegen des Arbeitsdruckes selbsttdtig unter radialer Auswdrts-

dehnung des Ringes wieder verschliessen. Das ringfdrmige Ven-

tilglied kann gegebenenfalls aus verformungsteifem, jedoch

vergleichsweise nachgiebigem Material, insbesondere aus einem
15  gleitfreundlichen Kunststoff bestehen, so dass geringe Druck-

differenzen fiir eine rasche Ventilbetdtigung ausreichen.und

ausserdem nur eine geringe Beanspruchung der Oberflache des

Dichtungselementes durch Beriihrung mit dem Ventilglied auf-
tritt. Auch die geringe Masse des ringfdrmigen Ventilgliedes

20 trégt zu einer trdgheitsarmen Funktion bei.

. An der Aussenseite des ringfdrmigen Ventilgliedes 15 ist ein

in Umfangsrichtung verlaufender, ringfbrmiger Ansatz 15c
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vorgesehen, der in die Umfangsnut 14 bilindig eingreift und das
Ventilglied gegen Axialverschiebung sichert. Wie aus Fig. 3b
ersichtlich ist, sind in dem ringf6rmigen Ansatz 15c Ausspa-
rungen 154 vorgesehen, die radial einwdrts in den Bereich der
Riickseitenfldchen 15b eingreifen. Infolgedessen kann das

Schmiermittel aus der Umfangsnut 14 in die an den Riickseiten-
flichen 15b bei radialer Einwdrtsverformung gebildeten Durch-
lasskandle gelangen, wenn die radiale Einwdrtsverformung erst
ein geringes Mass erreicht hat. Auch dies tr&dgt zu einer ver-

zbgerungsarmen Funktion des Riickschlagventils bei.

Bei der Ausfiihrung des Riickschlagventils nach Fig. 4 schlies-
sen sich an die Zufiihrleitung 8c und den Radialkanal 11 eine
Uﬁfangs—Verteilernut 22 sowie Radialkandle 23 und eine End-
verteilernut 24 innerhalb der rechten Stirnfl&che eines Ring-
kbxrpers 20 an. Der Uebergangs-Qberfléchenabschnitt 4a wird
durch ein vom Ringk®drper 20 getrenntes, wegen der Verform-
barkeit des Dichtungselement-Anschlussbereichs 3a axial ver-
schiebbares, ringfdrmiges Ventilglied 25 gebildet, das mit
seiner Riickseitenfldche 25a die Schmiermittel-Zufiihrmiindung
verschliesst, wenn der Arbeitsdruck den Schmiermittel-Zufiihr-
druck iibersteigt. Bei Axialverschiebung des Ventilgliedes 25
nach links im Sinne von Fig. 4 gibt'der untere Abschnitt der
Riickseitenfldche 25a den Durchtritt in den Schmiermittelraum

3b frei. Auch hier ergibt sich wieder eine spitzwinklige Ein-
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miindung der Schmiermittelstrdmung bezliglich des zylinderischen
Teils der Stiitzfliche 4, was zu einer gleichmi#ssigen und ra-

schen Verteilung des Schmiermittels beitridgt.

Das ringfdrmige Ventilglied 25 kann im iUbrigen anstelle oder
gegebenenefalls zus&tzlich zu seiner Axialverschiebbarkeit
eine radiale Verformbarkeit aufweisen, was durch entsprechende
Materialauswahl ohne weiteres erreichbar ist. Bei der Einwdrts-
verformung kann sich dér Querschnitt des Ringkérpers im Falle
der Ausfiihrung nach Fig. 4 leicht so verdrehen, dass der innere
Kantenbereich der Riickseitenfldche 25a vom Zylinder abhebt, -
wdhrend sich der &ussere Bereich des Ringes weiterhin abstiitzt.
Auf diese Weise genligt eine geringeVerformung des Ringk&rpers

fliir die Ventilbetdtigung.

Bei der Ausfihrung nach Fig. 5 ist ein éxial.verschiebbares,
ringférmiges Ventilglied 35 vorgesehen, das mit seiner rechten
Stirnfldche 35a im Fliesszustand an einer entsprechenden,
ebenen Stirnfldche des Zylinders 1 anliegt.und unter der Wir-
kung des Schmiermittel-Zufiihrdruckes zum Oeffnen nach links
verschoben wird. Dazu ist das Ventilglied radial in einen
Distanzring 36 eingepasst, der an seiner rechten Stirnfldche
Umfangs~-Verteilernuten 32a und 32b sowie Radialkandle 33 fir
den Durchlass des Schmiermittels zur rechten Stirnfliche des

Ventilgliedes 35 aufweist. Eine solche Ausfithrung kommt ins-
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S besondere auch fiir die Verwendung von nicht verformbaren,
verschleissfédhigen Materialien fiir das Ventilglied 35 in Be-

tracht.
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Verfahren zur Schmiermittelzufilhrung an einer Kolben-
Zylinderanordnung mit mindestens einem unter pulsieren-
dem Arbeitdruck.stehenden Arbeitsraum sowie mit mindestens
einem verformungsweichen, balgartigen, insbesondere
schlauchfdrmigen Dichtungselement, welch letzteres sich
an seiner Oberfldche an einem Schmiermittelraum abstiitzt,
wobeirdas Schmiermittel diésen Raum unter laufender Zu- .
fiihrung durchstrtmt, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schmiermittelzufiihrung in den Spaltraum (3b) an der Ober-
fliche des Dichtungselementes (3) mit sich zeitlich
periodisch verdndernder Mengengeschwindigkeit sowie
mindestens iiberwiegend in Arbeitshubbereichen zwischen

den Maximalwerten des Arbeitsdruckes erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Schmiermittelzufiihrung mit einem Zufihrdruck (pz)ser—
folgt, der einen beziiglich des Arbeitsdruckes (PA) der Kol-

ben-Zylinderanordnung nicht synchronen, insbesondere im

wesentlichen gleichfdrmigen Zeitverlauf (A) mit beziliglich

der Maximalwerte (pAl) des Arbeitsdruckes geringerem Ma-

ximalwert (pzo) aufweist und dass in den Arbeitshub-

bereichen mit maximalem Arbeitsdruck eine Riickstrdm-

i
i
18
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sperrung in der Schmiermittelzufiihrung erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass

1 AN o o eyt i i+

der Schmiermittel-Zufiihrdruck (pz) einen beziiglich der
periodischen Arbeitsraumverdnderung der Kolben-Zylinder-
anordnung synchronen Zeitverlauf (B) mit Maximalwerten

(le) in Arbeitshubbereichen zwischen den Maximalwerten N

des Arbeitsdruckes aufweist. o i

Einrichtung zur Schmiermittelzufihrung an einer Kolben-
Zylinderanordnung mit mindestens zwei einen pulsierenden 0
Arbeitsraum bestimmenden Arbeitsgliedern sowie mit minde-

;
stens einem verformungsweichen, balgartigen, insbesondere i

schlauchftrmigen Dichtungselement, das sich iiber einen

mit einer Schmiermittél—Zufﬁhrvorrichtung verbundenen
Schmiermittelraum an einer durch ein erstes Arbeitsglied
gebildeten Stiitzfliche widhrend seiner der Pulsation des
Arbeitsraumes entsprechenden, periodischen Verformung ab-.

stiitzt, dadurch gekennzeichnet, dass die Schmiermittel-

zufiihrvorrichtung (8) einen beziiglich der Maximalwerte

(pAl) des periodischen Arbeitsdruckes (pA) geringeren Ma-

ximaldruckwert (pzo, ) aufweist und vorzugsweise mit

Pzq

: )
einer Riickschlagventilanordnung (84, 15, 25, 35) versehen

ist. : . , o - .
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Einrichtung nach Anspruch 4 mit als Spaltraum geringer
Dicke zwischen der Oberfldche des Dichtungselementes (3f
und einer Stﬁtzéléche (4) ausgebildetem Schmiermittelraum
(3b) , dadurch gekennzeichnet, dass die Riickschlagventil-
anordnung wenigstens ein im Bereich der Schmiermittelzu-~
fihrmiindung (9) in den Schmiermittelraum (3b) angeordnetes

Ventilglied (15, 25, 35) aufweist.

Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass

wenigstens ein ringfdérmiges, unter der Wirkung des Schmier-
mittelzufiihrdruckes bzw. des Arbeitsdruckes radial verform-
bares Ventilglied (15, 25, 35) vorgesehen ist, das vorzugs-
weise in eine als Ringnut innerhalb der Stiitzfldche (4) aus-

gebildete Schmiermittelzufiihrmiindung (9) eingreift.

Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
das ringfdrmige Ventilglied (15) einen im wesentlichen drei-
eckfdrmigen Querschnitt mit dem Dichtungselement (3) zuge-
wandter Basisseite (15a) sowie mit beziliglich der Basisbreite

(b) geringer Querschnittshdhe (d) aufweist.

_Einrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet,

dass das ringfdrmige Ventilglied (15) an seiner dem Dich-

tungselement (3) abgewandten Riickseite wenigstens ein Axial-

‘Arretierungselement (15c) aufweist, das in eine entsprechende

Ausnehmung (14) eines stiitzfldchenseitigen Festkbrbérs ein-
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greift und vorzugsweise als durch Ausnehmungen (154) un-

terbrochener Ringansatz (15c) ausgébildet ist. -

Einrichtung nach Anspruch 5, bei der die Stiitzfl&dche (4)

im Anschlussbereich (3a) des Dichtungselementes (3) an
eines der Arbeitsglieder (1) einen wenigstens abschnitts-
weise kegelfbrmigen oder toroidfdrmigen Uebergangs-Ober-
fldchenabschnitt (4a) aufweist, dadurch gekennzeichnet,
dass wenigstens ein Teil des Uebergans-Oberfldchenabschnitt:s
(4a) durch ein im Bereich der Schmiérmittel-zufﬁhrmﬁndung
angeordnetes, zum Oeffnen und Schliessen dieser Miindung
axial verschiebbares und/oder radial verformbares, ringfdr-

miges Ventilglied (25, 35) gebildet ist.

Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass
die der Schmiermittelzufiihrung zugewandte Riickseite des
ringférmigen Ventilgliedes (25) als in einen zylinderischen
Teil der Stiitzfliche (4) spitzwinklig iibergehender Kegel-

flichenabschnitt (25a) ausgebildet ist.
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