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Znany jest piec elektryczny z dopro-
wadzaniem pradu wedlug nowego sposobu,
ktéry prawie zupelnie usuwa zwykle do-
prowadzenia pomieszane w fazach i umoz-
liwia w prosty i pewny podczas ruchu spo-
s6b zamykanie pieca w celu otrzymania
gazéw spalinowych.

Uskutecznione w ten sposéb zamkniecie
dopuszcza stosowanie sity pradu az do
500000 amp., przyczem regulacja doplywu
energdji nastepuje wskutek zmiany napiecia,
nie za§ zapomoca przestawienia elektrody.
Dtawik wymaga mianowicie nieruchomej
elektrody, ktéra musi byé¢ przestawiong
tylko w pewnych odstepach czasu.

Z powodéw jednak, ktérych szukaé nale-
zy we wlasciwosciach aparatéw, nie da sig

ten sposob przestawiania przeprowadzié,
jezeli napiecie zmieni si¢ w tak szerokich
granicach, ze dochodzi ono prawie do pod-
wojnej wartosci, jak np. przy wielokrotnie
jeszcze stosowanem jednorodnem zasila-
niu. Natomiast regulowanie réznorodnego
zasilania, wspomniane we francuskim pa-
tencie Nr 606428, nadaje si¢ bardzo do-
brze i zapewnia oporno§é omowa pieca
przez boczne odprowadzanie pradu do za-
silania. Jednak nalezy tak umiesci¢ topni-
ki w lejach zasilajacych, aby byly one
stale napelnione materjalem wsadowym, w
celu uniknigcia strat gazu.

Dodatki do zasilania moga byé nada-
wane tylko bezposrednio po spuécie lub
tez miedzy dwoma spustami. Doptyw na-
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= stepuje w koricu lejow zasilaiacych, a
wigc w miejscu, ktére jest majnieodpo-

“«wiedniejsze, * do- umieszczenia przyrzadu
napelniajacego, poniewaz miejsce to na-
razone jest ma bezposrednie oddzialywa-
nie zaru piecowego. Praktyczna mniemozli-
wosé zamykania tutaj pieca zapomoca sil-
nego i uszczelnionego przyrzadu nie po-
zwala wykorzystaé w zamknietym piecu
procesu redukujacego, co jednak daloby
si¢ osiaggnaé¢ w otwartym piecu.

Wobec powyzszego w miniejszym wy-
nalazku odstepuje si¢ zupelnie od wszyst-
kich dotychczas znanych gléwnych zasad,
dotyczacych rozdzielania wsadu w ogni-
sku i w strefie reakcji. Rézne surowce do-
prowadzane sa tutaj do ogniska oddziel-
nie. Dokonywa si¢ to umieszczonemi w
rzad jednakowemi grupami, z ktérych
kazda sklada si¢ z wycinkéw, utworzonych
z réznych surowcéw. Przy wytwarzaniu
karbidu wapnia poszczegélne wycinki w
ognisku tworzy si¢ naprzemian z wapna i
z wegla; wycinek z wapna i wycinek z we-
gla tworza razem grupe wsadowa. Przy
wytwarzaniu 76 do 80% zelaza mangano-
wego wycinki jednej grupy skladaja sie z
wegla, dwutlenku manganu, dwutlenku
manganu, wegla, wapna. Grupy rozmie-
szczaja si¢ w ognisku promieniowo dookola
elektrody z zachowaniem kolejnosci wy-
cinkéw.

Przewodzaca i tworzaca jedna warstwe
mieszanina réznorodnego wsadu, ktérego
przewodnictwo [pogarszalo si¢ tak przez
dodawanie redukujacych skladnikéw, jak
réwniez i przez topniki, zastepuje sie wigc,
przy mowym sposobie, matenjatem weglo-
wym, rozmieszczonym w piecu promienio-
wo a zatem jest on oddzielony od pozosta-
tych sktadnikéw wsadu, ktérego przewod-
nictwo nie zmniejsza si¢ ani przez domie-
szki ani przez zmniejszanie przekrojow
poszczegolnych wycinkéw kola, utworzo-
nych przez materjaty przewodzace.

Podziat pradu na catym wsadzie (kto-

ry to podzial wskutek zawartosci we wsa-
dzie redukujacych materjaléw, zmniejszal
si¢ i wskutek nie zawsze w odpowiedniem
miejscu rozlozonych topnikéw byt watpli-
wy) zmienia si¢ wiec na podzial, ograni-
czony do okreslonej czesci wsadu. Jego
miejscowa skutecznosé zwigksza sie, gdyz
odpadaja wszystkie domieszki redukowa-
nych materjaléw, a poniewaz ponadto od-
padaja réwniez wszystkie perjodyczne
topniki réwnomierny podzial pradu jest
stale zapewniony.

W rzeczywistosci ograniczony podziat
pradu okazuje si¢ znacznie skuteczniej-
szym i trwalszym, niz ogélny podziat na
cala, réownomiernie przewodzaca warstwe
przy réznorodnej metodzie zasilania. W
ten sposob mozna rozdzieli¢ materjaly o
przeciwnych wlasnosciach, umieszczajac
miedzy niemi wegiel w ksztalcie wycin-
kaw kola. Wskutek tego miniejszy sposéb
odpowiada nietylko szczegélnym wymaga-
niom znanego zamknigtego pieca, lecz u-
mozliwia on daleko latwiej bezposrednie
wytwarzanie zloZzonych stopéw z tlenkéw
metali przy przeprowadzaniu wszystkich
proceséow redukujacych i oczyszczajacych
podczas jednej tylko operacji o ‘wiele %a-
twiej, miz to jest mozliwe przy réznorod-
nej metodzie zasilania.

Nowy sposéb pozwala na osiagniecie

_jeszcze dwéch dotychczas nie osiagalnych

korzysci (ze wzgledu na surowiec), ktére
w hutnictwie zelaznem daja pierwszen-
stwo piecom elektrycznym przed wielkim
piecem, Wskutek zasilania cienkiemi war-
stwami kazdego surowca oddzielnie bez
ich mieszania moga sie fatwo ulatniaé spa-
liny, réwniez i surowce moga byé uzyte w
kazdej ‘postaci, nawet w takiej, w ktérej
nie nadaja si¢ one do proceséw wielko-
piecowych. Z jednej strony ma to znacze-
nie dla gatunkéw wegla, nie madajacych
si¢ do skoksowania, z drugiej znéw stro-
ny dla materjaléw redukowanych, ktére
wykazuja sklonnosé do rozpadania sig i



ktérych pyl musi byé wpierw brykietowa-
ny. Materjaly weglowe, nienadajace sie do
wielkich piecéw, w zamknigtych piecach
elektrycznych dostarczaja gazy spalinowe
o podobnym skladzie, jak gazy z wielkich
piecow. Stosowanie rud w postaci pylu
zmniejsza zawartos¢ CO, w gazach, po-
niewaz sa one prowadzone przez goérne
przepuszczajace, a zawierajace wegiel
warstwy.

Zalete t¢ mozna wykorzystaé, przy-
najmniej w stosunku do materjatu weglo-
wego, réwniez przy wytwarzaniu karbidu,
stopow zelaza i t. p. stopéw. Zbyteczne
jest wyliczenie dalszych =zalet zasilania
kazdego ze sktadnikéw wsadu oddzielnie,
ktére to zasilanie mozna stosowaé nietyl-
ko do znanego pieca zamknigtego, lecz wo-
gole do wszelkich piecow elektrycznych.
Do tego celu jednak mnalezy =zastosowaé
przyrzad madawczy, umozliwiajacy regu-
lowanie szerokosci poszczegélnych wycin-
kéw, utworzonych z przerabianych rud w
zalezno$ci od wymagan wyrobu. Do tego
celu mozna zastosowaé przyrzad, ktéry o-
pisany jest i pokazany na rysunku na fig.
1, 2 i 3 jako uzupelnienie niniejszego wy-
nalazku. Zapewnia on mietylko regulowa-
nie szerokosci wycinkéw, ktéra stanowi
jedyng wielkos¢ zmienna, lecz zapewnia
on calkowicie automatyczne mapelnianie i
nieprzepuszczalno$é gazéw przez szyby
zasilajace.

Rysunek ten wskazuje na fig. 1 prze-
kréj przyrzadu do pojedyriczego zasilania
wyzej wspomnianego pieca wedtug linji
A—A na fig. 2, fig. 2 wskazuje rzut po-
ziomy tego przyrzadu, przyczem z czesci
przyrzadu zdjete jest samo urzadzenie za-
silajagce, znajdujace si¢ nad linja B—B,
druga cze$é urzadzenia wskazuje przekroj
topniska po linji C—C na fig. 1 i fig. 3
wskazuje przekroj dolnej czesci szybu za-
silajacego, wedtug D—D, widziany z B.

Zakoriczenie 25 szybu zasilajacego 26
posiada pod $cianka rozdzielcza 27, od-
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srodkowo osadzony walec 28, ktéry, za-
pomoca <drazka 29, moze sie obracaé o
180°. Wskutek tego dlawiony jest w wy-
maganym stopniu przekréj wylotowy jed-
nego ze surowcoéw 30 lub 31.

Jednakowe slimaki 32, ktére moga byé
umieszczone poziomo lub inaczej zaopa-
truja uszczelnione szyby zasilajace w su-
rowce. Slimaki te sa mapedzane kazdy od-
dzielnie, zapomoca stale dzialajacych sil-
nikéw ze sprezonem powietrzem 34 i kola
pasowego 33. Wskutek tego wszelkie pu-
ste przestrzenie, powstajace przez zuzycie
materjaléw podczas 'procesu napelniaja
sie¢ natychmiast §wiezym materjatem z po-
dwojnych [lejkéw 35. W ten sposéb za-
pewnione jest nietylko automatyczne za-
silanie pieca, lecz réwniez i jego uszczel-
nienie od strony wsadu, wobec zupelnego
napelniania §limakéw przenoszacych i
szybéw zasilajacych. Uszczelnienie moze
byé w danym przypadku zwickszone przez
umieszczenie drugiej pary §$limakéw 36.
Jako przyktady rozdzialu materjaléw w
ognisku pieca, z zasilaniem kazdego ma-
terjatu oddzielnie, stuzy fig. 2, gdzie na
lewo pokazane sa dwie grupy, produkuja-
ce karbid, z ktérych kazda sklada sie z
wycinka 37, utworzonego z wegla i wycin-
ka 38 utworizonego z wapna; ma prawo po-
kazana jest jedna grupa do wytwarzania
zelaza manganowego, sktadajaca si¢ z wy-
cinkéw 37— wegiel — 39 — dwutlenek
manganu, 39 — dwutlenek manganu, 37 —
wegiel, 38 — wapno.

Z powyiszego wynika, ze nowy sposéb
zasilania kazdego materjalu oddzielnie i
nowy przyrzad zasilajacy, ktore lacznie
przedstawiaja przedmiot miniejszego wy-
nalazku, korzystnie uksztaltowuja znany
piec zamkniety. Précz tego nowy sposéb
umozliwia naogét stosowanie elektryczne-
go pieca, zwlaszcza ze wzgledu na mieko-
ksujace gatunki wegla i rudy w postaci
sproszkowanej, czyli, ze sposéb ten daje
moznos$é stosowania elektrycznych piecow



nawet w tych przypadkach, gdzie uzycie
zwyklych surowoow w postaci koksu,
twardego antracytu, skawalonych rud, lub
materjaléw podobnych mastreczalo trud-
nosci.

Przytoczone przyklady na rysunkach i
w opisie przedstawiaja tylko rodzaje wy-
konania i sposoby. Przy niniejszym sposo-
bie moze byé réwniez uzyta, jako materjal
weglowy, np. mieszanina z koksu i antra-
cyty, lub z antracytu i wegla kamiennego.
Do materjaléow redukowanych mozna réow-
niez dodawaé topnika, o ile jego ilos¢ jest
tak nieznaczma, iz mie wymaga tworzenia
zefi oddzielnego wycinka, jako czesci skia-
dowej wsadu. Ten szczegélny przypadek
nie nalezy jednak uwazaé za naruszenie
zasady zasilania kazdego z materjaléw od-
dzielnie. Mozna réwniez nie wychodzac po-
za ramy wynalazku miniejszego zmieniaé
uklad lejéw, szybéw zasilajacych, za-
mknigé, $limakéw, mimosrodéw dtawia-
cych, np. w ten sposéb, ze zamiast dwéch
grup mozna Htaczyé trzy lub wiecej grup.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zasilania piecow elektrycz-
nych zaopatrzonych w rozmieszczone sp6l-
srodkowo okolo elektrody miejsca zasila-
nia surowcami, znamienny tem, Ze wszyst-
kie, rozmieszczone spétsrodkowo okoto e-
lektrody, kanaly doprowadzajace surowce
dochodza do wmnetrza pieca, doprowadza-
jac kazdy z surowcow oddzielnie, w tym
celu, aby utworzyly one okolo elektrody
rozmieszczone jeden obok drugiego w sze-
reg podloze topielne, w ksztalcie wycin-
kéw z poszczegolnych surowcéw, znajdu-
jacych si¢ jeden obok drugiego, przyczem
surowiec kazdego z tych wycinkéw moze
zachowaé swe szczegélne wlasnosci.

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedtug zastrz. 1, znamienne tem, ze kazdy
z szybow zasilajacych (26) jest zasilany
oddzielnie przez niezalezny, mapedzany
zapomoca silnika, $limak 32 z lejow zasy-
powych (35) w ten sposéb, iz kazdy ze §li-
makéw samoczynnie zapomoca whasnego i
niezaleznego silnika obraca si¢ w miare zu-
Zzywania si¢ surowca w podiozu topielnem,
dzieki temu, ze silnik uruchomia sie samo-
czynnie przy zasypywaniu materjalu do
pieca, wylacza sig¢ za$§ natychmiast wsku-
tek oporu po napelnieniu szybu, przyczem
kazdy z lejéow szybowych ze swej strony
jest napelniany zapomoca §limakéw do-
prowadzajacych (36), uruchomianych przez
inny silnik,

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze kazdy z szybéw doprowa-
dzajacych jest podzielony scianka prze-
dziatowa (27) na dwa szyby, z ktérych
kazdy jest zasilany oddzielnie z przedzia-
tu leja podwéjnego zapomoca dwéch §li-
makoéw doprowadzajacych surowce, przy-
czem §limaki te sg napedzane zapomoca
dwoéch oddzielnych silnikéw tak, iz kazdy
ze $limakéw jest napedzany w miare zu-
zywania materjatu na podlozu topielnem.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze pod kazda ze $cian prze-
dzialowych (27) jest umieszczony osadzo-
ny mimosrodowo walec (28), ktory z ze-
wnatrz mozna obracaé zapomoca korby
(29), w celu regulowania ilosci doprowa-
dzanych surowcow (30, 31) przez kazdy z
szybéw przez odpowiednie zmniejszanie
przekrojow tych ostatnich.

Paul Louis Joseph Miguet.
Marcel Paul Perron.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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