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(54) Spésob pripravy skisobnych vzoriek so zvarovym kovom pre skisky jeho

mechanickych vlastmosti

Vynilez sa tyka spdsobu definovaného upnutia -

, skiSobnych vzoriek pre vyhotovenie zvarového

. kovu pre skiisky jeho mechanickych vlastnosti.

| Vynélez predstavuje novy spdsob ziskavania |
| podkladov pre konstrukciu zariadeni a vyhotove- | |

- nie kovovych konstrukeii a rozmernych zvarkov. |

Podstata vynélezu spo&iva v tom, Ze skii§obné |

: vzorky so zvaracimi plochami sa nepoddajne upni |
 trecimi spojmi do upinacich priprav — kovznémou ‘
' tuhostou, ktorej velkost moZno menit, potom sa
skiSobnym pridavnym materidlom uréenymi para-
metrami zvirania vyhotovi zvarovy kov pre skigky |

jeho mechanickych vlastnosti.
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patovo-deformaéneho cyklu, aviak doteraz zname |,
- metédy umoZijuji stanovit iba teplotny cyklus.

|

|
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Vynilez sa tyka spésobu pnpravy skusobnych
vzoriek so zvarovym kovom pre skaSky jeho
mechanickych vlastnosti.

V sii¢asnej dobe je viacero zndmych sposobov
_pripravy zvarovych kovov pre skisky ich mecha-
'nickych vlastnosti. Najlastejiie sa zvarovy kov
vytvori zvdranim medzi dve skiSobné kovové
- dosky " hrubé cca 20 mm s medzerou v koreni

16 mm. Tato medzera je predloZend pésnicou

hrubou 8—10 mm. Skiasobné dosky si pred nava- \ .

ranim i poCas neho volne poloZené. Iny spdsob
umoZiuje zvarovy kov vytvorit ako mnoho-'
vrstvovy ndvar na platni¢ku do uholnika alebo
uZlabia,

Zvéraci cyklus je superpozma teplotneho a na-

Napitovo-deformaénéd zlozka dand tuhostou
upnutia sa prakticky neberie do Gvahy. Zvira sa
vidy v neupnutom stave priom vlastnd tuhost
vzorky je zanedbatel‘na Na realnej konstrukcii sd
viak tuhostné pomery zasadne odli$né. Znamena
to, Ze zvarovy kov sa skisa za inych podmlenok za
akych pracuje v skutoénosti. Navyse aj teplotny |
cyklus je madlo, podobny skutoénému, nakolko |
odvod tepla v redlnej konstrukcii vzhladom na jej
rozmery je iny ako u rozmerove bezvyznamného
vzorku. MoZno teda konitatovat, Ze doterajsie

~spOsoby pripravy zvarovych kovov nevystihuji
~ dostatoénym spdsobom podmienky v skuto&nej

konstrukcii. Z doteraz zndmych spdsobov sa ani

v jednom pripade neda sledovat vplyv tuhosti !
upnutia skisobnych dosiek na mechanické vlast- |

nosti zvarového kovu.

Horeuvedené nedostatky sa vyndlezom do zna¢-
nej miery odstrdnia. Podstata spdsobu pripravy
skugobnych vzoriek so zvarovym kovom pre skuis-

ky jeho mechanickych vlastnosti podla vynélezu '

spotiva v tom, Ze skiSobne vzorky opatrené
zvarovymi plochami sa napoddajne upmi trecimi
. spojmi pomocou skrutiek do upinacich pripravkov

nastaviteInou zn&mou tuhostou a potom sa skgob-

nym pridavnym materidlom uréenymi parametra-

mi zvarania vyhotovi medzi zvarovymi plochami '

zvarovy kov.
Spdsob podfa vynalezu predstavu]e viaceré vy-
hody. Zvarovy kov sa pripravuje takymto sposo-

bom, ktory podmienky skisania pribliZuje pod-

miénkam na redlnej konstrukcii. UmozZiuje > defi-
novanie a dodrZanie teplotného i napitovo-defor-
maéného cyklu. Tento spdsob umoZiluje okrem
iného zistovat vplyv tuhosti upnutia na mechanické
vlastnosti pri nemennych parametroch zvirania
alebo vplyv parametrov zvérania pri konStantnej

znidmej tuhosti upnutia na mechanické vlastnosti .

zvarového kovu. Spdsob podla vynalezu umotziiuje

porovndvat vplyv zndmej tuhosti upnutia na me-
chanické vlastnosti zvarovych kovov vyhotovenych |
réznymi pridavnymi materidlmi s rovnakymi alebo -

aj zmenenymi parametrami na pripojenych vykre- |

- soch, kde obr. 1 predstavuje pddorys pripravku
{ v ktorom je upx_mtérsgkg’iqbné vzorka, obr. 2 pred- |

|
|

| stavuje rez tymto pripravkom s upnutym vzorkom,
obr. 3 predstavuje rez pripravkom.
Skifobna vzorka 1 opatrend zvarovymi plocha-

\_ mi 4 sa nepoddajne upne trecimi spojmi pomocou

l\vysokopevnostn)’lch skrutiek 2 do upinacich pri-''

\pravkov 3 znimou tuhostou. Za tymto uicelom sa
trecie plochy zdrsnia medzi ski$obnou vzorkou

"icient trenia.
\pouzije momentovy kIa¢. Tuhost upnutia rastie so
zvi&$ovanim sa hribky h skufobnej vzorky 1,
hribky H upinacieho pripravku 3 a so zmensenim
upinacej dizky L. Pre stanovenie tuhosti upnutia sa

| pouZije nasledovny vztah: )
i H ! X
K=E 2L . 1
b ,2H
2b, h

| kde E je modul pruznosti (2,1 . 10° N . mm?),

1 a upinacim pripravkom 3 na poZadovany koefi- |
Na vytvorenie poZadovanej tuhosti sa 3

A je di#ka upinacieho pripravku 3, b je dfzka |

skiagobnej vzorky 1 a b; je najmensi rozmer
prierezu upinacieho pripravku 3.
Pre stanovenie rozmerov skisobnych telies je

treba vychédzat z redlnych hodn6t tuhosti upnutia |

v skisobnych konStrukcidch, ktoré sa pohybuji
v rozmedzi 400 .h &o pri hribkach h =

' 50 mm &ini cca 5 aZ 35 kN/mm . mm.

|

10 az

| Priklad prevedenia skuto&ného upinacieho pri-

wpravku 3 je uvedeny na obr. 3. Vychddzajic

'z vySSie popisaného potom séria pxanch upinacich

‘pripravkov 3 bude mat ostatné rozmery nasle- -

dovné: B
H L LA " Tuhost upnutia
(mm) (mm) (mm) (kN) mm.mm
12 220 620 10,02
16 170 570 14,71
20 130 530 20,93
25 100 500 29,27
30 80 480 38,54

PREDMET VYNALEZU

Sposob pripravy skusobnych vzoriek so zvaro-
vym kovom pre skifky jeho mechanickych vlast-
nosti vyznalujici sa tym, Ze skisobné vzorky
opatrené zvarovymi plochami sa nepoddajne upni

' trecimi spojmi pomocou skrutiek do upinacich
pripravkov nastavite[nou zndmou tuhostou a po-
tom sa skaSobrym prldavnym materidlom uréeny-

' mi parametrami zvarania vyhotovi med21 Zvarovy-

| mi plochami zvaravy kov.

3 vykresy
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Obr. 3
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