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Tiivistelmi - Sammandrag

Yhteisen jakoerdn (Fxx1), esim. valmistussarjan laatikot,
kuten esimerkiksi pullokorit, teollisuussdilist on tehty
erityisesti merkittyind tunnistettaviksi yhteenkuuluviksi.
Eri jakoerien (Fxx1 ... Fyzl ... Fzz2) yksittdisten kappa-
leiden kierrossa (2, RZ) esiintyvd levitys voidaan purkaa
jilleen automaattisessa lajitteluprosessissa, mikd rahdol-
listaa halutun osamdirdn (Fxx1) erottamisen ja sen alista-
misen toiseen menettelyyn (Rxx1, Axx1). Merkityissd laati-
koissa on merkitty optisesti luettava merkintd (3, 4), josta
voidaan saada informaatio jakoerdn ohjaamiseksi automaatti-

sesti yhteen.
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Lador, sdsom exempelvis flaskkorgar, industribehdllare fran
ett gemensamt parti (Fxx1), exempelvis en tillverknings-
serie har genom specifik mdrkning gjorts igenkinnbara s&som
sammanh&rande. Den genom cirkulationen (2, RZ) av de enskil-
da exemplaren uppkommande spridningen av olika partier (Fxx1
... Fyz1 .., Fzz2) kan i en automatisk sorteringsprocess
gbras reversibel, vilket tilliter uttagandet av en ®6nskad
delméngd {Fxx1) och understillande av densamma en vidare
behandling (Rxx1, Axx1). De mirkta l&dorna uppvisar en in-
prdglad optisk markering (3, 4} fr&n vilken informationen

f6r automatisk sammanledande av ett parti kan erhdllas.
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Menetelmd sdilytysrakenteiden erottamiseksi varastosta ja
sdilytysrakenne t#td varten - Férfarande f8r utgallring av
férvaringskonstruktioner frdn lager och férvaringskonstruk-

tion f6r detsamma

Keksintd koskee kappaletavarakuljetuksen alaa ja sen kohtee-
na on menetelmd kdyttdkelvottomien sdilytysrakenteiden,
kuten laatikoiden, pullokorien, teollisuussdilididen tai
vast. erottamiseksi sdilytysrakennevarastossa olevasta
joukosta erilaisiin eriin kuuluvia sdilytysrakenteita, jol-
loin kuhunkin erd&n kuuluvat sdilytysrakenteet on siten
varustettu merkinndlld, joka sisdltdd tiedot valmistusajan-
kohdasta ja erityisesti valmistajasta, ettd niiden yhteen-
kuuluvuus on todettavissa ja ne ilmaistaan optisesti ja
lajitellaan s#iilytysrakennevarastosta, sekd sdilytysrakenne

tamdn menetelmdn toteuttamiseksi.

Pullokorit mddrdtyn pullomddrdn sisdltdvdnd laatikkona
kuuluvat jdlleenkdytettdvien laatikoiden tyyppiin, joissa
kiertotekijd, so. jdlleenkdyttSjen mddrd voi saada hyvin
suuria arvoja. Viiden pdivdn keskimddrdisessd kiertoajassa
ja kahdeksan vuoden muovipullokorin keskimddrdisessa kes-
toidssd voidaan keskimddrdiseksi kiertotekijdksi odottaa la-
hes arvoa 600. Tadmid koskee ihanteellisella tavalla kappalet-
ta ja sen kestoikdd, jona nadmd kierrot eivdt tietenkdan
tapahdu tasaisesti, so. aika-akselilla tarkasteltuna lyhyem-
mit ja pidemmdt jaksot ovat epdhomogeenisen jakautuman
syynd. Jos esimerkiksi 1000 laatikon kokonaisuus saatetaan
samana ajankohtana kiertoon, niin alunperin jérjestetty
midrd joutuu hyvin nopeasti pois tahdista, niin ettd jo
laatikon keskimdidrdisen kestoidn ensimmdisena kolmanneksena
on odotettavissa staattisia lakeja noudattava laaja yksildl-

listen kiertotekijdiden jakautuma.

Ylimd&drdisen ongelman tuottaa se vaatimus, ettd laatikkoa,

esim. pullokoria ei tule k#yttdd viallisuuteen eikd mydsk&aan
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ulkonddn huononemiseen asti, vaan tdllaiset pullokorit on
voitava poistaa oikeaan aikaan liikenteestd. Edelleen on
otettava huomioon vield pullokorivaraston pullokorien huo-
mattavan suuri lukumddrd, joka voi helposti saavuttaa mil-
joonien kappalemddrdn. Yksittdisten jakoerien (issues)
liikenteeseen laskettavien uusien pullokorien tahdista
poisjoutumisen kanssa ja erilaisten ldhetysten tahdista
poisjoutuminen keskenddn aiheuttaa ajan oloon hyvin sekoit-
tuneen uusien, mutta my6s useiden kiertojen johdosta nopeas-
ti vanhentuneiden pullokorien m#&r&n, jossa on uusia mutta
useiden kiertojen johdosta nopeasti vanhentuneiden ja vanho-
jen, mutta sddstelid&dn kdsittelyn johdosta ehjind sdilynei-
den pullokorien varasto. Esiintyy my®s yh& uudelleen kaiken-
laisia ja -m&&rdisid virhesarjoja. Ndin on esimerkiksi
pullokorien yhteydessd t&rkedd voida eliminoida mddratyt
virhesarjat, jotka koskevat pddasiassa puutteellista, me-
kaanista stabiliteettid, koska tdmdn tyyppiset kuljetussidi-
1lioét pinotaan hyvin korkeiksi ja tdllaiset virheelliset
kappaleet voivat saattaa tdllaisen pinojidrjestelmidn kaatu-
maan. Tallaisen kokonaisvaraston saavuttaminen erottamalla
vahingoittuneet, virheelliset ja epdtyydyttdvdt pullokorit
madrdtyssd madrin kdyttdkelpoisessa tilassa on kuitenkin

monimutkaista ja melko kallista.

Siitd huolimatta esimerkiksi yh# useammin panimot yrittadvit
valikoida pullokorivarastonsa ja erottaa vanhentuneet pullo-
korit. Tdmd pdtee samoin kuitenkin my®s muilla aloilla,
joiden laatikkovarasto saavuttaa ndin huomattavia kappale-
maarid.

Keksinndn tehtdvénd on esittdi menetelmd, jonka mukaisesti
vanhentuneiden ja/tai virheellisten, sekd ajoissa virheelli-
sesti valmistetuiksi havaittujen laatikoiden, kuten teolli-
suussdilididen, pullokorien jne. erottaminen onnistuu mieli-
valtaisen suuresta laatikkovarastosta, so. mielivaltaisen
suuresta mddrdstd mahdollisimman pienelld aikapanoksella

ja taloudellisella tavalla.
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Edelleen keksinnén tehtdvidnid on saada aikaan ottaen huomioon

suuret kappalemddrdt mahdollisimman halpa laite, jonka

avulla voidaan suorittaa erotusmenetelmi.

Edelleen keksinndn tehtdvdnd on muodostaa laite niin, ettd
voidaan kiyttdd tavanomaisia ja osaksi jo olemassa olevia

vdlineita erotuksessa.

Keksinndén mukainen menetelmd ilmenee patenttivaatimuksen 1
tunnusmerkkiosasta ja sdilytysrakenne patenttivaatimuksen

3 tunnusmerkkiosasta.

Oheisten kuvioiden avulla keksint6d selitetddn yksityiskoh-
taisesti juomien suurvalmistajien kdyttdmdn pullokorivaras-

ton esimerkilld. Kuvioissa

kuvio 1 on kaaviomainen esitys keksinndn mukaisesta menetel-
mdstad,

kuvio 2 esittdid keksinndn mukaisen pullokoriin sijoitetun
laitteen ensimmdistd suoritusmuotoa,

kuvio 3 esittdi erdstd toista edullista laitteen suoritus-
muotoa laatikossa, joka voi olla pullokori tai teollisuus-
laatikko, ja

kuvio 4 esittdid kuvion 3 mukaisen suoritusmuodon koodijar-

jestysta.

Erotettaessa viallisia, rikkoontuneita, ylivanhoja tai
ulkondkdnsd menettdneitd pullokoreja on periaatteessa ole-
massa kaksi mahdollisuutta; systemaattinen erotus, jossa
on koottu lopuksi koko varaston ldpitutkimisen jdlkeen
kdytdnnéssd kaikki erotettavat kappaleet; tai sporadinen
erotus, jossa poistetaan luonnollisen satunnaismenetelmdn
mukaan olemassa olevalle kontrolliasemalle tai -asemille
saapuvat kokonaismddrdn kappaleet.

Epdilemdttd systemaattiseen menettelyyn liittyy kustannus-
panos, joka kasvaa pienemmissd tutkittavissa m&drissd line-

aarisesti mddrdn suuruuden mukaan ja suuremmissa mddrissd



10

15

20

25

30

35

4 83735

el endd lineaarisesti kasvavassa suhteessa mddrdn suuruu-
teen. Keskikokoisen panimon pullokorivarasto lienee suuruus-
luokkaa, jossa erotuskustannukset kasvavat ylisuhteellises-
ti.

Sporadisessa erotuksessa riippuu valinnan laatu siitd, miten
kauan kestda, kunnes koko varasto on kulkenut kerran kont-
rolliaseman tai -asemien ohi. Hyvin suurissa md&rissd, siis
useiden satojentuhansien pullokorien ollessa kyseessd t&al-
lainen jakso voi ylittda pullokorin keskimddardisen kestoian,
so. muodostuu enemmdn erotusta tarvitsevia pullokoreja kuin
erotetaan, minkd johdosta tietenkin koko varasto ylivanhenee
jatkuvasti. Jos kuitenkin jdrjestetddn samalla tdmdn helpot-
tamiseksi suurempi mddrd kontrolliasemia l&pivirtauksen
korottamiseksi, tai vast. kontrollijakson pienentamiseksi
ajoittain niin, etta se on olennaisesti pullokorin keskimaa-
rdisen kestoidn alapuolella, niin t&mé tuottaa hyvin pian
tuloksena kannattamattoman panocksen, jolloin olisi sitten
vielada harkittava, eikd olisi jdrjestettavd kdytanndssa
samansuuruisessa panoksessa systemaattinen kontrolli, kuten

edellda on esitetty.

Systematisointi tuottaa varmasti parempia tuloksia, mutta

se on joka tapauksessa kallis eikd tdtd saa jadttdd huomiot-

ta, jos systematiikkaa ei vaaranneta, niin ennalta mddratty

minimipanos on valttadmdtén. Toisin sanoen pdin vastoin kuin

edelld esitetyssd ldpivirtaus- ja satunnaismenetelmdssd ero-
tuspanosta ei saa vaihdella mielivaltaisesti, koska maaratyn
minimipanoksen alapuolella, joka riippuu tutkittavasta

mddrdstd, systematisointi menee nurin.

Keksinndllisen menetelmdn tarkoituksena on tukea systemaat-
tista erotusmenetelmdd ja minimoida siihen tarvittava panos,
mikd tdhtdd suoraan suurempaan taloudellisuuteen. Keksinnon
mukainen laite mahdollistaa menetelmdn suorittamisen olemas-
sa olevien vdlineiden puitteissa ja avulla. Jos nykyaan
kyseiset firmat eivdt ole vield suorittaneet pullovaraston

jatkuvaa uudistusta, niin tdmd johtuu siitd, ettd tdhén
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mennessd ei ole tunnettu mitddn menetelmdd, joka on tehokas

ja samalla kannattava.

Erds menetelmdn tunnusmerkki on merkitd erityisesti pulloko-
rien yksittdiset jakoerdt (issues) siten, ettd optisesti
mekaanisella prosessilla saman jakoeran pullokorit voidaan
ohjata varsinaisen pullokorivaraston mddrdstd automaattises-
ti alamddrdksi. Erityinen jakoerad koskee mm. tuotesarjoja,
joissa periaatteessa voi esiintyd virheitd: ndin voi toises-
sa sarjassa olla muovin UV-stabilointi riitté&mdtdn, toisessa
sarjassa voi olla valmistus- tai vast. ldht6materiaali
huono, jossain toisessa sarjassa ei pigmentointi ole tyydyt-
tavd, tai jossakin sarjassa on madrdtyt tuotantotiedot
vaddrin valittuja jne. Tdllaisia virheitd ei useimmiten
todeta ajoissa, vaan ne ndhdddn vasta tdllaisia synnynnéisia
puutteita sisdltdvdn esineen pitkd@hkon kdyttdajan jdlkeen,
so. ne ovat havaittavissa tavanomaisilla vdlineilld, so.
useimmiten ainoastaan ndkdkontrollilla. Kuvion 1 mukainen
kaaviomainen esitys esittda mielivaltaisen kokoista pullova-
rastoa F, jossa on merkittyihin ryhmiin Fxxl, Fxxl ...

Fyzl ... Fzzl, Fzz2 jaetut kappaleet. Kiertovirrasta 2
saapuvat palaavat pullokorit varastoon, joka on tdss& esi-
tetty varastotilana tai puskurivarastona. Erilaisten merkit-
tyjen ryhmien kappaleet on sekoitettu keskenddn tdysin ja

ne on yhdistettdvd jdlleen kerran valinnaisesti alkuperdi-
selld tavalla. Tatd varten toimii t&ssad kuviteltu kontrol-
liasema KS1, joka lajittelee sopivaan kohtaan jdrjestettyna
esimerkiksi valmistuspuutteita sisdltdvdn ryhmé@n Fxxl kappa-
leet. Sopivia kohtia ovat esimerkiksi sisdiset kierrot,
jotka esiintyvdt tdytettdessd, puhdistettaessa jne. Lajitte-
lemattoman ryhmdn jdsenet saapuvat jdlleen takaisinkiertoon
RZ.

Lajitellun ryhmdn Fxx1l kanssa voidaan menetelld kahdella
tavalla. Jos lahdetadn siitd, ettd ldahes saman kulutusrasi-
tuksen ollessa kyseessd koko jakoerad on lahes kokonaan
saapunut mddrdtyn kestoidn pddhdn, niin joko vield kelvolli-

set ryhmd&n Rxxl korit voidaan erottaa esim. kdsin, tai kun
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tdmd ei endd kannata pienen mddrdn huomioonottaen, voidaan
eliminoida koko vuosikerta. Arviointi, kelpaako pullokori
edelleen ja miten kauan se voi kelvata vield tdssd tilassa,
voidaan antaa todenndkdisesti vain vastaavan kokemuksen
omaavan ihmisen tehtédvaksi. Tdll6in helpottaa asiaa keksin-
nén erds toinen tunnusmerkki, tdlld kertaa laite menetelmidn
suorittamiseksi; vield kelvolliseksi arvioitu pullokori on

johdettava toiseen, siis vield nuorempaan ryhm&é&n.

Kuten edelld mainittiin, voidaan erotettu ryhm& Fxxl, koska
sitd ei heitetd pois sellaisenaan, toisessa kontrollikohdas-
sa KS2 erottaa ryhmdn Rxxl kelvollisiin palautettaviin
kappaleisiin ja ryhmd&n Axxl kelvottomiin erotettaviin kappa-
leisiin. Kuten jo mainittiin, on toisen kontrollin kriteeri
taloudellinen, etenkin siitd syystd, koska ihmisen on suori-

tettava tama kontrolli.

Nopein ja olosuhteista riippuen mySs taloudellisin menetelma
olisi suurelta osalta kelvottomiksi muodostuvina kappaleina
arvioidun ryhmdn erottaminen, jolloin "kelvottomuus" on
statistinen jako. Jos tdmd jakauma on suhteellisen laaja,
niin kannattaa ryhm&n jdlkikontrolli, jolloin vield kelvol-
liset kappaleet palautetaan nuorempiin ryhmiin, esimerkiksi
ryhmd Rxxl ryhmddn Fxx2. Td4116in on voitava muuttaa ryhmaa
merkitsevd merkki vastaavasti.

Kuvio 2 esittdd nyt keksinndn mukaisen laitteen erdstd
suoritusmuotoa juuri esitetyn menetelmdn suorittamiseksi.
Pullokorissa 1, josta vain osa on esitetty, ndhdddn merkin-
tda, joka muodostuu pddllekkdin olevien reikien 2a, 2b ... 2k
rivistd. Jokainen reikd vastaa mddrattyd korkeutta ja sita
koskevaa vuosikertaa. Merkintd on jarjestetty esim. pulloko-
rien kapeille sivuille ja jotta td&md& voidaan lukea varmasti
riippumatta tySasennosta, jolloin liukuhihnalla on t&sséa
tapauksessa kaksi asentoa mahdollisia, sama merkintd on
sijoitettu diagonaalisesti siirretysti pullokorin toiselle
kapealle sivulle vield kerran. Merkintd on korin osa ja se

sijoitetaan korin valmistuksen yhteydessd esimerkiksi ruis-
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kutusvaiheessa. Tallad tavalla voidaan selvittdd korin wvuosi-
kerta yksinkertaisella, korkeudeltaan sdddettdvdlla valoken-
nolaitteella optisesti helposti ja kori voidaan vastaavasti
lajitella. Jos pullokori on jdrjestettdvd nuoremmalle vuosi-
kerralle, niin se saa yhden reidn enemmd@n ja ndin on jarjes-
tetty, ettd reikien mddrd kasvaa jakovuosien mukaan.

Kuvio 3 esittdd toista keksinnbn mukaisen laitteen olennai-
sesti erilaista suoritusmuotoa, jossa on samoin pullokoriin
tai vast. sen materiaaliin 5 painettu optisesti luettava
merkintd 4, jossa on useita listamaisia kohoumia 6, 6’, 6"
jne. Jokainen pituuden L omaava yksittdinen lista on jaettu
kolmeen yhtd suureen osaan o, m, p niin, ettd yksi ainoa
merkintdpalkki pystyy osoittamaan kuusi tilaa siten, etta
listan korkeus H voidaan alentaa kolmanneksittain. N&in
voivat sitten kaksi listaa esittdd 36 tilaa ja n listaa

6~; riittdva mahdollisuus tallentaa muita informaatioita
pullokorin idn lisdksi, kuten esimerkiksi materiaali, pig-
mentti, alkuperd ja muut yksittdistiedot. Koska lista voi-
daan poistaa puhtaasti aineellisesti, voidaan organisatori-
sesti jdrjestdd koodaus niin, ettd esimerkiksi hiomalla

tai muuttamalla yksinomaan optisesti listaosa o, m, p voi-
daan saavuttaa uudelleenmerkinndt. Lisdinformaatio toimii
erotettavien pullokorien yhteydessd organisatorisena va-
lineend jdlleenhankintaa varten. Tédmdn koodauksen avulla

on nyt mahdollista poistaa ja eliminoida sellaiset ylla
esitetyt virhesarjat, esimerkiksi 2000 kappaletta, myOSs
kuten sanottu miljoonia kappaleita sisdltavdssad varastossa,
ilman ettd tarvitaan periaatteessa statistisesti katsottuna
vidhemmdn tehokasta, mutta siitd huolimatta panoksellista

ja kallista ihmisten suorittamaa ndkokontrollia. Miten
tdrkedd voi olla poistaa mddrdtyt virhe-erdt varastosta,

esitettiin jo alussa.

Pullokorimateriaaliin liitetyn merkinndn lukeminen tapahtuu
optisilla laitteilla, jotka ovat joko olemassa tai jotka
ovat helposti saatavissa markkinoilta. Tdssd esitetty suori-
tusmuoto sopii erittdin hyvin tietokoneella tapahtuvaan
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selvitykseen ja ohjaukseen. Merkinndn tavanomainen mitoitus

ndyttadd esimerkiksi seuraavalta:

merkintdpalkin pituus : L = 20 mm
kuvion korkeus : H= 1 mm
merkintdpalkin leveys : B=1,5mm
etdisyys toistensa suhteen : A= 2,5m

Merkintdpalkin organisaation esimerkki pullokorissa ja

suhteessa sen tietoihin ndyttd& seuraavalta:

ryhmd A: ruiskutusmuottinumero ja korityyppi palkki 1+2+3
ryhmd B: tuotantovuosi tai vast. pdivamddrd palkki 4+5

ryhmé C: raaka-aine ja takuutiedot palkki 6+7
ryhmd D: korin omistustiedot palkki 8+9
ryhmd E: tuotanto/valmistaja jne. palkki 10

Tdllaiset ryhmitelmdt ovat tietenkin vapaita ja ne voidaan
valita ja jdrjestdd mielivaltaisesti tarpeen mukaan. My&s-
kddan ei ole tarpeen valita 10 merkintdlistaa 6; ottaen
huomioon suhteellisen korkean tietotiheyden riittdd useimmi-
ten pienempi mddrd listoja. Jos tydskennellddn tosin tieto-
koneen avulla, niin ei ole edullista kdyttdd maksimaalista
tietotiheyttd, koska uudelleenmerkintd on vaikeampaa, mita

suurempi kayttd on.

Kuvio 4 esittdd kokonaisuuden osaa, joka voidaan saavuttaa
vksinomaan kolmella merkintd@listalla. Esimerkkind on nama
koodit annettu ylld esitetylle ryhmdlle A, jotka informoivat
ruiskutusmuotin ja korityypin. Uudelleenmerkinndssd ei
puututa tdmdn ryhmdn koodeihin, mutta sitd vastoin ryhmén B
koodeihin, joka ilmoittaa valmistuspdivadmadrdn. T&lldin
poistetaan sitten uudelleenmerkinndssd kolmiosainen listaosa
0o, m, p, mikd vastaisi kuvion 4 kuvassa esimerkiksi valkoi-
sia palkkiosia.

Kuten keksinnén mukaisesti on jarjestetty, on ensimmdisen

suoritusmuodon merkintd 3 ja toisen suoritusmuodon merkinté
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4 pullokorin osana, so. ne on jadrjestetty sen materiaaliin
samalla pysyvdsti. Ensimmd@isessd suoritusmuodossa 3 on
vksinkertaisia, my8s jdlkikdteen vield sijoitettavia reikis,
joiden ei valttdmdttd tarvitse olla pydreitd, siis poraus-
reikien muodossa. Edullisesti jokainen "vuosikerta" merki-
tAddn kuitenkin valmistuksen yhteydessd mukaan, koska tdlla
yksinkertaisella tavallahan voidaan osoittaa vain vuosiker-
ta, ja kdyttdd lisdrei’itystd yksinomaan uudelleenmerkin-
ndssd. Tdlld tavalla varmistetaan pddmddrdnd ollut taloudel-
lisuus. Toisessa, olennaisesti hienommin eritellyssd suori-
tusmuodossa on monipalkkimerkintd merkittdvd joka tapaukses-
sa pullokorin valmistuksen yhteydessd. Tdtd varten toimii
tydkalussa yksinkertainen kuviointilisdosa, jossa on tarvit-
tavat informaatiot, jotka on organisoitu korkeudella H
olevassa kuvioinnissa niin, ettd se on listaosien poistami-

sen jdlkeen ainakin ajallisesti eteenpdin sopiva.

Vield kerran yhteenvetona keksintd perustuu menetelmdan
tietynlaisten laatikoiden, kuten pullokorien ja teollisuus-
sdilididen, erottamiseksi laatikkovarastosta optisen il-
maisun avulla, joka menetelmd on tunnettu siit&, ettd yhtei-
sen jakoerdn laatikot tehdddn erityisesti merkittyind tun-
nistettaviksi yhteenkuuluviksi, ettd levittdmisen jdlkeen
kdytossd yhteisen jakoerdn laatikot yhdistetddn jalleen,

ja ettd yhteisen jakoerdn yvhdistetty mddrd erotetaan koko-
naismddrdstd. Edelleen, ettd merkintd ilmaistaan optisesti
ja saadulla informaatiolla ohjataan padt&smekanismia yhtei-
seksi tunnistetun alamddrdn kappaleiden erottamiseksi koko-
naismiadradstd, sekd, ettd erotettu mddrd tarkastetaan toises-
sa menetelmdn vaiheessa jdlleenkdytettdvien laatikoiden
suhteen ja nadmd ohjataan jdlleen ajallisesti nuorempaan

jakoon.

Edelleen voidaan merkintd muuttaa ennen erotetun osamddran
kappaleiden palauttamista koko mddrdén.

Keksinndn kohteena on my&s laatikkoon sijoitettu laite

erotetun laatikon tunnistamiseksi ylld esitetyn menetelmin
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suorittamiseksi ja se on tunnettu siitd, ettd jokaisessa
laatikossa on merkintd 3, 4, joka on jarjestetty sen omille
tunnusmerkeille, ja tdmd merkintd sisdltdd laatikkoa koske-
van informaation, merkinndlld tallennettu informaatio sisdl-
tdd tiedot laatikon valmistuksesta ja/tai valmistajasta,
jolloin merkintd 3, 4 merkitdadn laatikon osaksi sen val-
mistuksen yhteydessd laatikon materiaaliin ja silld on

merkinndn informaation suhteen muutettava muoto.

Laitteelle on edelleen tunnusomaista, ettd liitetty merkintéa
3, 4 voidaan muuttaa ajallisesti vanhentuneen 2a valmis-
tusajan osoittavasta merkinndstd ajallisesti nuoremman 2b
valmistusajan osoittavaksi merkinndksi 3. Myds ettd mer-
kintd vastaa laatikon materiaalissa olevien optisesti luet-

tavien rei’itysten rivia 2a ... 2k.

Merkintd 4 muodostuu useista laatikon pinnalla olevista
optisesti luettavista listamaisista kohoumista 6, 6’ ja

se voi olla monipalkkimerkintd (kuvio 4), jolloin merkinta-
palkissa 6, 6’ on vdahintddn kaksi korkeusporrastusta H
puoliksi tai kolme tai useampi korkeusporrastus H kolmas-

osittain o, m, p jne.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd kdyttdkelvottomien sdilytysrakenteiden, kuten
laatikoiden, pullokorien, teollisuussidilididen tai vast.
erottamiseksi sdilytysrakennevarastossa olevasta joukosta
erilaisiin eriin kuuluvia sdilytysrakenteita, jolloin kuhun-
kin erddn kuuluvat sdilytysrakenteet on siten varustettu
merkinndlld, joka sisdlt&d tiedot valmistusajankohdasta ja
erityisesti valmistajasta, ettd niiden yhteenkuuluvuus on
todettavissa ja ne ilmaistaan optisesti ja lajitellaan
sdilytysrakennevarastosta, tunnettu siitd, ettd erotettu
sdilytysrakenteiden erd tarkastetaan jdlleenkdytettdvien
sdilytysrakenteiden suhteen ja ndmi ohjataan jdlleen takai-
sin ajallisesti nuorempaan sdilytysrakenne-erdin sdilytysra-

kennevarastossa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, ettd ennen jdlleenkdytettdvien sdilytysrakenteiden
palauttamista ndiden merkintd sovitetaan ajallisesti nuorem-

pien sdilytysrakenteiden erdin.

3. Sdilytysrakenne patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukaisen
menetelmdn toteuttamiseksi, tunnettu siitid, ettd merkinti
(4) muodostuu joukosta optisesti luettavia listamaisia

kohoumia (6) sdilytysrakenteen (1) valoa ldpdisemdttdmissi

materiaalissa (5).

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen sdilytysrakenne, tunnet-
tu siitd, ettd merkintd (4) on monipalkkimerkinti.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen sdilytysrakenne, tunnet-
tu siitd, ettd merkintdpalkissa (6) on vdhintdan kaksi kor-
keusporrastusta (H) puoliksi (o, m) tai kolme tai useampi
korkeusporrastus (H) kolmasosittain (o, m, p) jne. jarjes-
tettyn&.

6. Jonkin patenttivaatimuksista 3-5 mukainen sdilytys-

rakenne, tunnettu siitd, ettd merkintd (4) on pidennettévis-
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sd ja toiseen merkintddn sovitettavissa esimerkiksi osittai-

sella korjauspiirroksella.

Patentkrav

1. Férfarande for utgallring av obrukbara fdrvarings-
konstruktioner, s&som l&dor, flasklddor, industribehdllare
eller liknande frdn en mingd av till olika upplagor hdrande
férvaringskonstruktioner i ett fdrvaringskonstruktionslager,
varvid férvaringskonstruktionerna som tillhdr samma upplaga
har s& utrustats med en markering som innehd8ller data om
deras tillverkningstidpunkt och i synnerhet om tillverkare,
att deras sammanhdrighet kan konstateras och desamma detek-
teras optiskt och sorteras frdn f&rvaringskonstruktions-
lagret, kdnnetecknat av att méngden av fdrvaringskonstruk-
tioner, som utgallrats, inspekteras i férhdllande till
férvaringskonstruktioner som kan dteranvdndas och desamma
ledes &ter tillbaka till en tidsmdssigt yngre grupp av
férvaringskonstruktioner inom férvaringskonstruktions-

lagret.

2. Forfarande enligt patentkravet, k#nnetecknat av att
fére 8terfdring av de 8teranvdndbara forvaringskonstruktion-
erna avpassas deras markering efter en grupp av tidsmédssigt

yngre forvaringskonstruktioner.

3. Forvaringskonstruktion f&r utfdéring av fdrfarandet
enligt patentkravet 1 eller 2, k¥nnetecknad av att mar-
keringen (4) bestdr av ett antal optiskt l&sbara listliknan-
de upphdjningar (6) pd det ljusogenomtrdngliga materialet
(5) av férvaringskonstruktionen (1).

4, Férvaringskonstruktion enligt patentkravet 3, k#nne-
tecknad av att markeringen (4) &r en flerbalkmarkering.

5. Férvaringskonstruktion enligt patentkravet 4, k#nne-
tecknad av att markeringsbalken (6) uppvisar minst tvd h&jd-
steg (H) till hdlften (o, m) eller tvd eller flera av hdjd-

stegen (H) till tredjedelar (o, m, p) osv. anordnade.
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6. F6rvaringskonstruktion enligt ndgot av patentkraven
3-5, k#nnetecknad av att markeringen (4) kan férlédngas och
kan avpassas efter en annan markering till exempel genom

en delvis korrigeringsritning.
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