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Przedmiotem wynalazku jest. urzadzenie do ele-
ktrycznego oczyszczania spalin o poziomym prze-
ptywie gazéw.

‘Znane sa obudowy urzadzen do oczyszczania
gaz6é6w spalinowych, takie jak na przykiad filtry
elektryczne, w ktérych Sciany obudowy i jej kon-
strukcja noéna poiaczone sg bezpoSrednio ze sobag
drogg spawania. Konstrukcja no$na miesci sie przy
tym we wnetrzu obudowy.

Wewnatrz tego rodzaju urzadzeh ma miejsce
przeplyw gorgcych gazéw, a ponadto istnieja réz-
nice ci$nien miedzy zewnetrzng a wewnetrzng po-
wierzchnia $cian obudowy.

Dla ustatecznienia obudowy posiada ona odpo-
wiednie wsporniki i igczniki w postaci wykrzy-
zowan i belek odlegtosciowych.

Znane sa poza tym obudowy, ktérych konstruk-
cja no$na jest utworzona z ram typu bramowego,
przy czym wnetrze obudowy wzmocnione jest
ptaskownikami umieszczonymi wzdiuz przekgtnych,
boczne S§$ciany za§ — zygzakowatymi blachami.
Z uwagi na to, iz kazde takie urzadzenie pracuje
w innych ' warunkach, produkcja ich jest prze-
waznie produkcjg jednostkowsa, realizowana na
bazie indywidualnej dbkumenntacn konstrukcyjnej.

Opusane znane urzadzenia maja te wade, ze
W Wy‘m.ku bezposredniego polaczenia obudowy
z konstrukcm noéng i jej umieszczenia w zasiegu
dzialania goracych gazéw, nastepuje silne nagrze-
wanie sie konstrukcji noénej, co z kolei wplywa
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ujemnie i w sposéb nie kontrolowany zar6wno na
wytrzymatos¢ konstrukeji, jak i na prawidlowosé
jej odksztalcen.

Wprowadzone, z powodu tych nie dajacych sie
skontrolowa¢ zmian we wnetrzu obudowy, wzmoc-
nienia krzyzowe, jak réwniez belki odleglosciowe
staja sie¢ przyczyng turbulencyjnego przeplywu
gazoéw, ktéry z kolei powoduje spadek wspbiczyn-
nika sprawnoseci urzadzenia oczysaczajgacego.

Odksztatcenia wzdluzne i powierachniowe wywo-
tuja, mimo . istnienia opisanych usztywnien, od-
ksztalcenia cato§ci urzadezenia, co pocigga za sobg
konieczno$¢ zainstalowania zaréwno na wlocie do
obudowy, jak réwniez na wylocie, kompensatoréw.
Kompensatory te ulegaja w czasie pracy nader
latwo uszkodzeniom, a ich trwaloéé jest niewielka
z powodu braku izolacji. Zastosowanie za$ izolacji
powodowaloby znaczne skompliﬂmwame urzgdzenia
i zwiekszylo znacznie jego koszty Z tego powodu
konieczne jest zastosowanie w sasiedztwie kom-
pensatoré6w dodatkowych wspornikéw. Tak daleko
idace powiekszenie obudowy pociaga za sobg ogra-
niczenia w zakresie wielkosci calego urzgdzenia.
Ponadto, w wyniku koniecznofci zastosowania noé-
nych Scianek dziatowych, urzadzenie nalezy trakto-
waé jako filtr podwéjny.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie odksztal-
cen obudowy i przynaleznej do niej konstrukecji
nonej, spowodowanych nieréwnomiernym przeply-
wem - cieplta, unikniecie potrzeby instalowania przy
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filtrach urzadzen kompensacyjnych, a takie za-
pobiegniecie powstawaniu turbulencji w przepty-
wie gazéw. Dalszym celem wynalazku jest umoz-
liwienie nieograniczonej rozbudowy urzgdzenia
w kierunku poprzecznym i podiuznym.

Zagadnienie techniczne, ktére prowadzi do osigg-
niecia tego celu, polega na opracowaniu takiego roz-
wigzania konstrukcyjnego urzgdzenia, w ktérym
konstrukcja nos$na bedzie oddzielona od obudowy
i zawartych w niej uprzadzen tak, aby zmniejszyé
do minimum przeplyw gazu, przy réwnoczesnym za-
pewnieniu samokompensacji odksztalcen powstaja-
cych w obudowie i usunieciu wszelkich elementéw
mogacych spowodowaé turbulencje przeptywu ga-
zow.

Zadanie powyzZsze zostalo w mysl wynalazku
rozwigzane w ten spos6b, ze giéwna konstrukcja
no$na, skladajaca sie z ram majacych poprzeczki
i stupki, umieszczona jest poza obudows, ktéra
z kolei skiada sie z gietkich plyt cieplnie izoluja-
cych i polgczonych ze sobg w spos6b zapewnia-
jacy kompensacje odksztalcen powstaltych pod
wplywem zmian temperatury, przy czym kon-
strukcja nosna polaczona jest nieprzesuwnie z obu-
dowa w miejscach lezacych w obrebie stykow
ptyt tej ostatniej. W przypadku obudé6w o duzych
szerokosciach, zaopatrzone sa one w wahadiowe
podpory, w ktorych sasiedztwie zamocowane s3a
uko$nie wsporniki zapewniajace utrzymanie wy-
maganego odstepu pomiedzy podporami i wypo-
sazeniem wewnetrznym urzadzenia.

Plyty, z ktérych wykonana jest obudowa, wy-
pelnione sg materialem izolacyjnym i podgczone

ze sobg z zachowaniem odstepéw pozwalajacych

na odksztalcenia termiczne.

Plyty te polaczone sg nieprzesuwnie z giéwnag
konstrukcja noéng przy pomocy elementéw mo-
cujacych, poprzez blaszane elementy poSrednie.

Wymienione szczeliny do kompensacji odksztal-
cen termicznych zakryte sa od wewngtrz listwami
oslonowymi, zamocowanymi jednostronnie do posz-
czegblnych plyt obudowy. Od zewnatrz szczeliny
te zaopatrzone s3 w nakladki, polgczone z plytami
obudowy, na przyklad przez spawanie.

Pojemniki pylowe, umieszczone ponizej obudowy,
sg zwigzane z tg ostatnig ‘w taki spos6b, zZe ich
calo$§é stuzy jako element noé$ny, pracujacy na
rozcigganie lub $ciskanie.

Wsporniki wahadlowe nalezace do konstrukeji
no$nej maja profil oplywowy.

Rozwigzanie wedlug wynalazku nie tylko przy-
czynia sie do powiekszenia pewnoS§ci dzialamia
i trwalo$ci urzadzenia do oczyszczania gazu, lecz
takze umozliwia typizacje elementéw w projekto-
waniu i wykonawstwie, a takze racjonalng prefa-
brykacje w oparciu o zasade konstrukcji zespolo-
wej. Oprécz tego osigga sie znaczng oszczednosé
materiatu. Dzieki wyeliminowaniu polaczen krzy-
zowych i belek odleglosciowych zostaje uzyskany
niemal laminarny przepltyw gazéw, dzieki czemu
réwniez sprawno§é procesu oczyszczania w urzg-
dzeniu zostaje podwygszona. Wymalazek umozliwia
ponadto konstruowanie niewykonalnych dotychczas
wielkich obudéw.
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Wynalazek jest przykiadowo wyjasniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia obudowe
w widoku w kierunku przeptywu gazéw, fig. 2 —
przekr6j wzdiuz linii A-A na fig. 1, fig. 3 — prze-
kr6j wzdtuz linii B-B na fig. 2, fig. 4 — przekrdj
poprzeczny pityty obudowy, fig. 5 — przekréj po-
przeczny szczeliny do kompensacji odksztalcenia
termicznego, fig. 6 — rozmieszczenie punktéw lo-
Zyskowych wzgledem punktu stalego, plyty zasob-
nik6w wreszcie, fig. 7 — rozmieszczenie elementéw
wewnetrznego wyposazenia obudowy.

Obudowa 3, skiadajgca sie ze §cian 1 i stropu 2
i podzielona na sekcje, zbudowana jest z polgczo-
nych ze sobg piyt 4.

Konstrukcja nosna sklada si¢ z ram, z ktorych
kazda posiada belke poprzeczng 5 i stupki 6. Ramy
umieszczone sg na poczatku i koncu obudowy oraz
miedzy poszczegblnymi sekcjami obudowy 3, w kie-
runku 7 przeplywu gazéw.

Poszczegblne piyty 4 obudowy skiladajg sie kazda
z blachy 8 pokrywajacej, ktéra dla zapewnienia
elementowi elastyczno$ci wykonana jest z wygie-

 tego pasa blaszanego. Od strony zewnetrznej obu-

dowy naniesiona jest na blache warstwa izolacyjna
9, pokryta blacha ostonowg 10. W przypadku gazo-
szczelnego wykonania plyt 4 obudowy, mozna tez
wykorzystaé powietrze jako warstwe izolujgca.

Pomiedzy poszczegblnymi piytami 4 obudowy
znajduja sie, otaczajace te plyty ze wszystkich
stron, szczeliny 11, stuzace do kompensacji od-
ksztailcen termicznych. Szczeliny te sg od we-
wnetrznej strony obudowy zakryite listwami osto-
nowymi 12. Listwy te przymocowane sg jedno-
stronnie do blach 8, co umogliwia zmiane szero-
koSci szczelin 11 pod wplywem zmian temperatury.

Jak to przedstawiono na fig 5, plyty 4 sa przy-
mocowane do konstrukcji nosnej 5, 6 za pomoca
srub 13 przechodzacych przez blaszane nakiadki 14.
Od zewnetrznej strony wsuniete sg w szczeliny 11
wkladki odlegtoSciowe 15 przyspawane do piyt 4
obudowy. Dla zapewnienia gazoszczelnoSci obudo-
wy, nakladki 14 sg réwhniez przyspawane do piyt 4
obudowy przy pomocy spoiny pachwinowej 16.

Obudowa 3 zamknieta jest od dotu zespolem
zasobnikéw 17.

W przypadku duzych szerokoéci obudowy belki
poprzeczne 5 sg podparte po§rodku przy pomocy
podpér wahadtowych 18 o oplywowym profilu.

Plyta 19 utworzona z zasobnikéw 17 stanowi,
z uwagi na swe wiasciwosci izolacyjne i szczelnoéé,
mniej lub wiecej sztywmng tarcze, poddang dziata-
niu cieplnego promieniowania gazéw. Wynikajace
stad odksztatcenia termiczne musza byé dla unik-
niecia naprezen wewnetrznych skompensowane
witasciwym doborem rodzaju i rozmieszczenia lo-
zysk podporowych. Jak wida¢ na fig 6, s3 te ru-
chome lozyska 20 rozmieszczone biegunowo wzgle-
dem dowolnie dobranegd nieruchomego punktu 21
plyty 19 zasobnikéw, dzieki czemu plyta ta moze
sie rozszerzaé o wielko§é oznaczong cyfra 27 bez
wywolania naprezei wewnetrznych. Plyta 19 przy-
nalezy przy tym do konstrukcji nosnej jako ele-
ment pracujgcy na rozcigganie i §ciskanie. Wedtug
opisanej zasady rozmieszczone sa wszystkie rucho-
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me lozyska podporowe 20, wiacznie z loZzyskami
gléwnej konstrukeji noénej.

‘W sgsiedztwie podpér wahadlowych 18 sg do
ramy noénej 22 przymocowane ukoénie wsporni-
ki 23, zabezpieczajace w dostatecznym stopniu
utrzymanie odstepu 24 wyposazenia wewnetrznego
od podpér. Wyposazenie to moze sie sklada¢ z ram
zraszajagcych 25 lub piyt filtracyjnych 26.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do elekirycznego oczysazczania spa-
lin o poziomym przeplywie gazéw, znamienne tym,
ze jego gléwna konstrukcja noéna, skitadajaca sig
z ram majacych poprzeczki (5) i stupki (6) umiesz-
czona jest na zewnatrz obudowy (3) skladajacej
sie z gietkich plyt (4) cieplnie izolujgcych i potg-
czonych ze sobg w odstepach zapewniajacych kom-
pensacje odksztalcen powstalych pod wplywem
zmian temperatury, konstrukcja noéna (5, 6) za$
polgczona jest nieprzesuwnie z obudowg (3)
w miejscach lezgcych w obrebie stykéw plyt (4)
tej obudowy, przy czym w przypadku obudéw
o duzych szerokoSciach sa one zaopatrzone w wa-
hadtowe podpory (18), w ktérych sasiedztwie znaj-
duja sie miejsca przedzialu ram noénych (22), stu-
zgcych jako obsady ram zraszajgcych (25) za po-
§rednictwem wspornikéw (28) ustawionych ukoé$nie
wzgledem osi obudowy. )

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze piyty (4) obudowy, skladajgce sie z blach (8)
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pokrywajgcych i blach ostonowych (10) wylozone
sa materialem izolacyjnym (9).

3. Urzadzenie wediug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze miedzy plytami (4) obudowy znajdujg sie
otaczajgce je ze wszystkich stron szczeliny (11)
pozwalajgce na rozszerzenie sie ptyt (4), przy czym
piyty te polaczone sq nieprzesuwnie z konstrukcjg
noéng (5, 6) przy pomocy elementéw mocujgcych,
na przyklad S$rub, przepuszczonych przez blaszane
nakladki (14). N

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne
tym, Ze szczeliny (11) pozwalajace na rozszerzenie
sie plyt (4), zakryte sq od strony wnetrza obudo-
wy (3) listwami ostonowymi (12), przymocowanymi
jednostronnie do poszczegblnych piyt (4) obudowy,
a od strony zewnetrznej posiadajg nakladki (14)
polaczone z ptytami (4) obudowy, na przyklad przez
spawanie, przy czym dla zapewnienia gazoszczel-
nosci takze i blaszane nakladki pofrednie (14) po-
laczone s3, na przyklad drogg spawania pachwi-
nowego (16), z piytami (4) obudowy.

5. Urzadeenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
7ze pod obudowa umieszczone sg pojemniki pylo-
we (17), na ktérych osadzona jest piyta (19) stuzgca
jako element noény pracujgcy na Sciskanie lub
rozcigganie.

6. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze podpory wahadlowe (18) wykonane sq jako belki
o profilu optywowym.
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