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Uzywane zamiast okular6w nakladane  bezpo-
érednio na galke oczng tak zwane szkla konta-
ktowe z uwagi na konieczno$¢ indywidualnego
ich dostosowania do oka, z uwzglednieniem nie
danej ~wady
wzrokowej, lecz roéwniez samego ksztaltu gatki
ocznej, wymagajg bardzo dokladnej obrobki i
doboru odpowiedniego materiatu, §Zk1a kontaktc-
we wytwarza sie przy pomocy odlewu galki zy-
wej ze stosowanego w optyce szkia lub z niethu-
kacych sie przezroczystych mas plastycznych.
Szkla kontaktowe otrzymuje sie albo przez wy-
lewanie masy w odpowiednich formach na gora-
co lub tloczenie mas plastycznych z nastepujg-
cym jeszcze szlifowaniem na odpowiednich for-
mach szlifierskich w celu uzyskania doskonale
gladkiej powierzchni. '

tylko specyficznych wiasciwosci

Z uwagi na do$é duzg rozmaito$¢ ksztaltéw
gatki ocznej jak i koniecznosé dostosowywania
wypuklo$ci wlaSciwej czeSci optycznej wypeinia-
nej ptynem fizjologicznym (}zowym) do réinyv‘:h
wad wzroku, zachodzila potrzeba wytwarzania
znacznej liczby form (patryc i matryc), uwzgled-
niajagcych wszelkie mozliwe kombinacje wypu-

kloSci galki ocznej z odpowiednia wypukto$cig
czesci optycznej.

Konieczno$¢ posiadania bardzo bogatego do-
boru matryc i patryc wymagajacych kazda jesz-
cze bardzo dokladnej obrébki zwieksza oczywis-
cie znacznie koszt wyrobu tych szkiel.

" Spos6éb wedlug wynalazku pozwala na uni-
kniecie wszystkich tych niedogodnosci, przy czym
uzyskuje sie powierzchnie nadzwyczaj gtadkie
oraz szkla kontaktowe o réownej grubosci Scianek
nie powodujace nieprzewidzianych zmian diugos-

-ci ogniskowej czeSci optycznej po wypelnieniu

jej ptynem fizjologicznym.

Wedtug wynalazku w celu  uzyskania szkiet
kontaktowych okazalo sie korzystne postepowad
w nizej przytoczony sposéb.. Odpowiednia dowoi-
ng mase termoplastyczna, najlepiej o stosunke-
wo dlugiej strefie micknienia, kroi si¢ na war-
stwy, ktore umieszcza sie miedzy blokami grzej-
nymi i prasuje na pozadang grubos¢. Sprasowang
ptytke z masy termoplastycznej poddaje sie obu-
stronnemu polerowaniu, po czym gotowa wypo-
lerowang plytke, najlepiej w postaci krgzka, u-
mieszcza sie na stoliku roboczym przyrzagdu wy-
ttaczajgcego szkla kontaktowe, na ktérym naste-
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puje wytlcczenie przy stosunkowo powolnym
spadaniu patrycy tloczacej i przy zastosowaniu
cdpowiedniej temperatury powodujacej mieknie-
nie masy,

Jako patryce stosuje sie kombinacje wycin-
kéw kul o rozmaitych promieniach czyli czasz
o roznych . wielko$ciach. Czasza mniejsza nadaje
ksztalt czesci 'opt'ycznej, druga -za$ wieksza two-
rzy wypuklo§¢ odpowiadajacyg pozadanej krzy-
wiznie galki’ocznej.

Wedlug wynalazku stosuje sie jako przeciw-
formy pierScienie, najlepiej tak osadzone, ze pod-
czas suwu roboczego patrycy wyttacza sie wpierw
cze§¢ optyczng, za$ przy dalszym suwie — cze$é

odpowiadajacg galce oczhej przy jednoczesnym’

odsuwaniu pierScienia, stuzacego jako przeciw-
forma do tloczenia cze$ci optycznej.

pozostalty i wystajacy kolnierz tak otrzymanego
szkla kontaktowego, najlepiej przez przyci$nig-
cie kulistej patrycy do krawedzi drugiego pier-
4cienia o ostrych brzegach. Gotowe szklo konta-
ktowe poddaje sie nastepnie ewentuall\me 05711_
fowaniu ostrych obrzezy . -

W ‘sposobie wedtug wynalaz.ku moze by¢ row-

niez wskazane stosowanie takiego ogrzewania,
ktore -pozwalatoby na stosunkowo szybkie zmia-
ny temperatury, przy ktérych odbywa sie tto-
czenie. W czasie tloczenia w pierwszym pierscie-
niu masa winna sie znajdowaé w:stanie mieknie-
nia, z chwilg za$§ ukonczenia tldczenia czesci
cptycznej, powinno nastgpi¢ na przykiad szybkie
ochlodzenié samego pierécienia i masy plastycz-
.nej, za$ przy ‘dalszym suwie i po przesunigciu
pierwszego pierScienia i masy przez patryce ma-
sa powinna zosta¢ znowu szybko ogrzana az dn
st@nu plastyczno$ci, w celu wytloczenia wypu-
klosci za pomocg wiekszej czaszy, po czym ewen-
tualnie po odcigciu kolnierza od szkla koniakto-
wego poWinno ono zosta¢ raptownie ochtodzone.

Po wykonaniu szkla kontaktowego obciete
ostre brzegi poddaje sie oszlifowarniu, przy czym
o ile to jest pozgdane mozna réwniez jeszcze po-
lerowa¢ uzyskane zaokraglone powierzchnie,

Nie wykracza sie poza ramy wynalazku jeze-
11 np. szlifowanie i polerowanie krazka pomi;’a
sie, a polerowanle uskuteczma sie na samym kon-
cu po uzyskamu gotowego szkla kontaktowego
lub tez gdy tloczenie przeprowadza sig, na przy-
" *ktad, w dwdch okresach, np. wpierw ttoczy sie
-czg$e optyczng, a nastgpnie nawet na odrebnej
prasie tloczy sie czes¢ galkowa lub tez odwrotnie.

Jako materialy- termoplastyczne i przezroczyste -

nadajg sie wszelkie masy plastyczne q odpowied-
~niej temperaturze topnienia, odpowiedniej przez-
Totzysto§ci jak i wspoSlczynniku zalamania $wiat-

ta, np.
* kondensatéw jak: poliwinyle, polistyrole, polime-
ry estrow kwasu metakrylowego, poliamidy lub e

Po zakon- .
czeniu suwu tloczacego przecina sie ewentualnie -

tworzywa z takich polimeréw Iiub poli-

superpoliamidy itd., przy czym korzystne jest by
miedzy temperaturg migknienia tych polimerow
lub polikondensatéw a ich temperaturg topmenla
byla znaczna rdznica,

] *Na rysunku uwidoczniono dla przykladu sche-
matycznie przyrzad do wykonywania - sposobu

" wedlug wynalazku.

Fig. 1 przedstawia przyrzad do tloczenia szkiel
w widoku z boku, fig. 2 — stolik roboczy przy-
rzadu w widoku z géry, fig. § — pierécien rucho-
my w widoku z gbry, fig. 4 — dwie skladowe
czeSci patrycy w polozeniu rozsunietym, fig.
6 — te same, cze$ci w polazeniu zlozonym, fig, €
wyjasnia wyginanie masy termoplastycgnej pod-
czas -tloczenia, za$ fig. 7 < 8 przedstawiajg tto-
czone szkla kontaktowe przed i po oszlifowaniu'
ostrego brzegu. B "
Do podstawy 1 (fig. 1) sa przymocowane naj-
lepiej dwa wsporniki 2,. ktére podtrzymujg stolik
roboczy 38 oraz imadto 4 z patryca ttoczaca, przy-
trzymywang szczekg 7. Imadlo obcigZzone jest
cigzarkiem 8, ktéry moze byé dowolnie zmie-
niany i zaleZnie od pozadanego nacisku uwarun-
kowanego doborem. materialu poddawanego tto-
czeniu. Zamiast cigzarka mozna stosowa¢ dowol-
ng dZzwignie reczna‘itp. ) )
W imadle 4 oraz w szczece 7 wykonane sg
najleplej stozkowe otwory 9 i 10 pozwalajace na
uzycie patryc kullstych ‘ttoczacych o rozmaitych’
érednicach, Patryce unieruchomia si¢ w imadle 4
przez przycis$niecie szczeki 7 S$rubami 11.
Stolik 8 posiada otwoér 12, w ktérym mie$ci
sie pierScien formujacy 13, stuzacy jako pewne--
go rodzaju matryca dla czaszy 6 przy tloczeniu
czesci optycznej szkla kontaktowego. Pierscien 13
moze byé pizytrzymywany w czasie tloczenia, np.
sprezynkami 14 o odpowiednio dobranym -napie-
ciu lub tez na przyklad za pomocg oznaczonej

liniag kreskowang zapadki 15. Zapadka ta przytrzy-

muje pier§cien 13 podczas tloczenia wskutek za-
kleszczania tej zapadki w ddpowiadnim otworze
pierScienia 13. Po ‘wytioczeniu czesSci optycznej
dalej opadajgce imadio wylgcza zapadke 15 z po-
tozenia zakleszczenia z pierScieniem 13 'przez cof-
nigcie wystajacego we wsporniku' 2 wystepu gu--
ziczkowego 16, ktéry przesuwajac -dzwigienke /7
zabiera zapadke 15. Dzwigienka 17 pozostaje pod
dzialaniem np. sprezynki 18, powodujacej pow-
6t guziczka 16 do polozenia pierwotnego, gdy
przestaje byé nan wywierany nacisk imadta.
OczywiScie w stoliku 8 zamiast jednego piers-
cienia I8 mozna umiescié’ na przyktad wspotasio-

‘'wo dwa takie piericienie przesuwne lub nawet



‘wiecej, Zalezme ‘od pozadane] wypukloscl szkla
- kontaktowego.

Stolik oraz pier§cienie przesuwne moga posia-
da¢, jak to uwidoczniono na fig. 2 i 3, liczne ka-
naliki 19 i 20, stuzace do przepuszczania czynni-
 ka ogrzewajgcego lub chtodzacego, stolik i ma-
se termoplastyczng, z ktorej tloczone sg szkla
kontaktowe. Na stoliku mogg sie znajdowaé sta-
le oporki okreSlajgce polozenie krgzka z masy
termoplastyczne; Mogna tez zastosowaé oporki
przesuwnle ze $rubg mikrometryczng umocowans
na stoliku podobnie jak uchwyty przesuwne mikre-
metryczne krzyza przedmiotowego na stolikach
mikroskopu. Do ogrzania i (lub) ochladzania przy-
“rzadu w, réznych okresach roboczych moze stuzyé
dmuchawa 21 ktérej wylot znajduje sie pod sto-
likiem robo-&zym i ktdéra tloczy zaleznie od po-
.ttzeby strumienie cieptego lub zimnego powietrza,
Wylot dmuchawy mozna zaopatrzy¢ np, w siatke
metalowg w celu zapobiezenia wpadaniu do nie-
gc oditamkow szkiet. Dmuchawa moze byc roz-
rzadzana przez obslugujacego przyrzad lub tez
samoczynnie odpowiednio do polozenia imadla.

Stolik roboczy mozna oczywiScie przesuwad
na'wspornik'cr 2 wregﬁlujar‘ jego odlegtos¢ od wy-
lotu dmuchawy. Przyrzad wedlug wynalazku jest

zaopatrzony w  zespol wym1en10nych pierScient.

18 rbznigcych sig wymlalem wewnetrznym, kt6-
Ty nalezy dobra¢ do wielkoSci czaszy tloczacej £
patrycy. Do tloczenia cze$ci gatkowej szkla kon-
taktowego stuzy duzy otwér w stoliku, lub do-
"-datkowy wspolosiowy umieszczony i odpowiednio
dobrany do czaszy 5 patrycy plersuen, w ktérym
-z kolei mie§ci sig pierScien przesuwny I13. Kra-
wedZz wewnetrzna pierScienia 18 i (lub) wieksze-
go pierScienia moze by¢ oczywiScie zaokraglo-
na. : ’

Jak juz wspomniano jako patryce stosuje si¢
odpowiednio dopasowane czasze kul n odpowied-
nich promieniach. W kazdej czaszy wykonane sa

male wyztobienia 22 sluzace do umieszczania w

nich odpowiedniego spoiwa, czopa lub S§ruby ig-
czacej. Posiadajac tylko kilka czasz kul o ma-
lym promieniu, kilka czasz kul o wigkszym pro-
‘thieniu oraz dostosowane do nich pier§cienie moz-

na wytworzy¢ szkla kontaktowe dla wiekszoSci .

przypadkéw wad wzrokowych jak i’ dla w1ekszos-
ci ksztaltow galkl ocznej.

Do wykonywania sposobu wedlug wynalazku
“nadajg sie¢ czasze kul stalowych stosowane w lo-
zyskach kulkowych.

Ponadto z uwagi na konieczno$é nadania nie-

kiedy szklom kontaktowym i ich cze$ciom op-
tycznym ksztaltéw odbiegajacych od kulistych,
-okazato si¢ rbwniez rzecza praktyczng stosowanie
patryc i przeciwform czyli matryc, np. czasz i

. AN

pieréciénf’o powlerzchniach niekulistych a np.
elipsoidalnyech, owoldalnych paraboldalnvch
Wynalazek nie ogranicza sie oczywiscie do
stosowania przyrzadu przedJstaWLonego na rysun-
ku dla przykladu. Zgodnie z wynalazklem moznAa
wykona¢ nie jedno tylko szklo konfaktowe, lecz
jednoczeS$nie " wigkszg ich liczbe. Réwniez moze
by¢ inaczej konstrukcyjnie rozwigzane samo "og-
rzewanie masy termoplastyczrej, np. przez
umieszczenie w stoliku i eweniualnie w imadle
odpowiednich grzejnikédw, np. elektrycznych, lub
wezownic przeply\yowych do ®cieczy oglrzewaja-
cych lub chlodzacych, za$ tloczenie moze be’:
przeprowadzane odwrotnie, np. z dolu do gory.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarZania szkiet optycznych,
zwlaszcza kontaktowych, pizez ttoczenie ich ~
z dowolnych mas termoplastycznych, = zna-
mienny tym, Ze tloczenie szkiel uskutecznia
sie stosujac patryce ttoczne w postaci czasz
kulistych przy uzvciu przeciwiorm nie od-
pow1ada]acyuh ksztaltami patryr-om, np. w
p0.>tac1 pierscienia lub pierScieni, przy czym
wpierw tloczy sig najlepiej cze$é optyczng
szkla, a nastepme czesc odpowiadajaca wy-
puklosci gatki ocznej. A

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
cze$é optyczna szkla jak i cze$é przylegaja-
cg do galki"ocznej wykonywa sie w jednym'
zabiegu lub suwie roboczym stempla, przy
" zastosowaniu pierScieniowej  przeciwformy
lub pierScieniowych przeciwform, poddajg-
~cych sie-i prze_suwaj/acycl_l sie podczas tlocze-
nia.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
7e mase termoplastyczng ogrzewa sig i chlo- _
dzi na przemian w czasie suwu roboczegn
stempla. ) o

4. Sposob Wedlu'g zastrz. 1 — 3, znamienny tym,

ze do tloczenia stosuje sie mase termopla-

styczng w postaci ptytki lub krazka uprzed-
nio ‘sprasowanego do odpowiedniej gruboS$ci

i ewentualnie poddanego szlifowaniu i pole-

rowaniu. . ’ .

8. Spos6b wedtug zastrz. 1 — 4, znamienny tym,
ze po wykonaniu czeéci ‘odpowiadajacej wy-

"pukloéci gatki ocznej brzegi-szkla obcina sig,
~ po czym ostre obrzeze poddaje si¢ szlifowa-

Cmniu i (lub) polerowaniu podczas lub ewen-
tualnie przed szlifowanem i (lub pelerowd-
niem wykonczajgcym.

'

A. Sposob wedtug zastrz. 1 — '5 zZnamienny tyfn
ze stosuje sig patryce, skladajaca sie z dwoch
odzielnych czeSci o krzywiznach odpowieci-
nich do pozadanej wypukln$ci czesci optycz-

.-
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10.

nej oras do krzywizny gatki oczﬁej, przy
czym dobrane czeSci patrycy skleja sie spoi-
wem lub zespala ze soba za pomoca. odpo-
wiednio nagwintowanych czesci tgczacych.

Przyrzad do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1 — 6, wykonany w postaci prasy
tloczacej, znamienny tym, Ze posiada stoli-
czek roboczy do umieszczenia masy termo-
plastycznej, . zaopatrzony w’ otwér na pier-

~Scien lub pierécienie, stuzgce jako przeciw-

formy, iwkanalikido przeplywu czynnika og-
rzewajgcego lub chlodzgcego oraz posiada
imadlo (4) przesuwne wzgledem tego stolika
i podtrzymujace patryce dociskang szczekami
(7), przy czym w imadle i szczekach wykona-
ne sg najlepiej stozkowe otwory (9, 10), umo-
zliwiajagce uchwycenie ‘patrycy o rozmaitych
rozmiarach, '

Przyrzad wedlug zastrz. 7, znamienny tym,
ze imadlo (4) posiada wymienny cigzarek lub
ciezarki, umozliwiajace zwiekszenie lub
zmniejszenie nacisku patrycy na mase {ermo-
plastyczna. ’

Przyrzagd wedlug zastrz. 7, 8, znamienny tym,
ze pierScien, stluzacy jako przeciwforma, jest
bsa_dzony w otworze stolika odejmowalnie i
jest w nim przytrzymywany za pomocg spre-
zynek (14) luh zapadek (15).

Przyrzad wedlug zastrz. 7 — 9, znamienny
tym, ze posiada dowolne urzadzenie cgrze-
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11.

12.

14.

15.

wajace i chlodzace, np. w postaci dmucha-
wy, umieszczonej na podstawie przyrzadu,
rozrzadzane ewentualnie zgodnie z ruchem
imadla. '

Przyrzad wedlug zastrz. 7 — 10, znamienny
tym, ze stolik roboczy jest osadzony prze-
suwnie. .

Przyrzgd wedlug zastrz, 7 — 11, znamienny
tym, Zze patiyca jest wykonana z dwoch zia-
czonych ze sobg czasz kul o odpowiednich
promieniach, przy czym kazda z czasz posia-
da wydrazenia na spoiwo i (lub) gwintowa-
ne czeséci taczace.

Przyrzad wedlug zastrz. 7 — 12, znamienny
lym, ze patryca jest wykonana z czasz kul
stalowych, np. stosowanych do tozysk kulko-
wych.

Przyrzad wedlug zastrz. 7 — 13, znamienny
tym, ze pierScienie, stuzgce jako przeciwfor-
my, posiadaja wewnetrzne brzegi zaokraglo-
ne. ‘

Przyrzad wedlug zastrz. 7' — 14, znamienuy
tym, ze czasze patrycy oraz pierScienie, slu-
zace jako przeciwformy, posiadajg powierz-
chrie elipsoidalne, owoidalne lub parabolo-
idalne. '

. Adam Klac%yﬁsk_i
Zastgpca: mgr Andrzej Ai

rzecznik patentowy
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