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Urzadzenie do eliminacji skladowej stalej prgdu przy spawaniu
pradem przemiennym
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do eli-
minacji sktadowej statej pradu przy spawaniu pra-
dem przemiennym, zwlaszcza aluminium i jego
stopbw w ostonie argonu.

Stosowane obecnie sposoby eliminacji, wzglednie
zmniejszania skladowej stalej pragdu spawania to,
szeregowe wigczenie w obwdd pragdu spawania ba-
terii akumulatoré6w o duzej pojemnos$ci, wzglednie
baterii kondensatoré6w o duzej pojemnosci i duzej
mocy, lub rezystora bocznikowanego elementem
prostowniczym. Wadg stosowania akumulatoréw
jest skomplikowana i kosztowna eksploatacja oraz
ograniczona trwalo$¢ akumulator6w kwasowych, co
prowadzi do kilkakrotnej wymiany baterii akumu-
latoré6w w czasie calego okresu eksploatacji urzg-
dzenia. Przy czym bateria akumulator6w nie za-
pewnia catkowitej eliminacji skladowej stalej.

Wadg zastosowania kondensatorow jest koniecz-
no$¢ montowania baterii o duzej poj}emnosci i du-
zej mocy a obecno$¢ pojemno$ci w obwodzie spa-
wania utrudnia trwale oraz stabilne jarzenie sie
tuku i wymaga stosowania dodatkowej oporno$ci
indukcyjnej. Wadg stosowania rezystora boczniko-
wanego elementem prostowniczym sg bardzo duze
straty mocy. Mimo duzej prostoty sposéb ten nie
znalazt szerszego zastosowania. Wspdlng wadg sto-
sowania baterii akumulator6w wzglednie baterii
kondensatorow jest konieczno$é budowy urzgdzen
0 duzych wymiarach gabarytowych. Sposoby te nie
dajg mozliwo$ci regulacji skladowej stalej pradu
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co w pewnych przypadkach technologicznych jest
pozadane.

Celem wynalazku jest usuniecie - wymienionych
wad. Cel ten osiggnieto przez wigczenie w obwod
spawania tyrystora polgczonego réwnolegle z re-
zystorem oraz odwrotnie réwnolegle z diodg, przy
czym tyrystor sterowany jest fazowo z przesuwnika
fazowego. Przedmiot wynalazku jest przedstawiony
w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia uproszczony schemat potaczen
urzadzenia przy zastosowaniu kompensacji automa-
tycznej, a fig. 2 przykladowy przebieg pradu w ob-
wodzie spawania.

Urzgdzenie sklada sie¢ z tyrystora T i diody D
potaczonych odwrotnie réwnolegle i wigczonych
szeregowo W obwo6d pradu spawania. R6wnolegle
do zespolu tyrystor T — dioda D wilgczony jest re-
zystor R. Tyrystor T sterowany jest z ukladu prze-
suwnika fazowego PF, zasilanego z zasilacza stabi-
lizowanego Z, Przesuwnik fazowy PF moze byé
sterowany automatycznie sygnalem zaleznym od
wielko$ci skladowej stalej pobieranym przy pomocy
ukladu pomiarowego skladajgcego sie z pojem-
noSci C oraz rezystoré6w Ri, Rz Rs. Wowczas skla-
dowa stala kompensowana jest automatycznie do
warto$ci réwnej zero, niezaleznie od warto§ci pragdu
spawania, badZ tez przy pomocy nastaw recznych
przesuwnika fazowego bez stosowania ukiladu po-
miarowego. Amperomierz M stuzy do pomiaru skia-
dowej statej pradu.
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Dzialanie urzgdzenia wedlug wynalazku zobra-
zowane jest na rysunku fig. 2, gdzie I oznacza prad
spawania, t oznacza czas, a t1 oznacza czas, opdZnie..
ria zaplonu tyrystora T. P6lokresy ujemne pradu
Erzemiennego  przewodzone sg przez tyrystor T,
a pbéickresy dodatnie przez diode D. W wyniku
riznicy zjawisk fizycznych wystepujacych na ele-
ktrodzie i przedmiocie spawanym szczegblnie przy
scawaniu aluminium i jego stopéw elektrodg wol-
£ramowva, wystepujag r6zne wartosci pradéow w pot-
ckresach .dodatnich i uemnych. W wyniku tej roéz-
ricy, w obwodzie spawania piynie skiadowa siaia
Lradu utrudniajqca procas spawar’a. Eliminacja tej
szladowej stalej nasteouje przez zmiang fazy za-
plonu’ z iyrysiora T uzyskang przy pomocy prze-
sawnika fazowego PF. Przy odpowiednic; nastawio-
rym wzglednie ustalajgcym sie automatyczniz op6-
:Zaieniu t: zaptonu tyrystora T wzgledem napiecia
“z3silania lukii spawainiczego, §rednia warto§é skta-
dowej stalej w obwodzie bedzie réwna zero. Odpo-
viada to r6wnym pcwierzchniom dwdéch przeciw-
aych pb6lokres6w predu spawania. Ustawiajge, w
rzypadku nastawiania recznego przy pomocy prze-
cuwnika PF inne wartoSci op6Znienia impulsé6w
. aplonowych, mniejsze od t1 mozna dowolnie nasta-
- 7iaé warto§é skladowej stalej pradu spawania w
wakresie od zera do warto§ci maksymalnej wynika-
jicej ze zjawisk fizycznych procesu spawania.

W przypadku zastosowania w urzgdzeniu automa-

tvcznej kompensacji skladowej stalej, pomiar tej
sikltadowej uzyskuje sie w ukladzie kondensator C
oraz rezystor Ri, Rz, Ra.
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Pomiar sktadowej stalej polega na por6wnaniu
na rezystorach Ri, Rz, napiecia tuku spawalniczego
LE zawierajgcego skladowg stala, z napieciem tuku
LE z wyeliminowang skladowg stalg przy pomocy
kondenszatora €. Réznica tych napie¢ jest funkcjg -
warto$ci skladowej stalej napiecia luku spawalni-
czego EE i stuzy do automatycznego nastawiania

~ czasu op6zZnienia t1 impulséw zaplonowych tyrysto-

ra tak, aby jej warto§¢ réwnala sie zero.

Wiaczony réwnclegle do tyrystora T odpowiednio
dobrany rezystor R eliminuje czas martwy t: jaki
by powstal przy przej$ciu pradu przez zero, jest on
elementem poprawiajgcyn stabilnoéé tuku spawa-
Iniczego.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do eliminacji sktadowej stalej pra-
du przy spawaniu prgdem przemiennym zwilaszcza
aluminium i jego stop6w w oslonie argonu skta-
dajgce sie = przesuwnika fazowego zasilanego ze
stabilizowanego zasilacza, znamienne tym, ze w
obw6d prgdu spawania wlaczony jest sterowany
fazowo tyrystor mocy (T) polgczony odwrotnie row-
nolegle z" diodg mocy (D) oraz réwnolegle z rezy-
storem (R).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne (ym, .
ze wielko§¢ przesuniecia fazowego (t1)) nastawiana
jest recznie, wzglednie jest funkcjg skladows stalej
mierzonej w ukladzie kondensator (C) i rezystory

R1), (R2) 1 (Ra).
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