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(57) Abstract: 
FIELD: technological processes.
SUBSTANCE: method of coating application onto

non-polar base includes stages of applying primer
that contains one or more non-polar polymers
polyolefins with silane functional groups onto
non-polar base, and then applying one or more
layers of pigmented coating above the primer

layer. The primer contains resin based on alkyl
aromatics and non-polar polyolefin, which
contains silane groups.

EFFECT: primer demonstrates proper adhesion on
non-polar bases without reduction of chemical
resistance.

14 cl, 1 tbl, 5 ex
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Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê ñïîñîáó è ãðóíòîâêå äë  îáðàáîòêè íåïîë ðíûõ ïîäëîæåê.
Íåïîë ðíûå ïîäëîæêè ïðåäñòàâë þò ñîáîé ïîäëîæêè èç ìàòåðèàëîâ, íå äàþùèõ
âîçìîæíîñòè äë  ñâîáîäíîãî ïåðåìåùåíè  ýëåêòðîíîâ, òàêèå êàê òåðìîïëàñòè÷íûå
ïîëèîëåôèíîâûå ïîäëîæêè. Èñïîëüçîâàíèå òåðìîïëàñòè÷íûõ îëåôèíîâ, òàêèõ êàê
ïîëèïðîïèëåí, ïðîäîëæàåò ðàñøèð òüñ , îñîáåííî â àâòîìîáèëüíîé ïðîìûøëåííîñòè,
áëàãîäàð  íèçêîé ñòîèìîñòè òàêèõ ìàòåðèàëîâ è èõ ôîðìóåìîñòè è ñïîñîáíîñòè ê
ðåöèêëèðîâàíèþ. Îäíàêî èç-çà î÷åíü íèçêîãî ïîâåðõíîñòíîãî íàò æåíè  òàêèõ ìàòåðèàëîâ,
ïîêðàñêà òàêèõ ïîäëîæåê òðåáóåò ñïåöèàëüíûõ òåõíîëîãèé ïðåäâàðèòåëüíîé îáðàáîòêè.

Óðîâåíü òåõíèêè
×àñòî èñïîëüçóåìûå òåõíîëîãèè ïðåäâàðèòåëüíîé îáðàáîòêè ïðåäñòàâë þò ñîáîé,

íàïðèìåð, îáðàáîòêó ïëàìåíåì èëè êîðîííûé ðàçð ä. Ýòè òåõíîëîãèè èìåþò ãëàâíûå
íåäîñòàòêè, ñâ çàííûå ñ áåçîïàñíîñòüþ. Äðóãà  òåõíîëîãè  ïðåäâàðèòåëüíîé îáðàáîòêè
ïðåäñòàâë åò ñîáîé íàíåñåíèå ïðîìîòîðîâ àäãåçèè, òàêèõ êàê õëîðèðîâàííûå
ïîëèîëåôèíû. Ïîêðûòè  íà îñíîâå õëîðèðîâàííûõ ïîëèîëåôèíîâ, êàê ïðàâèëî, íàíîñ òñ 
ñ íèçêèì ñîäåðæàíèåì òâåðäûõ ïðîäóêòîâ è îáû÷íî äåëàþòñ  ïðîâîä ùèìè äë 
îáëåã÷åíè  ýëåêòðîñòàòè÷åñêîãî íàíåñåíè  ñëåäóþùèõ ñëîåâ ïîêðûòè . Îäíàêî
õëîðèðîâàííûå ïîëèîëåôèíû  âë þòñ  äîðîãîñòî ùèìè è, êàê îáíàðóæåíî, îáëàäàþò
îòðèöàòåëüíûì âîçäåéñòâèåì íà õèìè÷åñêóþ ñòîéêîñòü.

Â äîïîëíåíèå ê ýòîìó äåëàëèñü ïîïûòêè ïðèìåíåíè  íåõëîðèðîâàííûõ ïîëèîëåôèíîâ,
íî, êàê è äë  õëîðèðîâàííûõ ïîëèîëåôèíîâ, ýòè ïðîìîòîðû àäãåçèè ïîíèæàþò õèìè÷åñêóþ
ñòîéêîñòü. Êðîìå òîãî, àäãåçè  ñ äðóãèìè ïëåíî÷íûìè ïîêðûòè ìè, íàíîñèìûìè íà òàêèå
ãðóíòîâêè, êàê îáíàðóæåíî,  âë åòñ  ñåëåêòèâíîé ïî îòíîøåíèþ ê âåðõíåìó ïîêðûòèþ.

Ñóùíîñòü èçîáðåòåíè 
Çàäà÷åé íàñòî ùåãî èçîáðåòåíè   âë åòñ  ñîçäàíèå ãðóíòîâêè, äåìîíñòðèðóþùåé

õîðîøóþ àäãåçèþ íà íåïîë ðíûõ ïîäëîæêàõ, à òàêæå íà äîïîëíèòåëüíûõ ñëî õ ïîêðûòè ,
íàíîñèìûõ íà ñëîè ãðóíòîâêè, áåç ïîíèæåíè  õèìè÷åñêîé ñòîéêîñòè. Äðóãîé çàäà÷åé
íàñòî ùåãî èçîáðåòåíè   âë åòñ  ñïîñîá íàíåñåíè  ïîêðûòè  íà íåïîë ðíóþ ïîäëîæêó,
ïðèâîä ùèé ê õîðîøåé àäãåçèè ãðóíòîâêà/ïîäëîæêà, à òàêæå ê õîðîøåé àäãåçèè ìåæäó
ãðóíòîâêîé è äîïîëíèòåëüíûì ïîêðûòèåì, íàíîñèìûì íà ãðóíòîâêó.

Ïîäðîáíîå îïèñàíèå èçîáðåòåíè 
Çàäà÷à íàñòî ùåãî èçîáðåòåíè  ðåøàåòñ  ñ ïîìîùüþ ñïîñîáà íàíåñåíè  ïîêðûòè  íà

íåïîë ðíóþ ïîäëîæêó, âêëþ÷àþùåãî â ñåá  ñòàäèè íàíåñåíè  ãðóíòîâêè, ñîäåðæàùåé îäèí
èëè íåñêîëüêî íåïîë ðíûõ ïîëèìåðîâ ñ ñèëàíîâûìè ôóíêöèîíàëüíûìè ãðóïïàìè íà
ïîäëîæêó è íàíåñåíè  ñëî  ïèãìåíòèðîâàííîãî ïîêðûòè  ïîâåðõ ñëî  ãðóíòîâêè.
Íåïîë ðíûå ïîëèìåðû ïðåäñòàâë þò ñîáîé ïîëèìåðû, èìåþùèå îñíîâíûå öåïè, êîòîðûå
â îñíîâíîì íå ñîäåðæàò èîííûõ èëè äðóãèõ ïîë ðíûõ ãðóïï, èíûõ, ÷åì ñèëàíîâûå
ôóíêöèîíàëüíûå ãðóïïû. Â ýòîì îòíîøåíèè "â îñíîâíîì íå ñîäåðæèò" îçíà÷àåò ìåíüøå
ïðèìåðíî ÷åì 5 ìàñ.% îò ïîëèìåðà, ïðåäïî÷òèòåëüíî ìåíüøå ïðèìåðíî ÷åì 1 ìàñ.%.

Îáíàðóæåíî, ÷òî ñïîñîá â ñîîòâåòñòâèè ñ íàñòî ùèì èçîáðåòåíèåì ïðèâîäèò ê
ïîëó÷åíèþ ïðåâîñõîäíîé àäãåçèè ãðóíòîâêà - ïîäëîæêà, òàêæå ïðè íàíåñåíèè ñèñòåì
îñíîâíîãî ïîêðûòè /ïðîçðà÷íîãî ïîêðûòè  ñ èíòåíñèâíîé èëè óìåðåííîé ñóøêîé.
Íåîæèäàííî ãðóíòîâêè íå òîëüêî äåìîíñòðèðóþò ïðåâîñõîäíóþ àäãåçèþ íà íåïîë ðíûõ
ïîäëîæêàõ, íî òàêæå è ñ äîïîëíèòåëüíûìè ñëî ìè ïèãìåíòèðîâàííîãî ïîêðûòè ,
íàíîñèìûìè íà íåå, êîòîðûå, êàê ïðàâèëî,  âë þòñ  áîëåå ïîë ðíûìè ïî ïðèðîäå.
Ïîäëîæêè ñ ïîêðûòè ìè, íàíåñåííûìè ñ èñïîëüçîâàíèåì ñïîñîáà ïî íàñòî ùåìó
èçîáðåòåíèþ, äåìîíñòðèðóþò õîðîøóþ õèìè÷åñêóþ ñòîéêîñòü, â ÷àñòíîñòè ñòîéêîñòü ê
áåíçèíó, è õîðîøèå ðåçóëüòàòû ïðè èñïûòàíè õ òåðìè÷åñêèì øîêîì è âîä íîé ñòðóåé.
Ãðóíòîâêè, âèäèìî,  âë þòñ  îñîáåííî ïðèãîäíûìè äë  òåðìîïëàñòè÷íûõ
ïîëèîëåôèíîâûõ ïîäëîæåê, íàïðèìåð ïîëèïðîïèëåíîâûõ ïîäëîæåê, ìîäèôèöèðîâàííûõ
êàó÷óêîì.

Ïðèãîäíûå äë  èñïîëüçîâàíè  ìîäèôèöèðîâàííûå ñèëàíîâûìè ãðóïïàìè ïîëèìåðû,
êîòîðûå ìîãóò èñïîëüçîâàòüñ  â âàðèàíòàõ îñóùåñòâëåíè  ãðóíòîâêè â ñîîòâåòñòâèè ñ
íàñòî ùèì èçîáðåòåíèåì, ïðåäñòàâë þò ñîáîé ìîäèôèöèðîâàííûå ñèëàíîâûìè ãðóïïàìè
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ïîëèîëåôèíû, â ÷àñòíîñòè àëüôà-ïîëèîëåôèíû, ãîìî- èëè ñîïîëèìåðû îëåôèíîâ,
íàïðèìåð ïîëèýòèëåí, ïîëèïðîïèëåí, ïîëèáóòèëåí, ýòèëåí-ïðîïèëåí, ýòèëåí-ãåêñèëåí,
ýòèëåí-áóòèëåí-ñòèðîë, ñëîæíûå ýòèëåí-âèíèëîâûå ýôèðû (íàïðèìåð, ýòèëåí-
âèíèëàöåòàò), ñëîæíûå ýôèðû ýòèëåí(ìåò)àêðèëîâîé êèñëîòû (íàïðèìåð, ýòèëåí-
ýòèëàêðèëàò, ýòèëåí-ìåòèëàêðèëàò è ýòèëåí-áóòèëàêðèëàò). Îñîáåííî ïðèãîäíûé äë 
èñïîëüçîâàíè  ïðèìåð êîììåð÷åñêè äîñòóïíîãî ìîäèôèöèðîâàííîãî ñèëàíîâûìè ãðóïïàìè
ïîëèîëåôèíà ïðåäñòàâë åò ñîáîé Vestoplast® 206, äîñòóïíûé îò Degussa.

Ïîëèìåð, èñïîëüçóåìûé â ãðóíòîâêå, ìîæåò ñîäåðæàòü äî 20% ñèëàíîâûõ
ôóíêöèîíàëüíûõ ãðóïï, íàïðèìåð, â ïðåäåëàõ ìåæäó 0,1-10% èëè â ïðåäåëàõ ìåæäó 0,5-6
ìàñ.% îò ïîëèìåðà.

Ãðóíòîâêà, êàê ïðàâèëî, ñîäåðæèò îäèí èëè íåñêîëüêî ðàñòâîðèòåëåé, äë  ïîëó÷åíè 
íåîáõîäèìîé â çêîñòè. Äë  ýòîãî ìîãóò èñïîëüçîâàòüñ  òàêèå ðàñòâîðèòåëè, êàê
àðîìàòè÷åñêèå (íàïðèìåð, êñèëîë è/èëè òîëóîë) èëè àëèôàòè÷åñêèå óãëåâîäîðîäû,
ñëîæíûå ýôèðû, ïðîñòûå ýôèðû, ñïèðòû, êåòîíû, àöåòàòû ýôèðîâ èëè èõ ñìåñè. Îñîáåííî
ïðèãîäíûé äë  èñïîëüçîâàíè  ðàñòâîðèòåëü ïðåäñòàâë åò ñîáîé, íàïðèìåð, Aromatic®
100, êîììåð÷åñêè äîñòóïíûé îò Exxon - Mobil, êîòîðûé ïðåäñòàâë åò ñîáîé ñìåñü
àðîìàòè÷åñêèõ óãëåâîäîðîäîâ, äàþùóþ ëó÷øèé âíåøíèé âèä ðàñòâîðà è èìåþùóþ áîëåå
íèçêîå ñîäåðæàíèå îïàñíûõ çàãð çíåíèé âîçäóõà, ÷åì êñèëîë èëè òîëóîë. Ïðèãîäíûé äë 
èñïîëüçîâàíè  íåàðîìàòè÷åñêèé ðàñòâîðèòåëü ïðåäñòàâë åò ñîáîé, íàïðèìåð, VMP®
Naphtha, äîñòóïíûé îò Ashland Chemical Company. Òàêæå ìîãóò èñïîëüçîâàòüñ  ñìåñè èç
äâóõ èëè áîëåå ýòèõ ðàñòâîðèòåëåé. Íàïðèìåð, òîëóîë, êñèëîë è/èëè VMP® Naphtha ìîãóò
èñïîëüçîâàòüñ  ïî îòäåëüíîñòè èëè â ñî÷åòàíèè ñ Aromatic® 100, äë  äîñòèæåíè 
æåëàåìûõ õàðàêòåðèñòèê ñóøêè è ðàñòâîðèìîñòè. Ñîäåðæàíèå òâåðäûõ ïðîäóêòîâ ìîæåò,
íàïðèìåð, íàõîäèòüñ  â ïðåäåëàõ ïðèìåðíî îò 15 ìàñ.% äî ïðèìåðíî 35 ìàñ.%, íî ïî
æåëàíèþ ìîãóò èñïîëüçîâàòüñ  áîëåå íèçêèå èëè áîëåå âûñîêèå ñîäåðæàíè  òâåðäûõ
ïðîäóêòîâ.

Ïîä äåéñòâèåì âëàæíîñòè ñèëàíîâà  ãðóïïà ãèäðîëèçóåòñ , îáðàçó  ñèëàíîëüíûå
ãðóïïû. Çàòåì ïîëèìåð ìîæåò ïîïåðå÷íî ñøèâàòüñ , íàïðèìåð, ïîñðåäñòâîì êîíäåíñàöèè
ñèëàíîëà èëè ïîñðåäñòâîì âçàèìîäåéñòâè  ãèäðîêñè-ôóíêöèîíàëüíûõ ïîëèìåðîâ. Ðåàêöèè
êîíäåíñàöèè ñèëàíîëà ìîãóò êàòàëèçèðîâàòüñ  ñ ïîìîùüþ êàòàëèçàòîðà êîíäåíñàöèè
ñèëàíîëà, òàêîãî êàê êàðáîêñèëàòû ìåòàëëîâ, íàïðèìåð äèëàóðàò äèáóòèëîëîâà,
ìåòàëëîîðãàíè÷åñêèõ ñîåäèíåíèé, íàïðèìåð òåòðàáóòèë òèòàíàòà, îðãàíè÷åñêèå
îñíîâàíè , íàïðèìåð ýòèëàìèí è ìèíåðàëüíûå è æèðíûå êèñëîòû. Äðóãèå ïðèãîäíûå äë 
èñïîëüçîâàíè  êàòàëèçàòîðû îïèñûâàþòñ  â ïàòåíòå ÑØÀ ¹ 3646155. Êàòàëèçàòîð ìîæåò
íåîá çàòåëüíî èñïîëüçîâàòüñ  â êîëè÷åñòâå 0,004-0,2 ìàñ.%, íàïðèìåð, 0,01-0,1 ìàñ.%
îò êîìïîçèöèè ãðóíòîâêè.

Êîìïîçèöè  ãðóíòîâêè ìîæåò òàêæå ñîäåðæàòü äîïîëíèòåëüíûå êîìïîíåíòû, òàêèå êàê
íàïîëíèòåëè èëè ïèãìåíòû. Ïðèãîäíûå äë  èñïîëüçîâàíè  íàïîëíèòåëè ïðåäñòàâë þò
ñîáîé, íàïðèìåð, òàëüê è êàðáîíàò êàëüöè . Ìîãóò èñïîëüçîâàòüñ  îðãàíè÷åñêèå èëè
íåîðãàíè÷åñêèå ïèãìåíòû, òàêèå êàê äèîêñèä òèòàíà. Òàêæå ìîãóò èñïîëüçîâàòüñ 
ïðîâîä ùèå ïèãìåíòû, òàêèå êàê ïðîâîä ùà  óãëåðîäíà  ñàæà.

Êîìïîçèöè  ãðóíòîâêè ïî íàñòî ùåìó èçîáðåòåíèþ ìîæåò òàêæå ñîäåðæàòü äðóãèå
äîáàâêè. Òèïè÷íûå äîáàâêè ïðåäñòàâë þò ñîáîé, â êà÷åñòâå íåîãðàíè÷èâàþùåãî ïðèìåðà,
äèñïåðãèðóþùèå àãåíòû, íàïðèìåð ñîåâûé ëåöèòèí; õèìè÷åñêè àêòèâíûå ðàçáàâèòåëè;
ïëàñòèôèêàòîðû; âûðàâíèâàþùèå àãåíòû, íàïðèìåð àêðèëàòíûå îëèãîìåðû;
ïðîòèâîâñïåíèâàþùèå àãåíòû, íàïðèìåð ñèëèêîíîâîå ìàñëî; ñîëè ìåòàëëîâ è
îðãàíè÷åñêèõ êèñëîò, òàêèå êàê êîáàëüò ýòèëãåêñàíîàò; õåëàòèðóþùèå àãåíòû; àãåíòû äë 
êîíòðîë  ðåîëîãèè, íàïðèìåð áåíòîíèòû, ïèðîëèçîâàííûé îêñèä êðåìíè , ïðîèçâîäíûå
ãèäðèðîâàííîãî êàñòîðîâîãî ìàñëà è ïðîäóêòû äîáàâëåíè  äè- èëè òðèèçîöèàíàòà ê
ìîíîàìèíó; àíòèîêñèäàíòû, òàêèå êàê çàìåùåííûå ôåíîëû; è ÓÔ-ñòàáèëèçàòîðû, òàêèå êàê
áåíçîôåíîíû, òðèàçîëû, áåíçîàòû è çàòðóäíåííûå áèïèðèäèëàìèíû.

Äîáàâëåíèå îäíîé èëè íåñêîëüêèõ ñìîë íà îñíîâå àëêèëèðîâàííûõ àðîìàòè÷åñêèõ
óãëåâîäîðîäîâ ê êîìïîçèöèè ãðóíòîâêè ñîãëàñíî íàáëþäåíè ì çíà÷èòåëüíî óëó÷øàåò
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ñòàáèëüíîñòü ãðóíòîâêè ïðè õðàíåíèè â óïàêîâêå. Êîììåð÷åñêè äîñòóïíûé ïðèìåð
ïðèãîäíîé äë  èñïîëüçîâàíè  ñìîëû ïðåäñòàâë åò ñîáîé Nevchem® 140, äîñòóïíûé îò
Neville Chemical Company.

Ãðóíòîâêà  âë åòñ  îñîáåííî ïðèãîäíîé äë  èñïîëüçîâàíè  íà íåïîë ðíûõ ïîäëîæêàõ,
òàêèõ êàê ïîäëîæêè èç òåðìîïëàñòè÷íûõ ïîëèîëåôèíîâ, íàïðèìåð ïîäëîæêè,
èçãîòîâëåííûå èç ïîëèïðîïèëåíà èëè ïîëèýòèëåíà.

Êàê  âë åòñ  îáû÷íûì, íàïðèìåð, â àâòîìîáèëüíîé ïðîìûøëåííîñòè, êîìïîçèöè 
ïîêðûòè , íàíîñèìà  íà ãðóíòîâêó, ìîæåò ïðåäñòàâë òü ñîáîé îñíîâíîå ïîêðûòèå, íà
êîòîðîå, â ñâîþ î÷åðåäü, íàíîñèòñ  ïðîçðà÷íîå ïîêðûòèå. Íåîá çàòåëüíî, òàêèå ñèñòåìû
îñíîâíîãî ïîêðûòè /ïðîçðà÷íîãî ïîêðûòè  ìîãóò íàíîñèòüñ  ïîñðåäñòâîì ñïîñîáà îêðàñêè
ïî âëàæíîìó ñëîþ. Ïðè òàêîì ñïîñîáå ãðóíòîâêó íàíîñ ò íà íåïîë ðíóþ ïîäëîæêó,
ïîäâåðãàþò òåðìè÷åñêîé ñóøêå, íàïðèìåð â òå÷åíèå ïðèìåðíî ï òè ìèíóò, è íàíîñ ò
îñíîâíîå ïîêðûòèå. Ïîñëå òåðìè÷åñêîé ñóøêè ñëî  îñíîâíîãî ïîêðûòè , íàïðèìåð â
òå÷åíèå ïðèìåðíî ï òè ìèíóò, íà îñíîâíîå ïîêðûòèå íàíîñ ò ïðîçðà÷íîå ïîêðûòèå. Ïîñëå
ýòîãî ãðóíòîâêà, îñíîâíîå ïîêðûòèå è ïðîçðà÷íîå ïîêðûòèå îòâåðæäàþòñ  âìåñòå,
íàïðèìåð, ïîñðåäñòâîì ñïåêàíè  èëè ÓÔ-îòâåðæäåíè  èëè ëþáîãî äðóãîãî ïðèãîäíîãî äë 
èñïîëüçîâàíè  ñïîñîáà îòâåðæäåíè .

Âìåñòî èñïîëüçîâàíè  ñèñòåìû îñíîâíîãî ïîêðûòè /ïðîçðà÷íîãî ïîêðûòè  ìîæåò
èñïîëüçîâàòüñ , åñëè ýòî òðåáóåòñ , ñèñòåìà îäíîñëîéíîãî ïîêðûòè . Â ñèñòåìå
îäíîñëîéíîãî ïîêðûòè  åäèíñòâåííîå ïèãìåíòèðîâàííîå ïîêðûòèå íàíîñèòñ  íà ñëîé
ãðóíòîâêè áåç èñïîëüçîâàíè  ïðîçðà÷íîãî ïîêðûòè .

Îñíîâíîå ïîêðûòèå, îäíîñëîéíîå ïîêðûòèå è/èëè ïðîçðà÷íîå ïîêðûòèå ìîãóò
ïðåäñòàâë òü ñîáîé, íàïðèìåð, ïîêðûòè , íàíîñèìûå èç âîäû èëè ðàñòâîðèòåë . Îñíîâíûå
ïîêðûòè , íàíîñèìûå èç ðàñòâîðèòåë , ìîãóò îáúåäèí òüñ  ñ ïðîçðà÷íûìè ïîêðûòè ìè,
íàíîñèìûìè èç âîäû, è ëþáûì äðóãèì ñïîñîáîì, ïî æåëàíèþ.

Îñíîâíîå ïîêðûòèå, ïðîçðà÷íîå ïîêðûòèå èëè îäíîñëîéíîå ïîêðûòèå ìîãóò áûòü
îñíîâàíû íà ëþáîì ïðèãîäíîì äë  èñïîëüçîâàíè  ìåõàíèçìå ïîïåðå÷íîé ñøèâêè èëè
îòâåðæäåíè . Ïîêðûòè  ìîãóò ïðåäñòàâë òü ñîáîé 1K èëè îäíîêîìïîíåíòíûå ñèñòåìû ñ
èñïîëüçîâàíèåì áëîêèðîâàííûõ èëè ëàòåíòíûõ àãåíòîâ äë  ïîïåðå÷íîé ñøèâêè.
Àëüòåðíàòèâíî, ìîãóò èñïîëüçîâàòüñ  2K èëè ìíîãîêîìïîíåíòíûå ïîêðûòè , ãäå àãåíòû äë 
ïîïåðå÷íîé ñøèâêè è ðåàãèðóþùèå ñîâìåñòíî ñ íèìè ñâ çóþùèå õðàí òñ  ïî îòäåëüíîñòè
è ñìåøèâàþòñ  íåïîñðåäñòâåííî ïåðåä íàíåñåíèåì èëè âî âðåì  íåãî.

Ïðèãîäíûé äë  èñïîëüçîâàíè  ìåõàíèçì ïîïåðå÷íîé ñøèâêè äë  ñèñòåì îñíîâíûõ
ïîêðûòèé è ïðîçðà÷íûõ ïîêðûòèé ïðåäñòàâë åò ñîáîé, íàïðèìåð, ïîïåðå÷íóþ ñøèâêó NCO-
OH, êàê ïðàâèëî, îñóùåñòâë åìóþ ñ ïîìîùüþ ïîëèèçîöèàíàòíîãî àãåíòà äë  ïîïåðå÷íîé
ñøèâêè è ãèäðîêñè-ôóíêöèîíàëüíîé ñìîëû, èëè ëþáûì äðóãèì ñïîñîáîì, ïî æåëàíèþ.

Ïðèìåðû ïðèãîäíûõ äë  èñïîëüçîâàíè  ïîëèèçîöèàíàòîâ âêëþ÷àþò â ñåá  1,6-ãåêñàí
äèèçîöèàíàò, 1,6-ãåêñàìåòèëåí äèèçîöèàíàò, èçîôîðîí äèèçîöèàíàò, òåòðàìåòèëêñèëèëåí,
2-ìåòèë-1,5-ïåíòàí äèèçîöèàíàò, 2,2,4-òðèìåòèë-1,6-ãåêñàìåòèëåí äèèçîöèàíàò, 1,12-
äîäåêàí äèèçîöèàíàò, ìåòèëåí áèñ(4-öèêëîãåêñèë èçîöèàíàò) èëè áèñ(èçîöèàíàò
öèêëîãåêñèë)ìåòàí è èõ ïðîäóòû äîïîëíåíè , òàêèå êàê áèóðåòû èëè èçîöèàíóðàòû.
Ïðèãîäíûé äë  èñïîëüçîâàíè  áèóðåò ïðåäñòàâë åò ñîáîé, íàïðèìåð, áèóðåò 1,6-
ãåêñàìåòèëåí äèèçîöèàíàò, êîììåð÷åñêè äîñòóïíûé êàê Desmodur® N îò Bayer. Ïðèìåðû
ïðèãîäíûõ äë  èñïîëüçîâàíè  èçîöèàíóðàòîâ ïðåäñòàâë þò ñîáîé èçîöèàíóðàò 1,6-
ãåêñàìåòèëåí äèèçîöèàíàò è èçîöèàíóðàò èçîôîðîí äèèçîöèàíàò, êîììåð÷åñêè äîñòóïíûå
êàê Desmodur® N-3390 è Desmodur® Z-4370, ñîîòâåòñòâåííî, îáà îò Bayer. Êàê ïðàâèëî,
îòíîøåíèå NCO:OH íàõîäèòñ  â ïðåäåëàõ 0,5-3:1, íàïðèìåð 1-2:1.

Äë  ïðåäîòâðàùåíè  ïðåæäåâðåìåííîé ïîïåðå÷íîé ñøèâêè àãåíòû äë  ïîïåðå÷íîé
ñøèâêè è ñîâìåñòíî ðåàãèðóþùèå ñ íèìè ñîåäèíåíè  óïàêîâûâàþòñ  ïî îòäåëüíîñòè è
ñìåøèâàþòñ  íåïîñðåäñòâåííî ïåðåä íàíåñåíèåì èëè â õîäå íåãî (êàê ïðàâèëî,
óïîìèíàåòñ  êàê 2K èëè äâóõêîìïîíåíòíà  ñèñòåìà). Àëüòåðíàòèâíî, îäíà èç
ôóíêöèîíàëüíûõ ãðóïï, îòâåòñòâåííûõ çà ïîïåðå÷íóþ ñøèâêó, ìîæåò áëîêèðîâàòüñ , òàêèì
îáðàçîì, äåëà  âîçìîæíûì ïîëó÷åíèå ñìåñè âñåõ êîìïîíåíòîâ â îäíîé óïàêîâêå èëè
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êîíòåéíåðå (1K èëè îäíîêîìïîíåíòíûå ñèñòåìû). Áëîêèðîâàííûé êîìïîíåíò ìîæåò
ðàçáëîêèðîâàòüñ  ïîä äåéñòâèåì, íàïðèìåð, ïîâûøåíè  òåìïåðàòóðû, âëàæíîñòè, ñâåòà è
òîìó ïîäîáíîå. Ïðèãîäíûå äë  èñïîëüçîâàíè  áëîêèðóþùèå àãåíòû äë  èçîöèàíàòîâ
ïðåäñòàâë þò ñîáîé, íàïðèìåð, êåòîêñèìû, ñëîæíûå ýôèðû ìàëîíîâîé êèñëîòû èëè
àöåòîàöåòàòû. Ïðèãîäíûå äë  èñïîëüçîâàíè  ìîíîôóíêöèîíàëüíûå áëîêèðóþùèå àãåíòû
ïðåäñòàâë þò ñîáîé, íàïðèìåð, ñëîæíûé äèýòèëîâûé ýôèð ìàëîíîâîé êèñëîòû,
ýòèëàöåòîàöåòàò, ε-êàïðîëàêòàì, áóòàíîíîêñèì, öèêëîãåêñàíîíîêñèì, 1,2,4-òðèàçîë,
äèìåòèë-1,2,4-òðèàçîë, 3,5-äèìåòèëïèðàçîë èëè èìèäàçîë. Ïðåäïî÷òèòåëüíî, èñïîëüçóþòñ 
áëîêèðóþùèå àãåíòû, êîòîðûå îòùåïë þòñ  â äèàïàçîíå òåìïåðàòóð äî 160°C, áîëåå
ïðåäïî÷òèòåëüíî, äî 150°C.

Èçîöèàíàòíûå àãåíòû äë  ïîïåðå÷íîé ñøèâêè ìîãóò èñïîëüçîâàòüñ  íå òîëüêî â
ñèñòåìàõ îòâåðæäåíè  NCO/OH, íî òàêæå â ñî÷åòàíèè ñî ñìîëàìè, ñîäåðæàùèìè
ôóíêöèîíàëüíûå ãðóïïû, èìåþùèå àêòèâíûå àòîìû âîäîðîäà, òàêèìè êàê ïîëèòèîëû èëè
ïîëèàìèíû.

Äîïîëíèòåëüíûå ïðèãîäíûå äë  èñïîëüçîâàíè  àãåíòû äë  ïîïåðå÷íîé ñøèâêè, äë 
ãèäðîêñè-ôóíêöèîíàëüíûõ ñîåäèíåíèé ïðåäñòàâë þò ñîáîé, íàïðèìåð, àãåíòû äë 
ïîïåðå÷íîé ñøèâêè íà îñíîâå ìåëàìèíà. Ïðèìåðû ïðèãîäíûõ äë  èñïîëüçîâàíè 
ìåëàìèíîâ ïðåäñòàâë þò ñîáîé ÷àñòè÷íî è ïîëíîñòüþ àëêèëèðîâàííûå êîíäåíñàòû
ìåëàìèíà è ôîðìàëüäåãèäà, íàïðèìåð ìåòèëèðîâàííûå ìåëàìèíôîðìàëüäåãèäíûå
ñìîëû. Êîíêðåòíûå ïðèìåðû ïðåäñòàâë þò ñîáîé ãåêñàìåòîêñèìåòèëìåëàìèí (íàïðèìåð,
Cymel® 303), ñìåøàííûé ýôèðìåòîêñè/áóòîêñè ìåòèëìåëàìèí (íàïðèìåð, Cymel® 1135),
âûñøèé èìèíîïîëèìåðíûé ìåòîêñèìåòèëìåëàìèí (íàïðèìåð, Cymel® 325), âñå
óêàçàííûå ïðîäóêòû Cymel®  âë þòñ  êîììåð÷åñêè äîñòóïíûìè îò Cytec Industries Inc.

Ãðóíòîâêà ìîæåò íàíîñèòüñ  íà ïîäëîæêó ëþáûì ïðèãîäíûì äë  èñïîëüçîâàíè 
ñïîñîáîì, íàïðèìåð ïîñðåäñòâîì íàíåñåíè  âàëèêîì, ðàñïûëåíè , íàíåñåíè  êèñòüþ,
íàíåñåíè  â ïîòîêå èëè ïîãðóæåíè . Ãðóíòîâêó, êàê ïðàâèëî, íàíîñ ò ñ òîëùèíîé ñëî 
ñóõîé ïëåíêè ïðèìåðíî 5-10 ìèêðîìåòðîâ, íàïðèìåð 6-8 ìèêðîìåòðîâ. Ñëîé îñíîâíîãî
ïîêðûòè  èëè ñëîé îäíîñëîéíîãî ïîêðûòè , êàê ïðàâèëî, íàíîñ ò ñ òîëùèíîé ñëî  ñóõîé
ïëåíêè 20-50 ìèêðîìåòðîâ, íàïðèìåð 30-40 ìèêðîìåòðîâ. Åñëè íàíîñèòñ  ïðîçðà÷íîå
ïîêðûòèå, òîëùèíà ñëî  ñóõîé ïëåíêè, êàê ïðàâèëî, ñîñòàâë åò ïðèìåðíî 40-50
ìèêðîìåòðîâ.

Â äàëüíåéøåì íàñòî ùåå èçîáðåòåíèå îïèñûâàåòñ  è èëëþñòðèðóåòñ  ñ ïîìîùüþ
ñëåäóþùèõ äàëåå ïðèìåðîâ. Â ïðèìåðàõ âñå âåëè÷èíû ñîäåðæàíèé ïðèâîä òñ  â ìàññîâûõ
÷àñò õ, pbw, åñëè íå óêàçàíî èíîãî.

Ïðèìåð 1
Vestoplast® 206, ìîäèôèöèðîâàííûé ñèëàíîâûìè ãðóïïàìè ïîëèîëåôèí, äîñòóïíûé îò

Degussa, ðàñïëàâë þò è ðàñòâîð þò â Aromatic® 100, ñ ïîëó÷åíèåì 20% ðàñòâîðà. 100
pbw (ìàññîâûõ ÷àñòåé) ýòîãî ðàñòâîðà ñìåøèâàþò ñ 2,4 pbw ïðîâîä ùåé óãëåðîäíîé ñàæè
è 0,93 pbw òàëüêà, èçìåëü÷àþò â ãîðèçîíòàëüíîé êèíåòè÷åñêîé äèñïåðñèîííîé ìåëüíèöå ñ
ïîëó÷åíèåì äèñïåðñíîñòè èçìåëü÷åíè , ìèíèìóì 4, ñîãëàñíî ïðèáîðó Õåãìàíà. Ïîñëå
ýòîãî äîáàâë þò 112 pbw òîëóîëà è 1,91 pbw 1% ðàñòâîðà äèëàóðàòà äèáóòèëîëîâà â
Aromatic® 100.

Ïîëó÷åííóþ êîìïîçèöèþ ãðóíòîâêè íàíîñ ò íà ð ä ïàíåëåé èç òåðìîïëàñòè÷íîãî
ìàòåðèàëà (TPO ðåàêòîðíîãî êà÷åñòâà, CA 186 AC îò Basell), ïðè òîëùèíå ñóõîé ïëåíêè
ïðèìåðíî 5-10 ìêì. Çàòåì íàíîñ ò èç ðàñòâîðèòåë  äâóõêîìïîíåíòíîå óðåòàíîâîå
îñíîâíîå ïîêðûòèå ñ òîëùèíîé ñóõîé ïëåíêè ïðèìåðíî 38 ìêì. Îñíîâíîå ïîêðûòèå
îñíîâûâàåòñ  íà ãèäðîêñè-ôóíêöèîíàëüíîì ñëîæíîì ïîëèýôèðå, ïîïåðå÷íî ñøèòîì
ïîñðåäñòâîì èçîöèàíàòíîãî àãåíòà äë  ïîïåðå÷íîé ñøèâêè. Ãðóíòîâêó è îñíîâíîå ïîêðûòèå
ïîäâåðãàþò òåðìè÷åñêîé ñóøêå â òå÷åíèå 5 ìèíóò ïðè êîìíàòíîé òåìïåðàòóðå. Çàòåì
íàíîñ ò äâóõêîìïîíåíòíîå óðåòàíîâîå ïðîçðà÷íîå ïîêðûòèå íà îñíîâå ãèäðîêñè-
ôóíêöèîíàëüíîé àêðèëîâîé ñìîëû è èçîöèàíàòíîãî àãåíòà äë  ïîïåðå÷íîé ñøèâêè. Ïîñëå
10 ìèíóò òåðìè÷åñêîé ñóøêè âñþ ñèñòåìó çàïåêàþò ïðè 80°C â òå÷åíèå 30 ìèíóò.

Ïðèìåð 2

Ñòðàíèöà: 6

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50



RU 2 324 672 C2

Ïðèìåð 1 ïîâòîð þò, íî äë  äðóãîé ñèñòåìû îñíîâíîãî ïîêðûòè /ïðîçðà÷íîãî ïîêðûòè .
Îñíîâíîå ïîêðûòèå ïðåäñòàâë åò ñîáîé îäíîêîìïîíåíòíóþ êîìïîçèöèþ, íàíîñèìóþ èç
ðàñòâîðèòåë , íà îñíîâå ïîëèîëà ñëîæíîãî ïîëèýôèðà è àãåíòà äë  ïîïåðå÷íîé ñøèâêè íà
îñíîâå ìåëàìèíà. Ïðîçðà÷íîå ïîêðûòèå ïðåäñòàâë åò ñîáîé îäíîêîìïîíåíòíóþ
êîìïîçèöèþ, íàíîñèìóþ èç ðàñòâîðèòåë , íà îñíîâå ïîëèîëà ïîëèóðåòàíà è àãåíòà äë 
ïîïåðå÷íîé ñøèâêè íà îñíîâå ìåëàìèíà. Ïîñëå íàíåñåíè  ñèñòåìó â öåëîì çàïåêàþò ïðè
òåìïåðàòóðå 120°C â òå÷åíèå 30 ìèíóò.

Ïàíåëè èññëåäóþò íà ñîîòâåòñòâèå îïèñàíè ì General Motors, èñïîëüçó  ñïîñîáû
èñïûòàíèé, óêàçàííûå â òàáëèöå.

Èñïûòàíèå Ñïîñîá èñïûòàíè  Ðåçóëüòàòû èñïûòàíèé äë  ïðèìåðîâ 1 è 2

240-÷àñîâà  àäãåçè  â óñëîâè õ âëàæíîñòè GM 4465 P, GM 9071 P Àäãåçè  ñîõðàí åòñ 

Òåðìè÷åñêèé øîê GM 9525 P Àäãåçè  ñîõðàí åòñ 

Âîä íà  ñòðó  GM 9531 P Àäãåçè  ñîõðàí åòñ 

5 ïèíò ãðàâè  äë  õîëîäèëüíèêà, 45° SAE J 400 Óäîâëåòâîð åò îïèñàíè ì OEM

Ïîãðóæåíèå â áåíçèí GM 9501 p, ñïîñîá B Âûäåðæèâàåò 30-ìèíóòíîå âðåì  ïîãðóæåíè 

Ñðàâíèòåëüíûé ïðèìåð A
Vestoplast® 708, íåñèëàíèðîâàííîãî ñîðòà, ðàñïëàâë þò è ðàñòâîð þò â Aromatic® 100

ñ ïîëó÷åíèåì 20% ðàñòâîðà. Äë  êàæäîãî èç ýòèõ ñîðòîâ ïîëó÷àþò êîìïîçèöèþ ãðóíòîâêè,
ïîäîáíóþ òîé, ÷òî ïðèãîòàâëèâàþò â ïðèìåðå 1, çà èñêëþ÷åíèåì ñîäåðæàíè  1% ðàñòâîðà
äèëàóðàòà äèáóòèëîëîâà â Aromatic® 100. Ïîëó÷åííóþ êîìïîçèöèþ ãðóíòîâêè íàíîñ ò íà
ð ä ïàíåëåé èç òåðìîïëàñòè÷íîãî ìàòåðèàëà (TPO ðåàêòîðíîãî êà÷åñòâà, CA 186 AC îò
Basell) ïðè òîëùèíå ñóõîé ïëåíêè ïðèìåðíî 5-10 ìêì. Ïîñëå ýòîãî îñíîâíîå
ïîêðûòèå/ïðîçðà÷íîå ïîêðûòèå íàíîñ ò è çàïåêàþò, êàê îïèñàíî â ïðèìåðå 1.

Ïðè èñïûòàíèè àäãåçèè ñîãëàñíî ñïîñîáó èñïûòàíèé GM, GM9071P, íàáëþäàåòñ , ÷òî
àäãåçè  îñíîâíîãî ïîêðûòè  íà ñëîå ãðóíòîâêè íå èìååò ìåñòà.

Ñðàâíèòåëüíûé ïðèìåð B
Ñðàâíèòåëüíûé ïðèìåð A ïîâòîð þò, èñïîëüçó  Vestoplast® 828 âìåñòî Vestoplast®

708. Vestoplast® 828 ïðåäñòàâë åò ñîáîé ïîëèîëåôèí áåç ñèëàíîâûõ ôóíêöèîíàëüíûõ
ãðóïï. Ðåçóëüòàòû èñïûòàíè  òàêèå æå, êàê â ñðàâíèòåëüíîì ïðèìåðå A.

Ñðàâíèòåëüíûå ïðèìåðû C è D
Ïðèìåðû 1 è 2 ïîâòîð þò ñ èñïîëüçîâàíèåì, â îáîèõ ñëó÷à õ, ãðóíòîâêè íà îñíîâå

õëîðèðîâàííîãî ïîëèîëåôèíà, êîììåð÷åñêè äîñòóïíîãî êàê HP 21054-4B1, Rohm and Haas.
Ðåçóëüòàòû èñïûòàíèé ïîäîáíû òåì, ÷òî è äë  ïðèìåðîâ 1 è 2.

Ïðèìåð 3
Vestoplast® 206 ðàñïëàâë þò è ðàñòâîð þò â Aromatic® 100 ñ ïîëó÷åíèåì 20%

ðàñòâîðà. 71,04 pbw ýòîãî ðàñòâîðà ñìåøèâàþò ñ 4,3 pbw Aromatic® 150, 3,72 pbw
Aromatic® 100 è 25 pbw VMP Naphtha. Çàòåì ê ñìåñè äîáàâë þò 0,69 pbw 1% ðàñòâîðà
äèëàóðàòà äèáóòèëîëîâà â Aromatic® 100.

Ïîëó÷åííóþ êîìïîçèöèþ ïðîçðà÷íîé ãðóíòîâêè ðàñïûë þò íàä ñôîðìîâàííîé öâåòíîé
(MIC) ïîäëîæêîé TPO (Sequel 1140 YBTA) ïðè òîëùèíå ñóõîé ïëåíêè ïðèìåðíî 5-10 ìêì.
Ãðóíòîâêó ïîäâåðãàþò òåðìè÷åñêîé ñóøêå â òå÷åíèå 5 ìèíóò ïðè êîìíàòíîé òåìïåðàòóðå.

Çàòåì äâóõêîìïîíåíòíîå óðåòàíîâîå îñíîâíîå ïîêðûòèå, íàíîñèìîå èç ðàñòâîðèòåë ,
íàíîñ ò ïðè òîëùèíå ñóõîé ïëåíêè ïðèìåðíî 38 ìêì. Îñíîâíîå ïîêðûòèå îñíîâûâàåòñ  íà
ãèäðîêñè-ôóíêöèîíàëüíîì ñëîæíîì ïîëèýôèðå, ïîïåðå÷íî ñøèòîì ïîñðåäñòâîì
èçîöèàíàòíîãî àãåíòà äë  ïîïåðå÷íîé ñøèâêè. Îñíîâíîå ïîêðûòèå ïîäâåðãàþò òåðìè÷åñêîé
ñóøêå â òå÷åíèå 5 ìèíóò ïðè êîìíàòíîé òåìïåðàòóðå. Çàòåì íàíîñ ò äâóõêîìïîíåíòíîå
óðåòàíîâîå ïðîçðà÷íîå ïîêðûòèå íà îñíîâå ãèäðîêñè-ôóíêöèîíàëüíîé àêðèëîâîé ñìîëû è
èçîöèàíàòíîãî àãåíòà äë  ïîïåðå÷íîé ñøèâêè. Ïîñëå 10 ìèíóò òåðìè÷åñêîé ñóøêè ñèñòåìó
â öåëîì çàïåêàþò ïðè 80°C â òå÷åíèå 30 ìèíóò.

Ïàíåëè èñïûòûâàþò â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðîöåäóðîé èñïûòàíèé General Motor GM4465P è
GM9071P â òå÷åíèå 240 ÷àñîâ, íà àäãåçèþ â óñëîâè õ âëàæíîñòè. Ðåçóëüòàòû èñïûòàíèé
ñîîòâåòñòâóþò êðèòåðè ì ïðîöåäóðû îá îòñóòñòâèè ïîòåðè àäãåçèè èëè ôîðìèðîâàíè 
ïóçûðüêîâ ïîñëå ñîïðèêîñíîâåíè  ñ âëàæíîñòüþ.
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Ïîâòîðåíèå ýêñïåðèìåíòà ñ èñïîëüçîâàíèåì ïîäëîæåê èç TPO ýêñòðóçèîííîãî êà÷åñòâà
(Sequel E3000 è Indure 1500 HG) äàåò òàêèå æå ðåçóëüòàòû.

Ïðèìåð 4
Ïðîçðà÷íóþ ãðóíòîâêó ïðèãîòàâëèâàþò, êàê â ïðèìåðå 3, è íàíîñ ò íà ôîðìîâàííóþ

öâåòíóþ (MIC) ïîäëîæêó TPO (Sequel 1140 YBTA) ïðè òîëùèíå ñóõîé ïëåíêè ïðèìåðíî 5-10
ìêì. Ãðóíòîâêó ïîäâåðãàþò òåðìè÷åñêîé ñóøêå â òå÷åíèå 5 ìèíóò ïðè êîìíàòíîé
òåìïåðàòóðå.

Îäíîêîìïîíåíòíîå îñíîâíîå ïîêðûòèå íà îñíîâå ïîëèîëà ñëîæíîãî ïîëèýôèðà è àãåíòà
äë  ïîïåðå÷íîé ñøèâêè íà îñíîâå ìåëàìèíà íàíîñ ò íà ãðóíòîâàííóþ ïîäëîæêó. Çàòåì
íàíîñ ò îäíîêîìïîíåíòíîå ïðîçðà÷íîå ïîêðûòèå, íàíîñèìîå èç ðàñòâîðèòåë , íà îñíîâå
ïîëèîëà ïîëèóðåòàíà è àãåíòà äë  ïîïåðå÷íîé ñøèâêè íà îñíîâå ìåëàìèíà. Ïîñëå
íàíåñåíè  ñèñòåìó â öåëîì çàïåêàþò ïðè òåìïåðàòóðå 120°C â òå÷åíèå 30 ìèíóò.

Îñóùåñòâë þò òàêèå æå èñïûòàíè , êàê â ïðèìåðå 3. Íå ïðîèñõîäèò íèêàêîé ïîòåðè
àäãåçèè èëè îáðàçîâàíè  ïóçûðüêîâ. Ïîâòîðåíèå ýêñïåðèìåíòà ñ èñïîëüçîâàíèåì
ïîäëîæåê TPO ýêñòðóçèîííîãî êà÷åñòâà (Sequel E3000 è Indure 1500 HG) äàåò òàêèå æå
ðåçóëüòàòû.

Ïðèìåð 5
Vestoplast® 206 ðàñïëàâë þò è ðàñòâîð þò â Aromatic® 100 ñ ïîëó÷åíèåì 20%

ðàñòâîðà. 35,63 pbw ýòîãî ðàñòâîðà ñìåøèâàþò ñ 3,63 pbw Aromatic® 100, 1,66 pbw
ïðîâîä ùåé óãëåðîäíîé ñàæè è 0,65 pbw îñàæäåííîãî ñóëüôàòà áàðè  (Blanc Fixe). Ýòó
ñìåñü èçìåëü÷àþò â êèíåòè÷åñêîé ãîðèçîíòàëüíîé äèñïåðñèîííîé ìåëüíèöå ñ ïîëó÷åíèåì
äèñïåðñíîñòè èçìåëü÷åíè  ìèíèìóì 4 ñîãëàñíî ïðèáîðó Õåãìàíà.

Çàòåì äîáàâë þò 4,2 pbw Aromatic® 150, 19,91 pbw 20% ðàñòâîðà Vestoplast 206,
19,80 pbw VMP Naphtha, 8,47 Aromatic® 100 è 0,55 pbw 1% ðàñòâîðà äèëàóðàòà
äèáóòèëîëîâà â Aromatic® 100. Ê ýòîé ñìåñè äîáàâë þò 5,49 pbw 20% ðàñòâîðà ñìîëû íà
îñíîâå àëêèëèðîâàííûõ àðîìàòè÷åñêèõ óãëåâîäîðîäîâ (Nevchem® 140, äîñòóïíà îò
Neville Chemical Company) â êñèëîëå. Äîáàâëåíèå ýòîé ñìîëû ñîãëàñíî íàáëþäåíè ì
çíà÷èòåëüíî óëó÷øàåò ñòàáèëüíîñòü ãðóíòîâêè ïðè õðàíåíèè â óïàêîâêå.

Ïîëó÷åííóþ êîìïîçèöèþ ãðóíòîâêè íàíîñ ò íà ð ä ïàíåëåé èç òåðìîïëàñòè÷íîãî
ìàòåðèàëà (TPO ðåàêòîðíîãî êà÷åñòâà, CA 186 AC, Basell), ïðè òîëùèíå ñóõîé ïëåíêè
ïðèìåðíî 5-10 ìêì. Çàòåì, êàê â ïðèìåðå 1, äâóõêîìïîíåíòíîå óðåòàíîâîå îñíîâíîå
ïîêðûòèå, íàíîñèìîå èç ðàñòâîðèòåë , íàíîñ ò ïðè òîëùèíå ñóõîé ïëåíêè ïðèìåðíî 38
ìêì. Îñíîâíîå ïîêðûòèå îñíîâûâàåòñ  íà ãèäðîêñè-ôóíêöèîíàëüíîì ñëîæíîì ïîëèýôèðå,
ïîïåðå÷íî ñøèòîì ïîñðåäñòâîì èçîöèàíàòíîãî àãåíòà äë  ïîïåðå÷íîé ñøèâêè. Ãðóíòîâêó è
îñíîâíîå ïîêðûòèå ïîäâåðãàþò òåðìè÷åñêîé ñóøêå â òå÷åíèå 5 ìèíóò ïðè êîìíàòíîé
òåìïåðàòóðå. Çàòåì íàíîñ ò äâóõêîìïîíåíòíîå óðåòàíîâîå ïðîçðà÷íîå ïîêðûòèå íà îñíîâå
ãèäðîêñè-ôóíêöèîíàëüíîé àêðèëîâîé ñìîëû è èçîöèàíàòíîãî àãåíòà äë  ïîïåðå÷íîé
ñøèâêè. Ïîñëå 10 ìèíóò òåðìè÷åñêîé ñóøêè âñþ ñèñòåìó çàïåêàþò ïðè 80°C â òå÷åíèå 30
ìèíóò. Ïàíåëè èñïûòûâàþò òàêèì æå ñïîñîáîì, êàê â ïðèìåðå 1. Ðåçóëüòàòû èñïûòàíèé
 âë þòñ  ñõîäíûìè (ñì. òàáëèöó 1).

Ôîðìóëà èçîáðåòåíè 
1. Ñïîñîá íàíåñåíè  ïîêðûòè  íà íåïîë ðíóþ ïîäëîæêó, âêëþ÷àþùèé ñòàäèè íàíåñåíè 

ãðóíòîâêè, ñîäåðæàùåé îäèí èëè íåñêîëüêî íåïîë ðíûõ ïîëèìåðîâ ïîëèîëåôèíîâ ñ
ñèëàíîâûìè ôóíêöèîíàëüíûìè ãðóïïàìè, íà íåïîë ðíóþ ïîäëîæêó, à çàòåì íàíåñåíè 
îäíîãî èëè íåñêîëüêèõ ñëîåâ ïèãìåíòèðîâàííîãî ïîêðûòè  ïîâåðõ ñëî  ãðóíòîâêè.

2. Ñïîñîá ïî ï.1, â êîòîðîì êîìïîçèöè  ïîêðûòè , íàíîñèìà  ïîâåðõ ãðóíòîâêè,
ïðåäñòàâë åò ñîáîé îñíîâíîå ïîêðûòèå, à çàòåì îäèí èëè íåñêîëüêî ñëîåâ ïðîçðà÷íîãî
ïîêðûòè  íàíîñ ò ïîâåðõ îñíîâíîãî ïîêðûòè .

3. Ñïîñîá ïî ï.2, â êîòîðîì îñíîâíîå ïîêðûòèå è ïðîçðà÷íîå ïîêðûòèå íàíîñ ò
ïîñðåäñòâîì ñïîñîáà îêðàñêè ïî âëàæíîìó ñëîþ è ñîâìåñòíî îòâåðæäàþò íà ñëåäóþùåé
ñòàäèè.

4. Êîìïîçèöè  ãðóíòîâêè, ñîäåðæàùà  ñìîëó íà îñíîâå àëêèëèðîâàííîãî àðîìàòè÷åñêîãî
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óãëåâîäîðîäà è íåïîë ðíûé ïîëèìåð, â êîòîðîì ïîëèîëåôèí ñîäåðæèò ñèëàíîâûå ãðóïïû.
5. Êîìïîçèöè  ãðóíòîâêè ïî ï.4, â êîòîðîé ïîëèîëåôèí ïðåäñòàâë åò ñîáîé

ïîëèïðîïèëåí.
6. Êîìïîçèöè  ãðóíòîâêè ïî ï.4, â êîòîðîé îíà ñîäåðæèò îäèí èëè íåñêîëüêî

ïðîâîä ùèõ ïèãìåíòîâ.
7. Êîìïîçèöè  ãðóíòîâêè ïî ï.4, â êîòîðîé îíà ñîäåðæèò êàòàëèçàòîð êîíäåíñàöèè

ñèëàíîëà.
8. Êîìïîçèöè  ãðóíòîâêè ïî ï.7, â êîòîðîé êàòàëèçàòîð êîíäåíñàöèè ñèëàíîëà

ïðåäñòàâë åò ñîáîé îðãàíè÷åñêîå ñîåäèíåíèå îëîâà.
9. Êîìïîçèöè  ãðóíòîâêè ïî ï.8, òàêà , ÷òî îðãàíè÷åñêîå ñîåäèíåíèå îëîâà

ïðåäñòàâë åò ñîáîé äèëàóðàò äèáóòèëîëîâà.
10. Êîìïîçèöè  ãðóíòîâêè ïî ï.4, â êîòîðîé ïîëèìåð ñîäåðæèò äî 20 ìàñ.% ñèëàíîâûõ

ôóíêöèîíàëüíûõ ãðóïï, íàïðèìåð, â ïðåäåëàõ 3-10%, íàïðèìåð ïðèìåðíî 5 ìàñ.% îò
ïîëèìåðà.

11. Íåïîë ðíà  ïîäëîæêà ñ ïîêðûòèåì ïî ï.1.
12. Íåïîë ðíà  ïîäëîæêà ïî ï.11, â êîòîðîé ïîäëîæêà ïðåäñòàâë åò ñîáîé

ïîëèîëåôèíîâóþ ïîäëîæêó.
13. Íåïîë ðíà  ïîäëîæêà ïî ï.12, â êîòîðîé ïîëèîëåôèíîâà  ïîäëîæêà ïðåäñòàâë åò

ñîáîé ïîëèïðîïèëåíîâóþ ïîäëîæêó.
14. Íåïîë ðíà  ïîäëîæêà ïî ï.13, â êîòîðîé ïîäëîæêà ïðåäñòàâë åò ñîáîé

ïîëèïðîïèëåí, ìîäèôèöèðîâàííûé êàó÷óêîì.
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