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Przyrzad do ciecia przedmiotow stalowych o réznych krzywiznach
w dowolnej plaszczyznie
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do ciecia
palnikiem przedmiotéw stalowych o réznych krzy-
wiznach, zwlaszcza elementéw czerpakéw maszyn
gornictwa. odkrywkowego.

Znane sposoby ciecia nozy i przednozy czerpakow
maszyn gérnictwa odkrywkowego polegajag w 0g6l-
no$ci na trasowaniu krzywoliniowej powierzchni
tych elementéw i nastepnie recznym prowadzeniu
palnika gazowego wedlug trasy. Sposoby te nie
gwarantujg uzyskania prawidlowej ptaszczyzny sty-
ku czolowego elementéw w procesie spawania.
Powoduje to duze straty czasu na dopasowywanie
powierzchni lgczonych spawaniem oraz wypelnianie
nadmiernych szczelin spoiny czolowej nie lezgcych
w jednej plaszczyznie.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie trasowa-
nia krzywoliniowych powierzchni i recznego pro-
wadzenia palnika gazowego wediug trasy, co w
konsekwencji znacznie poprawi jako§¢ otrzymywa-
nych powierzchni umozliwiajgc automatyzacje spa-
wania krzywoliniowych przedmiotow.

Istota wynalazku polega na konstrukcji przyrzg-
du do ciecia palnikiem krzywoliniowych przedmio-
tow, skladajacego sie z prowadnicy szczelinowej
mocowanej nieruchomo na cietym przedmiocie oraz
wozka z palnikiem przesuwanego recznie w tej
prowadnicy. Plaszczyzne cigcia wyznacza oS sy-
metrii strumienia tlenu tngcego, za$§ odleglo$é po-
miedzy palnikiem a krzywoliniowg powierzchniag
cietego materialu reguluje sie stale podczas ciecia
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przez przesuwanie prowadnika woézka w szczelinie
prowadnicy.
Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na zalgczonym rysunku, na kté-
rym fig. 1 przedstawia widok zamocowanej pro-

wadnicy na przednozu czerpaka, fig. 2 — widok
zarysu prowadnicy, fig. 3 — przekréj poprzeczny
tej prowadnicy, a fig. 4 — widok prowadnika
palnika.

Przyrzad do ciecia przedmiotéw stalowych we-
diug wynalazku skilada sie z prowadnicy szczelino-
wej 3 o ksztalcie zblizonym do ksztaltu linii ciecia
8, prowadnika 5 palnika zamocowanego przesuwnie
w prowadnicy 3 i elementéw mocujgcych 2 pro-
wadnice 3 na cietym przedmiocie 1. Prowadnik 5
palnika posiada w dolnej cze$ci krazek toczny 7,
ktéry podczas ciecia porusza sie po krzywoliniowej
powierzchni 8 cietego materiatu.

Proces ciecia przednoza przy uzyciu przyrzadu
wedlug wynalazku przedstawia sie nastepujgco:

Na przednozu lub nozu czerpaka 1 mocuje sie
przy pomocy znanych element6w mocujgcych 2
prowadnice szczelinowg 3, ktérg ustawia sie tak,
aby umozliwiala uzyskanie zgdanej ptaszczyzny
ciecia. W szczeline 4 prowadnicy 3 wsuwa sie pro-
wadnik 5 palnika 6. Ciecie przedmiotu nastepuje
przez przesuwanie prowadnika 5 z palnikiem 6
w szczelinie 4.

Do podparcia prowadnika 5 stuzy krazek toczny
7 zamocowany obrotowo w dolnej czeSci prowad-
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nika. Krazek ten podczas cigcia porusza sie po
krzywoliniowej powierzchni 8 przednoza 1. Odleg-
lo§¢é pomiedzy palnikiem 6 a powierzchnig 8 ciete-
go materialu reguluje sie¢ stale podczas ciecia po-
przez zmiane potozenia uchwytu palnika.

Ksztatt prowadnicy szczelinowej 3 powinien by¢é
w og0lnym zarysie zblizony do ksztaltu linii ciecia.
Stosowanie przyrzadu wedlug wynalazku umozli-
wia ciecie palnikiem krzywoliniowych przedmiotéw
stalowych z duzg dokladno$cig w Zzadanej ptasz-
czyznie, co w konsekwencji stwarza mozliwo$é
automatyzacji procesu spawania tych przedmiotéw.
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Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do ciecia palnikiem gazowym przed-
miotéw stalowych o réznych krzywiznach w do-
wolnej plaszczyznie, znamienny tym, ze sklada sie
z prowadnicy szczelinowej (3) o ksztalcie zblizonym
w 0gblnym zarysie do ksztaltu linii ciecia, prowad-
nika (5) palnika gazowego zamocowanego przesuw-
nie w prowadnicy (3) oraz elementéw (2) mocuja-
cych prowadnice (3) na cietym przedmiocie (1).

2. Przyrzad do ciecia palnikiem gazowym przed-
miotéw stalowych wedtug zastrz. 1, znamienny tym,
ze 'w dolnej czeSci prowadnika (5) znajduje sie
krazek toczny (7).
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