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Patent trwa od dnia 29 wrze$nia 1960 r.

Znane s3 dotychczas sposoby wytwarzania be-
tonu komérkowego polegajace na przygotowaniu
masy z odpowiednich spoiw, kruszyw, wody,
domieszek i spulchniaczy dozowanych i miesza-
nych w specjalnych agregatach pracujacych
okresowo. Masa ta napelnia sie formy w celu
poddania jej procesowi dojrzewania, a dopiero
po okresie dojrzewania, formy te przenosi sie do
krajalnicy réwniez pojedynczo, a nastgpnie do
autoklawéw. ’

" Te znane sposoby posiadaja te niedogodnosé,
Ze wymagaja stosowania urzgdzen pochianiajg-
cych bardzo duzo energii (agregatéw, form, kra-
jalnic, suwnic, autoklawéw, wézkéw pod forme
do autoklawu i pod krajalnice, kotlowni, roz-
dzielni pary itp.). Pociaga to za sobg koniecz-
no§é rezerwowania duzych gabarytéw na miej-
sce potrzebne do usytuowania wspomnianych

*) ‘Wlafciciel patentu oSwiadczyl, ze wspél-

twoércami wynalazku s3 mgr inz. Bogdan Mista
i mgr inz. Antoni Paprocki.

urzadzen jak rowniez duzych powierzchni po-
trzebnych do ustawienia i manewrowania for-
mami, zar6wno w okresie dojrzewania jak i pod-
czas nastepnych operacji z formami i wézkami.

Urzadzenie wedlug wynalazku usuwa wspom-
niane niedogodnos$ci przez wprowadzenie ciagle-
go sposobu wylewania masy zarobowej na prze-
nos$niki.

Urzadzenie sklada si¢ z dwéch poziomych mie-
szarek 3 i 6 polagczonych przelewem 4, przenoéni-
ka 8 wraz z komorami 11 i 13 do termicznej
obrébki masy, pomiedzy ktérymi znajduje sie
urzgdzenie do ciecia wyroénietej juz i zestalo-
nej masy wychodzacej z komory 11, przy czym
przeno$nik na poczagtkowym odcinku, na ktéry
wylewana zostaje przelewem masa z mieszarki
6 zaopatrzony jest w przegrode oraz boczne prze-

noéniki 7, 7 tworzace z przenoénikiem 8 koryto.

Ponizej opisano sposéb wytwarzania betonu
komérkowego w urzadzeniu wedlug wynalazku.
Do mieszarki 3 ze zbiornikéw 1 podaje sie
spoiwa, kruszywa z woda. Podawanie tych



skladnikéw odbywa sie po stronie przeciwnej
do przelewu 4 poprzez dozowniki objetoiciowe
lub wagowe 2. W mieszarce 3 dzieki znacznej
jej dlugofci wzgledem $rednicy nastepuje zmie-
szanie skladnikéw w stopniu wystarczajacym
do uzyskania masy betonowej. Po wymieszaniu
skladnik6w w mieszarce 3 masa przez przelew
4 przedostaje sie do mieszarki 6. Zaraz za przele-
wem 4 dodaje sie emulsji ze zbiornika 16. Czas
mieszania w mieszarce 6 musi byé zachowany
stosownie do receptury. Wilasciwy krotki czas
przebywania masy z emulsjg w mieszarce 6 za-
pewnia jej stosunkowo mala objetosé, to jest
okolo /s wielkoSci mieszarki 3.

Przelew 4 — zaréwno mieszarki 3 jak i 6
przechodzacy nastepnie w rynne zalewowsg 9
przenofnika — umieszczony jest w gornej czesci
tych mieszarek. -

‘Mieszarki posiadajg stala predko$é katowa
mieszania. W celu utrzymania jednakowej tem-
peratury w czasie mieszania przez przewéd 5
doprowadza sie medium powodujgce ogrzewa-
nie lub chlodzenie zawarto$ci mieszarek.

Masa wylewa sie z mieszarki 6 przez przelew
i rynne 9 do koryta utworzonego przez prze-
no$niki 7, 77 i 8 oraz nieruchomg przegrode 10,
ktéra uniemozliwia rozlanie sic masy w kie-
runku przeciwnym do ruchu przeno$nika. W
pierwszej chwili zalewania gdy przenosnik ma
rozpoczaé ruch nalezy do niego zamocowaé jesz-
cze jedng przegrode podobna do przegrody 10,
co spowoduje stworzenie miejsca do wstepnego
zalania przenosnika i uniemozliwi rozlewanie
si¢ masy w kierunku ruchu przenoénika.

Predko$¢ przeno$nikéw bocznych i dennego
jest jednakowa. Predkosé te reguluje sie ptyn-
nie w zaleznosci od szybko$ci wigzania si¢ masy.

Masa po wylaniu na przenoénik 8 wraz z nim
przechodzi do komory do obrébki termicznej 11
i 13 w ktérej panuje stala temperatura i wil-
gotnoé zgodnie ze wskazaniami receptury,
wskutek czego masa wyrasta i zestala sie.

Od punktu 7’ boczne przenosniki stajg sie
zbedne ze wzgledu na wystarczajacg sztywnosé
masy w tym okresie, a masa przechodzi przez
urzadzenie tnace i zbierajace nadrosty umiesz-
czone miedzy komorami 11 i 13, ktérego nie
oznaczono na rysunku.

Komora 13 przez ktérg w dalszym ciggu prze-
chodzi masa, jest komorg grzewczs hartownicza,
zastepujgca autoklaw lub doprowadzajgcg beton
komérkowy do stanu w ktérym mozna go zdej-

mowaé z taémy i ukladaé na wézkach wraz
z ktérymi jeszcze goracy moina wprowadzaé
do autoklaw6w, dla otrzymania lepszych cech
wytrzymatoSciowych. W tym ostatnim przypad-
ku uzyskuje sie skrécenie cyklu autoklawizacji,
co czyni proces bardziej ekonomicznym, ponie-

- waz nie ma potrzeby grzania w autoklawach

bokéw i den form, w ktérych zazwyczaj wpro-
wadza sie¢ mase do autoklawéw. Naparzenie ko-
mér 11 i 13 moze sie odbywaé za pomocg pary
mokrej, pradami wysokiej czestotliwoéci lub
nagrzewnicami oporowymi.

Punkt 15 wskazuje miejsce czyszczenia,
a punkt 14 miejsce smarowania tasmy.

Na rysunku pokazano przez oznaczenie du-
zymi literami alfabetu lacinskiego poszczegélne
etapy wytwarzania betonu komérkowego przy
zastosowaniu urzadzenia wedlug wynalazku,
mianowicie:

A — dozowanie kruszyw, spoiw, wody, emulsji
i mieszanie w mieszarkach

B — wylewanie cieklej masy na przenoéniki do
chwili wejécia do komory 11

C — wyrastanie i zestalanie masy w komorze
11, w ktérej panuje. stala temperatura

1 wilgotnosé N
D — krajanie, §cinanie i zbieranie nadrostéw
E — grzanie i hartowanie

F — wyladunek przenosnika oraz jego czysz-
czenie i smarowanie.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do produkcji betonu komérkowego
sposobem ciaglym, znamienne tym, ze sklada-
si¢ z zespolu dwéch mieszarek (3, 6) polgczo-
nych przelewem (4), przy czym w pierwszej
z nich (3) miesza sie spoiwa, kruszywo i wode,
a w drugiej (6) mase przechodzgcy przelewem
wraz z dodatkiem $rodka wytwarzajacego pory
wprowadzonego tuz za przelewem, przenoénika
(8) wraz z komorami (11 i 13) do termicznej
obrébki masy, pomiedzy kt6rymi znajduje sie
urzadzenie do ciecia wyroénietej juz i zestalo-
nej masy wychodzacej z komory (11), przy czym
przeno$nik na poczatkowym odcinku, na ktéry
wylewana zostaje przelewem masa z mieszarki
(6), zaopatrzony jest w przegrode oraz boczne
przeno$niki (7, 7’) tworzgce z przeno$nikiem (8)
koryto.
Zaklad Badan i Dosdwiadczen
Przemystu Silikatowego
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