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PROCEDE D’ACCROCHAGE DE FLEAUX POUR APPAREILS DE BROYAGE OU DE FAUCHE ET MOYENS

POUR LA MISE EN OEUVRE DE CE PROCEDE.

@ Un procédé d’accrochage de fléaux pour appareils de
broyage ou de fauche d’herbe consiste a munir chaque
fléau (10) d’'un crochet (11) dont la partie centrale (12) a pra-
tiguement la méme forme que la partie inférieure travaillante
(16) de la manille (14) et dont 'ouverture comporte un rétré-
cissement (13), de sorte que le fléau (10) ne puisse pas se
décrocher, et a munir ladite manille (14), au moins sur un de
ses cotés non travaillant, d’'une partie amincie (15) permet-
Eant) d’insérer le crochet (11) du fléau (10) dans la manille
14).
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La présente invention a pour objet un procédé d'accrochage de fléaux pour
appareils de broyage ou de fauche tels que des épareuses broyeuses de sarments, de

paille ou de tiges de mafs, ainsi que les moyens pour la mise en ceuvre de ce procédé.

Dans les appareils connus, les fléaux comportent un ceillet qui est enfilé dans
une manille ; de sorte que lorsque les fléaux doivent é&tre remplacés, il faut démonter

chaque manille portant un fléau ce qui prend beaucoup de temps.

Le procédé selon I'invention consiste 4 munir chaque fléau d'un crochet dont
la partie centrale a pratiquement le méme diamétre que la partie inférieure
travaillante de la manille ; et dont l'ouverture a une dimension inférieure de sorte
qu'il ne puisse pas s'en échapper et & munir au moins un des cbtés, non travaillant, de

la manille d'une partie amincie permettant d'insérer le crochet dans la manille.

A titre d'exemples non limitatifs et pour faciliter la compréhension de

l'invention, on a représenté aux dessins annexés :

- Figures 1 et 2, deux vues en perspective illustrant les dispositions

antérieures connues.

- Figure 3, une vue illustrant un exemple de réalisation du fléau & crochet et

de la manille.

- Figures 4a a 4c, trois vues illustrant la mise en place du fléau a crochet de la
figure 3.

- Figure 5, une vue illustrant quatre exemples de réalisation du fléau a crochet

pouvant étre mis en place dans la manille.

En se reportant aux figures 1 et 2, on voit que les appareils de broyage ou de
fauche de type connu comportent un arbre 1, entrainé en rotation a grande vitesse,
qui, au moyen d'oreilles 4 portent des manilles telles que 2 ou 3 dans lesquelles sont

enfilés les ceilletons 7 de fléaux tels que 5 ou 6.

On comprend que pour changer les fléaux tels que 5 ou 6, il faut démonter

chaque manille 2 ou 3 en dévissant l'ensemble boulon-écrou 8.

Lorsqu'il faut changer tous les fléaux 5 ou 6 portés par un arbre 1, cette

opération peut étre trés longue.
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La présente invention a pour but de supprimer cet inconvénient en rendant

trés facile et trés rapide le remplacement des fléaux.

Sur la figure 3, on voit que le fléau 10 ne comporte plus un ceilleton, tel que

I'eeilleton 7 des figures 1 et 2, enfilé dans la manille, mais un crochet 11.

Ce crochet 11 comporte une partie centrale 12, de section circulaire, dont la
forme correspond exactement a celle de la partie travaillante 16 de la manille 14 et
un rétrécissement 13 qui a pour effet que le fléau 10 ne puisse pas se décrocher de la

manille 14.

Pour permettre d'enfiler le crochet 11 sur la manille 14, celle-ci comporte, sur
au moins un de ses cotés, une partie amincie 15 de sorte qu'a cet endroit I'épaisseur
de la manille 14 soit légérement inférieure a la dimension de l'ouverture du crochet

au niveau du rétrécissement 13.

Les figures 4a a 4c¢ illustrent comment le crochet 11 est enfilé dans la manille

14 en passant par la partie amincie 15 de celle-ci.

Sur la figure 5, on voit que sur une méme manille 14 on peut disposer

plusieurs types de fléaux 10, quatre dans I'exemple représent€.
Le fléau 10a est un fléau de forme classique correspondant a la figure 1.

Les fléaux 10b, 10c et 10d correspondent au fléau de coupe de la figure 2 : le
fléau 10b avec un crochet 11 tourné vers l'avant, le fléau 10c avec un crochet 11

tourné vers l'arriére ; le fléau 10d étant un fléau double réversible.

Ces trois fléaux 10b, 10c et 10d ont une forme particuliére : leur crochet 11
est placé a une extrémité d'une tige 20 qui porte a son autre extrémité une piéce de
coupe 21 ayant une forme sensiblement rectangulaire ; la piéce de coupe 21 des
fléaux 10b et 10c étant légérement incurvée a la facon d'une cuillére, la piéce de

coupe 21 du fléau 10d étant double de fagon a pouvoir étre réversible.

La partie avant de la piéce 21, qui affecte la coupe peut étre biseautée soit en

un simple biseau ou en double biseau.

De plus, dans le cas des fléaux 10a et 10d, la position du fléau peut étre

inversée selon que l'on tourne le crochet 11 vers l'avant ou vers l'arriére. Il faut alors
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équilibrer le fléau de telle fagon que son centre de gravité passe par le plan médian

du crochet 11.

Dans le cas du fléau 10d, lorsque le fléau est inversé, le c6té opposé au coté

qui effectue la coupe est soumis a un effet d'auto-affiitage.

Selon une variante de réalisation on peut réaliser l'amincissement 15 par
forgeage en refoulant la matiére vers l'intérieur de la manille, ce qui provoque

I'apparition d'un bourrelet qui renforce le maintien en place du fléau.

Bien entendu la présente invention couvre non seulement le procédé
consistant & remplacer l'ceilleton 7 par un crochet 11 ; mais également les produits au
moyen desquels ledit procédé est mis en ceuvre c'est-a-dire un fléau a crochet 11
muni d'une ouverture 13 rétrécie et la manille 14 munie d'un amincissement 15

permettant de faire pénétrer le crochet 11 dans la manille 14.

En travail, le crochet 12 repose sur la partie travaillante 16 de la manille 14 ;
alors que I'amincissement 15 est pratiqué sur au moins un des c6tés non travaillant de

la manille.
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REVENDICATIONS

1. Procédé d'accrochage de fléaux pour appareils de broyage ou de fauche d'herbe,
chaque fléau étant porté par une manille, consistant a munir chaque fléau (10) d'un
crochet (11) dont la partie centrale (12) a pratiquement la méme forme que la partie
inférieure travaillante (16) de la manille (14) et dont l'ouverture comporte un
rétrécissement (13) de sorte que le fléau (10) ne puisse pas se décrocher, et a munir ladite
manille (14), au moins sur un de ses cOtés non travaillant, d'une partie amincie (15)

permettant d'insérer le crochet (11) du fléau (10) dans la manille (14).

2. Manille destinée a la mise en ceuvre du procédé d’accrochage selon la
revendication 1 d'un fléau (10) & crochet (11) comportant, sur au moins un de ses cotés,

une partie amincie (15).

3. Fléau (10) destiné & la mise en ceuvre du procédé d’accrochage selon la
revendication 1 muni d'un crochet (11) destiné a étre accroché a une manille (14) selon la

revendication 2.

4. Fléau selon la revendication 3, dans lequel le crochet (11) comporte une partie
centrale (12) ayant une forme correspondant exactement a celle de la partie travaillante
(16) de la manille (14) et un rétrécissement (13) tel que l'ouverture du crochet (11) soit

légérement supérieure a l'épaisseur de la partie amincie (15) de la manille (14).

5. Fléau selon la revendication 4, dont la partie travaillante (10a) a une forme

usuelle.

6. Fléau selon la revendication 4, dans lequel la partie de coupe (21) a une forme

sensiblement rectangulaire et est reliée au crochet (11) par une tige (20).

7. Fléau selon la revendication 6, dans lequel la partie avant de la piéce de coupe

(21) est biseautée.

8. Fléau selon la revendication 6 ou 7, dont la partie de coupe (21) est Iégérement

incurvée.

9. Fléau selon la revendication 5, dont la partie de coupe (21) est double de sorte
que le couteau soit réversible, son centre de gravité étant situé dans le plan médian du

crochet 11.

10. Fléau selon l'une quelconque des revendications 5 a 8, dans lequel le crochet

(11) est tourné soit vers 'avant, soit vers l'arriere.
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FIG. 5
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