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(54) Procedeu de executare a lucririlor de tencuire

(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la constructie, in special
la procedee de executare a lucrarilor de
tencuire cu folosirea reperelor din mortar.

Procedeul de executare a lucrarilor de
tencuire include pregétirea suprafetei inainte
de tencuire, jalonarea suprafetei, executarea
reperelor din mortar §i tencuirea stratificatd a
suprafetei dupd Iintirirea reperelor. La
jalonarea suprafetei la o distantd de la peretele
si ungherul incaperii se instaleazd un fir cu
plumb, dupd proiectia firului cu plumb se
instaleazd dibluri de distanfare, 1n care se
insurubeazd  suruburi, totodatad capetele

2
suruburilor insurubate in dibluri din fiecare
ungher s¢ instaleaza la acecasi distantd de la
firul cu plumb. La executarea reperelor din
mortar pe fAgiile verticale de mortar care
acoperd capetele suruburilor se intinde o
panglicad adezivd, pe care se instaleazd un
dreptar, care se preseaza in fAsia de mortar
pand la refuz in capetele suruburilor, iar
mortarul iesit dincolo de limitele dreptarului se
inlatura. Dupi intdrirea reperclor se efectueaza
tencuirea stratificatd a suprafetei, si anume
pana la uscarea completd a straturilor.
Revendicari: 1



(54) Process for plastering

(57) Abstract:
1

The invention relates to construction, in
particular to processes for plastering using
mortar screed strips.

The process for plastering includes the
preparation of the surface before plastering,
staking out of the surface, execution of the
mortar screed strips and layer-by-layer
plastering of the surface after the hardening of
the screed strips. At the staking out of the
surface at a distance from the wall and the
corner of the room is installed a plumb line, by
the projection of the plumb line are installed
spacer dowels, into which are screwed screws,
at the same time the heads of the screws

2
screwed into the dowels of each corner are
mstalled at the same distance from the plumb
line. At the execution of the mortar screed
strips on the vertical mortar strips covering the
heads of the screws is stretched an adhesive
tape, on which is installed a rule, which is
pressed into the mortar strip until it stops in the
screw heads, and the mortar squeezed out of
the rule is removed. After the hardening of the
screed strips is carried out the layer-by-layer
plastering of the surface, namely up to the
complete drying of the layers.
Claims: 1

(54) Cnoco0 mpoBeaeHNs IITYKATYPHBIX padoT

(57) Pedepar:
1

H300peTeHne OTHOCHTCS K CTPOHTENLCTBY,
B YAaCTHOCTH K CIOCO0aM  IIPOBE/ICHHA
INTYKaTypHBIX ~pabdOT ¢  HCIOIB30BaHUEM
MasSKOB U3 PacTBOpA.

Crroco0 TIPOBEICHUS ITYKaTypHBIX padoT
BKJIIOUAET IIOATOTOBKY IIOBEPXHOCTH IIEPE
OIITYKaTypHBAaHUEM, IIPOBEIINBAHNE
IIOBEPXHOCTH,  YCTPOMCTBO  PacTBOPHBIX
MasgKoB M IIOCIOHHOE OIITYyKaTypHBaHHE
IIOBEPXHOCTH IIOCIE 3aTBEP/CBAHHSI MAasKOB.
I[Ipn  mpoBemMBaHMK  MOBEPXHOCTH  HA
PacCTOSHUM OT CTEHBI M yIia HOMEIICHU
YCTAaHaBIHBAIOT OTBEC, IO IIPOCKITHH HUTH
OTBECA YCTAHABIUBAIOT PACIOPHEIC TI00CTS, B
KOTOpBIE BBHHYMBAIOT IIYPYIbLL, IPH 3TOM

2
TOIOBKH BBHHYCHHBIX B JIIOOCTH IMIypYyIIOB
KaXJIOT0 YIJIa YCTAaHABIMBAIOT Ha OJHHAKOBOM
paccTosHUE OT oTBeca. lIpu ycTpoiicTBe
DacTBOPHBIX ~ MafgKOB Ha  BEPTUKAILHBIC
IIOIOCHl  PAacTBOpA, MHMOKPHIBAIONIHE TOMOBKH
IIypYyIOB, HATATHBAIOT IHIKYIO JICHTY, Ha
KOTOPYIO YCTaHAaBIHBAIOT IIPABIIIO, KOTOPOE
B/JaBIHBAIOT B PACTBOPHYIO HOIOCY JO yIOpa
B TONOBKH IIypYIIOB, a BBLIABJICHHBIH 3a
IpEe/ienbl [IPaBmiIa pacTBop ymaraoT. [locie
3aTBEpPACBAHMA MasKOB OCYITECTBILIIOT
IIOCIIOHHOE OMITYKaTypHBAaHHE ITOBEPXHOCTH, a
HMEHHO JIO OKOHYATEIHHOIO  BBICHIXAHHA
CIIOEB.
I1. popmymsr: 1
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Descriere:

Inventia se refera la constructie, in special la procedee de executare a lucririlor
de tencuire cu folosirea reperelor din mortar.

Este cunoscutd tehnologia de executare a lucrarilor de tencuire traditionald cu
folosirea reperclor din mortar de constructii, care include urmatoarele operatii:
jalonarea planului inainte de tencuire; executarea reperelor din mortar; tencuirea
nemijlocit dupi intarirea reperelor.

Jalonarea se incepe de la planul vertical si se executd cu ajutorul firelor cu plumb
speciale. Pe suprafata de la tavan si ungher la distanta de minimum 15 ¢cm se bate un
diblu sau un cui, care raméane in afara peretelui cu 10...50 mm. Dupa aceasta de el
se intdreste firul plumbului, care se lasi in jos, neajungind un pic pani la podea. In
continuare, orientandu-se dupd firul plumbului, la distanta de 15 cm de la podea, se
bate Incd un diblu. Acesta se bate astfel, incat floarea diblului abia si se atingd de
firul plumbului. Cu aceasta se termind marcarea ungherului dat. in continuare se
trece 1n alt ungher si se efectucazd aceleasi actiuni. Ca rezultat se obtin doud repere
(A si B) cu puncte de control in unghere (sus — 1, jos — 2). Se intinde un fir de la
varful reperului Al spre varful reperului B1, de la A2 spre B2, de la Al spre B2, de
la A2 spre Bl. Vizual se determind, dacd firul se atinge de perete undeva. Daci se
atinge, atunci diblurile, cuiele se bat din nou, iar firele se intind din nou. La distanta
de maximum 100 ¢cm unul de la celdlalt, de-a lungul firelor orizontale, atat sus, cit si
jos, se bat dibluri. Apoi pe deasupra florilor diblurilor, plasate vertical unul deasupra
celuilalt, se instaleazd un dreptar sau o mird dreaptd, iar spatiul format intre mird si
perete se umple cu mortar. Dupd Intdrirea mortarului mira se scoate, curdtand-o de
reperul format prin ciociniri usoare. Fasia de mortar obtinutd va servi drept reper in
timpul tencuirii. Asa se face pe toatd suprafata constructiei. Apoi se efectueazd
nemijlocit tencuirea pe suprafata pregatita [1].

Dezavantajul cunoscutei tehnologii de executare a lucrdrilor de tencuire este
volumul mare de muncé §i complexitatea executdrii reperelor din mortar. Dacd in
timpul jalondrii planului constructiei (peretelui) care urmeaza a fi tencuit(d) firele
intinse se ating de perete, atunci diblurile, cuiele se bat din nou. Evident, ca prin
terminul diblu se Intelege diblul-cui fara bucsa de distantare, adicid o piesa analoaga
cuiului. Are loc supraconsum de materiale (de dibluri-cuie, de cuie), se mareste
timpul executarii reperelor §i, prin urmare, timpul pentru executarea lucrarilor de
tencuire. Timpul pentru executarea lucrarilor de tencuire de asemenea se mareste din
cauzd ca mirele se scot 1n timpul executdrii reperelor numai dupd Iintédrirea
mortarului. In plus, dupi instalarea diblurilor-cuielor, cuielor superioare si atirnarea
de ele a firelor cu plumb instalarea diblurilor inferioare la addncimea necesara prin
batere are efect slab. La lovirea ulterioara a elementului (piesei) de batut(e) este
imposibil de prevazut marimea adancirii acestuia in constructie, care depinde si de
puterea loviturii, si de caracteristicile mecanice ale materialului, in particular ale
materialului peretelui, unde se afla ,,varful ascutit” al elementului etc.

Este cunoscuta de asemenea tehnologia de executare a lucrarilor de tencuire, care
include pregitirea suprafetei pentru tencuire, instalarea reperelor si aplicarca
straturilor de mortar de tencuiala [2].

Dezavantajul tehnologiei date este ca fiecare strat urmator de tencuiald se aplica
pe stratul precedent nivelat, uscat si intdrit, ceea ce mareste timpul de executare a
lucrarilor de tencuire.

Problema pe care o rezolva inventia constd in reducerea timpului de executare a
lucrarilor cu asigurarea calitafii inalte a acestora.

Problema se solutioneaza prin aceea ca procedeul de executare a lucrarilor de
tencuire include pregétirea suprafetei inainte de tencuire; jalonarea suprafetei, la
care la o distanta de la peretele si ungherul inciperii se instaleazad un fir cu plumb,
dupa proiectia firului cu plumb in percte sus si jos se instaleazd doud dibluri de
distantare, In care se Insurubeaza suruburi la o adincime, ca distanta de la firul cu
plumb péana la capul fieciarui surub sa fie aceeasi, analogic s¢ instaleaza dibluri cu
suruburi in ungherul opus al incédperii, dupa care se intind fire, care unesc capetele
suruburilor superioare intre ele, capetele suruburilor inferioare intre ele, capetele
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suruburilor superioare cu capetele suruburilor inferioare pe verticald si pe diagonala,
totodatd dacd un oarecare fir se atinge de perete, atunci se efectueazd desurubarea
suruburilor la adancimea, la care lipseste atingerea firelor de perete si se asigurd
aceeasi distantd a capetelor suruburilor din fiecare ungher de la firul cu plumb
corespunzator, iar pentru instalarea reperelor intermediare la o distantd egald de la
firul cu plumb de-a lungul firelor orientate orizontal sus §i jos se instaleaza dibluri si
se insurubeaza in ele suruburi la asa adincime, incat capetele lor sa se atingd de
firele orientate orizontal, executarea reperelor din mortar, la care de-a lungul
proiectiilor liniilor firelor cu plumb pe perete se aplicd fasii verticale de mortar,
grosimea cédrora acopera capetele suruburilor amplasate vertical unul sub celdlalt, si
pe fasiile de mortar se intinde o panglica adeziva, pe care se instaleazd un dreptar
sau o mird dreapta, care se preseazd in fdsia de mortar pana la refuz in capetele
suruburilor superior si inferior, iar mortarul presat si iesit dincolo de limitele
dreptarului/mirei se inlaturd si se scoate dreptarul/mira; tencuirea stratificatd a
suprafetei dupd intarirea reperelor, la care panglica adezivd se inlaturd si pe
suprafata pregititd pentru tencuire se aplica un strat de tencuiald stropitd, care se
netezeste, pand la uscarea stratului tencuielii stropite pe suprafatd se aplicd un strat
de grund, care se netezeste cu dreptarul dupé repere, dupd priza grundului, dar pana
la uscarea acestuia si, la necesitate, umezind suprafata, se aplica un strat finisor si se
netezeste cu dreptarul, iar dupd priza acestuia, dar pana la uscarea acestuia, umezind
suprafata, se aplicd pe loc cel putin un strat finisor urméator si se netezeste acesta
péana la priza lui.

Avantajele inventiel constau in urméatoarele. Folosirea diblurilor de distantare cu
suruburi permite de a economisi timpul s§i materialele, deoarece este exclusa
necesitatea de mutare (batere din nou) a diblurilor la atingerea firelor intinse de
suprafata peretelui, iar ajustarea se efectueaza numai prin Ingurubarea-desurubarca
suruburilor In diblurile instalate. Plasarea capetelor suruburilor (superior si inferior)
ale fiecarui ungher la aceeasi distantd de la firul cu plumb respectiv asigurd plasarea
capetelor (semnelor reperului corespunzator) unul sub celdlalt strict in pozitie
verticald. Instalarea analogica a semnelor in ungherul opus al peretelui si intinderea
corespunzatoare a firelor permite la final de a asigura o suprafatd strict verticald a
peretelui tencuit. Prin Insurubarea-desurubarea suruburilor conform regulilor
propuse se¢ atinge distanta cerutd intre fire si perete, ceca ce asigurd grosimea
necesard (conform proiectului) a tencuielii aplicate ulterior. Dacd distanta este
minimd, se asigurd grosimea minimd a tencuielii, ceea ce reduce consumul de
materiale si de timp pentru efectuarea lucrdrilor. Propusa procedura de instalare a
reperelor permite de a economisi timpul, deoarece dreptarul/mira dupd incheierea
operatici se¢ scoate indatd pand la intirirea reperului si se foloseste acelasi
dreptar/aceeasi mird la instalarea reperelor urmdtoare. De asemenea se evitd
incédlcarea posibild a integritdtii reperului, ca in sursa [1], cand dreptarul este
indepartat (se desparte de reperul intdrit) prin ciocdnire si existd riscul stirbirii
(desprinderii) unei parti a reperului avand in vedere lipirea de dreptar a mortarului
reperului dupd intarirea acestuia. Procedeul propus permite de a economisi timpul
pentru executarea lucrdrilor, deoarece, in primul rand, nu se asteaptd uscarea
completd si intdrirea straturilor de tencuiald, ca in sursa [2], si, in rAndul al doilea,
lipseste operatia de driscuire (de slefuire) care necesitd volum de munca.

Procedeul se efectueaza In modul urmator.

Inainte de a incepere lucrarile de tencuire se pregiteste suprafata: se curdtd de
materialele de prisos, de mortarul de prisos, de murdarie, de petele grase si de bitum
etc. La necesitate se efectueaza spituirea suprafetei.

Dupa pregitirea suprafetei se efectueaza jalonarea acesteia. La o distantd de la
peretele si ungherul Incaperii se instaleaza firul cu plumb, de exemplu, de un sfredel
adancit in perete. Dupd proiectia firului cu plumb in perete sus si jos se instaleaza
doud dibluri de distantare, in care se Insurubeazid suruburile la asa o adancime, ca
distanta de la firul cu plumb péana la capul fiecdrui surub si fie aceeasi. Analogic se
instaleazd dibluri cu suruburi in ungherul opus al incdperii. Totodatdi nu este
neapdrat ca capetele perechii de suruburi superioare si inferioare sé se afle in strict
plan orizontal. Se intind firele, care unesc capetele suruburilor superioare intre ele,
capetele suruburilor inferioare intre ele, capetele suruburilor superioare cu capetele



10

15

20

25

30

35

MD 1159 Y 2017.06.30

5

suruburilor inferioare pe verticald si pe diagonald. Dacd un oarecare fir se atinge de
perete, atunci se efectucazd desurubarea suruburilor la adancimea, la care lipseste
atingerea firului de perete si se asigurd distanta egald a capetelor suruburilor din
fiecare ungher de la firul corespunzitor al plumbului. Pentru instalarea reperelor
intermediare la aceeasi distantd de la firul cu plumb, de-a lungul firelor orientate
orizontal de sus si de jos se instaleaza dibluri si se Insurubeaza in ele suruburi la asa
o adancime, incat capetele acestora sd se atingd de firele orientate orizontal. Pentru
jalonarea suprafetei se pot folosi diferite instrumente — firul cu plumb, nivela,
constructorul de axe cu laser s.a.m.d.

Lucriarile se executd, de exemplu, folosind mortare pe liant cu ipsos. Pentru
instalarea reperelor din mortar de-a lungul proiectiilor liniilor firelor cu plumb pe
perete se aplicad fasii de mortar verticale, a céror grosime acoperd capetele
suruburilor plasate vertical unul sub celalalt. Pe fasiile de mortar s¢ intinde o
panglica adeziva, pe care se instaleaza dreptarul sau mira dreapta, care se preseaza in
fasia de mortar pand la refuz In capetele suruburilor superior si inferior. Mortarul
iesit In afard si care se afld dincolo de limitele dreptarului/mirei se inlaturd si se
scoate dreptarul/mira, trecand la instalarea reperului urmator.

Dupd intdrirea reperelor panglica adeziva se nlaturd si pe suprafaia pregatitd
pentru tencuire, se aplicd un strat de tencuiald stropitd, care se netezeste, de
exemplu, cu driste, semidriste etc. Pana la uscarea tencuielii stropite pe suprafatd se
aplicd un strat de grund, care se netezeste cu dreptarul dupa repere. Dupd priza
grundului, dar pani la uscarea acestuia si, la necesitate, umezind suprafata, se aplica
stratul finisor si se netezeste cu dreptarul. Dreptarul se orienteaza orizontal, vertical,
diagonal. Dupa priza acestui strat, dar pand la uscarea acestuia, umezind suprafata,
se aplicd pe loc cel putin un strat finisor urmadtor si se netezeste acesta pana la priza
lui. Totodatd, instrumentul de lucru, de exemplu, spatula, mistria se curdtd
permanent §i mortarul se aruncd in recipient. La necesitate instrumentul se umezeste,
ceea ce reduce la minimum riscul ,roaderii” mortarului uscat (chitului) de pe
straturile precedente. Operatia drigcuirii de finisare (de slefuire) a suprafetei este
exclusd. Suprafata este pregatitd pentru executarea urmatoarelor lucrari de finisaj, de
exemplu, pentru vopsire, incleierea tapetelor s.a.m.d.

Procedeul propus permite de a reduce timpul pentru executarea lucrdrilor de
tencuire si a asigura o calitate superioara a acestora.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. IlItykatypHble paboTH (0OBIYHAS IITYKATypKa), 2011 [regasit la 2017.03.20]. Gésit
pe Internet: <http://39-duimov.ru/11-shtukaturnye-raboty-obychnaya-shtukaturka.html >.
2. Texnonorus OTAENOYHBIX padoT B CTPOUTENbCTBE, Stiinta, 2011, p. 22-29
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(57) Revendicari:

Procedeu de executare a lucréarilor de tencuire, care include pregétirea suprafetei
inainte de tencuire; jalonarea suprafetei, la care la o distantd de la peretele si ungherul
Incéperii se instaleaza un fir cu plumb, dupd proiectia firului cu plumb in perete sus si jos
se instaleazd doud dibluri de distantare, in care se insurubeaza suruburi la o adancime, ca
distanta de la firul cu plumb pand la capul fiecarui surub sa fie aceecasi, analogic se
instaleazd dibluri cu suruburi In ungherul opus al incédperii, dupa care se intind fire, care
unesc capetele suruburilor superioare intre ¢le, capetele suruburilor inferioare intre ele,
capetele suruburilor superioare cu capetele suruburilor inferioare pe verticald si pe
diagonald, totodatd dacd un oarecare fir se atinge de perete, atunci se efectucaza
desurubarea suruburilor la adidncimea, la care lipseste atingerca firelor de perete si se
asigurd acecasi distantd a capetelor suruburilor din fiecare ungher de la firul cu plumb
corespunzator, iar pentru instalarea reperelor intermediare la o distanta egald de la firul cu
plumb de-a lungul firelor orientate orizontal sus si jos se¢ instaleazd dibluri si se
insurubeaza in ele suruburi la asa adancime, incat capetele lor sd se atingd de firele
orientate orizontal; executarea reperelor din mortar, la care de-a lungul proiectiilor liniilor
firelor cu plumb pe perete se aplicd fasii verticale de mortar, grosimea cédrora acoperd
capetele suruburilor amplasate vertical unul sub celdlalt, si pe fasiile de mortar s¢ intinde
o panglicd adeziva, pe care se instaleazd un dreptar sau o mird dreaptd, care se preseaza
in fasia de mortar pana la refuz In capetele suruburilor superior si inferior, iar mortarul
presat si iesit dincolo de limitele dreptarului/mirei se Inlaturd si se scoate dreptarul/mira;
tencuirea stratificatd a suprafetei dupd intdrirea reperelor, la care panglica adeziva se
inlaturd si pe suprafafa pregatitd pentru tencuire se aplicd un strat de tencuiald stropita,
care se netezeste, pana la uscarea stratului tencuielii stropite pe suprafata se aplicd un strat
de grund, care se netezeste cu dreptarul dupa repere, dupd priza grundului, dar pand la
uscarca acestuia si, la necesitate, umezind suprafata, s¢ aplicd un strat finisor si se
netezeste cu dreptarul, iar dupd priza acestuia, dar pand la uscarea acestuia, umezind
suprafata, se aplicd pe loc cel putin un strat finisor urmaétor si s¢ netezeste acesta pand la
priza lui.

Sef Sectie Examinare: LEVITCHI Svetlana
Examinator: ANDREEVA Svetlana
Redactor: LOZOVANU Maria
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implicand activitate inventivd cand
documentul este asociat cu unul sau mai
multe documente de aceiasi categorie

O - document referitor la o divulgare orald,
un act de folosire, la 0 expozitie sau la orice
alte mijloace de divulgare

C — document considerat ca cea mai apropiata
solutie

& — document, care face parte din aceeasi familie de
brevete

P - document publicat inainte de data de
depozit, dar dupd data prioritatii invocate

L. — document citat cu alte scopuri

Data finalizarii documentarii,

Examinator,

ANDREEVA Svetlana
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