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Sposob wytwarzania lepiszcza do produkcji ceramiki
smolowo-dolomitowej
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Wynalazek dotyczy sposobu otrzymywania le-
piszcza, stosowanego przy produkcji ceramiki smo-
lowo-dolomitowej.

Ceramika smolowo-dolomitowa znajduje glow-
nie zastosowanie jako zasadowa wykladzina kon-
wertoro6w do wytopu stali w tlenowym procesie
konwertorowym. Ceramike te zaczeto réwniez sto-
sowaé jako wyktladzine do wielkich piecow i pie-
cé6w elektrycznych. Odpowiednie wlasnosci cera-
miki smolowo-dolomitowej decydujace miedzy in-
nymi o trwalo$ci wykladziny i w konsekwencji
o ilo$ci wytopéw przypadajgcych na jeden cykl
pracy konwertora, zalezg w duzej mierze od ja-
koSci stosowanego lepiszcza do produkcji tej ce-
ramiki.

Ze znanych lepiszcz stosowane byly dotychczas
lepiszcza smolowe, otrzymywane z mieszaniny roz-
nych frakeji smoly bezwodnej i normalnego paku
surowego, na przyklad z frakcji smoly uwolnionej
z naftalenu i sktadnikéw kwasnych i z frakeji
o wysokiej temperaturze wrzenia, to jest okotio
360°C oraz paku normalnego o p.m. okoto 70° KS.

Otrzymane w ten sposéb lepiszcze bylo stosowane.

do produkcji ceramiki dolomitowej, jednak utwo-
rzone ksztaltki nie wykazywaly dostatecznie wy-
sokiej wytrzymato$ci i odpornoéci termicznej, a po-

za tym otrzymywanie takiego lepiszcza bylo sto-

sunkowo skomplikowane. )
W wyniku prowadzenia dilugotrwalych badan i
dos$wiadczen nad dalszym polepszeniem wtlasnosci
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ceramiki dolomitowej, okazalo sie, Ze istotnym pa-
rametrem jakoS$ci lepiszcza jest po pierwsze licz-
ba koksowania, méwigca o ilosci koksu powsta-
jacego z lepiszcza w trakcie procesu technologicz-
nego, po drugie skilad grupowy, decydujgcy o od-
pornosci i wytrzymatosci powstajgcego szkieletu
koksowego oraz po 1irzecie odpowiednia wiskoza
zapewniajgca zaréowno dokladne wymieszanie le-
piszcza z kruszywem dolomitowym, albo magne-
zytowym jak tez i wymagang konsystencje masy
dolomitowej przed prasowaniem Kksztaltek. Row-
niez okazalo sie, ze lepiszcze nie powinno zawie-
raé skladnikéw kwasnych i naftalenu powyzej 1%.
Te wyniki badan doprowadzily do ustalenia no-
wego sposobu otrzymywania lepiszcza, ktéry jest
przedmiotem niniejszego wynalazku. .

Sposéb otrzymywania lepiszcza wedlug wyna-
lazku polega na tym, ze przygotowany znanymi
sposobami pak o podwyzszonej temperaturze migk-
nienia przynajmniej do 77—90° wedlug KS, licz-
bie koksowania 43—50%;, zawartoéci skladnikéw
nierozpuszczalnych w chinolinie ponizej 12% i za-
warto$ci sktadnik6w nierozpuszczalnych w benze-
nie powyzej 28% miesza sie z olejem smolowym
o temperaturze wrzenia 230—310°C, z ktorego usu-
nieto uprzednio znanymi przemyslowymi sposoba-
mi skladniki kwasne 1 naftalen do zawartoS$ci
okoto 1%.

Powyzsze skladniki, to jest pak i olej miesza sig
w nastepujgcym stosunku ilo$ciowym:  80—70%o
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paku i 20—30% oleju smolowego przez okres oko-
lo 2 godzin w temperaturze 120—160°C. Ksztaltki
smolowo-dolomitowe otrzymane przy zastosowa-
niu takiego lepiszcza wykazujg wysokg wytrzyma-
1o$¢ i odpornosé¢ termicznag, co umozliwia wykona-
nie wiekszej ilo$ci wytopow w jednym cyklu pra-
cy konwertora.

Przyktad. Pak modyfikowany charakteryzu-
jacy sie p.m. 81° wedlug metody Kraemer-Sarno-
wa, liczbg koksowania 45%, zawarto$cig skladni-
kéw nierozpuszczalnych w benzenie w wysokosSci
30,3%, zawarto$cig skiadnikéw nierozpuszczalnych
w chinolinie w wysoko$ci 10,5% miesza sie z ole-
jem smolowym o zakresie wrzenia 230—310°C i
pozbawionym uprzednio skladnikéw kwasnych i
naftalenu w iloci 75% wagowych w stosunku do
mieszanki. Mieszanie prowadzi sie w temperaturze
130°C w ciggu 2 godzin. W ten sposéb otrzymane
lepiszcze wykazuje lepko§é 40 sek. BRTA w tem-

65512

10

15

4
peraturze 50°C, liczbe koksowania 34,6% oraz za-
pewnia w czasie wypalania ceramiki smolowo-do-
lomitowej powstanie wytrzymatego i odpornego
termicznie szkieletu koksowego.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania lepiszcza do produkcji ce-
ramiki smolowo-dolomitowej, przy zastosowaniu
paku i oleju smolowego, znamienny tym, Ze sto-
suje sie pak o temperaturze mieknienia 77—90°C
wedtug KS, liczbie koksowania 43—50%, zawarto$-
ci sktadniké6w nierozpuszczalnych w chinolinie po-
nizej 12% i zawartosci skladnikéw nierozpuszczal-
nych w benzenie powyzej 28%, ktory miesza sie
przez 2 godziny w temperaturze 120—160°C z ole-
jem smolowym o temperaturze wrzenia 230—
310°C, w stosunku ilo§ciowym 80—70% paku i
20—30% oleju, z ktérego uprzednio usunieto sklad-
niki kwasne i naftalen.

PZG, zam. 880-72, 205+20 egz.
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