20 marca (928 r.

Edlc 3

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 6920.

Paul Guerre
(Lille, Francja)

K]*5—e—a—-

i Frangois Jacques Barthélemy Berry
(Lille, Francja).

Sposdb i maszyna do mechanicznego urabiania skaf.

Zgloszono 19 stycznia 1926 r.
Udzielono 7 lutego 1027 r.

Picrwszenstwo: 22 stveznia 1023 1. (Francja).

Wynalazek niniejszy dotyczy urabiania
lub tupania skal, a w szczegblnosci wegla
kamiennego, zapcmoca mlotkow wiertni-
czych.

W sposéb zwykly robotnik wbija w ska-
te klin lub ostrze metalowe zapemoca mlot-
kow wiertniczych tak, ze nacisk klina wy-
woluje stopniowe cdltupywanie sie skaly na
kawalki rozmaitej wielkcsci i przewaznie
matych wymiaréw,

[lcs¢ skaty polupanej w ten sposob jest
na poczatku niewielka, poniewaz skala w
. Scianie jest jeszcze wowczas malo do-
stepna, a przytem ten przygotowawczy
ckres pracy jest czesto mozolny i wymaga
duzej zrecznosci ze strony pracownika.

Niedogodnosci tej zapobiega wynala-
zek niniejszy w ten sposéb, iz wspomnia-
ny dostep przygotowuje sie¢ przez wywier-
cenie w $cianie odbudowy prostopadle do
niej pewnej ilosci ctworéw o dosé duzej
$rednicy.

Otwory te mozna wierci¢ zapomoca ma-
szyny, w ktérej rdzeri posiada ruch obro-
towy nadany przez obejmujaca go tuleje,
obracana mechanicznie, przyczem ruch po-
suwisty samoczynny lub niesamoczynny,
udzielany jest rdzeniowi zapomoca linki
nawijajacej sig¢ réwncmiernie na beben
i przebiegajacej po kétkach linowych, umie-
szczonych na tylnym koficu rdzenia,

Na rysunku podane sa tytulem przy-
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ktadu sposoby wykonania maszyny wedlug
wynalazku, Fig, 1 jest to widok w rzucie
poziomym' jednego wykonania tej maszyny;
fig. 2 — rzut pionowy, widziany od strony
tylnej; fig. 3 — rzut pionowy wykonania
odmiennego, a fig. 4 — rzut poziomy inne-
go wykonania.

Maszyna uwidoczniona na fig. 1 i 2
zawiera oprawe maszyny 5 zaopatrzona w
obchwyty 6, obejmujace cztery dzwigniki
srubowe 7. .

Do oprawy 5 przymocowany jest silnik
napedzany powietrzem sprezonem, sklada-
jacy si¢ z dwéch cylindréw 8 i 9 z tlokami
10 i 11, obracajacemi wal korbowy 12.

Na wale 12 osadzone jest kolo zgbate
13 zazgbiajace si¢ z kotem 14 obejmuja-
cem tuleje¢ 15, w ktéra wsuniety jest wal-
cowy rdzeri 16. Powierzchnia tego rdzenia
16 zaopatrzona jest w powierzchnie $rubo-

we 17 o zewnetrznej $rednicy odpowiada-

jacej wewnetrznej $rednicy tulei 15. We-
wnatrz tej tulei przewidziane sa dwa opory
w ksztalcie krazkéw 18, toczace si¢ o po-
wierzchnie 17 i wprawiajace w obrét rdzeni
16 podczas obrotu tulei 15.

Na przednim konicu rdzenia 16 umie-
szczony jest wieniec 19, w ktérym mozna
obsadzaé ostrza $cinajace 20.

Podczas ruchu trzon posuwa sie na-
przod zapomoca linki 2/ przymocowanej
jednym koricem w miejscu 22 i opasujacej
najpierw krazek linowy 23, umieszczony w
tylnym koficu rdzenia 16, a nastgpnie kra-
zek 24, osadzony na oprawie 5 oraz krazek
25 réwnolegly do krazka 23 i wreszcie na-
wija si¢ na begben 26 polaczony za posred-
nictwem sprzegla ciernego z walem §lima-
kowego kola zebatego 27 zazebiajacego sie
z nagwintowana, czescia 28 tulei 15.

Sprzeganie cierne bebna 26 z kolem 27
mozna wykona¢ zapomoca sprezyny 29
$ci$nietej w mniejszym lub wigkszym stop-
niu za posrednictwem klucza 30,

Oba krazki linowe 23 i 25 osadzone sa
na jednym wsp6lnym wsporniku 37, umie-

szczonym na koficu trzonu 16 za posred-
nictwem pierécienia kulkowego. Na stronie
dolnej wspornika 31 utwerzony jest uchwyt
32 obejmujacy drazek 33 przymocowany
do oprawy 5 maszyny w taki sposob, iz
wspornik 37 nie moze obracaé sie wraz z
rdzeniem 16.

Dziatanie maszyny jest nastepujace: po
ustawieniu maszyny prostopadle do scia-
ny roboty 34 (fig. 1) zamocowuje sie ja sil-
nie zapomocy stupowych dzwignic srubo-
wych 7 i puszcza w ruch silnik 8—9, na-
pedzany powietrzem sprezonem, ktory
obraca tuleje 15 i $limakowe kolo zebate
27. Krazki 18, opierajac sie o powierzchnie
§rubowe 17, wprawiaja rdzer 16 w ruch
obrotowy, przyczem jednocze$nie beben 26
obraca sig, w miare tego, jak na to pozwa-
la sprzeglo cierne, nawijajac linke 21, kto-
ra ze swej strony wywiera wobec tego staly
nacisk na rdzen 16, posuwajac go ciagle na-
przé6d w miarg zaglebiania sie ostrzy w
skale,

Po wywierceniu otworu do zadanej gle-
bokosci rdzefi 16 cofnaé mozna w sposéb
nastepujacy: rozluznié nalezy najpierw
sprzeglo cierne zapomoca klucza 30, a na®
stepnie zmocowaé wspornik 37 z rdzeniem
16 zapomocg np. klucza 35 tak, ze rdzen
ten mie moze juz obracaé sie kolo osi.

Jezeli teraz puéci¢ w ruch silnik 8, 9,
to wéwczas reakcja, wywolana przez kraz-
ki 18, naciskajace na powierzchnie 17, cofa
rdzenn 16 wtyl, co staje si¢ mozliwem wo-
bec rozluznienia sprzegla zatrzymujacego
obrét bebna 26. Ostrza $cinajace 20 roz-
mieszczone sa w ten sposéb, ze zlobiag w
skale otwér pierscieniowy.

Po wywierceniu otworu w powyzszy
sposob mozna juz odlupywaé skale z la-
twoscia zapomoca mlotkéw wiertniczych,
dziatajacych na $ciane od przodu na ob-
wodzie powyzszego otworu, Otrzymaé mioz-
na wéwczas wysoka wydajnoéé pracy na-
wet bez pomocy robotnikéw wykwalifiko-
wanych w pracy mlotkami wiertniczemi, a



podanto zbijanie oraz tupanie skaly w tych
warunkach daje wieksza ilos¢ kawalkéw
duzych, anizeli to ma miejsce przy stoso-
waniu sposobu zwyklego, co jest bardzo
waznem przy wydobywaniu wegla.

Na fig. 3 uwidoczniono pewna, odmiane
maszyny, gdzie walcowy rdzen 16 wykona-
ny jest tu w postaci pelnego watu 40, wo-
bec czego ostrza zlobia skale na caiej po-
wierzchni, odpowiadajacej $rednicy wierco-
nego otworu.

Zamiast silnika tlokowego 8, 9, jest tu
zastosowany silnik wirujacy 41, obracajacy
tuleje 42 za posrednictwem $limaka 43. Za-
miast dwoch dzwignikéw srubowych zasto-
sowano tu plozy 44 utrzymujace maszyne
w réwnowadze w chwili rozluznienia dzwi-
~ gnic przednich 45,

W odmiennem wykonaniu uwidocznio-
nem na fig. 4, oprawa maszyny 50 wspiera
sig¢ na kolach 51, umieszczonych na szynach
52. Na przodzie maszyny umieszczona jest
tarcza prowadnicza 53, unieruchomiona po
obu bokach przez diwigniki 54, ktéra to
tarcza stuzy za prowadnice dla rdzenia 55,
obracanego przez dowolny silnik 56 za po-
$rednictwem kot zebatych 57, 58, 59, 60.

Rdzen porusza ze swej strony slimaczni-
ca 61, obracajaca beben 62, na ktéry nawija
si¢ linka 63 z jednym koficem przymoco-
wanym do tarczy 53. Maszyna ta posuwa
si¢ wigc naprz6d w miare zaglebiania sie
ostrzy w $ciane skaly,

Wynalazek nie ogranicza sie, oczywiscie,

~do przykladéw podanych jedynie w celu
wyjasnienia istoty wynalazku, Mozna wiec
zastosowaé liczne inne urzadzenia nie wy-
kraczajac przez to poza ogélny zakres wy-
nalazku. Mozna np. uzyé zamiast silnika

pneumatycznego silnik elektryczny; samo-
czynne posuwanie ostrzy moze sie odbywaé
zapomoca kol zebatych, zazebiajacych sie
badZ z czescia Srubowa, badZz z samym
rdzeniem 16; lub wreszcie w wypadku wier-
cenia otwor6w malej srednicy lub w migk-
kiej skale, posuwanie ostrzy mozna wyko-
nywad recznie.

Zastrzezieniapatentowe.

1. Sposéb mechanicznego urabiania lub
tupania skal, znamienny tem, ze najpierw
w skale wywierca si¢ pewna ilo§é otworéw
o doéé¢ duzej $rednicy i skierowanych pro-
stopadle do $ciany roboty, a nastepnie mtlot-
kami wiertniczemi urabiana jest skala na
obwodzie wspomnianych otworéw.

2. Maszyna stuzaca do wykonywania
sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna tem,
ze sklada si¢ z rdzenia cbracanego zapomo-
ca tulei napedzanej mechanicznie, ktéry to
rdzefi posuwa si¢ jednoczesnie naprzod sa-
moczynnig lub miesamoczynnie, przyczem
posuwanie to moze odbywaé sie zapomoca
liny nawijajacej si¢ na beben i prowadzone;j
na krazkach linowych, umieszczonych na
tylnym koficu rdzenia, wreszcie odnos§na
tuleja polaczona jest z rdzeniem zapomo-
ca krazkéw przymocowanych do tej tulei
i wspierajacych si¢ na powierzchniach §ru-
bowych o duzym skoku umocowanych na
tym rdzeniu.

Paul Guerre.
Frangois Jacques
BarthélemyBerry.
Zastepca: Inz. S, Pawlikowski.
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