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Sposób bezodpadowego cięcia prętów

Przedmiotem wynalazku jest sposób bezodpado¬
wego cięcia prętów z materiałów wlastonplastycz-
nych i sprężystych.

Znanym sposobem bezodpadowego cięcia prętów,
z wykorzystaniem zmian własności mechanicznych
ciętego materiału jest cięcie w podwyższonej tem¬
peraturze od 573 do 773 K.

Niedogodnością tego sposobu jest występowanie
zowalizowania półfabrykatów w pobliżu powierz¬
chni przecięcia, brak płaskości i prostopadłości po¬
wierzchni przecięcia oraz umocnienie odkształce¬
niowe zalegające na znacznej głębokości w stosun¬
ku do powierzchni przecięcia.

Sposób bezodpadowego cięcia prętów według wy¬
nalazku polega na tym, że pręty przeznaczone do
cięcia ochładza się do temperatury niższej od 77 K,
w dowolnym kriostacie, a następnie tnie się w zna¬
nym urządzeniu do bezodpadowego cięcia, wypo¬
sażonym w noże tulejowe.

Zasadniczą korzyścią techniczną wynikającą ze
stosowania sposobu według wynalazku jest wyeli¬

minowanie owalizacji powierzchni cięcia oraz.
zmniejszenie strefy umocnienia odkształceniowego.
Niezależnie od tego otrzymuje się powierzchnię
cięcia płaską i prostopadłą do osi pręta.

5 Sposób według wynalazku jest bliżej objaśniony
w przykładzie bezodpadowego cięcia prętów sta¬
lowych.

Pręt stalowy o średnicy 22 mm oziębia się w
kriostacie do temperatury ciekłego azotu tj. 77 K.

10 w urządzeniu do bezodpadowego cięcia prętów,
wyposażonym w noże tulejowe ustala się luz mię¬
dzy krawędziami tnącymi noży do wielkości 0,5 mm.
Oziębiony pręt podaje się do urządzenia tnącego
za pomocą podajnika zamontowanego w kriostacie.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób bezodpadowego cięcia prętów, znamienny
20 tym, że przeznaczone do cięcia pręty oziębia się

uprzednio do temperatury poniżej 77 K.
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