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Patentanspruch:

Verfahren zur Herstellung sines Bindersystems zur Herstellung von beschichteten Papieren mit hoher
Rupffestigkeit und hohem Glanz, die eine gute Bedruckbarkeit und Druckgleichm#Bigkeit
gewdhrleisten, welches 20 bis 35% Butadien-Styren-Maleinséuremonobutylester-Terpalymerisat mit
einem Styrengehalt von 78 bis 85% und ainem Anteil von 6,0 bis 6,5 % Maleinsduremonobutylester, 25
bis 36% Polyacrylsiureester-Copolymerisat und 30 bis 50 % enzymatisch abgebaute Stérke enthélt,
gekennzelchnet dadurch, dal3 der vorbereiteten Pigment-Stdrke-Mischung zuerst der Butadien-Styren-
Latex und erst danach das Polyacrylat zugesetzt wird.

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Bindersystems filr pigmenthaltige Streichmassen zur Herstellung von
beschichteten Papieren innerhalb oder auBerhalb der Papiermaschine, mit welchem dem Papler auf dem Wege der
Oberflichenveredlung hochwertige optische Eigenschaften und gute Be- und Verdruckbarkeitselgenschaften verlishen werden.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsuncen

Dis Beschichtung von Papler mit pigmenthaltigen wiirigen Dispersionen innerhalb und auBerhalb der Pap:ermaschinen ist
bekannt. Mit dieser Beschichtung wird das Ziel verfolgt, hochwertige optische Eigenschaften zu erreichen un 1gleichzeitig die

* Be- und Verdruckbarkeit des Papiers in den verschiedenen Druckverfahren zu sichern, Bei den optischen Eigenschaften werden
hoher WoeiBgrad, hohe Opazitét und hoher Glanz angestrebt, whrend die Bedruckbarkeit im wesentlichen durch starke
Bindungskriifte der Oberflichenbeschichtung in aich und zum Triigerpapier sowle durch eine sorgfiltige Abgewogenheit der
Druckfarbenaufnahme gekennzeichnet ist. Eine zu stariie Druckfarbenaufnahma filhrt zum Wegschlagen der Farbe in das Papier
und somit zu blasser Bildwiedergabe, withrend die zu geringe Druckfarbenaufnahme zu Schwirrigkeiten im Mehrfarbendruck
{mnttling) und zum Konterdruck im Ablagestape! fihrt (DE 2933765), Um die Forderungen der Druckindustrie nach sténdiger
Vetbesserung des Drucktrigers auch als Folge der stiirmischen Entwicklung der Drucktechnik in den letzten Jahren befriedigen
zu hbnnen, wurder vers’ ~ledene Wege eingeschlagen mit dvm Ziel der Verbesserung der optischen Eigenschaften des Papiars
und der Sicherung der Be- und Verdruckbarksit auch bel hichsten Druckgeschivind gkeiten.
Dabel sind tiefgieifende Anderungen In der chemischen ebenso wie in der mechanischen Technologie bekannt geworen. Es
werden auf dem Wege der chemischen Technologie weltweit neben natiirlichen Bindemitteln verstiirkt synthetische Bindemittel
auf Basis von Acryls#ureestern, Styren, Butadien in den pigmanthaitigen Streichmassen singesetzt {H, Kotte, Streicher und
Beschichten von Papier und Karton, P.Keppler-Verlag AG Heusenstamm 1978, S.111). Die damit zu erzielenden Ergebnisse
entsprechen nicht voll den steigenden Anforderungen der Druckindustrie, vor allem in der Frage der optischen Eigenschaften,
speziell des Glanzas.
Durch die Einfilhrung von synthetischen Bindemitteln in Kombination mit nativen Bindemittein wurden vor allen Dingen héhere
Bindekrafte innerhalb der Beschichtung und zum Rohpapier erzeugt, die optischon Eigentchaften blieben aber wenig beeinfluflt,
so daB auf diese Welse die qualitativen Anforderungen an den Drucktriiger nicht mehr befriediat werden kdnnen (Kotte, Keppler-
Verlag S. 116). Im Zuge der Weiterentwicklung wurde eine Verbesserung mit der Verwendung von sogenannten Co-Bindern aus
Mischpolymerisaten erzielt. Dies stelit eine KompromiBi8sung dar, indem dabsl dis positiven Merkmale der Komponenten
vereinigt werden, Da aber auch die negativen, stdrenden Eigenschatten mit dbarnommen werden, k8nnen damit das Problem
der optischen Eigenschaften des Papier und das Problem der mechanischan Eigenschaften nicht im Komplex geldst werden,
Entweder gestaltet man den Kompromif$ so, daB gute optische Eigenschaften vorrangig angestrebt werden, dann leiden die
mechanischen Eigenschaften oder umgekehrt (DE 2450039, 2933765)
Es wurde daraufhin ein Verfahren bekannt, wonach als Co-Binder ein hochmolekulares wasserldsliches Polymerisat verwendet
wird, um gute Verarbeitungselgenschaften sowohl der Streichmasse als auch des Papiers zu erreichen.
Als wasserldsliche Co-Bindar kommen dabsli vorzugsweise Polyvinylstkohol, aber auch Polyéithylenglyko! in Anwendung. Dies e
wasserldslichen Co-Bii.der bewirken eine Verbesserung des Wasserriickhaltevermdgens der Streichinasse und sichern somit
eine sehr gleichmifBige Verteilung der Streichmasse auf dem Rohpapier sowie eine hohe Rupffestigkeit im truckenen Zustand.
Nachteilig wirkt sich hier der Umstand der Wasserldslichkeit aus, da speziell im Offsetdruckverfahrun ¢ in NaBrupffestigkeit von
Bedeutung ist.
Hohe Filmhérte und damit hoher Papierglanz werden erzislt nach einem in DE 2933765 vargeschlagenen Verfahren, bei dem als
Co-Binderrelativ nledermolekulare wasserltsliche Polymerisate verwendet werden und der Einsatz von Butadien-Styren-Latices
bis 756 % Styrengehalt ermdglicht wird. Jodoch kdnnen diese Beschichtungen wegen der Wassarldslichkeit des Co-Binders
vorzu gsweise nur fiir Tiefdruckzwecke Verwendung finden, da trotz hoher Trockenrupffestigkeit die Narupffestigkeit so abfillt,
daB im Offsetdruckverfahren die Gefahr des Rupfens besteht (DE 2933765). Bel hochgeitiliton Streichmassen it
Bindersystemen, die derartig hohe Styrengehalte aufweisen, ist dariiber hinaus die Gefahr einer unzureichenden mechanischen
Stabilitéit angesichts der hohen Beanspruchung wihrend des Bearbeitungsvorganges gegeban.
Die Forderungen und Winsche der Druckindustrie nach Drucktrégern, die von hchster Rupffestigkeit, hoher Filmhérte, hohem
Glanz und guter Druckgleichm#Bigkeit gekennzeichnet sind, bleiben bestehen. Héchsten Druckgeschwindigkeiten wird die
Oberflichenbeschichtung entsprechend dem bekannten Stand der Technik zunehmend unzuraichend gerecht. Es treten Fehiler
beim Mchrfarbcnoffsetdiuck auf, die sich als Rupfen, Mottling odsr ungleichméBige Farbaufnahme &uBern.
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2lel der Erfindung

Das Ziel der Erfinclung Ist ein Bindersystem fir pigmenthaltijie Paplerstreichmassen zur Herstellung von beschichteten Papieren,
das einfach herste!lbar Ist, einun hohen Feststoffgehalt bei ¢ Unstigem rheologischem Verhalten sowle gute Stabilitét aufwelst
und cle Verwendung kostenglnstiger Pigmente ermdglicht

Darlegung des Wesans der Erfindung

Der Erfindung llegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Herstellung eines Bindersystems flir plgmenthaltige
Paplerstrelchmassen zur Herstellung von beschichteten Papleren innerhalb oder auBerhalb der Papiermaschine zu entwickeln,
Das 8o hergestelite Bindersystem soll bei hoher Filmhtrte dem beschichteten Papler sehr guter: Glanz, hohe Rupffestigkeit,
insbesondere eine filr dis Offsetdruckeignung glinstige NaBrupffestigkeit, sowie gute Druckfarbenaufnahme verleihen.
ErfindungsgemiB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB eine Mischung aus 26 bis 36% Butadien-Styren-Latex mit einem
Styrengahalt von 78 bis 85% und einem Anteil von 6,0 bis 6,5% Malsinsiuremonobutylester in Kombination mit 26 bis 35%
Polyacrylat und 36 bis 45% enzymatisch abgebauter Stérke als Drelkomponentenbindersystem Verwendung findet. Dabei wird
der vorbereitaten Stérke-Pigment-Mischung zunlichst bei sténdigem ROhren der Butadien-Styren-Latex zugesetzt und
ausreichend vertellt. Erst danach erfolgt der Zusatz des Polyacrylates.

Die fertige Streichmasse wird der Paplermaschine oder Streichmaschine zugaflihrt und mit einem der bekannten
Auftragsverfahren auf das Papier aufgetragen. Anschlieend wird das Papler getrocknet und im Kalander satiniert.

Auf Grund der verinderten Mischtechnologie kénnen Butadien-Styren-Latices mit 78 bis 86% gebundenem Styren verwendet
werden, die Filme mit hohem Glanz und guten mechanischen Eigenschaften ansbilden. Diese optischen und mechanischen
Eigenschaftan werden im Komplex erzlelt und gentigen hohen Anspriichen. Insbesondere werden Wasserrlickhaltevermgen
und NaBrupffestigkeit ganz wesentlich varbessert. Uberraschend war die Tatsache, da8 der Butadien-Styren-Latex vor dem
Polyacrylat dem Pigmentslurry zugesetzt werden muB, da andernfalls die negativen Wirkungen des hohen Styrengehaltes wie
2.B. schlschte Rupffestigkeit und ungleichmiRige Druckfarbenannahme wieder voll zur Geltung kommen. Die Streichmasse
zeichnet sich dar(iber hinaus durch ein ausgezeichnetes Viskosititsverhalten aus.

Waeiterhin wird bei Verwendung dr.s aenannten speziellen hochstyrenhaltigen Butadien-Copolymerisat-Laiox der Einsatz von
Pigmenten mittlerer Qualitét unter Belbehaltung der ausgewiesenen technologischen Vorteile *nd der hohen Qualitéit des
erzeugten Papieres ermdglicht.

Ausftihrungsbeisplele

Die Erfindung soll nachstehend an dan 'Jeispielen 1 und 2 erléutert werden. Das Belsplel 3 dient dem Vergleich mit dem Stand
der Technik.

Die bel der Herstellung und Verarbeltung dar Streichmasse sowle am Papler ermittelten Priifergebnisse sind aus den Tabellen 1
und 2 ersichtlich.

In einem mit RGhrwerk versehenen Behilter werden bel niedrigem Schergefille folgende Streichmassen hergestellt
{Mengenangaben in Gewichtstellen):

Belspiel 1 Belspiel 2 Beispiel 3
{erfindungsgemin) {erfindungsgeméf) {Stand d. Technik)
Stérke-Lbsung,
etwa 20 % Feststoff 8,2 8,7 10
Kaolin-Dispersion,
etwa 55 % Feststoff 100 ‘ 100 100

Butadien-Styren-

Latex, etwa 50 %

Feststoff, etwa 80 %

Styren 5,1 — —
Butadien-Styren-Latex

etwa 50 % Feststoff, etwa

85 % Styren —_ 5,0 —
Butadien-Styren-Latex

otwa 50 % Feststoff, etwa

60% Styren - —_ 10
Polyvinylalkohol-L&sung,

etwa 10 % Feststoff —_ — 056
Polyacrylat, etwa 50 % F est-

stoff 69 8,0 0,2
Ammoniak, etwa 25 % 40 4,0 35
Stabilieator, nicht-

lonisch 04 0,5 —
Glyoxal 04 04 —
Alginat 0,17 0,18

Natriumpolyphosphat —_ — 0,2
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Die Streichmasse wird mit elnem bekannten Auftragsverfahren Innerhalb oder auBerhalb der Paplermaschine auf das bis 92%
vorgetrocknete Papler aufgetragen. Die Auftraggewlchte betragen 6 bis 8¢g Strelchmasse je m? und Papierseite beim Auftrag
innerhalb der Papiermaschine und bis 12g je m? und Paplgrseite, wenn der Auftrag auBerhalb der Papiermaschine erfolgt.

Anschlieend wird die Paplerbahn unter (iblicien Bedingungen getrocknet und satiniert.

Tabelle 1
Prifergebnisse zur Streichmasse

Feststoffgehalt %
pH

AuslaufzeitFD 4, s
Viskositét, mPas
Wasserriickhalteves
mdgen, s

Tabelle 2
Priifergebnisse am Papler

Weiftgrad, % OS
SS
Opazitéit, %
Rupffestigkeit, m/s A
B
Glanz . G"

Beispiel 1
{erfindungsgeméR)
49,9

8,7
27
66,7

3

Beispiel 1
(erfindungsgemiB}
80,3
80,7
95,2

29

4,5

1,64

Beisplel 2
{erfindungsgeméiR)
61,1

8,6
18
42,3

35

Beisplel 2
{erfindungsgeméR)
81,6
81,7
98

2,2

4,5

1.8

Bnispiel 3
(Stand d. Tect nik)
61,7
8,8
34
68,3

17

Belspiel 3
{Standd. Technik)
80
80
92
1.3
4,5
1,6
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