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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do miej-
scowego wzmacniania tkaniny przez nakladanie
materialu wzmacniajgcego w postaci plynnego
WiZOTU.

Znany jest z opisu patentowego Whelkiej Bry-
tanii nr 1201941 spos6b wzmacniania tkanin
przez nakladanie wzoru wzmacniajacego oraz u-
rzgdzenie do wzmacniania tkanin przez naklada-
nie materialu wzmacniajgcego, stanowigcego zy-
wice w postaci pasty. Urzgdzenie zawiera element
drukujgcy w postaci perforowanego arkusza lub
watka, do ktérego wnetrza wprowadza sie paste.
Arkusz lub walek ma dokltadnie okreélony uklad
otwor6w o S$rednicy 1,2—3 mm, przez ktére na-
klada sie¢ na zadanej czeSci tkaniny material
wzmacniajgcy o réiznych gestosciach, w wyniku
czego ofrzymuje sie warstwe materiatu o réznych
whasnoscia¢h.

Urzadzenie i spos6b przedstawione w opisie pa-
tentowym Wielkiej Brytanii nr 1201941 nie na-
dajg sie do stosowania w produkcji wielkoseryj-
nej z tego powodu, ze wymagane bardzo specy-
ficzne wzory drukiowania zmuszajg do ' stosowania
dla kiazdej odrebnej czesci odziezy, a takze kaz-
dego odrebnego rozmiaru odziezy réénych ele-
men.tdw drukujgcych i nakiadajgcych. Nakladane
wrzory opisane w brytyjskim opisie patentowym
ar 1201941 sa utworzone przez dwa przecinajgce
sie szeregi réwnoleglych linii o stosunkowo du-
zych kolowych punktach w miejscach ich prze-
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ciecia.
katem
padku
z jego
wytrzymalosciowe i
réznych kierunkach. .

Znane jest z opisu patentowego RFN nr 2 231 723
urzgdzenie do wzmacniania tkanin przez naklada-
nie materialu wzmacniajacego zawierajgce obro-
towy wat drukarski z wygrawerowang siatka linii
do nanoszenia cienkiej warstwy materialu wzmac-

Linie nie muszg przebiega¢ dokladnie pod
prostym wzgledem siebie i w tym przy-
wzér posiada pewne wlasciwosci zwigzane
kierunkiem, np. posiada r6zne whasciwosci
zdolnodci sprezynowania w

‘niajgcego w postaci pasty na tkanine. Urnzgdzenie

to zawiera réwmniez grzejnik do nagrzewania po-
wierzchni tkaniny-z. naloZonym materialem wzma-
cniajacym. Wigltebienia wygrawerowane na po-

‘wierzchni watu drukarskiego majg szeroko$é: po-

nizej 0,06 mm i ilo§¢ maderialu wzmacniajgcego
przez nie przenoszona nie jest wystarczajgca do
zapewnienia dobrego wzmocnienia tkaniny.

Znane dotychczas urzgdzenia do wzmacniania
tkanin przez nakladanie materialu wzmacniajgce-
go nie nadajg sie do produkcji wielkoseryjnej ze
wzgledu na specyfike nakladanych wzor6w oraz
nie zapewniaja dobrych wilasnosci wzmacniajacych
tkaniny.

Celem wynalazku jest zaprojektowanie urzgdze-
nia umozliwiajgcego otrzymanie fragmentéw gar-
deroby, takich jak kolnierz, kieszenie i rekawy
wzmocnionych bezposrednio po lewej stronie tka-
niny wzorem wykonanych z materialu o silnych



& ]
jednokierunkowych wilasciwoSciach wzmacniajg-
cych, przy czym wzmocnienie to jest niewidoczne
na wierzchniej stronie materiatu.

Urzadzenie do miejscowego. wzmacniania tkamni-
ny przez nakladanie materialu wzmacniajgcego w
postaci plynnego wwzoru, posiadajgce na stojaku
walcarki umieszczony wat drukarski z wglebie-
niami, ktére sg wypelnione materialem poprzez
ostrze nakladajgce, walek podtrzymujacy tkanine
oraz grzejnik. W urzgdzeniu wediug wynalazku
wglebienia o zamknietych koncach sg rozmiesz-
czone na glebokosci od .0,06—1 mm w postaci cig-
gltych lub nieciaglych rowkéw wazdiuz powierzchni
cylindrycznej obrotowego watlu drukarskiego,
wzgledem ktérego usytuowany jest réwnolegle zza-
chowaniem - szczeliny miedzy nimi w zakresie 0,1—
- 0,5 mm poditrzymujgcy walek. Poprzecznie do szcze-
liny usytuowany jest zesp6! podajacy w postaci

nieruchomego stolu lub przenoénika tasSmowego,

przy czym zesp6l naciskajgcy potrzymujacy walek
zawiera silownik do zmiany jego polozenia wzgle-
dem watu drukarskiego w zakresie szezeliny u-
stalony nastawnymi zderzakami, zapewniajgcej na

wybranym odcinku docisk walzu drukarskiego do :

doprowadzonej tkaniny.

Szerokoéé wglebienia na powierzchni walu’® dru-
karskiego jest rébwna 1 mm, a odlegio$é pomie-
dzy wglqbwmamu wynosi 1 mm, natomiast glebo-
kosé weglebien korzystnie wymosi od 0,25 mm do
0,35 mm. Wal drukarski i watek podtrzymujacy
maja jednakowsg predkosé obwodowsy wynoszaca
20 mymin, przy czym walek podtrzymujacy osa-
dzony jest w zespole naciskajgcym przesuwanie
w kierunku walu drukarskiego.

Zesp6l podajacy zawhera co najmniej jedna
tasme bez konca materialu wibdknistego stanowig-
cg transport taSmowy, kt6ra jest usytuowana wo-
k6t powierzchni cylindrycznej waiu drukarskiego.
Tasma bez konoa schodzi z powierzchni walu dru-
karskiego pqmme; szczeliny pomiedzy watem dru-
lna_,;gk‘-im, a walem podtrzymujacym, zapobiegajac
przyleganiu tkaniny do walu drukarskiego.

Elementy. grzejne grzejnika w urnzgdzeniu we-
ditug wym.alazhu 5§ usytuowane ponizej walu dru-
karskiego i watka podirzymujacego oraz w po-
tozeniu styku z krancowym odcinkiem .zespotu
podajgcego stanowigcego transporter tasmowy dla
tkaniny. wychodzacej z kapieli, .

Zesp6t podaje do wgjebien na powierzchni watu
drukarskiego material wemacniajacy stanowigey
kompozycje zywicy syntetycznej usieciowanej w
stanie plynnym, o lepkosci Brookfield’a od 10000
do 25000 centypauzéw. Zespét podajacy kawalek
tkaniny przyciety na fragment garderoby jest do-
ciskany do walu drukarskiego poprzez obrotowy
walek podtrzymujacy, obracajacy sig réwnolegle
do watu drukarskiego z taka samg predkoScig ob-
wadowg.

Przedmiot wynalazku zostal zilustrowany w
przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.
| przedstawia urzadzenie wedlug wynalazku w
widoku, fig. 2 — urzadzenie wediug wynalazku
w przekroju II-II z fig. 1, fig. 3 — urzadzenie W
innym przykladzie wykonania w widoku z boku
schematycznie, fig. 4 — prawy grzbietowy plat

»
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kurtki z nalozonym materiatem wezmacniajgcym,
fig. 5 — rekaw kurtki z naloZonym materialem
wzmacniajagcym, fig. 6 — plat przedni kurtki z
nalozonym materiatem wzmacniajacym.
Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera walcarke
1, zesp6l podajacy 2 i grzejnik 3 z elementem

grzejnym 45 do utwardzenia wzmacniajgcego ma- . -

terialu nakladanego na tkamine.

Na stojaku walcarki 1 (fig. 1, 2) umieszczony
jest wat drukarski ‘4 i element podtrzymujacy.
S11mk 6 o nastawianej predkiosci jest przeznaczo-
ny do napedzania wati drukarskiego 4. Przykla-
dowo wal drukarski 4 moze mieé 60 cm diugosci
i Srednice 20 om, a silnik 6 umbzZliwia uzyskanie
maksymalnej predkosci waiu 4 22 &brottyémmute,
tzn. maksymalnej predkosci obwodowej 14  me-
tr6w na minute. Przykladowo: wal 4 moze za-
Wieraé uktad wglebieh w postaci podiuznych row-
kéw 7 (fig. 1), ktére rozciggaja si¢ na catym Je|g|
obwodzie i zasadniczo na calej jego diugoéei, z po-
zostawieniem gladkich czeSci koncowych. Rowki
7 moga mieé korzystnie glebokosé 0,30 mm Ilub
0,35 mm o zwykle prostokatnym perzekroju po-
przecznym, a szerokos$é i odstep miedzy rowkami
1 mm.

Walek 5 osadzony jest w zespole naciskajgcym
i zawieszony na ruchomych elementach w dwéch

“iilozyskach -8 usytuowanych na poprzecznej belce
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9, prowadgonej dokladnie pionowo przez dwie pro-
wadzace tuleje 10, przytwierdzone do belki po-
przecznej 9 i Slizgajgce sie na cylmndrrycznyc!h
prowadzacych kolumnach 11 pmytmetrdmorny«ch do
stojaka walcarki 1.

Sitownmik 12 pneumatyczny podwoéjnego dziala-
nia jest polaczomy z poprzeczna belkg 9. Sitow-
nik 12 jest przeznaczony do szybkiego odsuwania
naciskajgcego walka 5 od walu drukarskiego 4
i do dosuwania naciskiajagcego walka 5 do wahu
drukarskiego 4. Urzgdzenie ma dwa zderzaki 13
do ograniczania przesuwu do géry poprzecznej
belki 9 i naciskajacego walka 5 i tym’ samym wy-
znaczania szozeliny miedzy walem drukarskim 4
i walkiem 5, przy czym zderzaki mozna recznie
regulowaé w celu nastawiania wuellkoscm smeﬂiny
miedzy watkami w <zak1res1ce 0,1 mm db 04 lub
0,5 mm.

Zderzaki 13 moga by¢ dowolnego typu, w urza-
dzeniu wedlug wynalazku majg ‘nacigte na ob-
wodzie zeby. Zderzak 13 jest Wkre-oo.ny na na-
gwintowany gérny koniec 14 odpowiedniej pro-
wadzacej kolumny 11 i tworzacego zderzak dla
oporowego czlonu 15 na gbérnym koncu prowa-
dzacej tulei 10. Zeby zdeu:zaka 13 zaqum]q sie
z kolem zebatym 16, przy czym promienie kot
zebatych, tak zderzaka, jak i kola zebatego 13
i 16 pazosd:agq w. zazgbieniu, gdy zderzak 13
wkreci sie do gbéry i na d6t. Kazde. ZM ko6tko
16 jest osadzone na pionowym walku 17, a dea
walki 17 sa sprzegniete za pomocg walka po-
przecznego 18 i dwoéch zespol6w stozkowych kot
zgbatych 19. Lewy watek 17 (fig. 1) Igczy sie z po-
krettlem 20 poprzez zebate stozkiowe kotko 21
i krotki .poziomy walek 22, wskutek czego obrét
pokretta 20 powoduje obracanie sig OpOTOWego
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kétka zebatego 13 i przesuwanie do gory i do
dotu prowadlza;cyoh kolumn 11.

Sitlownik 12 pn-eumatmny moze byé polaczony
z recznym regluatorem, przy czym w tym przy-
padku prowadzacy proces ocenia wezrokowbo, gdzie
powinien byé nakladany wzmacniajgcy materiat
albo z automatycznym regulatorem uruchamianym
w momencie przejScia tkaniny poprzez stojak wal-
carki 1. Gdy wycofywana jest belka poprzeczna
9, miedzy naciskajacym walkiem 5 i walkiem dru-
karskim 4 powstaje szczelina, umoZliwiajgca na-
kladanie wzmacniajacego materiatu na tkanine.

Rozntwér emulsja lub zawiesina wzmacniajgce-
go materialu dostarczana jest do zbiornika 31
) zaopatrzonego w ostrze 32 ktoére zapewnia napel-
nianie mmamua]qcym " materiatem powkéw: 7
i czysei pow1erzchme watu 4 pomiedzy rowkami
7. Nad walem drukarskim 4 moze byé umiesz-

czony kolpak $8, ktéry ostania zesp6l myjgty (nie -

pokazany), do zmywania walu drukarskiego 4 W
czasie postoju. Naciskajgcy watek 5 moze byé
zawieszony w -kapieli. 3¢ plynu pezemywajacego
do cigglego pnrzemywama naciskajgcego walka b
w czasie pracy urzgdzemia; ostrze 35 wycieraczki
opiera sie na naciskajgcym walku 5 usuwajac
zmywajdcy plyn, przylegajacy do naciskania watka 5.

. Naciskajacy walek 5 jest napedzany poprzez
przekiadnie 36 (ktérej czesé jest pokazana na
fig. 1, a ktéra pokazama jest schematycznie na
fig. 2). Przekladnia 36 pozostaje w zazebieniu we
wszystkich polozeniach naciskajacego watka 5,
wskubek czego naciskajacy walek 5 obraca sig¢ na-
wet wowczas, kiedy jest opuszozony.

Zesp6l podajacy 2 stanowi nieruchomy sté6! po-
dajacy do przenoszenia recznego tkanin, zwiasz-
cza szhik cigbej tlaniny na odbiorczy stét 41. Tka-
nina moZze byé mnastgpnie przenoszona recznie
i wprowadzana do grzejnika 3. Przy produkecji
wielkoseryjnej stosuje sie podajacy zespdl 2 w po-

staci ‘przenosnika tasmowego (fig. 3), ktéry prze--

chodzi ponad naciskajagcym i napedzajacym . go
watkiem 5 do kapieli przemywajgcej 42. W tym
przypadku tasma, pokrywa powtierzchnie naciska-
‘jgcego walka 5 i jest podnoszona watkiemn & wow-
czas, gdy. jest on podnoszony. Stosowanie kapieli
34 do czyszczenia namskaua;oemgo walka 5 nie jest
konieczne.

Zesp6t do . zapobiegania przyuzespxamu sie tka-

niny do walu drukiarskiego 4 (fig. 2 i 3) zawiera .

cztery walki 43 usytuowane réwnolegle do Wa?xu
drukarskiego 4 i prowadzace petle materialu 44
przez wal drukarski 4.

10

15

Grzejnik 3 _(ﬁg. 3) moze byé grzejnikiem do-
wolnego typu, np. prostym grzejnikiem radiacyj-
nym, ktéry nagrzewa wzmacniajacy material do
temperatury 140—150°C przez trzy do pieciu mi-
nut, W przypadku gdy wzmacniajacy materiat
utwardza sie lub zestala w niZszeéj- temperaturze
lub w temperaturze otoczenia, wymiary i czas ro-
boczy grzejnika 3 mogg byé odpowiednio mniej-
sze. JesSli wzmacniajgcy material jest samowystar-
czalny Iub zestala, sie w .temperaturze otoczenia,
to. zastosowanie etapu ogrzewania ‘korzystne jest
w .celu przyspieszenia procesu zestalania lub. u-
twardzania. ,

Prawy grzbietowy plat 51 kurtki (fig. 4) zostat
wzmiocniony przy zastosowaniu urzqdmema wedlug
wynalazku. Plat 51 zostal ‘odciety przed Brzepusz-
czeniem przez walcarke 1 i byl obtb)oony tak, ze
kierunek jego osnowy przebiegal pod kgtem okioto

0129 ‘do " kierunku ' wzdluznego. Przez wiekszg czesé

35

Materiat 44 opuszcza powierzchmig wa!;u dru- ’

karskiego 4 wkmrotce po minieciu polozenia, przy

ktoérym obvw{)d watu drukarskiego 4 lezy najbli--

zej naclskam)cego watka 5, zapewniajgc tym sa-
mym zdejmowanie tkaniny z walu drukarskiego
4. Miozna stosowaé cztery petle materialu 44, przy
2zym ich polozenie poprzeczne ustalone jest za
pomocg pustych pierScieniowych rowkéw w wail-
kach 43. Matgeriat 44 meze stanowié pojedyncze
wlékm»o nyllono\we o Srednicy 0,12 mm, ktére, jak
stwiérdzono, nie znacz§’ wyrasnie tkaniny nawet
wbéwezas, gdy szczelina mledzy walkaml wynosi
tylko 0,1 mm.

jego ptzebiegu przez walcarke 1 naciskajgcy wa-
tek 5 byl odsuniety, lecz walek ten byl podnie-
siony na krétki okres w cefu nalozenia- réwno-
legltych linii-52 wemacniajgcego materiglu na kol-
nierzu plata 41. Linie 52 przeblegam pod katem
okoto 12° do kierunku 58 watka, jednak kat ten
mozna zwiekszyé np. do 30°. . . ¢ ,

Linie 52: n&  kolnierzu sg przeznamtme przede
wszystkliim- dla poprawienia w tym obszarze wtas-
ciwosci tkaminy zwigzanych iz . rozciggliwoscig.

Linie 52 wmzmacniajacego materialu w innych
czeSciach 'lub piatach zwykle przebiegaja réwnc-
legle do kierunku 53 watka.

W rekawie 54 kurtki (fig. 5) linie 35 wzmacnia-
jacego materialu zostaly wydrukowane na mane-
kinie i przebiegajg prawie réwnolegle, do. kierun-
ku 53 watka. W celu uzupelnienia kurtki, a takze
przy wydtuzaniu lub skrecamiu rekawow, tkanina
kurtki ‘mioze byé zginana miiedzy liniami 55 wzma-
oniajgcego materiatu. Istnieje’ takze mogliwosé nie-
ciagglego przebiegu linii. i nieréwnomiernego ich
rozmieszezania, ktbra,stuiy zachowaniu przez tka-
nine jej naturalnej gietkosci. Nieciggliwosci po-
maedzy liniami 55. s§ rozlozone w taln sposob,
ze nie ukladaja sie w zadnym kidrimku w linie,
ktére bylyby zestrojone 7 ‘iniami 55. que\k‘l temu
wzmocnieniu posiada silne W!raémwoé‘(’:i :ledinokle-
runkowe r&wnolegle do ]ﬂrrm 55.

Lefwy ptat przedni 56 kumbki (ﬁug 6), wmm'dcm 0-
ny przy zastosowamniu urzﬁ,dmema ‘Wedilg  wyna-
lazku nie musial byé odciniany pred  przepusz-
czeniem go przez walcarke 1, a linie 57 wzmac-
niajgcego materiatu przebiegaja réwnolegle do kie-
runku 53 watka. Na tkaninie mozna umieszczaé
ostone profilowang w celu pozostawienia czyste-
go ‘obszaru 58, kitory ]est pmeznacmny do w-ylko-

" nania zaktadki. L

65

Przyklad I Przygotowano mleszamike matle-
rialu wzmacniajgcego, ktéry stosowano w prak-

“tycznym zastosowaniu urzgdzenia wediug Wyna-

lazku. Wielkosé udziatéw i wielkodei proices6w
podane sg wagowo. : .

Materiat posiadal lepko$é Brookfield’a o 'war-
tosci 16000 cP, przy pomiarze wykonanym w tems-
peraturze 20°C. Zmieszano 20 cze$ci wody, 11 cze-
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Ciegar iywi‘c.y Propor-
. Szcze- utwardzonej cja zy-
Nr Cie- lina wicy
. | przy-| Rodzaj Sklad Budowa | “® | Rodzaj | miedzy | Nacisk utwar-
"|kta-. | tkaniny tkaniny tkaniny | ™3| druku wal- | watkow | o0 nalm ('id(’f%l{?_
du mn)z’ kami ' tkaniny | linii | niny
g/m mm % wa-
gowy
II | wierzchnie | 100% wetniana 356 | poje- 0,15 Sredni 50,7 0,10 14
" | na kurtki welna akrylowe dynczy
III | na spodnie |45 :55 tkanina 325 | poje- 0,15 $redni 33,4 0,07 10
welna: czesanko- dynczy
poliester wa
IV | flanela 100% welniana 357 | poje- 0,15 $redni 32,9 0,06 9
(Knicker- | wetna tkanina dynczy
backer) .
V | Fularowa |100%, czesanko- 253 | poje- 0,12 .|duzy 28,6 0,06 11
(na ubra- wetna wa dynczy
nia) : tkanina
VI | na damskie | 50 : 50 czesanko- 226 | poje- 0,12 duzy 30,8 0,08 18
suknie jedwab wa dynczy
sztuczny: tkanina
poliester ' .
VII | na plaszcze |35 : 65 dwustron- 367 | poje- 0,20 $redni 50,3 0,10 14
damskie welna: na) gladka dynczy - .
widkno (podw6j-
akrylowe ny watek)
callkiowi-
cia z przo-
du, wel-
niana z
tytu
VIII | wkladka |70:30 file 159 | poje- 0,15 |duzy 67,6 0,13 42
. kolnierzo- |weina: ‘ dynczy
wa jedwab
sztuczny
IX|(Foulard) 70 : 30 file 159 | krzyzo- 0,15 duzy 36,7 0,09 61
welna: Wy na
jedwab jednej
sztuczny | stronie
X | wkiladka 40 : 60 file 107 | poje- 0,15 duzy 45,6 0,09 42
wewnetrz- | welna: dynczy
na filcowa - | jedwab
sztuczny
XI | wkladka 40 : 60 file 107 | po- 0,15 duzy 86,1 - 6,08 81
wewnetrz- | welna: dwojny
na filcowa |jedwab r6wWno-
sztuczny legly
po jed-
nej
stronie
XII | wkladka 40 : 60 file 107 | po- 0,15 duzy 94,5 0,09 88
wewnetrz- | wetna;: dwojny
na filcowa. | jedwab. skrzy-
sztuczny zwowany
po jed-
nej
. stronie °
XIII | na suknie wiskoza tkane z 80 | poje- 0,15 bardgo 16,2 0,04 20
damskie octanowa | cigglych dynczy lekki
wibkien lub bez
nacisku
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Sci talku o rozkladzie 8% 1 p, 9% 1—2 p, 29% 2—
—5 pu, 40% 5—10 p, 14% 10—20 p, okolo 0,2%% 20 y,
1 cze$¢ dwutlenku tytanu klasy pigmentowej, o
wielkosciach czastek ponizej 1 p, mianowicie oko-
lo 1,3 do 04 p (tr6jtlenek —H—HD4, zawiera-
jacy 91% dwutlenku tytanu, reszte stanowig zwigz-
ki glinu, ¢ynku i krzemu, o ciezarze wlasciwym
4,0), 76 czesSci zywicy akrylowej w postaci emul-
sji wodnej 45 :55. Zywica posiada ciezar moleku-
larny 40 do 80 milionéw i jest utworzoma przez
polimeryzacje w emulsji wodnej 83% akrylanu
butylowego, 12% akrylonitrylu i 5% czynnika sie-
ciujgcego zawierajacego monomer-akrylowy z gru-
pami metylolu.

Uklad emulgujacy jest anionowym ukladem
emulgujagcym zawierajgcym mieszanine alkilaryl-
poliglikolow, alkoholi thuszczowych zageszczonych
tlenkiem etylenu i sulfonowanych Srodkéw po-
wierzchniowo czynnych, 3,5 czeSci melaminowego

" ‘czynnika sieciujacego zawierajacego 60% tr6jme-

tyloksylotr6jmetylomelaminy. (Nelesin 80 jest zna-
kiem towarowym), zawierajacym 7,5 czesci czyn-
nika zageszczajgcego w postaci emulsji wodnej
zawierajacej 28% utwardzonego (usieciowanego)
kopolimeru kwasu metakrylanowego i akrylanu
etylu (Thiekener 56) oraz 0,7 czeSci 10% kwasu
szczawiowego w roztworze wodnym stanowigcym
przyspieszacz. .oraz 3% amomiaku w celu dopro-
wadzenia wartosci pH do 8.

Przyktltad II—XIII. We wszystkich « ponig-
szych przykladach zastosowano, material wzmac-
niajacy wedtug przykladu I i urzgdzenia wedlug
wynalazku. Je§li nie raznaczono inaczej wszystkie
udziaty podano wagowo.

Urzadzenie wedlug wynalazlou ma zastgsowanie
przede wszystkim do wzmacniania tkamnin na ciez-
kg odziez mesky i damsksg, taka jak kurtki i plasz-
ocze, lecz moze byé takze stosowsane do tkanin na
konfekcje, taka jak koszule, gdzie wzmacniajacy
matenial stosuje sie na koknierze, mamkiety i pak-
ki guzikowe na przodzie oraz na krawaty.

Urzgdzenie wedlug wynalazku mozna stosowaé
do szerokiego zakresu grubodci tkanin, od tkanin
kioszulowych poprzez lekki¢ materiaty letnie do
grubych materiat6w plaszczowych. Urzadzenie we-
diug wynalazku mozna takze stosdwgé do mate-
riatbw na wkladki wewnetrzne, takich jak filc
na przody, wkiadki kolnierzowe i naramienne do
Zakietéw i marynarek. W przypadku gdy stosuje
sie wkladke wewnetrzng, wzmacniajacy material
mozna nalozyé na wewnetrzng strone materialu
wierzchniowego i polaczyé materiat wierzchni z
wkiadkyg wewnetrznag za pomocg maverialu wzmac-
niajgcego, podczas zestalania poczatkowegol lub w
etapie ubwardzania, albo jesli wzmaonigjacy, ma-
terial posiada pewmne szczatkowe wilalSciwosci ter-
moplastyczne, podlczas etapu daiszego ogrzawa-

nia.

Tkanina moze byé wykonana w dowolny zna-
ny spbséb, np. przez tkamie, dzianie lub filco-
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wanie i z dowolnego materialu, takiego jak wel-
na, jedwab, bawelna wa mieszanina wlokien na-
turainych i sy_ntetycczny\ch.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do miejscowego wzmacniania tka-
niny przez nakladanie materialu wzmacniajacego
w postaci plynnego wzoru, posiadajgce na stoja-
ku walcarkii umieszezony wal drukarski z wgle-
bieniami, ktére sg wypelmiane materialem poprzez
ostrze nakladajgce, watek podirzymujgcy tkamine
oraz grzejnik, znamienne tym, Ze wglebienia o
zamknietych koficach sa rozmieszczone na giebo-
kosci od 0,05—1 mm w postaci ciagiych lub nie-
cigglych rowk6éw wzdluz powierzchni cylindrycz-
nej obrotoweégo watu drukarskiego (4), wzgledem

kitérego réwnolegle usytuowany jest z zachcwa-

miem szczeliny ' miedzy nimi w zakresie 01-+05
mm podirzymujgcy walek (15), a poprzecznie do
szczeliny usytuowany jest zesp6t podajacy (2) w
postaci nieruchomego stolu lub przenoénika tas-

- mioiwego, przy czym zesp6l naciskajacy podtrzy-

mujgcy waktek (16) zawtiera silownik (12) do zmia-
ny jego poloZzenia wzgledem walu drukarskiego
(4) w zakresie szczeliny ustalony nastawnymi zde-
rzakami (13), zapewniajaoej na wybranym odcin-

ku docisk watu drukarskiego (4) do doprosfadzor |
‘'nej tkaniny.

‘2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, rnamienne tym,
ze szeroko$é wglebienia jest r6wna 1 mm.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze odleglosé pomiedzy wgle!buemamn wymosu. 1 mm.

4. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
7ze glebokoéé wglebien korzystnie wymosi od 0,25
mm do 0,35 mm.

5. Urzadzenie wedbug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wal drukarski (4) i walek poditrzymujacy (5)
maja jednakowsg predkoi§é obwodowsg wynoszaca
20 m/min.

6. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienme  tym,
ze walek podirzymujacy (5) osadzony jest w ze-
spole naciskajacym przesuwanie w kierunku do
waltu drukarskiego (4).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienme tym,
ze zesp6l podajacy (2) zawiera co najmniej jedng
tasme bez konica materialu witbknlistego stanowia-
cg transporter tasmowy, ktéra jest usytuowana
wok6t powierzchni cylindrycznej wadbu drukar-
skfiego (4), a nastepnie schodzi z powiermachni wa-
lu drukarskiegd (4) pomizej szczeliny pomiedzy
watem drukarskim (4), a walem podtrzymujgcym
(5), zapobiegajac przyleganiu tkaniny do walu dru-
karskiego (4).

8. Urzadzenie wedlug zastra. 1, rnamienne t{ym,
ze elementy greejne (45) grzejnika (3) ma usy-
tuowane ponizej watu drukarskiego (4) i watka
podtrzymujacego (5) oraz w . polozeniu styku z
krancowym odcinkiem zespolu podajgcego (2) sta-
nowigcego tramsporter tasmowy dla tkaniny wy-
chodzgcej z kgpieli’ (42)..
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Drukarnia Narodowa Zaktad Nr 6, zam. 553/79

Cena 45 zi
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