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Szlifierka do obrébki izolacyjnych wyrobdw ogniotrwatych
zwtaszcza o ksztatcie foremnych prostopadtoscianéw

Przedmiotem wynalazku jest szlifierka do obrébki izolacyjnych wyrobéw ogniotrwatych, zwtaszcza
o ksztatcie foremnych prostopadtofciandw, posiadajaca niezalezne uktady napgdowe wrzeciona i przesuwu
obrabianych przedmiotéw pomiedzy dwoma tarczami $ciernymi. Szlifierka przeznaczona jest w szczegdlnosci do
korygowania wymiaréw i ksztattéw produkowanych wyrobéw znieksztatconych i zdeformowanych w procesie
formowania i wypalania w wysokich temperaturach.

Do wykonywania operacji szlifowania stosowana jest dotychczas szlifierka tasmowa, ktéra posiada dwie
tarcze fcierne zamocowane w Srodkowej czesci wrzeciona. Pomigdzy tarczami Sciernymi prowadzony jest
przedmiot obrabiany na elastycznej ta$mie transportera przesuwajacej si¢ po statej ptycie stotu zamocowanego
do korpusu szlifierki. Na ta$mie transportera uktada si¢ obrabiane przedmioty iz géry dociska rolkowymi
przyciskami sprezynowymi. Szeroko$¢ transportera jest zawsze mniejsza od odlegtosci pomigdzy tarczami
fciernymi a takze od wymiaru nominalnego obrabianego przedmiotu. Dla narzedzi — tarcz ciemych i posuwu
roboczego obrabianego przedmiotu stosuje si¢ odrgbne napedy. Wadg stosowanej dotychczas szlifierki jest brak
bazy dla ustalenia potoZenia obrabianego przedmiotu. W czasie wypalania wyrob6w zaleznie od stref ogniowych
otrzymuje si¢ fabrykaty o réZnorodnej twardosci takie w obszarze jednego wyrobu. W czasie szlifowania
wystepuja rézne opory skrawania po obu stronach obrabianego przedmiotu, ktére powoduja skrecanie w czasie

posuwu roboczego migdzy dwoma tarczami. Wystepujg niedoktadnoéci ksztattowo-wymiarowe obrabianych

przedmiotéw, a takZe przejmowanie zbyt duzych naciskéw przez jedno z narzedzi powoduje wyginanie tarcz
fciernych i przedwczesne zuylycie. Konieczna czg¢sta wymiana narzedzi jest znacznie utrudniona poniewaz
wymaga dempntazu catego wrzeciona i obudéw pytoszczelnych.

Celem wynalazku jest usunigcie podanych niedogodnosci poprzez budowe ukiadu dla jednoznacznego
ustalenia potozenia przedmiotu w czasie obrébki oraz zmiang osadzenia tarcz fciernych umozliwiajgcg szybkg
. wymiang.

Zgodnie z wynalazkiem zadanie zostato rozwigzane dzigki temu, Ze w uktadzie posuwowym przedmiotu
zastosowano opory korzystnie elastyczne i ruchome samoczynnie zamykajgce sig zaciski utrzymujgce obrabiane
wyroby w 2qdanym potozeniu w czasie obrébki. Uktad posuwowy przedmiotu posiada obrotowy beben, ktérego
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wieniec ma ksztatt wieloboku. Na obwodzie bgbna rozmieszczone zostaty elastyczne opory, o ktdre opierajq si¢
obrabiane przedmioty oraz ruchome zaciski dociskajace przedmioty do oporéw. Przedmiot obrabiany obraca si¢
na bebnie wspétbieznie do obrotu tarcz $ciernych. Dzigki temu obrét narz¢dzia nie powoduje odrywania
przedmiotu obrabianego od oporu. W czasie obrébki przedmiot jest dodatkowo dociskany sitami skrawania od
tarcz $ciernych. Zastosowany amortyzator w oporze pozwala na tagodzenie nadmiemych sit mocowania, ktdre
mogtyby powodowaé pekanie obrabianych wyrobéw. Na jednej z powierzchni bocznych bgbna osadzona jest
krzywka korzystnie na wspélnej osi z bgbnem, przy czym krzywka jest nieruchoma wzgl¢dem obracajacego si¢
bebna. Kazdy ruchomy zacisk zbudowany jest w ksztatcie dZwigni dwuramiennej, przy czym jedno ramig tej
dZwigni posiada rolke przetaczajacq si¢ po obwodzie krzywki a drugie posiada wahliwy docisk zakoriczony
elastyczng oktadzing. W zespole narz¢dziowym przewidziano odrgbny naped dla kazdej tarczy narz¢dziowej,
ktéra za pomocy piasty osadzona jest na watku silnika elektrycznego. Silniki ustawione s3 na suportach
umozliwiajgcych doktadne ustawienie odlegtosci migdzy tarczami Sciernymi. Na piascie ustawiona jest tarcza
dcierna podparta ptaszczyznami tarczy oporowej przylegajacej do statego kotnierza piasty. Z drugiej strony do
tarczy przylega piersciert dociskany nakretkqa wspétpracujacy z czgscia gwintowang piasty, zamocowanej na
watku silnika elektrycznego izabezpieczonej przed wysunigciem ptytka, przykrgcong do watka silnika
elektrycznego. Wymiana sprowadza si¢ do odkrecenia ptytki i wysunigcia piasty wraz z tarczg Scierng i pierscie-
niami a nastegpnie zalozenie wczesniej przygotowanego zestawu.

Uktad posuwowy i mocujacy przedmiotu rozwigzany za pomoca obrotowego bebna z rozstawionymi na
jego obwodzie oporami i zaciskami przy sterowaniu mocowania za pomocq krzywki, zapewnia ustalenie $cisle
okreslonego potozenia przedmiotu w czasie obrébki wzgledem narzedzi. Dzigki temu osiggnigto wysoks
doktadno$é i powtarzalno$é wymiarowo-ksztattowa produkowanych wyrobdw oraz mechanizacj¢ czynnosci
zamocowania i odmocowania obrabianych przedmiotdw.

Przyktad wykonania szlifierki w2dtug wynalazku uwidoczniono na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
szlifierk¢ w widoku z boku — fig. 2 szifierkg w przekroju wzdtuz linii A—A na fig. 1. Fig. 3 elastyczny opér
iruchomy zacisk wedtug szczegétu B na fig. 1 — fig. 4 przekrdj wzdtuz linii C—C na fig. 3. Fig. 5 przekrdj
wzdluz linii D—D na fig. 3 i fig. 6 szczeg$t E na fig. 2. ,

Jak pokazano na rysunku szlifierka posiada bgben 1 osadzony za pomoca wpustu 2 na wale 3. Jeden koniec
watu 3 osadzony jest wstojaku 4 za pomocg tozyska 5 wcisnigtego w oprawe 6, natomiast drugi koniec
osadzony jest w stojaku 7 przy pomocy tozyska 8 wcisnigtggo w oprawe 9, ktdra jest przykrecona $rubami 10 do
stojaka 7. Wat 3 potaczony jest sprzggtem 11 z przekladnig bezstopniowa 12 otrzymujacq naped od silnika
elektrycznego nie pokazanego na rysunku. Do stojaka 4 ioprawy 6 przykrecona jest Srubami 13 tuleja
kotnierzowa 14 potaczona wigkszym kotnierzem 15 przy pomocy srub 16 z krzywka 17 i obrotowo zamocowa-
na na wale 3 za pomocg tozyska 18. Od strony stojaka 4 beben 1 zamknigty jest dzielong ostong 19 mocowang
wkretami 20 do bebna 1 i Srubami 21 do tarczy 22 zaopatrzonej w pierscieri uszczelniajgcy 23. Do wierica bgbna
1 zamocowane s3 opory 24 za pomocg wkretéw 25. Kazdy opdr 24 posiada ptytke dociskowg 26 potgczong
z amortyzatorem 27. Op6r 24 stuzy do wykonania pierwszej operacji, w ktdrej uzyskuje si¢ baz¢ do wykonania
pozostatych operacji. Natomiast pozostate dwie operacje realizuje si¢ przy pomocy oporéw wymiennych 28,
Korpus oporu 28 posiada elastyczng oktadzing 29. Przy zastosowaniu wymiennego oporu 28 amortyzatory 27
nie s stosowane. W wiericu bebna 1 na sworzniu 30 osadzony jest wahliwie korpus 31 w ksztalcie dZwigni
dwuramiennej, przy czym rami¢ 32 zakoriczone jest widetkami 33. W widetkach 33 zamocowany jest sworzeri
34, na ktérym za pomoca tozyska 35 osadzona jest obrotowo rolka 36, ustalona nakretka 37 i tulejkami
dystansowymi 38. Na koricu drugicgo ramienia 39 za pomocg sworznia 40 osadzony jest wahliwie zacisk ruchomy
41 zakoriczony elastyczng oktadzing 42. Korpus 31 posiada ptytke zamykajacq 43 z elastyczna oktadzing 44. Do
piasty 45 korpusu 31 zamocowany jest zaczep 46 potaczony sprezyna 47 z uchem 48 zamocowanym w wiericu
bebna 1. W czasie obrotu bgbna 1 rolki 36 pracuja tocznie na obwodzie krzywki 17. Przy zejsciu rolki 36 z czgsci
roboczej krzywki 17 sprg¢zyna 47 powoduje odchylenie korpusu 31 w potozenie wyjsciowe. Sworzenn 30
zamocowany jest w wieficu bgbna 1 i unieruchomiony naktadks 49 przykrecong wkr¢tami 50 do wierica bgbna
1. Na sworzniu 30 za pomoca tozyska 51 osadzona jest piasta 45 korpusu 31 oraz ustalona za pomocg nakretki
regulacyjniej 52. Na wspélnym wale 3 osadzona jest wspdlnie z bgbnem 1 krzywka 17 nieruchomo wzgledem
watu 3 ibebna 1. Wieniec bgbna 1 obraca si¢ pomiedzy tarczami Sciernymi 63 ustawionymi na piascie 54
zamocowanej na watku 66 silnika elektrycznego za pomocg wpustu 66 i naktadki podtuinej 67 osadzonej
w kanatkach watka b5 i piasty 64 i przykrgconej wkretem 68. Piasta 64 ma kotnierz oporowy 69, do ktérego
przylega tarcza oporowa 60 podpierajaca ptaszczyzng 61 i ptaszczyzng 62 tarcz¢ scierng 53 przy czym tarcza
_oporowa 60 po stronie przeciwnej do plaszczyzny podparcia mg malejacq grubodé w kierunku érednicy
. zewnetrznej. Tarcza $cierna 63 dociskana jest do tarczy oporowe;j 60 pierScieniem 63 i nakretka 64 wspolpracujg-
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cq z czescig gwintowang piasty 54. Tarcza scierna 53 otrzymuje obroty od watka 55 silnika elektrycznego 66
ustawionego na przesuwnym suporcie 66. Drugi zespét napedowy drugiej tarczy sciernej jest zbudowany
. identycznie.

Zastrzezenia patentowe

1. Szlifierka do obrdbki izolacyjnych wyrobow ogniotrwatych, zwtaszcza o ksztatcie foremnych prosto-
padtoscianéw, posiadajaca niezalezne ukiady napgdowe wrzeciona iprzesuwu obrabianych przedmiotéw,
znamienna tym, Ze posiada obrotowy bgben (1), ktdrego wieniec ma ksztatt wieloboku a na jego obwodzie
rozmieszczone s3 opory (24) korzystnie wymienne i zaciski ruchome (41), natomiast na jednej ze $cian bocznych
begben (1) ma krzywke (17) korzystnie nieruchomg wzgledem obrotowego bebna (1) osadzona na wspdlnej osi
zbebnem (1), ktdéry obraca si¢ wspétbieznie do obrotéw tarcz $ciernych (53) podpartych plaszczyznami (61)
i(62) tarczy oporowej (60), ktérej polozenie ustalone jest kolnierzem oporowym (59) na piascie (54),
pierscieniem (63) i nakretka (64), przy czym odlegto$é miedzy tarczami $ciemymi (53) ustalona jest za pomocg
suportéw (66). A

2. Szlifierka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze zacisk ruchomy (41) posiada korpus (31) zbudowany
w ksztatcie dZwigni dwuramiennej, przy czym rami¢ (32) ma widetki (33) z rolka (36) a rami¢ (39) ma wahliwie
osadzony zacisk ruchomy (41) zakoriczony elastyczng oktadzing (42).

3. Szlifierka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze opdr (24) ma ptytke dociskowa (26) polaczona
z amortyzatorem (27). ’
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