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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania baniek do zaréwek elektrycz-
nych, a zwlaszcza do samochodowych la-
tari reflektorowych.

Proponowano juz banki do samochodo-
wych latarn reflektorowych wyrabiaé z
z6ltego szkla wedlug znanej metody wy-
twarzania tego szkla, jednakze sposéb ten
okazal si¢ mieuzytecznym, poniewaz nie
dawal moznoséci wyrobu baniek cienko-
$ciennych, niezbednych w latarniach re-
flektorowych.

Wynalazek dotyczy sposobu, ktéry u-
mozliwia wyréb cienkosciennych baniek ze

szkla zéltego. Zaréwki, wyposazone w takie
banki, wypromieniowuja $wiatlo nieosle-
piajace, przenikajace lepiej poprzez kro-
ple dzdzu i mgle, niz swiatto zwyktych
latarri reflektorowych. Pod nazwa ,banki
cienko$cienne” nalezy rozumieé tu barki
o grubosci $cianki 0,6 mm, przyczem do-
puszczalne sa odchylenia najwyzej 509% -
owe.

Sposéb wedlug wynalazku jest zna-
mienny tem, ze do mieszaniny zasadni-
czych sktadnikéw szkla dodaje sie miedzy
innemi siarczku kadmowego i siarki. Ban-
ki mozna wytwarzaé w ten sposéb, ze ma-



sie szklanej nadaje si¢ pozadana postaé w
mozliwie najnizszej temperaturze, a na-
stepnie szklo rozgrzewa si¢ na nowo, przy-
czem przed tym ostatnim zabiegiem ko-
rzystnie jest zastosowaé - czasowe ochto-
dzenie. ‘
Masie szklanej nadaje sie pozadang
postaé np. przez wydymanie. Po usunieciu
banki z formy mozna ja, nie odlaczajac od

dmuchawki, potrzymaé¢ przez krotki czas

na wolnem powietrzu, a dopiero nastepnie
wstawié¢ do pieca, w ktérym: pozostawia sie
ja, az szklo przyjmie barwe jasnoczerwona.

Barika ostyga droggq naturalng i przy-

biera nastepnie pozadane zabarwienie
zétte.
Mieszanina zasadniczych skladnikéw

szkla moze mieé np. sktad nastepujacy:

Sktadnik waga (w kg)
1) piasek 10
soda 4,5
weglan wapniowy 1,8
tlenek cynkowy 0,4
siarczek kadmowy 0,45
siarka 0,15
arszenik 0,03

metaliczny tlenek antymonu 0,015

2) piasek ‘ 10
soda 45
potaz 0,25
weglan wapniowy 18
tlenek cynkowy 0,5
siarka 0,15
siarczek kadmowy 0,45
arszenik 0,03

tlenek antymonu metaliczny 0,015

W mysl wynalazku sktad mieszaniny
sktadnikéw zasadniczych moze byé zmie-
niony o tyle, iz dodaje si¢ ponadto tlenku
cynowego i selenu.

Mozna réwniez zmienié¢ sklad miesza-
niny w tym kierunku, azeby zawierala ona

siarke w ilosci niewielkiej w stosunku do
iloéci siarczku kadmowego.

.Taka zmiana skladu szkla sprawia, ze
natychmiast po uformowaniu masy miesza-
niny i ostygnieciu barnki, przybiera ona po-
zadane zabarwienie zolte. Obrobka cieplna
odpada tu zatem, co znacznie upraszcza

wyréb.

- Mieszanina gléwnych skladnikéw moze
mie¢ np. ponizej podany sklad:

Sktadnik ~waga (w kg)

piasek - - 10
soda _ 45
wapn 1,8
specjalny tlenek cynkowy t. zw.

szklany - 04
potaz ' 0,2
metaliczny tlenek antymonu 0,1
tlenek cynowy 0,04
selen 0,005
kwiat siarczany 0,03
siarczek kadmowy 0,7

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wyrobu cienkosciennych
baniek do zaréwek elektrycznych ze szkla
z6ltego, zwlaszcza do samochodowych la-
tarn reflektorowych, znamienny tem, ze do
mieszaniny zasadniczych skladnikéw szkla
dodaje si¢ siarczku kadmowego i siarki.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze barice nadaje si¢ pozadany
ksztalt w mozliwie najnizszej temperatu-
rze, a nastepnie rozgrzewa ja na nowo, az
szklo przybierze zabarwienie jasnoczerwo-
ne, przyczem przed tym ostatnim zabie-
giem korzystnie jest zastosowaé czasowe
chlodzenie barki. :

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do mieszaniny sktadnikéow za-
sadniczych dodaje si¢ ponadto tlenku cy-
nowego i selenu.

4. Sposéb wedtug zastrz. 3, znamien-



ny tem, Ze mieszanina skladnikéw zasad-
niczych zawiera siarke w ilosci niewiel-
kiej w stosunku do ilosci siarczku kadmo-
wego.,

5. Sposoéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do wyrobu baniek stosuje sie
mase szklana, skladajaca si¢ z 10 czesci
wagowych piasku, 4,5 czesci wagowych
sody, 1,8 czesci wagowych weglanu wap-
niowego, 0,4 czesci wagowych tlenku cyn-
kowego, 0,45 czesci wagowych siarczku
kadmowego, 0,15 czesci wagowych siarki,
0,03 czesci wagowych arszeniku, 0,015 cze-
$ci wagowych metalicznego tlenku anty-
monu.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1, 3 lub 4,
znamienny tem, ze do wyrobu baniek sto-
suje si¢ mase szklana, sktadajaca sie z 10
czesci wagowych piasku, 1,5 czesci wago-
wych sody, 0,25 czesci wagowych potazu,
1,8 czesci wagowych weglanu wapniowe-
go, 0,5 czesci wagowych tlenku cynkowe-
go, 0,15 czesci wagowych siarki, 0,45 cze-

$ci wagowych siarczku kadmowego, 0,03
czesci arszeniku, 0,015 czesci wagowych
metalicznego tlenku antymonu.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do wyrobu baniek stosuje sig¢
mase¢ szklana, skladajaca si¢ z 10 czesci
wagowych piasku, 4,5 czesci wagowych so-
dy, 1,8 czesci wagowych wapnia, 0,4 cze-
§ci wagowych specjalnego tlenku cynko-
wego, tak zwanego szklanego, 0,2 czesci
wagowych potazu, 0,1 czesci wagowych
metalicznego tlenku antymonu, 0,04 czesci
wagowych tlenku cynowego, 0,005 czesci
wagowych selenu, 0,03 czesci wagowych
kwiatu siarczanego, 0,7 czesci siarczku
kadmowego.
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