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(54)实用新型名称

一种褶皱双层烫金面料

(57)摘要

本实用新型公开了一种褶皱双层烫金面料，

包括横截面呈连续V字形的基层，所述基层的表

面设有第一烫金层，所述第一烫金层由多个圆形

图案组成，所述基层上还设有粉末状的第二烫金

层，所述第二烫金层覆盖所述基层以及所述第一

烫金层；该褶皱面料通过在基层面料上设置一层

圆形图案的烫金层，使得褶皱面料的层次感分

明，立体感强烈，而且每一个褶打开与合拢的时

候都有不同的烫金效果；另外，在第一烫金层的

基础上设置粉末状的第二烫金层，由于粉末状烫

金层的密集程度大，所以该烫金层不仅能够进一

步凸显立体感，而且具有保护基础面料的作用，

防止基层面料在长期使用的过程中发生磨损。
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1.一种褶皱双层烫金面料，包括横截面呈连续V字形的基层，其特征在于：所述基层的

表面设有第一烫金层，所述第一烫金层由多个圆形图案组成，所述基层上还设有粉末状的

第二烫金层，所述第二烫金层覆盖所述基层以及所述第一烫金层。

2.根据权利要求1所述的褶皱双层烫金面料，其特征在于：所述圆形图案之间的距离相

等。

3.根据权利要求1所述的褶皱双层烫金面料，其特征在于：所述第一烫金层的厚度为1-

3mm。

4.根据权利要求1所述的褶皱双层烫金面料，其特征在于：所述第二烫金层的厚度为

0.8mm。

5.根据权利要求1所述的褶皱双层烫金面料，其特征在于：所述基层的厚度为2-8mm。
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一种褶皱双层烫金面料

技术领域

[0001] 本实用新型涉及面料技术领域，特别涉及一种褶皱的双层烫金面料。

背景技术

[0002] 褶皱面料在人们的日常生活中被广泛使用，由于其具有一定的立体感而且手感

好，所以，广泛受到人们的青睐，但普通的褶皱面料由于只是在普通布料的基础上通过机器

经过褶皱处理得到，所以使用的时间长一点褶皱感就会下降，从而就变成了普通的面料，影

响用户的体验感。

实用新型内容

[0003] 为了解决现有的褶皱面料立体感不强，长时间使用容易变形的问题，本实用新型

提供一种立体感强的褶皱烫金面料。

[0004] 为了实现上述目的，本实用新型提供的技术方案是：一种褶皱双层烫金面料，包括

横截面呈连续V字形的基层，所述基层的表面设有第一烫金层，所述第一烫金层由多个圆形

图案组成，所述基层上还设有粉末状的第二烫金层，所述第二烫金层覆盖所述基层以及所

述第一烫金层。

[0005] 在上述方案中，优选的，所述圆形图案之间的距离相等。

[0006] 在上述技术方案中，进一步的，所述第一烫金层的厚度为1-3mm。

[0007] 在上述方案的基础上，作为优选的技术方案，所述第二烫金层的厚度为0.8mm。

[0008] 进一步的优选的，所述基层的厚度为2-8mm。

[0009] 本实用新型相对于现有技术的有益效果是：该褶皱面料通过在基层面料上设置一

层圆形图案的烫金层，使得褶皱面料的层次感分明，立体感强烈，而且每一个褶打开与合拢

的时候都有不同的烫金效果；另外，在第一烫金层的基础上设置粉末状的第二烫金层，由于

粉末状烫金层的密集程度大，所以该烫金层不仅能够进一步凸显立体感，而且具有保护基

础面料的作用，防止基层面料在长期使用的过程中发生磨损。

附图说明

[0010] 图1是本实用新型的结构图。

具体实施方式

[0011] 下面结合附图对本实用新型的具体实施方式作进一步说明。在此需要说明的是，

对于这些实施方式的说明用于帮助理解本实用新型，但并不构成对本实用新型的限定。此

外，下面所描述的本实用新型各个实施方式中所涉及的技术特征只要彼此之间未构成冲突

就可以相互组合。

[0012] 如图1所示，一种褶皱双层烫金面料，包括横截面呈连续V字形的基层1，该基层1由

普通面料制成，厚度为2-8mm，在本实施例中，采用5mm，基层1的表面设有第一烫金层2，第一
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烫金层2由多个圆形图案组成，厚度为1-3mm，在本实施例中，采用2mm。该圆形图案包括大小

两种圆形21和22，且圆形图案之间的距离相等。这样不仅从外观上看起来不单一，而且当面

料褶皱时，立体感更强。

[0013] 为了提高第一烫金层2和基层1的使用寿命，在第一烫金层2上还是设有粉末状的

第二烫金层3，该烫金层3覆盖基层1以及第一烫金层2，第二烫金层的厚度为0.8mm，由于粉

末状烫金层的密集程度大，所以该烫金层不仅能够进一步凸显立体感，而且具有保护基础

面料以及第一烫金层的作用，防止基层面料在长期使用的过程中发生磨损。

[0014] 以上结合附图对本实用新型的实施方式作了详细说明，但本实用新型不限于所描

述的实施方式。对于本领域的技术人员而言，在不脱离本实用新型原理和精神的情况下，对

这些实施方式进行多种变化、修改、替换和变型，仍落入本实用新型的保护范围内。
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图1
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