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DESCRIPCION

Dispositivo de aplicacién para la aplicacién de li-
quidos sobre piezas de trabajo en forma de placa.

La invencidn se refiere aun dispositivo de aplica-
cién para la aplicacién de liquidos, en particular bar-
niz, sobre piezas de trabajo en forma de placa segin
el preambulo de la reivindicacién 1 anexa.

Este tipo de dispositivos de aplicacién se usan, por
ejemplo, para aplicar barniz fotorresistente sobre pla-
cas de circuitos impresos. En este caso hay unos re-
querimientos muy elevados por lo que se refiere a la
precision, ya que el barniz tipicamente ha de ser apli-
cado con un grosor de capa uniforme de tan sélo de 8
a 14 micrémetros.

El documento EP 0427 045 A1 se ha dado a cono-
cer un dispositivo de aplicacién del tipo mencionado
al principio, que comprende un cilindro de aplicacién
que se desenrolla sobre las piezas de trabajo en forma
de placas y comprende un cilindro de dosificacion que
se puede ajustar para la conformacién de una ranura
en la superficie lateral del cilindro de aplicacién. En
la ranura se introduce el barniz que se ha de aplicar,
desde donde éste es transportado desde la superficie
lateral del cilindro de aplicacién a la pieza de trabajo
en forma de placa. La fuerza con la que se presio-
na el cilindro de dosificacion en el cilindro de apli-
cacion tiene un efecto en la cantidad de barniz que
es arrastrado por el cilindro de aplicacién fuera de la
ranura.

En un dispositivo de aplicacién conocido de este
tipo representa un problema la obturacién frontal de
la ranura en la que se conserva el liquido que se ha de
aplicar: Esto se realizaba hasta ahora con dos superfi-
cies de contacto de obturacion, que cubren la ranura
por la parte frontal y estdn en contacto en las partes
frontales del cilindro de aplicacién asi como del ci-
lindro de dosificacion. Para garantizar una obturacién
suficiente, este tipo de superficies de contacto de ob-
turacién han de presionarse contra las partes frontales
del cilindro de aplicacién y del cilindro de dosifica-
cion. Esto resulta, a su vez, en fuerzas de rozamien-
to que con los requerimientos de precision descritos
anteriormente en la aplicacién del barniz fotorresis-
tente sobre placas de circuitos impresos pueden llevar
a imprecisiones y a funcionamientos incorrectos. En
particular, el desenrollado sin deslizamiento necesario
del cilindro de dosificacién sobre el cilindro de apli-
cacion se puede ver perjudicado por una superficie de
contacto presionada.

La solicitud internacional PCT/DE 97/01414
muestra otra realizacion de un dispositivo de aplica-
cién mencionado al principio, en la que, ciertamente,
sigue existiendo el problema principal de la obtura-
cion de la parte frontal de la ranura, si bien sustitu-
yendo el cilindro de dosificacién por una rasqueta que
hace las veces de dispositivo de dosificacion se suavi-
z6 ligeramente.

Partiendo del estado de la técnica, la invencion se
basa en el objetivo de mejorar aiin mds un dispositivo
de aplicacion del tipo mencionado al principio por lo
que se refiere a la obturacién de la parte frontal de la
ranura entre el cilindro de aplicacion y el dispositivo
de dosificacion.

Este objetivo se consigue por medio de un dispo-
sitivo de aplicacion con las caracteristicas de la rei-
vindicacién 1 anexa.

Las configuraciones y las variantes preferidas de
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la invencién estdn indicadas en las reivindicaciones 2
all.

El dispositivo de aplicacién segin la invencién
comprende, asi pues, un cilindro de aplicacion, que
se desenrolla sobre las piezas de trabajo en forma de
placa, y una rasqueta que hace las veces de dispositi-
vo de dosificacion, conformandose entre la rasqueta y
el cilindro de aplicacién una ranura desde la que el ci-
lindro de aplicacién transporta el liquido a la pieza de
transporte en forma de placa, asi como al menos una
superficie de contacto de obturacién que estd en con-
tacto con la parte frontal del cilindro de aplicacién que
cubre la ranura en la parte frontal. En la parte provista
de una superficie de contacto de obturacién estd con-
formada la rasqueta segtn la invencién sobresaliendo
por encima del plano de la parte frontal del cilindro
de aplicacién axialmente, estando provista alli de una
ranura para el alojamiento de la superficie de contacto
de obturacion.

La ranura prevista conforme a la invencién pue-
de servir para la sujecién y guiado de la superficie
de contacto de obturacién, de manera que ya no se
requiere una opresion de esta superficie de contacto
de obturacion contra la parte frontal del cilindro de
aplicacién. El liquido que sale de la ranura como con-
secuencia de una presion de apriete por ejemplo de-
masiado reducida de la superficie de contacto de ob-
turacion con la parte frontal es arrastrado por la par-
te frontal del cilindro de aplicacién, y se puede sacar
fuera de la region directa de aplicacion desde alli. En
particular, en el caso de barnices, esto es posible sin
problemas como consecuencia de su elevada capaci-
dad de adhesion.

Adicionalmente, la ranura evita que en la parte
frontal, el liquido que sale de la ranura pasando junto
a la superficie de contacto de obturacién vaya a pa-
rar a lo largo de la parte inferior de la rasqueta fuera
de la region del borde del cilindro de aplicacién en
su region central, donde puede gotear de la rasqueta,
y como consecuencia, ensucia las piezas de trabajo
en forma de placa que se han de recubrir, asi como
los dispositivos de transporte. También este tipo de
liquido de derrame es conducido como consecuencia
de la ranura en la parte frontal del cilindro de aplica-
cién.

La sujecion y guiado de la superficie de contacto
de obturacién en la ranura de la rasqueta se puede op-
timizar gracias al hecho de que la ranura se haga mas
profunda hacia el plano de la parte frontal del cilindro
de aplicacion, de manera que un movimiento de ajus-
te de la rasqueta desplace la superficie de contacto de
obturacioén lateralmente respecto a la parte frontal del
cilindro de aplicacidn, y a partir de esto resulte una
cierta presion de apriete.

Se producen ventajas especiales cuando la ranura
estd conformada a modo de acanaladura de tal manera
que conduce el liquido que sale a lo largo de la super-
ficie de contacto de obturacién en la parte frontal de la
ranura hacia la parte frontal del cilindro de aplicacion,
y cuando la superficie de contacto de obturacién, por
su parte, presenta un dispositivo de desprendimiento
dispuesto -visto en la direccién de rotacion del cilin-
dro de aplicacién- por encima de la ranura, asignado a
la parte frontal del cilindro de aplicacién para el reci-
claje del liquido arrastrado en la parte frontal del cilin-
dro de aplicacion en la ranura. El liquido de derrame,
de este modo, es arrastrado por el cilindro de aplica-
cién en la parte frontal en aproximadamente un giro,
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y poco antes de alcanzar la ranura es lleva de vuelta a
la ranura forzosamente por el dispositivo de despren-
dimiento en la superficie de contacto de obturacién.
En tanto que la fuerza de adhesion del liquido usado
sea suficientemente elevada, entonces se requiere una
fuerza de apriete muy reducida, e incluso llegando a
ser nula, entre la superficie de contacto de obturacion
y la parte frontal del cilindro de aplicacién, ya que
el liquido de derrame no puede gotear, sino que en
cualquier caso es llevado de vuelta a la ranura. Las
fuerzas de rozamiento desventajosas que resultan por
medio de un apriete de la superficie de contacto de
obturacién y que perjudican la precision de la aplica-
cién de liquido se pueden eliminar practicamente en
su totalidad gracias a ello.

El dispositivo de desprendimiento puede estar
conformado de tal manera que la limitacién de la su-
perficie que estd en contacto con la parte frontal del
cilindro de aplicacion de la superficie de contacto de
obturacién conforme una linea de contacto que a me-
dida que aumente la distancia radial desde el eje del
cilindro de aplicacion se aleje cada vez mds respecto a
una linea recta trazada a través de este eje. El liquido
que se adhiere en la parte frontal del cilindro de apli-
cacién y que hace tope contra esta linea de contacto
es transportado, como consecuencia de su transcurso,
desde el centro de la parte frontal del cilindro de apli-
cacion hacia su contorno, como consecuencia de lo
cual se guia forzosamente en la superficie lateral del
cilindro de aplicacién, y es arrastrado por éste a la ra-
nura. Para evitar que el liquido que hace tope en esta
linea de contacto pueda fluir hacia fuera axialmente,
la superficie de contacto de obturacién se bisela de
un modo adecuado, para conformar por delante de la
linea de contacto una superficie de embudo.

Para el ajuste del cilindro de aplicacién y para la
modificacién de la anchura de la ranura puede estar
fijada la rasqueta de modo excéntrico de modo que
pueda bascular. El paralelismo exacto del cilindro de
aplicacién y del borde de la rasqueta ya no puede pe-
ligrar a causa de una mecdnica de ajuste que trabaje
de un modo no uniforme: cuando el eje del cilindro
de aplicacién y el eje de basculacion de la rasque-
ta estan fijados de modo suficientemente estable, un
movimiento de ajuste de basculacién de la rasqueta
s6lo puede llevar, forzosamente, a una ranura paralela
exactamente.

Para poder llevar a cabo el ajuste de la anchura de
la ranura con la mayor precision posible, representa
una ventaja el hecho de que el borde de la rasqueta
esté conformado de modo convexo. Gracias a ello se
produce una especie de multiplicacion del movimien-
to de basculacién en una modificacién de la anchura
de la ranura.

La superficie de contacto de obturacién estd sus-
pendida preferentemente en el eje de basculacion de
larasqueta, y con ello es independiente del movimien-
to de basculacion de la rasqueta.

Puesto que el paralelismo de la rasqueta estd ga-
rantizado por el movimiento de ajuste de basculacién
en cualquier caso, puede estar previsto un elemento de
resorte, por ejemplo un cilindro de fuelle accionable
reumdticamente, para el movimiento de ajuste.

Finalmente, la rasqueta estd provista preferente-
mente de un canal para el suministro del liquido que
se ha de aplicar, asi como de un nimero de aberturas
de salida que salen de este canal, dispuestas por enci-
ma de la ranura. De un modo adecuado, el canal esta
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dispuesto en el interior del eje de basculacién de la
rasqueta.

Un ejemplo de realizacién de la invencion se des-
cribe y se explica a continuacién con mds detalle a
partir de los dibujos anexos. Se muestra:

Figura 1 una vista lateral de las partes constituyen-
tes principales de un dispositivo de aplicacién confor-
me a la invencion;

Figura 2 una vista en planta desde arriba sobre el
dispositivo de aplicacién de la Figura 1;

Figura 3 una vista desde la direccién X segtin la
Figura 1;

Figura 4 una vista desde la direccién Y segtin la
Figura 1;

Figura 5 una vista lateral seccionada parcialmente
alo largo de A-A segtn la Figura 2.

La Figura 1 muestra las partes constituyentes prin-
cipales de un dispositivo de aplicacién conformes a la
invencién en una vista lateral. Se pueden reconocer
un cilindro de aplicaciéon 1 y una rasqueta 2 que es-
t4 en contacto con el cilindro de aplicacion 1 para la
conformacién de una ranura 3. La superficie lateral 4
del cilindro de aplicacién 1 arrastra liquido 5 de es-
ta ranura 3 y lo transporta a una pieza de trabajo 6
en forma de placa para aplicar alli el liquido 5. En la
parte frontal, la ranura 3 estd cubierta con una super-
ficie de contacto de obturacién 7 que estd suspendida
en el eje de basculacion 8 de la rasqueta 2 fijada de
modo basculable excéntricamente, y esta en contacto
con la parte frontal 9 del cilindro de aplicacién 1. La
rasqueta 2 sobresale del plano del dibujo resaltando
por encima de la superficie de contacto de obturacién
7,y aloja ésta en una ranura 10 representada por con
lineas discontinuas. Esta ranura 10 estd conformada
de tal manera que la superficie de contacto de obtu-
racién 7 estd sujeta y guiada en su interior. Ademads,
se guia liquido 5, que como consecuencia de una pre-
sién de apriete demasiado reducida de la superficie
de contacto de obturacién 7 frente a la parte frontal
9 del cilindro de aplicacién 1 a lo largo de la super-
ficie de contacto de obturacién 7 sale de la ranura 3,
dentro de la ranura 10, de tal manera que éste se con-
duce en la parte frontal 9 del cilindro de aplicacién
1. Allf se arrastra el liquido 5 en la parte frontal 9 de
modo adherente, y después de una rotacién de apro-
ximadamente 270 grados angulares va a parar a una
superficie de embudo 11 biselada de la superficie de
contacto de obturacién 7. La superficie de embudo 11
se aproxima en la direccién de rotacién del cilindro
de aplicacién 1 de la parte frontal 9 hasta una linea de
contacto 12 cada vez mds, de manera que el liquido
5 que se adhiere en la parte frontal 9 se transporta a
lo largo de la superficie de contacto 12 que se aleja
a medida que aumenta la distancia respecto al eje 13
del cilindro de aplicacidn 1 respecto a una recta radial
exacta, hasta el punto de corte 14 de la linea de con-
tacto 12 con la superficie lateral 4, forzosamente. En
el punto de corte 14, el liquido de derrame va a parar
a la superficie lateral 4, y es reconducido por ésta de
vuelta a la ranura 3.

Para una mejor posibilidad de ajuste de la anchura
de laranura, el borde de la rasqueta 15 de la rasqueta 2
esta conformado de modo convexo, de manera que el
movimiento de basculacién de la rasqueta 2 alrededor
del eje de basculacién 8 se convierte en un movimien-
to de modificacién menor desigualmente de la distan-
cia de la ranura. El eje de basculacién 8 de la rasqueta
2 estd provisto de un canal 16 para el suministro del
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liquido 5, estando unido el canal con aberturas de sa-
lida 17 que desembocan por encima de la ranura 3.

En la parte posterior de la rasqueta 2, para la ge-
neracién del movimiento de ajuste esté previsto un ci-
lindro de fuelle 18 que esta sujeta en un marco 19, y
estd rodeado por dos tampones 20.

La Figura 2 pone de manifiesto en una vista en
planta desde arriba el modo de funcionamiento del
ejemplo de realizacién representado: la ranura 10 y su
conformacién, a través de la cual se conduce el liqui-
do de derrame hacia la parte frontal 9 del cilindro de
aplicacién, se puede reconocer aqui claramente. Del
mismo modo se pone de manifiesto como el liquido
que se adhiere en la parte frontal 9 es “atrapado” por
medio de la superficie de embudo 11, y es llevado de
vuelta en la linea de contacto 12 en la superficie la-
teral 4 del cilindro de aplicaciéon 1. Ademds de las
partes descritas a partir de la Figura 1, que en este ca-
so estdn provistas de simbolos de referencia idénticos,
esta dibujado un plano de la parte frontal 21 del cilin-
dro de aplicacion 1 para poner de manifiesto que la
rasqueta 2, en la parte frontal por encima del cilindro
de aplicacion 1 estd conformada sobresaliendo axial-
mente. Finalmente estdn representados ademads un ar-
bol de accionamiento 22 para el cilindro de aplicacién
1 y una admisién de liquido 23 que continda en el
canal 16.

La Figura 3 muestra el ejemplo de realizacién de
la Figura 1 en una vista desde la direccién X. En esta
vista, se pone especialmente de manifiesto el aloja-
miento flotante de la superficie de contacto de obtu-
racién 7 en la ranura 10 que se hace mds profunda
hacia el plano de la parte frontal 21. Un movimiento
de ajuste de la rasqueta 2 lleva, debido a ello, a un mo-
vimiento de la superficie de contacto de obturacién 7
hacia la parte frontal 9 del cilindro de aplicacién 1. Se
ha prescindido del cilindro de fuelle 18 por razones
de un mejor entendimiento.

La Figura 4 muestra una vista desde la direccién
Y segun la Figura 1. La superficie de contacto de ob-
turacién 7 y la ranura 10, en realidad, no se pueden
ver en esta representacion, debido a lo cual estan in-
dicadas con lineas discontinuas. Aqui se puede volver
a reconocer la conformacién biselada de la ranura 10
y la parte correspondiente de la superficie de contacto
de obturacién 7, que por un lado lleva a un alojamien-
to flotante de la superficie de contacto de obturacién
7,y por otro lado garantiza que el liquido de derrame
se conduce exclusivamente en la parte frontal 9 del ci-
lindro de aplicacién 1, es decir, ni gotea ni va a parar
a lo largo de la rasqueta 2 a la regién de las piezas
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de trabajo 6 en forma de placas o de la direccién de
transporte.

La Figura 5, finalmente, pone de nuevo de mani-
fiesto en una representacion similar a la Figura 1 la
conformacién de la superficie de contacto de obtura-
cién 7 y de la ranura 10. De modo correspondiente
con la base de la ranura biselada, la superficie de con-
tacto de obturacién 7 presenta un bisel 24, provocan-
dose con el movimiento de ajuste ocasionado por me-
dio del cilindro de fuelle 18 de la rasqueta 2 una cierta
presion de apriete definida de la superficie de contac-
to de obturacién 7 en la parte frontal 9 del cilindro de
aplicacién 1. Por lo demds, se puede hacer referencia
en todo su contenido a la descripcién de la Figura 1.
Lista de simbolos de referencia

1. Cilindro de aplicacién
Rasqueta

Ranura

Superficie lateral (de 1.)
Liquido

Pieza de trabajo

Superficie de contacto de obturacién

© NN AR

Eje de basculacién

9.  Parte frontal (de 1.)

10. Ranura

11.  Superficie de embudo
12. Linea de contacto

13. Eje(de 1.)

14. Punto de corte

15. Borde de rasqueta

16. Canal

17. Abertura de salida

18. Cilindro de fuelle

19. Marco

20. Tampén

21. Plano de la parte frontal
22. Arbol de accionamiento
23.  Admisién de liquido
24. Bisel
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de aplicacién para la aplicacién de
liquidos, en particular barniz, sobre piezas de traba-
jo en forma de placa, con un cilindro de aplicacién
(1) que se desenrolla sobre las piezas de trabajo (6)
en forma de placas, y un dispositivo de dosificacién
ajustable para la conformacién de una ranura (3) en la
superficie lateral (4) del cilindro de aplicacion (1), pu-
diéndose transportar el liquido (5) sobre la superficie
lateral (4) del cilindro de aplicacién (1) desde la ranu-
ra (3) ala pieza de trabajo (6) en forma de placa, y con
al menos una superficie de contacto de obturacién (7)
que estd en contacto con una parte frontal (9) del cilin-
dro de aplicacién (1), que recubre la ranura (3) en la
parte frontal, caracterizada porque el dispositivo de
dosificacion estd conformado como rasqueta (2) que
sobresale en la region de la superficie de contacto de
obturacién (7) axialmente por encima del plano de la
parte frontal (21) del cilindro de aplicacién (1) y que
estd provista de una ranura (10) para el alojamiento
de la superficie de contacto de obturacién (7).

2. Dispositivo de aplicacién segun la reivindica-
cién 1, caracterizado porque la ranura se hace méis
profunda hacia el plano de la parte frontal (21) del
cilindro de aplicacion (1).

3. Dispositivo de aplicacién segin una de las rei-
vindicaciones 1 6 2, caracterizado porque la ranu-
ra (10) estd conformado a modo de acanaladura de
tal manera que conduce liquido (5) que se sale en la
superficie de contacto de obturacién (7) en la parte
frontal de la ranura (3) hacia la parte frontal (9) del
cilindro de aplicacién (1), y porque la superficie de
contacto de obturacién (7) presenta un dispositivo de
desprendimiento dispuesto por encima de la ranura
(3) asignado a la parte frontal (9) del cilindro de apli-
cacion (1) para el reciclaje del liquido (5) arrastrado
en la parte frontal (9) del cilindro de aplicacién (1) de
vuelta a la ranura (3).

4. Dispositivo de aplicacién segun la reivindica-
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cioén 3, caracterizado porque el dispositivo de des-
prendimiento estd conformado por medio de la limi-
tacién de la superficie de la superficie de contacto
de obturacién (7) que estd en contacto con la par-
te frontal (9) del cilindro de aplicacion (1), limita-
cién que conforma una linea de contacto (12) que se
aleja a medida que aumenta la distancia radial res-
pecto al eje (13) del cilindro de aplicacién (1) ca-
da vez mds de una recta trazada a través de este eje
(13).

5. Dispositivo de aplicacién segtn la reivindica-
cion 4, caracterizado porque la superficie de contac-
to de obturacion (7) estd biselada para la conforma-
cién de una superficie de embudo (11) por delante de
la linea de contacto (12).

6. Dispositivo de aplicacién segin una de las rei-
vindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la rasqueta
(2) esta fijada para el ajuste al cilindro de aplicacion
(1) y para la modificacién de la anchura de la ranura
de modo que puede bascular excéntricamente.

7. Dispositivo de aplicacién segin la reivindica-
cioén 6, caracterizado porque el borde de la rasqueta
(15) esta conformado de modo convexo.

8. Dispositivo de aplicacion seguin una de las rei-
vindicaciones 6 6 7, caracterizado porque la superfi-
cie de contacto de obturacién (7) estd suspendida en
el eje de basculacion (8) de la rasqueta (2).

9. Dispositivo de aplicacién segin una de las rei-
vindicaciones 6 a 8, caracterizado porque la rasqueta
(2) se puede ajustar por medio de un elemento de re-
sorte al cilindro de aplicacion (1).

10. Dispositivo de aplicacién segin la reivindica-
cioén 9, caracterizado porque el elemento de resorte
estd conformado por al menos un cilindro de fuelle
(18) accionable de modo neumatico.

11. Dispositivo de aplicacién segin una de las rei-
vindicaciones 1 a 10, caracterizado porque la rasque-
ta (2) estd provista de un canal (16) y un niimero de
aberturas de salida (17) asignadas a este canal (16)
que desembocan por encima de la ranura (3).
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