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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest proper do dociskania (tzw. rozttaczania) przyklejanych oktadzin do
wewnetrznej powierzchni rury. Przez proper rozumie sie element dociskowy, o przekroju poprzecznym
owalnym, w tym okragtym, o $rednicy, przed procesem rozttaczania, rownej lub wiekszej od srednicy
rury z okladzing, a do ktérego konca przymocowane jest ciegno w postaci liny lub tancucha.

Znane sg propery do rozttaczania przyklejanych oktadzin do wewnetrznej powierzchni rury (rysu-
nek 1 — zdjecie propera stanowigcego znany stan techniki). Przy wyktadaniu rur wyktadzing gumowo-
-ebonitowa, po wtozeniu odpowiednio przycietego tzw. blatu, nalezy z odpowiednia sita docisnac wykta-
dzine gumowa do wewnetrznej powierzchni rury. Obecnie przeprowadza sie to przy uzyciu stalowego
propera, posiadajacego ksztatt stozka o maksymalnej srednicy dopasowanej do srednicy rury, z uwzgled-
nieniem grubosci oktadziny. Proper pokryty jest warstwa gumy, a dla zwiekszenia poslizgu przy przecia-
ganiu smarowany jest roztworem mydta. Proper przeciagany jest kilkakrotnie wzdtuz catej rury przy po-
mocy przeciagarki elektrycznej. Przy takim rozwigzaniu, dla kazdego wymiaru wewnetrznego wyktadanej
rury, musi by¢ uzyty inny proper.

Narzedzie to jest na tyle proste, Zze dotychczas nie ujawniono innych rozwigazan, bardziej tworczych
o wiekszej wszechstronnosci ich aplikacji. Niemniej z japonskiego opisu patentowego JPS57115996A
znany jest sposob formowania elementéw ztacznych rur stalowych wyktadanych, ktére charakteryzuja
sie doskonata stabilnoscia i trwatoscia, poprzez wstrzykniecie zywicy wypetniajacej w przestrzen utwo-
rzong przez rury stalowe stykajace sie ze soba z wymaganym luzem, z zatozonym pierscieniem tgcza-
cym do zakrycia luzu oraz rdzen wtozony w stalowe rury. Wyktadziny na korncowych czesciach dwdch
rur stalowych z wyktadzina sa odpowiednio usuniete, a ich powierzchnie czotowe sa ze sobg stykane
z wymaganym luzem. Pierécien taczacy jest zamontowany w celu zakrycia luzu. Pierécien faczacy jest
przyspawany do rur stalowych w taki sposdb, Ze pierscien nie styka sie z rurami, a spawane czesci sa
instalowane. W ten sposéb powstaje ztacze spawane. Nastepnie do ztacza wprowadza sie rdzen, ktory
specznia sie cisnieniem ptynu. Nastepnie Zzywica wypetniajaca jest wtryskiwana przez port zywicy
do przestrzeni utworzonej przez pierscienh taczacy, przeswit na koncu rur stalowych, przestrzehn na we-
wnetrznej powierzchni rur stalowych, z ktérej zdejmuje sie wyktadzine, oraz zewnetrzna powierzch-
nie rdzenia.

Celem wynalazku byto opracowanie prostej konstrukcji regulowanego propera, ktory charaktery-
zowac sie bedzie mozliwoscia prostej zmiany jego maksymalnego przekroju poprzecznego, ktéry doci-
ska warstwe oktadziny do wewnetrznej sciany rury. Proper ten bedzie odpowiedni do doklejania oktadzin
w rurach o réznej srednicy wewnetrzne;.

Istota wynalazku jest proper do dociskania przyklejanych oktadzin do wewnetrznej powierzchni
rury, w ktérym element dociskowy o przekroju okragtym lub do niego zblizonym ma, przed procesem
rozttaczania, maksymalna $rednice rowna lub wieksza od srednicy rury z oktadzina, a do ktérego konca
przymocowane jest ciegno, np. w postaci liny lub tancucha. Proper ten charakteryzuje sie tym, ze ele-
ment dociskowy zawiera obwodowa elastomerowa sciane dociskowa, w obrebie ktdrej znajduje sie za-
mknieta przestrzen na sprezony osrodek ptynny, potaczona z otoczeniem zaworem pneumatycznym
jednostronnego dziatania. Sprezonym osrodkiem ptynnym jest korzystnie powietrze. Dobrze réwniez,
jezeli obwodowa elastomerowa Sciana dociskowa potaczona jest z metalowa $ciang goérna wyposazona
w zawor pneumatyczny jednostronnego dziatania, oraz z metalowym stozkowym fragmentem dolnym.
Opcjonalnie metalowa $ciana gorna potaczona jest z metalowym stozkowym fragmentem dolnym sztyw-
nym ogranicznikiem, korzystnie w postaci fancucha.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest nowa konstrukcja propera, ktéry charakteryzuje sie regulo-
wanym ci$nieniem powietrza, skutkujacym zmiana jego przekroju poprzecznego, ktéry dociska przykle-
jana warstwe oktadziny do wewnetrznej powierzchni rury. Dzieki opracowanemu rozwigzaniu, poprzez
regulacje cisnienia, jeden proper moze by¢ wykorzystany do doklejania oktadzin w rurach o réznej sred-
nicy wewnetrznej. Urzadzenie wedtug wynalazku eliminuje potrzebe posiadania wielu properow o réz-
nych srednicach i trudnosci w ich doborze, zwlaszcza w przypadku zmiennych wymiaréw oktadzin we-
wnetrznych. Dzieki opracowanemu rozwigzaniu zapewniona zostata lepsza kontrola i rwnomiernosé
obwodowego nacisku propera na przyklejana oktadzine. Wskutek tego zniwelowane sa dotychczas wy-
stepujace niepozadane skutki w jakosci docisku, wynikajace z nieregularnosci powierzchni przekroju
propera w obszarze dociskowym oraz niejednorodnosci wymiarowe okfadziny (np. zgrubienia wykta-
dziny gumowej w miejscu jej taczenia wzdtuznego) i/lub rury. Elastyczna praca $cian dociskowych pro-
pera niweluje skutki potencjalnych niejednorodnosci wymiarowych oraz zapewnia, regulowany docisk
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propera, i tym samym sity jego przeciagania wzdtuz rury. Dodatkowo, spuszczenie powietrza poprzez
wentyl z wewnetrznej przestrzeni propera powoduje zmniejszenie jego wymiardw i tatwos¢ jego prze-
chowywania, transportowania itd. W odréznieniu od dotychczas stosowanych properow jego masa jest
réwniez istotnie mniejsza.

Przyktad realizacji wynalazku zostat zobrazowany rysunkiem, na ktérym poszczegdlne figury
przedstawiaja:

Fig. 1. Proper przeciagany przez rure z przyklejana oktadzina;

Fig. 2. Proper w stanie nienaprezonych poprzecznie elastomerowych $cian dociskowych (od le-
wej) oraz w stanie naprezonych poprzecznie elastomerowych $cian dociskowych (po prawej);

Fig. 3. Proper ze spuszczonym powietrzem ze swej wewnetrznej przestrzeni.

W przyktadzie realizacji proper do dociskania przyklejanych oktadzin 1 do wewnetrznej po-
wierzchni rury 2 stanowi element dociskowy 3 o przekroju okragtym. Do jego korica K przymocowane
jest ciegno 4, w postaci metalowego fancucha. W przyktadzie realizacji element dociskowy 3 zawiera
obwodowa elastomerowg $ciane dociskowa 3a wykonang z warstwy gumy. Warstwa gumowa 3a przy-
klejona jest z jednej strony do metalowej Sciany gornej 3¢ wyposazonej w zawdr pneumatyczny 4 jed-
nostronnego dziatania (tzw. wentyl). Z przeciwnej strony warstwa gumowa 3a przyklejona jest do meta-
lowego stozkowego fragmentu dolnego 3d propera 3. Pomiedzy metalowa $ciang gorna 3c, metalowym
stozkowym fragmentem dolnym 3d oraz elastomerowa $ciang dociskowa 3a znajduje sie przestrzen 3b
do wypetnienia sprezonym powietrzem poprzez zawor pneumatyczny 4. Sprezone powietrze powoduje
wypchniecie elastomerowej $ciany dociskowe] 3a, ktérej maksymalna $rednica D1, przed procesem
rozttaczania, jest nieznacznie wieksza od $rednicy D2 rury 2 z przeklejanej do niej od wewnatrz gumo-
wej okladziny 1. Zakres tego wypchniecia regulowany jest cisnieniem sprezonego powietrza w we-
wnetrznej przestrzeni 3b propera, odpowiednio do wewnetrznej srednicy oktadziny 1 rury 2. Proper 3
jest przeciagany z sita F poprzez tancuch 4 wzdtuz rury 2 przy uzyciu elektrycznego sitownika. W celu
zapewnienia mniejszego tarcia powierzchni $ciany dociskowej 3a propera smaruje sie jg srodkiem $li-
zgowym, np. mydlinami (woda z mydtem). W korzystnej opcji rozwiazania metalowa $ciana gorna 3c
potaczona jest z metalowym stozkowym fragmentem dolnym 3d sztywnym ogranicznikiem 3e w postaci
metalowego fancucha. Dzieki temu podczas pompowania wewnetrznej przestrzeni 3b propera jego ob-
wodowa, elastomerowa $ciana dociskowa 3a wybrzusza sie gtéwnie w kierunku poprzecznym propera,
co z jednej strony zapewnia mozliwos¢ generowania wiekszych przekrojow poprzecznych propera,
z drugiej strony, redukowane sg sity wzdiuz propera, ktére mogtyby powodowac odklejenie sie obwodo-
we] elastomerowej Sciany dociskowej 3a od metalowej sciany gérnej 3c i/lub od metalowego stozko-
wego fragmentu dolnego 3d.

Zastrzezenia patentowe

1. Proper do dociskania przyklejanych oktadzin (1) do wewnetrznej powierzchni rury (2), w kto-
rym element dociskowy (3) o poprzecznym przekroju okragtym lub do niego zblizonym ma,
przed procesem rozttaczania, maksymalng srednice (D1) rowna lub wieksza od srednicy (D2)
rury z oktadzing (1), do ktérego konca (K) przymocowane jest ciegno (4), np. w postaci liny
lub fancucha, znamienny tym, Zze element dociskowy (3) zawiera obwodowa elastomerowa
Sciane dociskowa (3a), w obrebie ktorej znajduje sie zamknieta przestrzen (3b) na sprezony
osrodek ptynny, ktéra jest potaczona z otoczeniem zaworem pneumatycznym (4) jednostron-
nego dziatania.

Proper wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze sprezonym osrodkiem ptynnym jest powietrze.
Proper wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, ze obwodowa elastomerowa $ciana doci-
skowa (3a) potaczona jest z metalowa S$ciang gorna (3c) wyposazona w zawodr pneuma-
tyczny (4) jednostronnego dziatania, oraz z metalowym stozkowym fragmentem dolnym (3d).
4. Proper wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ze metalowa sciana gorna (3c) potaczona jest z me-

talowym stozkowym fragmentem dolnym (3d) sztywnym ogranicznikiem (3e).
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Rysunki

Rysunek 1: STAN TECHNIKI

Fig. 1.
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Fig. 2.
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Fig. 3
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