EP 3 012 204 B1

(19)

Europdisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)
(45) Veroffentlichungstag und Bekanntmachung des
Hinweises auf die Patenterteilung:
09.12.2020 Patentblatt 2020/50
(21) Anmeldenummer: 15003014.6

(22) Anmeldetag: 21.10.2015

(11) EP 3 012 204 B1

EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT

(51) IntClL:
B65C 9/00 (2006.07)
B25H 1/16 (2006.01)

B25H 1/00 (200607
F16M 5/00 (200607

(54) AUFNAHMEVORRICHTUNG FUR EINE ETIKETTIERMASCHINE UND MODULAGGREGAT
HOLDING DEVICE FOR A LABELLING MACHINE AND MODULE UNIT
DISPOSITIF DE RECEPTION POUR UNE ETIQUETEUSE ET MONOBLOC

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL AT BE BG CH CY CZDE DK EE ES FI FR GB
GRHRHUIEISITLILT LULV MC MK MT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR

(30) Prioritat: 24.10.2014 DE 102014015810

(43) Veroffentlichungstag der Anmeldung:
27.04.2016 Patentblatt 2016/17

(73) Patentinhaber: Renner GmbH
89312 Giinzburg-Deffingen (DE)

(72) Erfinder:
¢ Renner, Albin
89312 Giinzburg (DE)

¢ Renner, Steffen
89312 Giinzburg (DE)

(74) Vertreter: Thum, Bernhard
Wuesthoff & Wuesthoff
Patentanwilte PartG mbB
Schweigerstrafe 2
81541 Miinchen (DE)

(56) Entgegenhaltungen:
EP-B9- 1706 323
WO-A1-2013/007317
DE-U1-202006 002 729

WO-A1-2012/117426
WO-A1-2013/131587
JP-A- 2009 241 208

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europaischen
Patents im Europaischen Patentblatt kann jedermann nach MaRgabe der Ausfiihrungsordnung beim Européischen
Patentamt gegen dieses Patent Einspruch einlegen. Der Einspruch gilt erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebuihr
entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches Patentliibereinkommen).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 012 204 B1
Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Anordnung umfassend eine Aufnahmevorrichtung fir eine Etikettierma-
schine zum Aufnehmen und Positionieren eines Modulaggregats in eine vorbestimmte Betriebsposition relativ zu der
Etikettiermaschine und ein Modulaggregat, wobei die Aufnahmevorrichtung an einer Peripherie der Etikettiermaschine
anbringbar ist, und wobei die Aufnahmevorrichtung aufweist: wenigstens ein Eingriffselement, das mit wenigstens einem
komplementaren Gegeneingriffselement an dem Modulaggregat in Eingriff bringbar ist, und eine Hubvorrichtung, mit
der das Modulaggregat bei gegenseitigem Eingreifen des wenigstens einen Eingriffselements und des wenigstens einen
Gegeneingriffselements von einem Untergrund in eine vorbestimmte Betriebsposition anhebbar ist.

[0002] Ferner betrifft die Erfindung ein Modulaggregat zur Aufnahme in eine Aufnahmevorrichtung der zuvor beschrie-
benen Art, wobei das Modulaggregat verschiebbar auf dem Untergrund verlagerbar ist und wenigstens ein Gegenein-
grifiselement aufweist, das mit wenigstens einem komplementaren Eingriffselement an der Aufnahmevorrichtung in
Eingriff bringbar ist, wobei das Modulaggregat tber die Hubvorrichtung der Aufnahmevorrichtung bei gegenseitigem
Eingreifen des wenigstens einen Eingriffselements und des wenigstens einen Gegeneingriffselements von einem Un-
tergrund in eine vorbestimmte Betriebsposition anhebbar ist.

[0003] In Abfiillanlagen, beispielsweise in der Getrankeindustrie, werden Behalter, wie beispielsweise Flaschen oder
dergleichen, mit unterschiedlichen Arten und Ausfiihrungen von Etiketten versehen werden. Je nach Art und Ausfiihrung
der Behalter und Etiketten werden dazu entsprechende Etikettiermodule an eine Etikettiermaschine angebracht. Um
eine moglichst flexible Anpassung der Etikettiermaschine an unterschiedliche Anforderungen und damit einen méglichst
breiten Einsatz der Maschine zu ermdglichen, miissen die einzelnen Module austauschbar sein.

[0004] Eine Austauschbarkeit der Module ist zudem auch aus Griinden einer Wartung der Etikettiermaschine bzw.
der Module erforderlich. Weist ein Modul beispielsweise einen Defekt auf, so muss das Modul schnellstméglich durch
ein funktionsfahiges Modul ersetzt werden, um die Produktion so kurz wie méglich zu unterbrechen.

[0005] Ferner besteht bei austauschbaren Etikettiermodulen ein Problem darin, die Module stets exakt in Bezug auf
die Etikettiermaschine zu positionieren. Eine exakte Positionierung der Module ist unbedingt erforderlich, um eine sto-
rungsfreien Produktionsbetrieb zu garantieren und die Etiketten in einer vorbestimmten Lage auf die Erzeugnisse auf-
zubringen.

[0006] Das Dokument EP 1 706 323 B9 offenbart eine Maschine zum Ausstatten von Artikeln mit Etiketten, die ein
an der Peripherie der Maschine angeordnetes austauschbares Etikettieraggregat aufweist. Das Aggregat ist in eine
bodengestitzte Aggregataufnahme einsetzbar, die mit Komponenten eines Karussells der Maschine verbunden ist.
Dabei ist das Etikettieraggregat mit ersten Elementen ausgestattet, die unmittelbar beim Einsetzen (Koppeln) des Eti-
kettieraggregats in zugeordnete zweite Elemente an der Aggregataufnahme eingreifen. Dabei zentrieren diese Elemente
das Etikettieraggregat relativ zur Aggregataufnahme und legen es in seiner Lage fest.

[0007] Ein Nachteil dieser Vorrichtung besteht darin, dass das Etikettieraggregat beim Einsetzen in die Aggregatauf-
nahme bereits zuvor relativ genau ausgerichtet werden muss, damit die ersten Elemente in die zweiten Elemente
eingreifen kénnen. Das heil}t, dass bei einem Heranfahren des Moduls an die Aggregataufnahme bereits darauf zu
achten ist, dass die ersten und zweiten Elemente passend aufeinander ausgerichtet sind. Dies bedeutet jedoch einen
erheblichen zeitlichen und manuellen Aufwand fiir einen Bediener und entsprechende Fachkundigkeit sowie Sorgfalt.
Das gilt insbesondere fiir die in den Figuren 6 und 7 des nachstliegenden Stands der Technik gezeigte Ausfihrungsform.
Bei dieser sind die zweiten Elemente in Form von Zentrierkegeln auf einer Hubvorrichtung der Aggregataufnahme
ausgefiihrt, die in entsprechend geformte Kegelsitzflachen formschlissig einsetzbar sind. Je kleiner die Kegelsitzflachen
ausgebildet sind, desto genauer muss eine Positionierung bereits vor einem Eingreifen vorgenommen werden. Eine
Ausbildung groRerer Kegelsitzflachen bringt jedoch ein grofReres Spiel zwischen den ersten und zweiten Elementen mit
sich, was zu einer ungenaueren Zentrierung und Festlegung der Lage des Modulaggregats fuhrt.

[0008] Ein weiterer Nachteil der in EP 1 706 323 B9 beschriebenen Ausfiihrungsform besteht darin, dass sich die
ersten und zweiten Elemente bei einer ungenauen Positionierung gegenseitig verklemmen kénnen oder nur teilweise
in Eingriff miteinander gelangen. Dies kann zu einer Schieflage des Modulaggregats in Bezug auf die Etikettiermaschine
und damit zu einem fehlerhaften Betrieb flihren. Dieses Problem tritt dann verstarkt auf, wenn der Untergrund, iber den
das Modulaggregat herangefahren wird, uneben oder schrag ist. In der Praxis werden daher die ersten und/oder zweiten
Elemente mit einem Bewegungsspiel versehen, sodass das "Einfadeln" ineinander erleichtert wird. Darunter leidet aber
die Genauigkeit der Positionierung des Modulaggregats relativ zu der Etikettiermaschine.

[0009] Weiterer Stand der Technik, bei dem ebenfalls eine relativ genaue Positionierung eines Etikettieraggregats in
Bezug auf eine Etikettiermaschine vorgenommen werden muss, um einen formschlissigen Eingriff von komplementaren
Komponenten zu ermdglichen, ist aus der EP 1 412 279 B1 und der EP 1 553 045 A1 bekannt.

[0010] Des Weiteren beschreibt die WO 2013/131587 A1 eine Etikettiermaschine mit einer Vielzahl an Aufnahmevor-
richtungen, die jeweils zum Aufnehmen eines Modulaggregats vorgesehen sind. Beim Einschieben des Modulaggregats
in Richtung der jeweiligen Aufnahmevorrichtung wird das Modulaggregat relativ zu der Aufnahmevorrichtung ausge-
richtet. Anschlieend greifen Komponenten der Aufnahmevorrichtung und des Modulaggregats ineinander, um das
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Modulaggregat abschnittsweise anzuheben.

[0011] Ferner offenbart das Dokument WO 2013/007317 A1 eine Anordnung gemafl dem Oberbegriff des unabhan-
gigen Anspruchs 1 mit einer entsprechenden Aufnahmevorrichtung und einem entsprechenden Modulaggregat, sowie
ein entsprechendes Verfahren zum Positionieren eines Modulaggregats. Im Detail offenbart dieses Dokument einen
Wagen zum Stiitzen einer Etikettierstation einer Etikettiermaschine. Der Wagen umfasst vordere und hintere Rader und
eine Langsstange mit einem Gewindeabschnitt, der ein konisches Ende aufweist. Die Langsstange umfasst zudem
Mittel, um eine Drehung der Langsstange um die eigene Achse auszufiihren. Der Gewindeabschnitt ist dazu ausgebildet,
in einem Aufnahmegewindeabschnitt aufgenommen zu werden, der in einem konischen Gleitabschnitt in einer Aufnah-
mehtilse an einer Oberflache der Etikettiermaschine ausgebildet ist. Die Oberflache umfasst eine Rampe, die von Rollen
des Wagens berquert werden kénnen, wobei die Rampe Mittel zum Abstiitzen gegen Zentriermittel des Wagens um-
fasst.

[0012] Der hohe manuelle und zeitliche Aufwand zum Aufnehmen und Positionieren eines Modulaggregats relativ zu
einer Etikettiermaschine des zuvor beschriebenen Stands der Technik widerspricht dem Bestreben, Betriebsausfallzeiten
moglichst gering zu halten. Zudem wird im Brauereiwesen haufig ungeschultes Personal eingesetzt, das nicht dafir
ausgebildet ist, eine exakte Positionierung des Modulaggregats beim Heranfahren an die Etikettiermaschine vorzuneh-
men.

[0013] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Anordnung mit einer Aufnahmevorrichtung und einem
korrespondierendes Modulaggregat bereitzustellen, die in der Praxis relativ einfach handhabbar ist und gleichzeitig eine
sichere, fehlerfreie und exakte Positionierung des Modulaggregats ermdglicht.

[0014] Diese Aufgabe wird miteiner Anordnungnach Anspruch 1 umfassend eine Aufnahmevorrichtung nach Anspruch
14 und ein Modulaggregat nach Anspruch 15 sowie einem Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 16 geldst.
[0015] Bevorzugte Ausfilhrungsformen werden aus den Unteranspriichen ersichtlich.

[0016] Erfindungsgemal ist vorgesehen, dass ein Modulaggregat von einem Benutzer zunachst grob in einen Auf-
nahmebereich einer Aufnahmevorrichtung gemaf der Erfindung bewegt werden kann, wobei noch kein Positionieren
des Modulaggregats relativ zur Etikettiermaschine stattfindet. Das Hineinbewegen des Modulaggregats in den hinrei-
chend gro3 ausgebildeten Aufnahmebereich kann beispielsweise mittels am Modul angebrachter Rollen erreicht werden.
Auch beim darauffolgenden Einsetzen des Modulaggregats in die Aufnahmevorrichtung, d.h. beim Koppeln von Modu-
laggregat und Aufnahmevorrichtung, muss vom Benutzer keine besondere Sorgfalt getragen werden, da auch hier noch
kein exaktes Positionieren des Modulaggregats stattfindet. Dies erlaubt einen relativ einfachen Einsetzvorgang, der
auch von ungeschultem Personal relativ schnell ausgeflihrt werden kann. Wahrend des gesamten Eingreifvorgangs
zwischen komplementéaren Eingriffs- und Gegeneingriffselementen der Aufnahmevorrichtung und des Modulaggregats,
der mittels einer Hubvorrichtung der Aufnahmevorrichtung ausgefihrt wird, findet dabei noch kein Positionieren statt.
Erst dann, wenn das Modulaggregat und die Aufnahmevorrichtung in vollstdndigem Eingriff stehen, d.h. wenn das
Modulaggregat vollstandig von einem Untergrund angehoben ist und mit dem gesamten Gewicht von der Aufnahme-
vorrichtung getragen wird, wird erfindungsgemaf ein Ausrichten und Positionieren des Modulaggregats relativ zur Auf-
nahmevorrichtung ausgefiihrt. Wahrend des Einsetzens und auch unmittelbar nach dem vollstandigen Eingriff, bevor
das Positionieren ausgefiihrt wird, kann das Modulaggregat weiter horizontal verschoben werden. Das anschlieRende
prazise Ausrichten und Positionieren kann geman der Erfindung automatisch beim weiteren Anheben des Modulaggre-
gats realisiert werden. Dabei bedarf das automatische Positionieren keiner manuellen Tatigkeit des Benutzers. Die
exakte Positionierung erfolgt also selbsttatig.

[0017] Somit kann der manuelle Aufwand mit der vorliegenden Erfindung relativ gering gehalten werden, was zu einer
erheblichen Zeitersparnis beim Einbringen des Modulaggregats in die Aufnahmevorrichtung bewirkt. Gleichzeitig kann
durch das automatische Positionieren beim Anheben ein prazises Ausrichten garantiert werden.

[0018] Zur Lésung der Aufgabe weist die Aufnahmevorrichtung erfindungsgemaf wenigstens ein Positionierelement
auf, das nach Erreichen eines vollstandigen gegenseitigen Eingreifens des wenigstens einen Eingriffselements des
wenigstens einen Gegeneingriffselements wahrend des darauffolgenden Anhebens des Modulaggregats Giber die Hub-
vorrichtung das Modulaggregat in die vorbestimmte Betriebsposition relativ zu der Etikettiermaschine in horizontaler
Richtung ausrichtet.

[0019] Somit wird das Modulaggregat erst dann horizontal in Bezug auf die Etikettiermaschine ausgerichtet, wenn der
Einsetzvorgang des Modulaggregats in die Aufnahmevorrichtung beendet ist. Wahrend des Einsetzens bzw. wahrend
des Eingreifvorgangs des wenigstens einen Eingriffselements mit dem wenigstens einen komplementaren Gegenein-
griffselement ist das Modulaggregat weiter horizontal beweglich. Erst nach dem vollstédndigen Eingriff, d.h. nachdem
das Modulaggregat vom Boden angehoben worden ist, gelangt das wenigstens eine Positionierelement der Aufnahme-
vorrichtung in Kontakt mit wenigstens einer Komponente des Modulaggregats, um das Modul auszurichten. Der Zeitpunkt
zum Beginnen des Ausrichtens kann durch die Anordnung des wenigstens einen Positionierelements vorbestimmt
werden.

[0020] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung kann das Eingriffselement eine durchgehende ho-
rizontal angeordnete Haltewelle oder wenigstens zwei separate horizontal angeordnete Haltewellenabschnitte aufwei-
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sen. Die Haltewellenabschnitte kdnnen vorzugsweise an wenigstens einem Ende einen Wellenflansch aufweisen. Ferner
kann anstelle einerrunden Welle eine Prismenleiste mit beliebigem Querschnitt als Eingriffselement vorgesehen werden.
[0021] Fernerkonnen die durchgehende Haltewelle oder die wenigstens zwei separaten Haltewellenabschnitte entlang
der Wellenachse in der Aufnahmevorrichtung, vorzugsweise tber Lagerbuchsen, verschiebbar gelagert sein. Alternativ
kénnen auf der durchgehenden Haltewelle oder auf den wenigstens zwei separaten Haltewellenabschnitten verschieb-
bare Lagerbuchsen vorgesehen sein. Die Lagerbuchsen kdnnen vorzugsweise in Form von Gleitlagerbuchsen, Walz-
lagerbuchsen, Kugellagerbuchsen oder dergleichen ausgebildet sein. Die Lagerbuchsen dienen der leichteren horizon-
talen Verschiebbarkeit eines Modulaggregats, das mit der Aufnahmevorrichtung in Eingriff steht und bereits vom Un-
tergrund angehoben ist. Durch die Wellenflansche kénnen die Lagerbuchsen auf der Welle gesichert werden.

[0022] GemaR einer Weiterbildung der Erfindung kann die durchgehende Haltewelle, wenigstens einer der Haltewel-
lenabschnitte oder wenigstens eine der Lagerbuchsen in einer Ausgangsposition federvorgespannt sein. Der Vorteil
federvorgespannter zuvor genannter Komponenten liegt darin, dass das wenigstens eine Eingriffselement vor einem
Eingriff mit dem wenigstens einen Gegeneingriffselement automatisch in Bezug auf dieses ausgerichtet ist, wodurch
das Einsetzen des Modulaggregats in die Aufnahmevorrichtung weiter vereinfacht wird.

[0023] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung kann das Eingriffselement in Form eines Greifers mit
einer Greifausnehmung ausgebildet sein. Vorzugsweise kann die Greifausnehmung dabei komplementar zu dem Ge-
geneingriffselement des Modulaggregats ausgebildet sein. Die Greifausnehmung kann zusatzlich Einfiihrschragen auf-
weisen, um das Einsetzen zu erleichtern. Ferner kann der Greifer bzw. die Greifausnehmung derart ausgebildet sein,
dass ein darin eingreifendes Gegeneingriffselement beim Anheben des Modulaggregats nicht aus dem Greifer heraus-
rutschen kann.

[0024] In einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung kann das wenigstens eine Positionierelement in Form einer
Positionierrolle ausgebildet sein, die drehbar an der Aufnahmevorrichtung gelagert ist. Dabei kann die Positionierrolle
dazu ausgebildet sein, mit einer an dem Modulaggregat vorgesehenen Positionierflache zusammenzuwirken und an
dieser abzurollen, um das Modulaggregat wahrend des Anhebens auszurichten. Dabei kann das wenigstens eine Po-
sitionierelement vorzugsweise derart von der Etikettiermaschine in Richtung des Modulaggregats beabstandet sein,
dass es moglichst nah an dem Schwerpunkt des Modulaggregats mit der daran vorgesehenen Positionierfliche zusam-
menwirkt. Ein derart gewahlter Angriffspunkt der Positionierrolle am Modulaggregat vereinfacht die horizontale Ver-
schiebbarkeit und vermeidet Kippmomente beim Ausrichten des Modulaggregats.

[0025] Das wenigstens eine Positionierelement kann alternativ auch in Form eines Gleitkdrpers ausgebildet sein, der
an der Aufnahmevorrichtung angebracht ist. Dabei kann der Gleitkdrper dazu ausgebildet sein, zum Ausrichten des
Modulaggregats wahrend des Anhebens mit einer an dem Modulaggregat vorgesehenen Positionierflache zusammen-
zuwirken und an dieser entlang zu gleiten.

[0026] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform kénnen in einem Aufnahmebereich der Aufnahmevorrichtung, in den
das Modulaggregat einsetzbar ist, wenigstens zwei einander gegeniberliegende Positionierelemente, vorzugsweise
zwei einander gegeniiberliegende positionsmaRig zueinander versetzte Positionierelementpaare, vorgesehen sein. Die-
se kénnen beidseits des Modulaggregats angreifen, um dieses beim Anheben in horizontaler Richtung auszurichten.
[0027] GemaR einer Weiterbildung der Erfindung kann an der Aufnahmevorrichtung wenigstens eine Positionierflache
vorgesehen sein, die dazu ausgebildet ist, mit wenigstens einem an dem Modulaggregat vorgesehenen Positionierele-
ment zum Ausrichten des Modulaggregats wahrend des Anhebens zusammenzuwirken. Auch die wenigstens eine
Positionierflache kann dabei derart von der Etikettiermaschine in Richtung des Modulaggregats beabstandet sein, dass
sie in einem Bereich nahe des Modulaggregatschwerpunkts liegt. Vorzugsweise kann die wenigstens eine Positionier-
flache wenigstens einen Flachenabschnitt aufweisen, der zur horizontalen und zur vertikalen Ebene geneigt ist. Solange
dieser Flachenabschnitt beim Anheben des Modulaggregats mit einem korrespondierenden Positionselement des Mo-
dulaggregats in Kontakt steht, kann das Modulaggregat zum Zwecke der Ausrichtung horizontal bewegt werden.
[0028] Nach einer Weiterbildung der Erfindung kann im Abstand von dem wenigstens einen Eingriffselement unterhalb
von diesem wenigstens ein Abstiitzelement vorgesehen sein, das zum Abstiitzen von Kippkraften bzw. Kippmomenten
mitwenigstens einem komplementaren Gegenabstiitzelement am Modulaggregat ausgebildet ist. Mittels des wenigstens
einen Abstiitzelements und des wenigstens einen komplementaren Gegenabstiitzelements kann somit ein Kippen des
Modulaggregats um eine Langsachse des Eingriffselements bzw. des Gegeneingriffselements verhindert werden.
[0029] Dabei kann das wenigstens eine Abstiitzelement eine drehbar gelagerte Abstiitzrolle oder einen Gleitkorper
aufweisen, die jeweils zum Angreifen an einer korrespondierenden Gegenabstitzfliche an dem Modulaggregat ausge-
bildet sind. Dadurch kann das wenigstens eine Abstiitzelement gleichzeitig die horizontale Verschiebbarkeit des Moduls
unterstitzen.

[0030] Ferner kann das wenigstens eine Abstiitzelement Uber einen Laufwagen verschiebbar auf einer Fiihrungs-
schiene der Aufnahmevorrichtung gelagertsein, wobei die Fiihrungsschiene festmitder Aufnahmevorrichtung verbunden
sein kann. Zudem kann der Laufwagen uber eine Linearfihrung auf der Fiihrungsschiene gelagert sein. Stitzt sich ein
komplementares Gegenabstiitzelement des Modulaggregats gegeniiber dem wenigstens einen mit dem Laufwagen
verbundenen Abstiitzelement ab, kdnnen die Linearfiihrungen optimal belastet werden, wodurch ein leichter Lauf erreicht
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werden kann. Somit kann ein horizontales Verschieben und Ausrichten des Modulaggregats positiv unterstitzt werden.
[0031] GemaR einer Weiterbildung der Erfindung kann die Aufnahmevorrichtung lber eine Flanschverbindung I6sbar
an der Peripherie, beispielsweise einer stationaren Tischplatte oder einer sonstigen Rahmenkomponente, der Etiket-
tiermaschine anbringbar sein. Die Flanschverbindung kann dabei als ein Adapter wirken, wodurch die Aufnahmevor-
richtung flexibel an eine Peripherie verschiedener Etikettiermaschinen anbringbar ist.

[0032] Die Flanschverbindung kann als separate Komponente der Aufnahmevorrichtung oder einstlickig mit der Auf-
nahmevorrichtung ausgebildet sein. Ferner kann die Flanschverbindung wenigstens eine Bohrung und/oder Gewinde-
bohrung aufweisen, um mittels Schrauben, Bolzen oder Stiften mit der Peripherie der Etikettiermaschine und/oder der
Aufnahmevorrichtung verbunden zu werden. In diesem Fall kdnnen zugehérige Gewindebohrungen an der Peripherie
der Etikettiermaschine und/oder einem Verbindungsabschnitt der Aufnahmevorrichtung ausgebildet sein.

[0033] Auch kénnen die Flanschverbindung und die Aufnahmevorrichtung iber wenigstens einen Vorsprung und
wenigstens eine komplementare Ausnehmung positionierend miteinander in Eingriff gebracht werden.

[0034] Eine der Etikettiermaschine im Betrieb zugewandte Seitenflache der Flanschverbindung kann eine Feder auf-
weisen, die in eine Nut, beispielsweise in der AuRenumfangsflache der Tischplatte, einbringbar ist. Ferner kann die
Feder sowie die die Feder umfassende Seitenflache eine kurvenférmige Kontur aufweisen, die an die jeweilige Kontur
der Komponente der Peripherie der Etiketiermaschine angepasst ist, an der die Flanschverbindung anzubringen ist.
[0035] Die Erfindung betrifft zudem ein Modulaggregat, das wenigstens ein Positionierelement aufweist, das nach
Erreichen eines vollstandigen gegenseitigen Eingreifens des wenigstens einen Eingriffselements und des wenigstens
einen Gegeneingriffselements wahrend des darauffolgenden Anhebens des Modulaggregats tiber die Hubvorrichtung
das Modulaggregat in die vorbestimmte Betriebsposition relativ zu der Etikettiermaschine in horizontaler Richtung aus-
richtet.

[0036] Wie bereits zuvor in Bezug auf die Aufnahmevorrichtung erlautert, wird das Modulaggregat erst dann ausge-
richtet, wenn das wenigstens eine Eingriffselement und das wenigstens eine Gegeneingriffselement vollstandig inein-
andergreifen, d.h. wenn das Modulaggregat vollstdndig vom Boden angehoben ist. Aus diesem Grund muss zum Ein-
setzen des Modulaggregats kein vorheriges relativ prazises Ausrichten des Modulaggregats relativ zur Aufnahmevor-
richtung vorgenommen werden. Ferner ist anzumerken, dass auch wahrend des Einsetzens des Modulaggregats in die
Aufnahmevorrichtung, also dann, wenn die Eingriffselemente in die Gegeneingriffselemente eingreifen, noch keine
Ausrichtung in horizontaler Richtung ausgefiihrt wird. GemaR einer Weiterbildung der Erfindung kann das Gegenein-
griffiselement eine durchgehende horizontal angeordnete Haltewelle oder wenigstens zwei separate horizontal ange-
ordnete Haltewellenabschnitte aufweisen. Die wenigstens zwei Haltewellenabschnitte kdnnen ferner an jeweils wenigs-
tens einem Ende einen Flansch aufweisen. Alternativ kann das Gegeneingriffselement auch ein prismatisches Profil
aufweisen.

[0037] GemaR einerweiteren Ausfiihrungsform kénnen die durgehende Haltewelle oder die wenigstens zweiseparaten
Wellenabschnitte entlang der Wellenlangsachse in dem Modulaggregat, vorzugsweise tiber Lagerbuchsen, verschiebbar
gelagert sein. Alternativ kdnnen auf der durchgehenden Haltewelle oder auf den wenigstens zwei separaten Haltewel-
lenabschnitten entlang der Wellenlangsachse verschiebbare Lagerbuchsen vorgesehen sein. Ferner kdnnen die Lager-
buchsen in jeder der genannten Ausfihrungsformen in Form von Gleitlagerbuchsen, Walzlagerbuchsen, Kugellager-
buchsen oder dergleichen ausgebildet sein. Die Wellenflansche kdnnen dazu die Lagerbuchsen auf der Welle bzw. den
Wellenabschnitten sichern.

[0038] Eine horizontal verschiebbare Lagerung der durchgehenden Haltewelle oder der wenigstens zwei separaten
Haltewellenabschnitte bzw. das Vorsehen von verschiebbaren Lagerbuchsen auf der durchgehenden Haltewelle oder
auf den wenigstens zwei separaten Haltewellenabschnitten dient dabei der horizontalen Verschiebbarkeit des Modul-
aggregats.

[0039] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung kann die durchgehende Haltewelle oder wenigstens
einer der Haltewellenabschnitte oder wenigstens eine der Lagerbuchsen in eine Ausgangsposition federvorgespannt
sein. Dadurch kann die relative Lage der jeweiligen Komponente relativ zum Eingriffselement der Aufnahmevorrichtung
bereits vor einem Eingreifen grob festgelegt sein, ohne dass dafiir eine manuelle Tatigkeit ausgefiihrt werden muss.
Demnach kann das Modulaggregat von einem Benutzer lediglich grob in den Aufnahmebereich der Aufnahmevorrichtung
eingefiihrt werden, ohne eine genaue manuelle Ausrichtung zum Einsetzen des Modulaggregats in die Aufnahmevor-
richtung auszufihren.

[0040] Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dass das Gegeneingriffselement am Modulaggregat in Form eines
Greifers mit einer Greifausnehmung ausgebildet sein kann. Dabei kann die Greifausnehmung vorzugsweise komple-
mentar zu der Form des Eingriffselements der Aufnahmevorrichtung ausgebildet sein. Ferner kann die Greifausnehmung
derart ausgebildet sein, dass ein Herausrutschen einer komplementaren Komponente aus der Greifausnehmung nach
dem Anheben des Modulaggregats verhindert wird.

[0041] Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dass das wenigstens eine Positionierelement in Form einer Posi-
tionierrolle ausgebildet sein kann, die drehbar an dem Modulaggregat gelagert ist. Dabei kann die Positionierrolle dazu
ausgebildet sein, zum Ausrichten des Modulaggregats wahrend des Anhebens mit einer an der Aufnahmevorrichtung
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vorgesehenen Positionierflache zusammenzuwirken und an dieser abzurollen. Das wenigstens eine Positionierelement
kann dabei vorzugsweise in einem Bereich nahe dem Schwerpunkt des Modulaggregats angeordnet sein.

[0042] Ferner kann das wenigstens eine Positionierelement in Form eines Gleitkdrpers ausgebildet sein, der an dem
Modulaggregat angebracht ist. Dabei kann der Gleitkérper dazu ausgebildet sein, zum Ausrichten des Modulaggregats
wahrend des Anhebens mit einer an der Aufnahmevorrichtung vorgesehenen Positionierflache zusammenzuwirken und
an dieser entlang zu gleiten.

[0043] Eine weitere Ausfuhrungsform der Erfindung sieht vor, dass an dem Modulaggregat wenigstens eine Positio-
nierflache vorgesehen sein kann, die dazu ausgebildet ist, mit wenigstens einem an der Aufnahmevorrichtung vorge-
sehenen Positionierelement zum Ausrichten des Modulaggregats wahrend des Anhebens zusammenzuwirken. Die
Positionierflache kann vorzugsweise wenigstens einen zur horizontalen und vertikalen Ebene geneigten Flachenab-
schnitt aufweisen. Dieser Flachenabschnitt kann derart ausgebildet sein, dass das Modulaggregat beim Anheben hori-
zontal verschoben wird, solange der geneigte Flachenabschnitt mit dem wenigstens einen Positionierelement der Auf-
nahmevorrichtung zusammenwirkt.

[0044] GemaR einer weiteren Ausflihrungsform der Erfindung kann im Abstand von dem wenigstens einen Gegen-
eingriffselement unterhalb von dem Gegeneingriffselement wenigstens einen Gegenabstiitzelement am Modulaggregat
vorgesehen ist, das zum Abstlitzen von Kippkraften bzw. Kippmomenten mit dem wenigstens einen Abstitzelement
ausgebildet ist. Somit wird ein Kippen des Modulaggregats um die Langsachse des Eingriffs- bzw. Gegeneingriffsele-
ments beim Anheben zu verhindern.

[0045] Das wenigstens eine Gegenabstiitzelement kann vorzugsweise eine drehbar gelagerte Abstitzrolle oder einen
Gleitkdrper aufweisen, die zum Angreifen an einer korrespondierenden Abstltzfliche an der Aufnahmevorrichtung
ausgebildet sind. Das wenigstens eine Gegenabstiitzelement kann daher einem Kippen des Modulaggregats entgegen-
wirken und gleichzeitig ein horizontales Verschieben des Modulaggregats zum Ausrichten ermdglichen.

[0046] GemaR einer Weiterbildung der Erfindung kann das Modulaggregat in einem der Etikettiermaschine zugewand-
ten Bereich eine geringere Hohe aufweisen als in einem von der Etikettiermaschine abgewandten Bereich. Dadurch
kann sich in einem Zustand, in dem das Modulaggregat nicht vollstandig von dem Untergrund angehoben ist, eine
Neigung des Modulaggregats entlang einer Ladngsachse des Modulaggregats gegentiber dem Untergrund ergeben.
[0047] Wird ein derart geneigtes Modulaggregat in eine Aufnahmevorrichtung gemag der Erfindung eingebracht und
nach vollstdndigem Eingreifen des wenigstens einen Gegeneingriffselements mit dem wenigstens einen Eingriffselement
vom Untergrund angehoben, kann die Neigung durch das Anheben im Wesentlichen ausgeglichen werden. Mit anderen
Worten kann die Langsachse des Modulaggregats durch Anheben des Modulaggregats im Wesentlichen parallel zum
Untergrund ausgerichtet werden.

[0048] Dabei kdnnen zunachst Rader oder dhnliche Untergrundabstiitzelemente des Modulaggregats angehoben
werden, die in dem der Etikettiermaschine zugewandten Bereich des Modulaggregats angeordnet sind, wahrend Rader
des Modulaggregats, die in einem von der Etikettiermaschine abgewandten Bereich angeordnet sind, weiter mit dem
Untergrund in BerlUihrung stehen. Solange die Rader in dem von der Etikettiermaschine abgewandten Bereich des
Modulaggregats noch den Untergrund bertihren, das Modulaggregat also noch nicht vollstandig vom Untergrund ange-
hoben ist, kann die Neigung wahrend des Anhebens verringert werden. Ferner kann das Gegenabstiitzelement des
Modulaggregats aufgrund der Neigung noch nicht mit dem Abstiitzelement der Aufnahmevorrichtung in Beriihrung sein,
solange das Modulaggregat nicht vollstdndig vom Untergrund angehoben ist. Erst wenn das Modulaggregat vollstédndig
vom Untergrund angehoben ist, weist das Modulaggregat gegenliber dem Untergrund keine Neigung mehr auf und steht
das wenigstens eine Gegenabstiitzelement in Berlihrung mit dem wenigstens einen Abstiitzelement.

[0049] Es versteht sich, dass der Gegenstand der Erfindung nicht auf die zuvor beschriebenen Ausfiihrungsformen
beschrankt ist. Die beschriebenen Ausfiihrungsformen und Merkmale kénnen vom Fachmann beliebig kombiniert wer-
den, ohne dabei vom Gegenstand der Erfindung abzuweichen.

[0050] Bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung werden nun anhand der beigefiigten, schematischen Zeichnun-
gen naher erlautert, in denen

Figur 1 eine perspektivische Darstellung einer Aufnahmevorrichtung gemag einer ersten Aus-
fuhrungsform der Erfindung zeigt,

Figur 2 eine perspektivische Darstellung eines Modulaggregats gemaf der ersten Ausflihrungs-
form der Erfindung zeigt,

Figur 3 eine perspektivische Darstellung der Aufnahmevorrichtung gemaf Figur 1 und des Mo-
dulaggregats gemaR Figur 2 zeigt, die miteinander in Eingriff stehen,

Figur 4 eine Detailansicht eines Bereichs aus Figur 3 zeigt, der eine Vergrofierung eines Ein-
griffselements und eines Gegeneingriffselements umfasst,



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Figur 5

Figuren 6a, 6b, 6¢

Figur 7

Figur 8

Figur 9

Figur 10

Figur 11

Figur 12

Figur 13

Figur 14

Figur 15
Figur 16

Figur 17

Figur 18

Figur 19

Figur 20

Figuren 21a, 21b, 21¢, 21d

Figur 22

Figur 23

Figuren 24a und 24b
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eine Teilschnittdarstellung der Detailansicht gemaR Figur 4 zeigt,

einen Vorgang des Ausrichtens des Modulaggregats der ersten Ausfiihrungsform beim
Anheben gemal der Funktionsweise der Erfindung zeigt,

eine Draufsicht der miteinander in Verbindung stehenden Aufnahmevorrichtung und des
Modulaggregats gemaR Figur 3 zeigt,

eine perspektivische Darstellung einer Aufnahmevorrichtung gemaR einer zweiten Aus-
fuhrungsform der Erfindung zeigt,

eine perspektivische Darstellung eines Modulaggregats gemaf der zweiten Ausflihrungs-
form der Erfindung zeigt,

eine perspektivische Darstellung der Aufnahmevorrichtung gemaf Figur 8 und des Mo-
dulaggregats gemaf Figur 9 zeigt, die miteinander in Verbindung stehen,

eine perspektivische Darstellung einer Aufnahmevorrichtung gemag einer dritten Aus-
fuhrungsform der Erfindung zeigt,

eine perspektivische Darstellung eines Modulaggregats gemaf der dritten Ausflihrungs-
form der Erfindung zeigt,

eine perspektivische Darstellung einer Aufnahmevorrichtung gemaR einer vierten Aus-
fuhrungsform der Erfindung zeigt,

eine perspektivische Darstellung eines Modulaggregats gemal einer vierten Ausfih-
rungsform der Erfindung zeigt,

eine Draufsicht auf das Modulaggregat gemaR Figur 14 zeigt,
eine Schnittdarstellung des Modulaggregats gemaf Figur 15 zeigt,

eine vergroRerte Teilschnittdarstellung eines Gegeneingriffselements des Modulaggre-
gats gemal Figur 16 zeigt,

eine perspektivische Darstellung einer Aufnahmevorrichtung gemag einer fiinften Aus-
fuhrungsform der Erfindung zeigt,

eine perspektivische Darstellung eines Modulaggregats gemaf einer fiinften Ausfih-
rungsform zeigt,

in einer Seitenansicht eines Modulaggregats gemaf der dritten Ausfiihrungsform und
einer Aufnahmevorrichtung gemaf der dritten Ausfiihrungsform, die Neigung des Modu-
laggregats zeigt,

einen Vorgang des Anhebens des geneigten Modulaggregats gemaR Fig. 20 zeigen,
eine Detailansicht eines Bereichs aus Figur 21b zeigt,

eine perspektivische Darstellung einer Flanschverbindung zwischen einer Aufnahmevor-
richtung geman der dritten Ausfiihrungsform und einer Tischplatte einer Etikettiermaschi-

ne zeigt, und

eine perspektivische Darstellung der Tischplatte der Etikettiermaschine sowie eine De-
tailansicht eines Ausschnitts davon zeigen.

[0051] Mehrfach ausgefiihrte Komponenten werden in den Figuren aus Griinden der Ubersichtlichkeit meist nur einmal
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mit Bezugszeichen versehen.

[0052] Eine in Figur 1 gezeigte Aufnahmevorrichtung 10 umfasst zwei vertikale seitlich angeordnete Rahmenkompo-
nenten 12, die durch eine im unteren Bereich der Aufnahmevorrichtung 10 vorgesehene horizontale Rahmenkomponente
14 miteinander verbunden sind. Dabei ist die horizontale Rahmenkomponente 14 auf der einer Etikettiermaschine (nicht
gezeigt) zugewandten Seite der Aufnahmevorrichtung 10 angeordnet. Die horizontale Rahmenkomponente 14 weist
seitliche Endbereiche 16 auf, die jeweils in Richtung der vertikalen Rahmenkomponenten 12 abgewinkelt sind und diese
somit umschliefRen.

[0053] Auf einer von der Etikettiermaschine abgewandten Seite weist die Aufnahmevorrichtung 10 einen Aufnahme-
bereich 17 auf, in den ein Modulaggregat (in Figur 1 nicht gezeigt) grob hereingefahren werden kann.

[0054] Uber einer Bodenplatte 18 der Aufnahmevorrichtung 10 ist eine Hubvorrichtung 20 der Aufnahmevorrichtung
10 angeordnet. Die Hubvorrichtung 20 ist mittels zwei Hubgetrieben 22 vertikal verfahrbar, die mit einer Antriebswelle
24 verbunden sind, wobei jedes Hubgetriebe 22 in Form eines Spindelhubgetriebes mit jeweils einer Spindelwelle 26
ausgebildet ist. In Figur 1 ist nur eines der beiden Hubgetriebe 22 mit Spindelwelle 26 gezeigt ist. Der motorische
Hubantrieb (nicht gezeigt) liegt auBerhalb der Aufnahmevorrichtung 10 und ist durch eine seitliche Verlangerung der
Antriebswelle 24 nur angedeutet.

[0055] Die Hubvorrichtung 20 umfasst einen Hubrahmen 28 mit zwei vertikal bewegbaren Hubstreben 30, die auf
einander gegenuberliegenden Seiten links und rechts angeordnet und (ber eine horizontale Hubrahmenkomponente
32 verbunden sind. Im oberen Bereich weisen die vertikalen Hubstreben 30 jeweils eine Winkelausbildung 34 zum
Stabilisieren der Hubvorrichtung 20 bzw. des Hubrahmens 28 auf, wobei die Winkelausbildung 34 jeweils eine Offnung
36 fur eine der Spindelwellen 26 aufweist. Des Weiteren umfasst die Hubvorrichtung 20 der Aufnahmevorrichtung 10
ein Eingriffselement 38. Dieses erstreckt sich in der ersten Ausfiihrungsform gemag Figur 1 in horizontaler Lage zwischen
den vertikalen Hubstreben 30 und ist jeweils an einem Ende fest mit einer der vertikalen Hubstreben 30 verbunden ist.
Das Eingriffselement 38 ist dabei in Form einer durchgehenden Haltewelle 38 ausgebildet, die an beiden Enden jeweils
eine Lagerbuchse 40 aufweist, die horizontal verlagerbar auf der Haltewelle 38 gelagert ist. Zudem umfasst die Haltewelle
38 zwei Wellenflansche 42 um den Bewegungsspielraum der Lagerbuchsen 40 in Richtung des Haltewellenmittelpunkts
zu begrenzen. Zwischen jeweils einem Wellenflansch 42 und einer der Lagerbuchsen 40 sowie zwischen der jeweiligen
Lagerbuchse 40 und der angrenzenden vertikalen Hubstrebe 30 ist eine Federanordnung 44 gezeigt, die die jeweilige
Lagerbuchse 40 horizontal in eine Ausgangsstellung vorspannt. Zwischen der Lagerbuchse 40 und der Haltewelle 38
ist ein Kugellager (nicht gezeigt) vorgesehen, dass jeweils eine leichte reibungsarme Verlagerbarkeit der Lagerbuchse
40 auf der Haltewelle 38 ermdglicht.

[0056] Die horizontale Hubrahmenkomponente 32 umfasst zwei Flachenabschnitte 46, die jeweils entlang einer Kante
K1 in Richtung des Eingriffselements 38 abgewinkelt sind und sich im Wesentlichen parallel zur Bodenplatte 18 erstre-
cken. Dabei sind die Flachenabschnitte 46 derart ausgebildet, dass eine der Spindelwellen 26 jeweils durch eine Offnung
in einem der Flachenabschnitte 46 hindurchgefiihrt ist. Auf einer Unterseite (nicht gezeigt) der Flachenabschnitte 46 ist
im Bereich der jeweiligen Hindurchfiihrung der Spindelwellen 26 ein Spindellager (nicht gezeigt) befestigt. Auf der
Oberflache jeweils eines Flachenabschnitts 46 ist ein Abstiitzelement 48 angeordnet, das gemaR der ersten Ausfiih-
rungsform ein vertikales Zylinderstiick 50 mit einer daran angebrachten Abstitzrolle 52 umfasst.

[0057] Die gesamte Hubvorrichtung 20 der Aufnahmevorrichtung 10 ist Giber den Spindelhubantrieb bzw. das Zusam-
menwirken der Spindelwellen 26 mit den an den Flachenabschnitten 46 befestigten Spindellagern (nicht gezeigt) vertikal
verfahrbar. Dazu ist auRerdem jeweils eine Schiene 54 an den Innenseiten der vertikalen Rahmenkomponenten 12
ausgebildet. Eine jeweils auf der Schiene gefiihrte komplementare Komponente (in Figur 1 nicht gezeigt) ist auf der
jeweiligen AuBRenseite der vertikalen Hubstreben 30 ausgebildet. Durch das Zusammenwirken der Fiihrungsschienen
54 mit den gefiihrten Komponenten der Hubvorrichtung 20 ist die Hubvorrichtung 20 lediglich in vertikaler Richtung
verfahrbar. Bewegungen der Hubvorrichtung 20 in andere Richtungen werden durch die Schienenfiihrung verhindert,
was die Stabilitat der Vorrichtung erhéht.

[0058] Die vertikalen Rahmenkomponenten 12 weisen auf einer der Etikettiermaschine (nicht gezeigt) entgegenge-
setzten Seite laschenférmige Flachenabschnitte 56 auf, die entlang einer Kante K2 rechtwinklig zur Seitenflache der
vertikalen Rahmenkomponente 12 abgewinkelt sind, sodass diese sich im Wesentlichen parallel zu der horizontalen
Hubrahmenkomponente 32 erstrecken. Auf diesen Flachenabschnitten 56 ist jeweils ein Positionierelement 58 ange-
ordnet, das gemal der ersten Ausfiihrungsform ein Zylinderstiick 60 mit einer darauf angeordneten Rolle 62 umfasst,
wobei sich das Zylinderstiick in eine der Etikettiermaschine (nicht gezeigt) entgegengesetzte Richtung erstreckt.
[0059] Figur 2 zeigt ein Modulaggregat 80 gemaf einer ersten Ausfiihrungsform der Erfindung. Das Modulaggregat
80 umfasst einen im Wesentlichen quaderférmigen Grundkdrper 82, der Uber an seiner Unterseite befestigten Rollen
84 auf einem Untergrund verschiebbar abgestutzt ist. Zur besseren Handhabbarkeit und Verschiebbarkeit des Modul-
aggregats 80 durch einen Bediener (nicht gezeigt) ist an der Riickseite des Modulaggregats 80 ein Griff 86 angebracht,
der das Modulaggregat nach oben uberragt. Auf der Oberseite des Modulaggregats 80 ist in der vorderen Halfte eine
Offnung 88 vorgesehen.

[0060] An den beiden Seitenflachen 90 des Modulaggregats 80, von denen nur eine Seitenflache in Figur 2 gezeigt
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ist, ist jeweils ein Positionierelement 92 angebracht, das gemaR der ersten Ausfiihrungsform eine Positionierflache 94
umfasst. Die Positionierelemente 92 sind beispielsweise mittels einer Schweil3-, Niet- oder Schraubverbindung mit der
jeweiligen Seitenflache 90 des Modulaggregats 80 verbunden. Dabei sind die Positionierelemente 92 mit der Positio-
nierflache 94 im vorderen Bereich der jeweiligen Seitenflache 90, d.h. in einem im Betriebszustand der Etikettiermaschine
(nicht gezeigt) zugewandten Bereich der Seitenflache 90 des Modulaggregats 80, angeordnet. Dabei befinden sich die
Positionierelemente 92 im Wesentlichen auf Héhe der vertikalen Mitte des Modulaggregats 80.

[0061] Die Positionierelemente 92 zeigen neben der Positionierflaiche 94 eine obere Flache 96 sowie eine untere
Flache 98 Uber die das jeweilige Positionierelement 92 mit der Seitenflache 90 des Modulaggregats 80 in Berlihrung
steht bzw. verbunden ist. Die obere Flache 96 und die untere Flache 98 erstrecken sich im Wesentlichen parallel zu
einem Untergrund (nicht gezeigt) bzw. parallel zur Oberseite und Unterseite des Modulaggregats 80 nach aufen weg.
Die Positionierflache 94 verbindet jeweils die obere Flache 96 mit der unteren Flache 98 und ist gegenulber diesen
Flachen abgewinkelt. Dabei umfasst jede Positionierflaiche 94 einen vertikalen Flachenabschnitt 100 und einen zur
horizontalen und vertikalen Ebene geneigten Flachenabschnitt 102. Die Neigung des geneigten Flachenabschnitts 102
ist festgelegt durch die Lange der oberen Flache 96 und die Lange der unteren Flache 98, wobei die obere Flache 96
eine kirzere Lange aufweist als die untere Flache 98. Dadurch ist der geneigte Flachenabschnitt 102, der sich oberhalb
des vertikalen Flachenabschnitts 100 befindet, gegentiber diesem in Richtung des Grundkérpers 82 des Modulaggregats
80 abgewinkelt. Der geneigte Flachenabschnitt 102 ist demnach zwischen der oberen Flache 96 und dem vertikalen
Flachenabschnitt 100 vorgesehen, wahrend der vertikale Flachenabschnitt 100 zwischen der unteren Flache 98 und
dem geneigten Flachenabschnitt 102 angeordnet ist.

[0062] Zudem zeigt das Modulaggregat 80 in Figur 2 Gegeneingriffselemente 104, die jeweils mit einer Seitenflache
90des Grundkdrpers 82 verbunden sind. GemaR der gezeigten ersten Ausfiihrungsform sind die Gegeneingriffselemente
104 in Form von Greifern 104 mit Greifausnehmungen 106 ausgebildet. An die Greifausnehmungen 106 schlieft sich
zudem jeweils eine schrage Einfiuihrflache 107 an. Die Greifer 104 bzw. die Greifausnehmungen 106 sind dabei nach
unten hin gedffnet. Die Gegeneingriffselemente 104 erstrecken sich im Wesentlichen parallel zueinander und parallel
zu den Seitenflachen 90 des Modulaggregats 80 und tiberragen dieses in Richtung der Etikettiermaschine (nicht gezeigt).
Dabei sind die Greifer 104 jeweils Uber ein Flachenstiick 108 mit einer der Seitenflachen 90 verbunden und von dieser
nach auRen beabstandet. Das Flachenstiick 108 erstreckt sich im Wesentlichen parallel zu einer Vorderseite 110 des
Modulaggregats 80. Uber die Breite des Fléchenstiicks 108 ist jeweils der Abstand des Gegeneingriffselements 104
von der angrenzenden Seitenflache 90 des Modulaggregats 80 festgelegt. An das Flachenstiick 108 schliel3t sich ein
weiteres Flachenstiick (nicht gezeigt, siehe beispielsweise Figuren 6a bis 6¢) an, das gegeniber dem Flachenstiick
108 abgewinkelt ist und in einem Bereich zwischen der oberen Flache 96 und der unteren Flache 98 der Komponente
92 im Wesentlichen an der jeweiligen Seitenflache 90 des Modulaggregats 80 anliegt. Die Greifer 104, die jeweils eine
Flache mit der Greifausnehmung 106, das Flachenstlick 108 und das nicht gezeigte Flachenstliick umfassen, sind jeweils
einstlickig ausgebildet und weisen von oben betrachtet im Wesentlichen eine S-Form auf.

[0063] AufHoheder Gegeneingriffselemente 104 isteine Ausnehmung 114 in der Vorderseite 110 des Modulaggregats
80 vorgesehen. Diese Ausnehmung 114 erstreckt sich in der ersten Ausfiihrungsform Uber die gesamte Breite der
Vorderseite und umfasst in etwa eine Hohe, die der Hohe des Positionierelements 92 entspricht.

[0064] Zudem weist die Vorderseite 110 im unteren Bereich zwei Gegenabstiitzelemente 116 auf, die jeweils in einem
seitlichen Bereich der Vorderseite 110 angeordnet sind. Die Gegenabstiitzelemente 116 umfassen gemal der ersten
Ausfiihrungsform eine kreisférmige Abstitzflache 118, die im Wesentlichen parallel zu der Vorderseite 110 ausgebildet
ist und Uber eine Abstandskomponente 120 nach vorne hin von dieser beabstandet ist.

[0065] Figur 3 zeigt die Aufnahmevorrichtung 10 gemaR der in Figur 1 dargestellten Ausfiihrungsform und das Mo-
dulaggregat 80 geman der in Figur 2 dargestellten Ausfiihrungsform, die miteinander in Eingriff stehen. Das Modulag-
gregat 80 befindet sich in dem Aufnahmebereich 17 der Aufnahmevorrichtung 10 und das Eingriffselement 38 in Form
der durchgehenden horizontalen Haltewelle 38 steht iber die darauf angeordneten Lagerbuchsen 40 mit den Gegen-
eingriffselementen 104 in Form von Greifern 104 in Eingriff. Die Hubvorrichtung 20 ist in dem gezeigten Zustand zwar
soweit vom Untergrund angehoben, dass das Eingriffselement 38 vollstandig in die Gegeneingriffselementen 104 ein-
greift, jedoch noch nicht weit genug, dass die Positionierelemente 58 der Aufnahmevorrichtung 10 mit den Positionier-
elementen 92 bzw. den Positionierflachen 94 (in Figur 3 nicht zu erkennen) des Modulaggregats 80 in Beriihrung stehen.
Das heil3t, dass das Modulaggregat 80 in der in Figur 3 gezeigten Position tber die Lagerbuchsen 40 noch horizontal
verschiebbar ist und damit in diesem Zustand noch nicht relativ zu der Etikettiermaschine (nicht gezeigt) ausgerichtet ist.
[0066] Aus Figur 3 ist auch ersichtlich, dass die Ausnehmung 114 in der Vorderseite 110 des Modulaggregats 80
gemal der ersten Ausfiihrungsform derart ausgebildet ist, dass dann, wenn das Modulaggregat 80 mit der Aufnahme-
vorrichtung 10 in Eingriff steht, sich das Eingriffselement 38 in Form der durchgehenden Haltewelle 38 im Bereich der
Ausnehmung 114 befindet. Dabei weist die Ausnehmung 114 eine Tiefe und Breite auf, die ausreichend grof3 sind,
sodass das Eingriffselement 38 bzw. die durchgehende Haltewelle 38 nicht mit dem Grundkdrper 82 des Modulaggregats
80 in Beriihrung kommt. Dies gilt sowohl fir den Zeitpunkt, wenn das Modulaggregat 80 an die Aufnahmevorrichtung
10 herangefahren wird, ohne dass das Eingriffselement 38 und das Gegeneingriffselement 104 miteinander in Eingriff
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stehen, als auch fiir den Zeitpunkt wenn das Eingriffselement 38 und das Gegeneingriffselement 104 teilweise oder
vollstandig in Eingriff stehen.

[0067] Des Weiteren zeigt Figur 3 wie das Gegenabstiitzelement 116 iber die Abstitzflache 118 gegeniiber der Rolle
52 des Abstiitzelements 48 der Aufnahmevorrichtung 10 abgestiitzt ist. Durch die Anordnung der Rolle 52 und der
Abstitzflache 118 des Gegenabstiitzelements 116 wird gleichzeitig ein Kippen des Modulaggregats 80 um eine Langs-
achse des Eingriffselements verhindert und ein leichtes, reibungsarmes horizontales Verlagern des Modulaggregats 80
ermoglicht.

[0068] Der in Figur 3 mit E gekennzeichnete Bereich ist in Figur 4 vergroRert dargestellt. Dieser Bereich zeigt einen
Ausschnitt des Eingriffselements 38 und eines der Gegeneingrifiselemente 104 bzw. Greifer 104, die miteinander in
Eingriff stehen. Das Eingriffselement 38 der Aufnahmevorrichtung 10 greift Gber die Lagerbuchse 40 in die Greifaus-
nehmung 106 des Gegeneingriffselements 104 des Modulaggregats 80 ein. Dabei stehen das Eingriffselement 38 und
das Gegeneingriffselement 104 im in Figur 4 gezeigten Zustand in vollstandigem Eingriff miteinander. Die Ausnehmung
106 des Gegeneingriffselements 104 ist kongruent zu der Lagerbuchse 40, weshalb in dem Zustand des vollstéandigen
Eingriffs kein Spalt bzw. keine Liicke zwischen der Greifausnehmung 106 und der Lagerbuchse 40 vorgesehen ist.
[0069] In Figur 4 ist zudem die Federanordnung 44 zwischen der Lagerbuchse 40 und dem Wellenflansch 42 bzw.
zwischen der Lagerbuchse 40 und der vertikalen Rahmenkomponente 12 klarer dargestellt. Die Federanordnung 44
legt die Lage der Lagerbuchse 40 relativ zum Gegeneingriffselement 104 des Modulaggregats fest, bevor das Eingriff-
selement 38 in das Gegeneingriffselement 104 eingreift. Gleichzeitig stellt die Federanordnung 44 jedoch keine Behin-
derung der horizontalen Bewegung der Lagerbuchse 40 bzw. des Modulaggregats 80 dar, wenn das Eingriffselement
38 mit dem Gegeneingriffselement 104 in Eingriff steht.

[0070] Eine vergroRerte Teilschnittdarstellung des in Figur 3 markierten Bereichs E ist in Figur 5 gezeigt. In dieser
Darstellung ist neben den zuvor erlauterten Komponenten auch ein Linearkugellager 122 gezeigt, das zwischen der
durchgehenden Haltewelle 38 und der Lagerbuchse 40 angeordnet ist. Das Linearkugellager 122 ist Gber zwei Siche-
rungsringe 124 in der Lagerbuchse befestigt. Die Sicherungsringe 124 sind dabei jeweils an einem Ende des Linearku-
gellagers 122 angeordnet.

[0071] In der Schnittdarstellung der Figur 5 ist des Weiteren das Positionierelement 92 mit der oberen Flache 96, der
unteren Flache 98 und dem vertikalen Flachenabschnitt 100 gezeigt. Der geneigte Flachenabschnitt 102 ist in dieser
Ansicht verdeckt.

[0072] Aus Figur 5 ist ebenfalls ersichtlich, dass sich das Eingriffselement 38 in dem in Figur 3 gezeigten Zustand in
vollstandigem Eingriff mit dem Gegeneingriffselement 104 befindet, ohne dass das Modulaggregat jedoch soweit vom
Untergrund angehoben ist, dass das Positionierelement 58 der Aufnahmevorrichtung 10 in Beriihrung mit der Positio-
nierflache 94 bzw. dem geneigten Flachenabschnitt 102 oder dem vertikalen Flachenabschnitt 100 steht.

[0073] Das zuvor beschriebene Modulaggregat 80 kann von der Aufnahmevorrichtung 10 aufgenommen werden.
Dazu wird das Modulaggregat 80 in den Aufnahmebereich 17 der Aufnahmevorrichtung 10 grob hineingefahren. Eine
exakte Positionierung ist dabei nicht erforderlich. AnschlieRend wird die Hubvorrichtung 20 vertikal nach oben verfahren,
wodurch das Eingriffselement 38 in Eingriff mit dem Gegeneingriffselement 104 gelangt. Uber die schragen Einfiihrfla-
chen 107 wird das Modulaggregat 80 zunachst von der Etikettiermaschine (nicht gezeigt) bzw. der Aufnahmevorrichtung
10 weggeschoben. Jedoch ist auch eine alternative Ausbildung der Einfihrflachen 107 mdglich, durch die das Modul-
aggregat 80 zunachst in Richtung der Etikettiermaschine an die Aufnahmevorrichtung 10 herangezogen wird. Nach dem
Wegschieben bzw. Heranziehen wird das Modulaggregat 80 mittels der Hubvorrichtung 20 der Aufnahmevorrichtung
10 vom Untergrund angehoben. Dabei ist das Modulaggregat 80 wahrend des Eingreifens des Eingriffselements 38 in
das Gegeneingriffselement 104 und auch unmittelbar nach einem vollstandigen Eingreifen weiter horizontal verschiebbar.
Dies gilt solange, bis die Positionierelemente 58 der Aufnahmevorrichtung 10 in Beriihrung mit den komplementaren
Positionierelementen 92 bzw. Positionierflaichen 94 des Modulaggregats 80 gelangen. Durch das Zusammenwirken
eines der Positionierelemente 58 mit dem entsprechenden geneigten Flachenabschnitt 102 wird das Modulaggregat 80
beim Anheben gegebenenfalls horizontal verschoben und relativ zur Etikettiermaschine horizontal ausgerichtet. Hierauf
wird im Folgenden noch im Detail eingegangen.

[0074] Sobald die Positionierelemente 58 dann mit den vertikalen Flachenabschnitten 100 in Beriihrung stehen, ist
das Modulaggregat 80 vollstandig horizontal ausgerichtet und in seiner horizontalen Lage festgelegt. Von diesem Zeit-
punkt an ist nur noch ein vertikales Verlagern des Modulaggregats 80 durch ein weiteres Anheben oder Absenken der
Hubvorrichtung 20 mdglich, solange die Positionierelemente 58 mit den vertikalen Flachenabschnitten 100 der Positi-
onierelemente 92 in Bertihrung sind.

[0075] Die beschriebenen Funktionen der einzelnen Komponenten und das Zusammenwirken eines Modulaggregats
mit einer Aufnahmevorrichtung gemaf der Erfindung gilt ebenfalls fiir die weiteren Ausfiihrungsformen der Erfindung,
die in den Figuren 8 bis 17 gezeigt sind.

[0076] Figuren 6a, 6b und 6¢ zeigen den Vorgang des Ausrichtens des Modulaggregats 80 gemaR der in Figur 1
gezeigten Ausfiihrungsform beim Anheben des Modulaggregats 80 (siehe vertikaler Pfeil PV). Die Figuren 6a bis 6¢
zeigen dabei jeweils eine Schnittdarstellung der Aufnahmevorrichtung 10 gemaf der in Figur 1 gezeigten Ausfiihrungs-

10



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 012 204 B1

form und des Modulaggregats 80 gemaf der in Figur 2 gezeigten Ausfiihrungsform, die miteinander in Eingriff stehen,
wobei von der Aufnahmevorrichtung 10 lediglich die beiden Positionierelemente 58 sowie einige Rahmenkomponenten
gezeigt sind.

[0077] Figur 6a zeigt den in Figur 3 dargestellten Zustand, wonach das Modulaggregat 80 bereits von der Aufnahme-
vorrichtung 10 aufgenommen ist. In diesem Zustand steht das Eingriffselement (nicht gezeigt) mit dem Gegeneingriff-
selement (nicht gezeigt) in vollstandigem Eingriff. Die Rollen 84 des Modulaggregats 80 beriihren in diesem Zustand
nicht mehr den Untergrund, was bedeutet, dass das Modulaggregat 80 bereits angehoben ist. Jedoch befinden sich die
Positionierelemente 58 noch zumindest teilweise oberhalb des Positionierelements 92 bzw. der Positionierflache 94.
Damit ist das Modulaggregat 80 in diesem Zustand weiter horizontal verlagerbar und das automatische Ausrichten des
Modulaggregats relativ zur Etikettiermaschine hat in diesem Zustand noch nicht begonnen.

[0078] Figur 6b zeigt einen weiteren Zustand des Modulaggregats 80 wahrend des horizontalen Ausrichtens relativ
zu der Etikettiermaschine, zu einem spateren Zeitpunkt als der Zeitpunkt des Zustands aus Figur 6a. In diesem Zustand
ist das Modulaggregat 80 bereits weiter vom Untergrund angehoben, so dass die Positionierflache 94 im Bereich des
geneigten Flachenabschnitts 102 auf einer Seite des Modulaggregats 80 (hier auf der echten Seite) mit dem entspre-
chenden Positionierelement 58 der Aufnahmevorrichtung 10 in Beriihrung steht.

[0079] Figur 6b zeigt zudem, dass das Modulaggregat 80 gegeniiber dem Zustand in Figur 6a horizontal versetzt ist
(siehe horizontaler Pfeil PH). Dieser Versatz kann durch eine horizontale Verlagerung des Modulaggregats 80 wahrend
des Anhebens entstanden sein, beispielsweise aufgrund eines unebenen Untergrunds. Alternativ ist jedoch auch denk-
bar, dass das Modulaggregat 80 bereits beim Einbringen des Modulaggregats 80 in den Aufnahmebereich 17 der
Aufnahmevorrichtung 10 die in Figur 6b gezeigte Lage aufweist (anders als in Figur 6a dargestellt).

[0080] Beim weiteren Anheben des Modulaggregats 80 wirkt der mit dem positionsfesten Positionierelement 58 in
Berlihrung stehende geneigte Flachenabschnitt 102 mit der Rolle 62 des entsprechenden Positionierelements 58 zu-
sammen. Durch die Neigung des geneigten Flachenabschnitts 102 und das weitere vertikale Anheben des Modulag-
gregats 80 wird das horizontal verschiebbare Modulaggregat 80 in Richtung des nicht in Beriihrung stehenden Positi-
onierelements 58 horizontal verlagert. Dadurch entsteht eine automatische horizontale Ausrichtung und Positionierung
relativ zu der Etikettiermaschine (horizontaler Pfeil PH).

[0081] Figur 6¢ zeigt einen weiteren Zustand des Modulaggregats 80 beim Anheben, der zeitlich nach dem in Figur
6b gezeigten Zustand liegt. Das Modulaggregat 80 ist in dem in Figur 6c gezeigten Zustand wiederum weiter vom
Untergrund angehoben. In dem gezeigten Zustand befinden sich die Positionierelemente 58 beidseits des Modulaggre-
gats 80 mit der jeweiligen Positionierflaiche 94 bzw. deren vertikalen Flachenabschnitten 100 in Beriihrung. In diesem
Zustand ist das Modulaggregat 80 vollstédndig in seiner horizontalen Lage festgelegt und damit relativ zur Etikettierma-
schine horizontal ausgerichtet.

[0082] Figur 6¢ zeigt, dass der Abstand zwischen den Positionierelementen 58 der Aufnahmevorrichtung 10 im We-
sentlichen dem Abstand zwischen den vertikalen Flachenabschnitten 100 des Modulaggregats 80 entspricht. Dadurch
ist in diesem Zustand, in dem die Positionierelemente 58 auf beiden Seiten des Modulaggregats 80 mit den vertikalen
Flachenabschnitten 100 in Berlihrung stehen, kein horizontales Verlagern des Modulaggregats 80 mehr méglich. Zwar
ist in diesem Zustand weiter ein vertikales Verfahren des Modulaggregats 80 méglich, jedoch ohne dabei dessen hori-
zontale Lage zu verandern. Sobald in diesem Zustand also die vertikale Lage des Modulaggregats 80 festgelegt ist, ist
dieses in Bezug auf die Etikettiermaschine vollstdndig ausgerichtet und exakt positioniert.

[0083] Damit zeigt der in den Figuren 6a, 6b und 6¢ dargestellte Vorgang, dass zum horizontalen Ausrichten und
Positionieren des Modulaggregats 80 relativ zur Etikettiermaschine kein manuelles Eingreifen erforderlich ist. Durch die
fest mit der Aufnahmevorrichtung 10 verbundenen Positionierelemente 58, die in ihrer Lage festgelegt sind, und die
damit zusammenwirkenden geneigten und vertikalen Flachenabschnitte 100 und 102 wird das horizontale Ausrichten
und Positionieren relative zur Etikettiermaschine vollstandig automatisch durchgefiihrt.

[0084] Figur 7 zeigt eine Draufsicht auf die in Figur 3 dargestellte Aufnahmevorrichtung 10 und das Modulaggregat
80, die miteinander in Eingriff stehen. Zusatzlich zu den bereits in den vorherigen Figuren gezeigten Komponenten der
Aufnahmevorrichtung 10 und des Modulaggregats 80 sind hier die auf den Schienen 54 gefiihrten Komponenten 126
dargestellt. Die geflihrten Komponenten 126 sind derart ausgebildet, dass sie die jeweilige Schiene 54 hinterschneiden.
Da die geflihrten Komponenten 126 fest mit der Hubvorrichtung 20 der Aufnahmevorrichtung 10 bzw. mit den vertikalen
Hubstreben 30 verbunden sind, wird somit lediglich ein vertikales Bewegen der Hubvorrichtung 20 erlaubt.

[0085] Figur 7 zeigt ebenfalls, dass der Abstand zwischen den Positionierelementen 58 bzw. den Rollen 62 der
Positionierelemente 58 im Wesentlichen dem Abstand zwischen den vertikalen Flachenabschnitten 100 der Positionier-
flachen 94 des Modulaggregats 80 entspricht. Demnach ist die horizontale Lage des Modulaggregats relativ zur Etiket-
tiermaschine vollstandig festgelegt, sobald die Positionierelemente 58 beidseits mit den vertikalen Fldchenabschnitten
100 des Modulaggregats 80 in Beriihrung stehen.

[0086] Beidenim Folgenden beschriebenen weiteren Ausfiihrungsformen der Erfindung werden fiir gleichartige bzw.
gleichwirkende Komponenten die gleichen Bezugszeichen wie bei der vorstehend beschriebenen ersten Ausfiihrungs-
form verwendet, jedoch werden die Bezugszeichen je Ausfiihrung mit einem nachgestellten Buchstaben versehen. Die
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Komponenten, die in den weiteren Ausfihrungsformen nicht erneut beschrieben sind, ahneln in ihrer Ausbildung und
Funktion den entsprechenden Komponenten der ersten Ausfihrungsform der Aufnahmevorrichtung und des Modulag-
gregats gemal den Figuren 1 bis 7.

[0087] Da der Aufbau der in Figur 8 gezeigten Aufnahmevorrichtung 10a geman einer zweiten Ausfiihrungsform dem
Aufbau der Aufnahmevorrichtung gemaR der voranstehenden ersten Ausfiihrungsform ahnlich ist, wird hier nur auf die
Unterschiede zwischen den beiden Ausfiihrungsformen eingegangen.

[0088] Im Unterschied zur Aufnahmevorrichtung 10 gemaR der ersten Ausfiihrungsform zeigt die Aufnahmevorrichtung
10a gemal der zweiten Ausfiihrungsform in Figur 8 ein an der Hubvorrichtung 20a vorgesehenes Eingriffselement 38a
in Form von zwei voneinander getrennten Haltewellenabschnitten 38a. Ein Haltewellenabschnitt 38a ist dabei jeweils
auf einer Seite der Hubvorrichtung 20a angeordnet und mit der jeweils angrenzenden vertikalen Hubstrebe 30a fest
verbunden. Die beiden Haltewellenabschnitte 38a erstrecken sich dabei jeweils ausgehend von der angrenzenden
vertikalen Hubstrebe 30a in Richtung des Aufnahmebereichs 17a der Aufnahmevorrichtung 10a. Dabei sind die beiden
Haltewellenabschnitte 38a jeweils im Wesentlichen parallel zur Bodenplatte 18a ausgebildet.

[0089] Entsprechend der ersten Ausfiihrungsform weisen auch die Wellenabschnitte 38a der zweiten Ausfiihrungsform
jeweils einen Wellenflansch 42a auf. Der Wellenflansch 42a ist jeweils auf das von der vertikalen Hubrahmenkomponente
30a abgewandte Ende des jeweiligen Haltewellenabschnitts 38a aufgesetzt und schliel3t damit den jeweiligen Halte-
wellenabschnitt 38a ab. Die Haltewellenabschnitte 38a erstrecken sich damit jeweils zwischen einer der vertikalen
Hubstrebe 30a und einem Wellenflansch 42a. Entsprechend der ersten Ausfiihrungsform sind auch die Haltewellenab-
schnitte 38a der zweiten Ausfiihrungsform jeweils mit einer Lagerbuchse 40a versehen, die horizontal verschiebbar auf
dem jeweiligen Haltewellenabschnitt 38a angeordnet ist, und mittels einer Federanordnung 44a zwischen der angren-
zenden vertikalen Hubrahmenkomponente 30a und dem angrenzenden Wellenflansch 42a federvorgespannt ist.
[0090] Figur 9 zeigt ein Modulaggregat 80a gemaf einer zweiten Ausfiihrungsform, dessen Aufbau dem Aufbau des
Modulaggregats 80 gemal der ersten Ausfihrungsform ahnlich ist, weshalb im Folgenden nur auf die Unterschiede
zwischen den beiden Ausfiihrungsformen eingegangen wird.

[0091] Das in Figur 9 gezeigte Modulaggregat 80a weist an seinen Seitenflachen 90a im vorderen, der Etikettierma-
schine zugewandten Bereich jeweils eine Ausnehmung 114a auf, die jeweils auf Héhe der Positionierelemente 92a bzw.
der Positionierflachen 94a und des Gegeneingriffselements 104a angeordnet ist. Die seitlichen Ausnehmungen 126a
erstrecken sich jeweils ausgehend von der Vorderseite 110a des Modulaggregats 80a bis zu dem angrenzenden Posi-
tionierelement 92a. Die Hohe der Ausnehmungen 114a entspricht jeweils in etwa der Hohe der Komponente 92a, wobei
die H6he ausgehend von der Vorderseite 110a in Richtung der Komponente 92a leicht abnimmt. Die Tiefe der Ausneh-
mungen 114a in Richtung der Modulaggregatmitte ist jeweils auf die LAnge der komplementaren Eingriffselemente 38a
der Aufnahmevorrichtung 10a gemaf Figur 8 angepasst.

[0092] Figur 10 zeigt die Aufnahmevorrichtung 10a gemaR der in Figur 8 gezeigten zweiten Ausfiihrungsform und das
Modulaggregat 80a gemaf der in Figur 9 gezeigten zweiten Ausfliihrungsform, die miteinander in Eingriff stehen. Dabei
zeigt Figur 10 den gleichen Zustand wie Figur 3, wonach das Eingriffselement 38a vollstandig mit dem Gegeneingriff-
selement 104a in Eingriff steht, das Modulaggregat 80a jedoch noch nicht soweit vom Untergrund angehoben ist, dass
die Positionierelemente 58a in Beriihrung mit der Positionierflache 94a des Modulaggregats 80a sind. Damit ist das
Modulaggregat 80a in diesem Zustand weiterhin horizontal verlagerbar.

[0093] In Figur 10 ist zudem dargestellt, wie sich die Haltewellenabschnitte 38a bei einem vollstandigen Eingriff der
Eingriffselemente 38a und Gegeneingriffselemente 104a in die jeweilige seitliche Ausnehmung 114a erstrecken. Aus
dieser Darstellung geht zudem hervor, dass die Hohe der seitlichen Ausnehmungen 114a grof3 genug sein muss, dass
sich die Haltewellenabschnitte 38a bereits beim Heranfahren des Modulaggregats 80a an die Aufnahmevorrichtung 10a
beriihrungslos in die seitlichen Ausnehmungen 114a erstrecken kénnen.

[0094] Figur 11 zeigt eine Aufnahmevorrichtung 10b gemaf einer dritten Ausfihrungsform der Erfindung. Die Auf-
nahmevorrichtung 10b umfasst ebenfalls zwei seitlich angeordnete vertikale Rahmenkomponenten 12b, die jeweils Giber
zwei Fiike 130b gegeniiber dem Untergrund abgestiitzt sind. Beispielsweise kénnen diese Fulke 130b zur Erhéhung
der Stabilitat der Aufnahmevorrichtung 10b auch mit dem Untergrund fest verschraubt sein.

[0095] Anders als in den vorherigen Ausfiihrungsformen weisen die Rahmenkomponenten 12b jeweils eine Schiene
54b in einem der Etikettiermaschine (nicht gezeigt) zugewandten Bereich auf. Auf den Schienen sind jeweils zwei
gefuihrte Komponenten 126b einer Hubvorrichtung 20b vorgesehen, die derart mit der jeweiligen Schiene 54b verbunden
sind, dass sie nur in vertikaler Richtung auf den Schienen 54b verlagerbar sind. Damit weist die Hubvorrichtung 20b
gemalR dieser dritten Ausfiihrungsform einige alternative Ausfiihrungsvarianten zu ersten beiden Ausfihrungsformen auf.
[0096] Die Hubvorrichtung 20b umfasst eine horizontal angeordnete Hubrahmenkomponente 30b, die lber die ge-
fuhrten Komponenten 126b mit den Schienen 54b in Eingriff steht. Die Hubrahmenkomponente 30b ist somit angrenzend
an die vertikalen Rahmenkomponenten 12b im Wesentlichen zwischen diesen und der Etikettiermaschine (nicht gezeigt)
angeordnet. Die Hubrahmenkomponente 30b umfasst jeweils zwei gefiihrte Komponenten 126b an dem linken und
rechten Ende einer den vertikalen Rahmenkomponenten 12b zugewandten Oberflache. Demnach erstreckt sich die
Hubrahmenkomponente 30b in horizontaler Weise Uber eine Lange, die im Wesentlichen dem Abstand zwischen den
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beiden vertikalen Rahmenkomponenten 12b der Aufnahmevorrichtung 10b entspricht.

Die Hubvorrichtung 20b ist mittels eines Hubantriebs vertikal verfahrbar, wobei der Hubantrieb bzw. die Komponenten
des Hubantriebs in Figur 11 nicht dargestellt sind. Jedoch zeigt die Darstellung zwei vertikale Profile 132b, die auf einer
von der Etikettiermaschine abgewandten Oberflache der Hubrahmenkomponente 30b befestigt sind. Diese vertikalen
Profile 132 kénnen beispielsweise Spindellager (nicht gezeigt) umfassen, die mit einem Spindelantrieb (nicht gezeigt)
zusammenwirken kdnnen. Zudem wirken die vertikalen Profile 132 abschnittsweise jeweils als Abstlitzelement zum
Zusammenwirken mit komplementaren Gegenabstiitzelementen eines Modulaggregats.

[0097] Aufdervon der Etikettiermaschine abgewandten Oberflache der Hubrahmenkomponente 30b sind zudem zwei
Eingriffselemente 38b in Form von Greifern angeordnet. Die Eingriffselemente 38b sind beispielsweise durch eine
Schweiltverbindung fest mit der Hubrahmenkomponente 30b verbunden und erstrecken sich im Wesentlichen parallel
zu den seitlichen Rahmenkomponenten 12b und sind voneinander beabstandet. Die Greifer 38b weisen jeweils eine
Greifausnehmung 134b sowie eine Einfuhrflachen 136b auf. Die Greifer 38b entsprechen in dieser Ausflihrungsform in
ihrer Ausbildung im Wesentlichen den in Figur 2 gezeigten Greifern 104 des Modulaggregats 80, jedoch weisen die
Greifer 38b eine nach oben gerichtete Offnung auf.

[0098] An einem von der Etikettiermaschine abgewandten Ende der seitlichen Rahmenkomponenten 12b, also im
Aufnahmebereich 17b der Aufnahmevorrichtung 10b, ist in einem unteren Bereich der beiden Rahmenkomponente 12b
jeweils eine Haltevorrichtung 138b mit einer darin gelagerten Einfiihrrolle 140b angebracht. Dabei sind die Einflihrrollen
140b jeweils im Wesentlichen parallel zu dem Untergrund angeordnet. Die Einfiihrrollen 104b wirken beim Einbringen
des Modulaggregats 80b in den Aufnahmebereich 17b der Aufnahmevorrichtung 10b mit den Seitenflachen 90b des
Modulaggregats 80b zusammen.

[0099] Des Weiteren umfassen die seitlichen Rahmenkomponenten 12b jeweils zwei Positionierelemente 58b die
gemal der dritten Ausfiihrungsform in Form eines Positionierelementpaares ausgebildet sind. Ein Positionierelement
58b besteht dabei jeweils aus einer Positionierrollen 142b, die jeweils in einer Haltevorrichtungen 144b gelagert und
Uber diese fest mit der jeweiligen Rahmenkomponente 12b verbunden ist. Dabei ist die Positionierrolle 142b jeweils im
Wesentlichen parallel zu der Hubrahmenkomponente 30b angeordnet. Die beiden Positionierelemente 58b eines Po-
sitionierelementpaares sind horizontal und vertikal voneinander beabstandet.

[0100] Figur 12 zeigt ein Modulaggregat 80b, das einen Grundkérper 82b umfasst, der tber Rollen 84b auf dem
Untergrund abgestiitzt und verfahrbar ist. Der Grundkorper 82b weist auf einer im Betriebszustand der Etikettiermaschine
zugewandten Vorderseite 110b zwei schmale Trapezkorper 150b auf, die den Grundkdrper 82b ber die Vorderseite
110bverlangern. Je ein Trapezkdrper 150bist dabeiim linken und rechten Randbereich der Vorderseite 110b angeordnet,
sodass die jeweiligen AuRenseiten der Trapezkdrper die jeweils angrenzende Seitenflache 90b des Grundkérpers 82b
nach vorne verlangern. Damit sind die Trapezkdrper 150b im Wesentlichen parallel zueinander und voneinander beab-
standet. Die Trapezkoérper 150b schlieRen nach oben hin mit der oberen Flache des Grundkdérpers 82b ab, sind jedoch
in vertikaler Erstreckung kiirzer als der Grundkdrper 82b. Die Stirnseiten 152b der beiden Trapezkdrper 150b sind im
Wesentlichen parallel zur Vorderseite 110b des Modulaggregats 80b ausgebildet. Die Breite der Trapezkdrper 150b
nimmt jeweils mit dem Abstand von der Vorderseite 110b leicht ab.

[0101] Die Stirnseiten 152b der Trapezkdrper 150b weisen in einem unteren Bereich jeweils ein Gegenabstiitzelement
116b in Form einer kreisformigen Flache auf.

[0102] Zwischen den Trapezkdrpern 150b erstreckt sich ein Gegeneingriffselement 104b in Form einer horizontal
angeordneten durchgehenden Haltewelle. Die durchgehende Haltewelle ist im Wesentlichen parallel zum Untergrund
bzw. zur Ober- und Unterseite des Grundkorpers 82b ausgebildet. Des Weiteren ist die durchgehende Haltewelle in
etwa in der Mitte der innenliegenden Seitenflachen 154b der beiden Trapezkorper 150b angeordnet. Das Gegenein-
griffiselement 104b in Form der durchgehenden Haltewelle erstreckt sich dabei tUber die gesamte Breite des Modulag-
gregats 80b, sodass die beiden Enden der Haltewelle 104b jeweils in einem der Trapezkérper 150b gelagert sind. Zu
diesem Zweck weisen die beiden Trapezkdrper 150b jeweils eine entsprechende Offnung 156b auf.

[0103] DieLagerung der Haltewelle 104b ist iber Lagerbuchsen 40b realisiert, die zwischen den Enden der Haltewelle
104b und dem jeweiligen Trapezkdrper 150b auf der Welle angeordnet sind. Dabei sind die Lagerbuchsen 40b fest mit
dem zugehdrigen Trapezkoérper 150b verbunden (nicht gezeigt) und tiber ein Kugellager (nicht gezeigt) auf der Haltewelle
abgesttzt, sodass die Haltewelle 104b horizontal verschiebbar ist. Der Bereich der horizontalen Verschiebbarkeit der
Haltewelle 104b kann zudem beispielsweise durch Sicherungselemente oder Wellenflansche (nicht gezeigt) festgelegt
werden.

[0104] Des Weiteren umfasst das Modulaggregat 80b an seinen Seitenflachen 90b jeweils ein Positionierelement 92b
mit einer Positionierflache 94b, wobei die Positionierflache 94b die jeweils zwei aneinander angrenzende vertikale
Flachenabschnitte 100b sowie zwei geneigte Flachenabschnitte 102b umfasst. Die vertikalen Flachenabschnitte 100b
erstrecken sich im Wesentlichen parallel zur jeweiligen Seitenflache 90b und sind von dieser beabstandet und Uber die
geneigten Flachenabschnitte 102b jeweils mit dieser verbunden. Anders als in der ersten und zweiten Ausfiihrungsform
sind die geneigten Flachenabschnitte 102b in dieser Ausfiihrungsform direkt mit der zugehdrigen Seitenflache 90b
verbunden. Des Weiteren weist der naher an der Vorderseite 100b liegende vertikale Flachenabschnitt 100b in dieser
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Ausfiihrungsform eine grofiere Hohe als der weiter entfernt liegende vertikale Flachenabschnitt 100b auf.

[0105] Figur 13 zeigt eine Aufnahmevorrichtung 10c gemaR einer vierten Ausfilhrungsform der Erfindung. Die Auf-
nahmevorrichtung 10c entspricht im Wesentlichen der Aufnahmevorrichtung 10b gemaf Figur 11. Der einzige Unter-
schied dieser beiden Ausfiihrungsformen liegt darin, dass die Hubvorrichtung 20c, insbesondere die horizontale Hub-
rahmenkomponente 30c, zweiteilig, d.h. getrennt voneinander ausgebildet ist. Demnach weist die Hubvorrichtung 20c
eine Licke 158¢ auf, die sich zwischen den beiden Eingriffselementen 38c erstreckt.

[0106] Figur 14 zeigt ein Modulaggregat 80c gemalR einer vierten Ausfihrungsform der Erfindung. Das Modulaggregat
80c entspricht im Wesentlichen dem in Figur 12 gezeigten Modulaggregat 80b geman der dritten Ausfiihrungsform der
Erfindung. Jedoch weist Modulaggregat 80c anders als Modulaggregat 80b kein Gegeneingriffselement in Form einer
durchgehenden Haltewelle auf, sondern umfasst zwei Gegeneingriffselemente 104c, die jeweils in Form eines Halte-
wellenabschnitts ausgebildet sind.

[0107] Die Haltewellenabschnitte 104c erstrecken sich jeweils ausgehend von einerinnenliegenden Seitenflache 154c¢
der Trapezkorper 150c in Richtung der jeweils gegentberliegenden innenliegenden Seitenflache 154c. Dabei sind die
Haltewellenabschnitte 104c jeweils im Wesentlichen parallel zum Untergrund ausgebildet.

[0108] GemaR dieser vierten Ausflihrungsform sind die Haltewellenabschnitte 104c des Gegeneingriffselements 104c
nicht in den Trapezkorpern 150c gelagert, sondern sind Uber einen Wellenflansch 42c auf einer Seite fest mit der
jeweiligen Seitenflache 154c verbunden. An dem von der jeweiligen Seitenfliche 154c abgewandten Ende sind die
Haltewellenabschnitte 104c jeweils fest mit einer Haltekomponente 160c verbunden. Die Haltekomponenten 160c er-
strecken sich jeweils im Wesentlichen parallel zu den innenliegenden Seitenflache 154c¢ und sind fest mitder Vorderseite
110c des Grundkorper 82c des Modulaggregats 80c verbunden.

[0109] Auf den beiden Haltewellenabschnitten 104c ist des Weiteren jeweils eine Lagerbuchse 40c vorgesehen, die
horizontal verschiebbar auf dem jeweiligen Haltewellenabschnitt 104c angeordnet ist. Zudem ist zwischen den Lager-
buchsen 40c und der jeweiligen innenliegenden Seitenflache 154c bzw. der jeweiligen Haltekomponente 160c eine
Federanordnung 44c vorgesehen, die die Lagerbuchse 40c vorspannt.

[0110] GemaR dieser Ausfiihrungsform weist der naher an der Vorderseite 100b liegende vertikale Flachenabschnitt
100b eine geringere Hohe als der weiter entfernt liegende vertikale Flachenabschnitt 100b auf.

[0111] Figur 15 zeigt eine Draufsicht auf das Modulaggregat 80c gemaR der in Figur 14 dargestellten Ausfiihrungsform.
In dieser Darstellung sind von den beiden Positionierflachen 94c lediglich die geneigten Fldchenabschnitte 102¢ auf
beiden Seiten des Modulaggregats 80c sichtbar. Zudem sind in dieser Darstellung die Federanordnung 44c und die
Lagerbuchsen 40c, die auf den Haltewellenabschnitten angeordnet sind, besser zu erkennen.

[0112] Figur 16 zeigt einen Schnitt A-A des in Figur 15 gezeigten Modulaggregats 80c. Die Darstellung weist auf einen
Bereich B hin, in dem die Lagerung der Lagerbuchsen 40c auf den Haltewellenabschnitten genauer dargestellt ist.
[0113] Der Bereich B ist ferner in Figur 17 vergrofRert dargestellt und zeigt im Detail, wie die Lagerbuchsen 40c
horizontal verlagerbar auf den Haltewellenabschnitten gelagert sind. Zur horizontalen Verlagerbarkeit ist zwischen der
Lagerbuchse 40c und dem Haltewellenabschnitt ein Kugellager 122¢ angeordnet. Des Weiteren weist die Lagerbuchse
40c seitliche Offnungen 162c auf, in die Federn der Federanordnung 44c eingreifen und dadurch die Lagerbuchse 40c
relativ zu der Haltekomponente 160c und einem Wellenflansch 42c¢ vorgespannt ist. Dabei ist der Wellenflansch 42c an
einem der Haltekomponente 160c gegeniiberliegenden Ende des Haltewellenabschnitts ausgebildet. Uber diesen Wel-
lenflansch 42c kénnen die Haltewellenabschnitte jeweils iber eine Schweilk-, Schraub- oder sonstige Verbindung fest
mit dem angrenzenden Trapezkdrper 150¢ verbunden sein.

[0114] Figur 18 zeigt eine Aufnahmevorrichtung 10d gemaR einer flinften Ausfiihrungsform der Erfindung. Da der
Aufbau derin Figur 18 gezeigten Aufnahmevorrichtung 10d dem Aufbau der Aufnahmevorrichtung 10b geman der dritten
Ausfiihrungsform ahnlich ist, wird hier nur auf Unterschiede zwischen diesen beiden Ausflihrungsformen eingegangen.
[0115] Im Unterschied zu der Aufnahmevorrichtung 10b gemaf der dritten Ausfiihrungsform zeigt die Aufnahmevor-
richtung 10d geman der flnften Ausfiihrungsform eine an der Aufnahmevorrichtung 10d vorgesehene Fiihrungsschiene
164d. Die Fiihrungsschiene 164 d ist unterhalb der Eingriffselemente 38d an der horizontalen Hubrahmenkomponente
30d angeordnet. Dabei erstreckt sich die Fiilhrungsschiene 164d im Wesentlichen parallel zum Untergrund.

[0116] Aufder Fihrungsschiene 164d sind zwei verschiebbar gelagerte Laufwagen 166d angeordnet. Die Laufwagen
166d sind jeweils Uber Linearfihrungen mit der Fiihrungsschiene 164d verbunden. Da Linearfiihrungen ein gewisses
MaR an Belastung bendtigen, um einen leichten Lauf zu gewahrleisten, kdnnen die Laufwagen 166d in einem nicht
belasteten Zustand in ihrer relativen Lage auf der Fiilhrungsschiene 164d festgelegt oder in eine Ausgangsstellung
vorgespannt sein. Die Laufwagen 166d sind in der gezeigten Ausflihrungsform voneinander beabstandet und in Bezug
auf Gegenabstilitzelemente eines korrespondierenden Modulaggregats angeordnet.

[0117] Um mit Gegenabstiitzelementen eines korrespondierenden Modulaggregats zusammenzuwirken, weisen die
Laufwagen 166d jeweils ein Abstltzelement48d in Form einer Platte auf. Da die Abstiitzelemente 48d gemaR der flinften
Ausfiihrungsform in der beschriebenen Weise ausgebildet sind, wird in der gezeigten Ausfiihrung auf vertikale Profile
132b, 132c (siehe Figuren 11 und 13), die abschnittsweise als Abstiitzelemente wirken kdnnen, verzichtet.

[0118] Figur19 zeigtein Modulaggregat 80d gemaR einer flinften Ausfiihrungsform. Da das Modulaggregat 80d geman

14



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 012 204 B1

der fuinften Ausfihrungsform im Wesentlichen dem Modulaggregat 80b gemaR der dritten Ausfiihrungsform dhnelt, wird
im Folgenden lediglich auf Unterschiede zwischen den beiden Ausfliihrungsformen eingegangen.

[0119] Das Modulaggregat 80d gemaR der flinften Ausflihrungsform umfasst eine Schiene 168d. Die Schiene 168d
ist an jeweils einem Ende in einem unteren Bereich einer Stirnseite 152d der Trapezkorper 150d des Modulaggregats
80d mit dem Modulaggregat 80d fest verbunden. Dabei erstreckt sich die Schiene 168d im Wesentlichen parallel zur
Vorderseite 110d des Modulaggregats 80d. Die Schiene 168d istim Wesentlichen in den Bereichen der Stirnseiten 152d
der Trapezkorper 150d mit dem Modulaggregat 80d verbunden, in denen das Modulaggregat 80b gemaR der dritten
Ausfiihrungsform (Figur 12) jeweils ein Gegenabstiitzelement 116b aufweist.

[0120] Im Unterschied zu dem Modulaggregat 80b gemaf der dritten Ausfiihrungsform, weist das Modulaggregat 80d
geman der funften Ausfiihrungsform keine Gegenabstiitzelemente an den Stirnseiten 152d der Trapezkdrper 150d auf.
Die Gegenabstiitzelemente 116d sind in der in Figur 19 gezeigten Ausflihrungsform in Form von Bolzen 170d auf der
Schiene 168d angeordnet. Die Gegenabstiitzelemente 116d sind dabei voneinander beabstandet und lberragen die
Schiene 168d und damit das Modulaggregat 80d in Richtung der Etikettiermaschine (nicht gezeigt). Dabei bilden die
Stirnseiten der Bolzen 170d in Richtung der Etikettiermaschine jeweils eine Abstiitzflache 118d. Anstelle einer Ausbildung
der Gegenabstltzelemente 116d in Form von Bolzen 170d ist jedoch auch eine Ausbildung in Form einer Platte, Flache
oder dergleichen auf der Schiene 168d mdglich.

[0121] Wird das Gegeneingriffselement 104d des Modulaggregats 80d mit dem Eingriffselement 38d der Aufnahme-
vorrichtung 10d in Eingriff gebracht, kdnnen die Gegenabstiitzelemente 116d des Modulaggregats 80d mit den Abstut-
zelementen 48d der Aufnahmevorrichtung 10d beim Anheben des Modulaggregats 80d zusammenwirken. Die Linear-
fuhrungen der auf der Fihrungsschiene 164d gelagerten Laufwagen 166d werden dabei belastet, wodurch ein leichtes
Verlagern der Laufwagen 166d auf der Fiihrungsschiene 164d ermdglicht wird. Dadurch wird das horizontale Ausrichten
des Modulaggregats 80d beim weiteren Anheben des Modulaggregats 80d mittels der Aufnahmevorrichtung 10d positiv
unterstutzt.

[0122] Figur 20 zeigt die Aufnahmevorrichtung 10b gemaR der dritten Ausfiihrungsform und ein Modulaggregat 80e
gemal einer sechsten Ausfiihrungsform in einer Seitenansicht. In der gezeigten Seitenansicht wird die Neigung des
Modulaggregats 80e entlang der Langsachse des Modulaggregats 80e um den Winkel X ersichtlich. Hierbei ist anzu-
merken, dass die Neigung des Modulaggregats und die daraus resultierenden Folgen und Merkmale in den Figuren 20
bis 22 beispielhaft an dem Modulaggregat 80e gemal der sechsten Ausfiihrungsform in Zusammenwirkung mit der
Aufnahmevorrichtung 10b gemaR der dritten Ausfilhrungsform gezeigt sind. Jedoch kénnen auch die Modulaggregate
80, 80a, 80b, 80c, 80d der zuvor beschriebenen Ausfiihrungsformen mit einer entsprechenden Neigung ausgebildet sein.
[0123] Die Neigung des Modulaggregats 80e resultiert aus dem Héhenunterschied oder den Niveaus der Lagerung
zwischen einem der Etikettiermaschine zugewandten Bereich des Modulaggregats 80e und einem der Etikettiermaschine
abgewandten Bereich des Modulaggregats 80e. Dieser Hohenunterschied fiihrt zu dem Neigungswinkel X, wobei der
von der Etikettiermaschine abgewandte Bereich des Modulaggregats 80e hoher ist als der der Etikettiermaschine ab-
gewandte Bereich des Modulaggregats 80e.

[0124] Das Modulaggregat 80e weist sowohl in dem der Etikettiermaschine zugewandten Bereich als auch in dem
der Etikettiermaschine abgewandten Bereich jeweils zwei Rollen 80e auf, tUber die das Modulaggregat 80e gegentiber
dem Untergrund abgestitzt ist. Figur 20 zeigt das Modulaggregat 80e in einem Zustand, in dem alle Rollen 84e mit dem
Untergrund in Berlihrung stehen. Ferner ist das Modulaggregat 80e in Figur 20 von der Aufnahmevorrichtung 10b
beabstandet und steht damit noch nicht in Eingriff mit der Aufnahmevorrichtung 10b.

[0125] Die Figuren 21a, 21b, 21c und 21d zeigen in einer seitlichen Schnittdarstellung den Vorgang des Anhebens
des Modulaggregats 80e durch die Aufnahmevorrichtung 10b (siehe vertikaler Pfeil PV). Der dargestellte Vorgang zeigt
insbesondere die Auswirkungen des Anhebens des Modulaggregats 80e in Bezug auf die beschriebene Neigung des
Modulaggregats 80e. Der in den Figuren 6a bis 6¢ gezeigte Vorgang des horizontalen Ausrichtens beim Anheben wird
aus den Figuren 21a bis 21d nicht ersichtlich. Jedoch findet auch beim Anheben des Modulaggregats 80e gemaR den
Figuren 21a bis 21d ein horizontales Ausrichten des Modulaggregats 80e gemaR dem in den Figuren 6a bis 6¢ gezeigten
Vorgang statt.

[0126] Figur 21a zeigt das Modulaggregat 80e, das in den Aufnahmebereich 17b der Aufnahmevorrichtung 10b ein-
gebracht ist. Das Eingriffselement 38b und das Gegeneingriffselement 104e greifen in dem gezeigten Zustand noch
nicht ineinander. Die Rollen 84e des Modulaggregats 80e berlihren in diesem Zustand noch vollstdndig den Untergrund.
Das Modulaggregat 80e ist noch nicht vom Untergrund abgehoben und ist daher weiterhin um den in Figur 20 bereits
erlauterten Winkel X geneigt.

[0127] Figur 21b zeigt einen weiteren Zustand des Modulaggregats 80e wahrend des Anhebens des Modulaggregats
80e zu einem spateren Zeitpunkt als der Zeitpunkt des Zustands aus Figur 21a. In diesem Zustand stehen das Eingriff-
selement 38b und das Gegeneingriffselement 104e in vollstdndigem Eingriff miteinander. Jedoch hat in dem gezeigten
Zustand noch kein Anheben des Modulaggregats 80e vom Untergrund stattgefunden. Alle Rollen 84e des Modulaggre-
gats 80e beriihren weiterhin vollstdndig den Untergrund, weshalb das Modulaggregat 80e auch in diesem Zustand
weiterhin um den Winkel X geneigt ist.
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[0128] Aus der gezeigten Darstellung wird zudem ersichtlich, dass das Gegenabstiitzelement 116e in diesem Zustand
noch nicht in Berlihrung mit der Aufnahmevorrichtung 10b bzw. einer Komponente 132b der Aufnahmevorrichtung 10b
steht. Das Gegenabstiitzelement 116e ist auf Grund der Neigung des Modulaggregats 80e trotz des vollstandigen
Eingriffs des Eingriffselements 38b und des Gegeneingriffselements 104e weiterhin von der Aufnahmevorrichtung 10b
beabstandet. Ein Zusammenwirken des Gegenabstitzelements 116e mit einer Komponente 132b der Aufnahmevor-
richtung 10b findet daher in diesem Zustand noch nicht statt.

[0129] Eine Detaildarstellung des nicht mit der Aufnahmevorrichtung 10b in Beriihrung stehenden Gegenabstitzele-
ments 116e zum Zeitpunkt des Zustands aus Figur 21b ist in Figur 22 vergréRert dargestellt. Figur 22 zeigt den sich
aus der Neigung ergebenden Abstand Y des Gegenabstiitzelements 116e von der Komponente 132b Aufnahmevor-
richtung 10b.

[0130] Figur 21c zeigt einen weiteren Zustand des Modulaggregats 80e beim Anheben, der zeitlich nach dem in Figur
21b gezeigten Zustand liegt. In diesem Zustand ist das Modulaggregat 80e bereits teilweise vom Untergrund angehoben.
Die Rollen 84e in dem der Etikettiermaschine zugewandten Bereich sind um eine Strecke Z vom Untergrund angehoben,
wahrend die Rollen 84e in dem von der Etikettiermaschine abgewandten Bereich weiterhin vollstandig den Untergrund
beriihren. Die Strecke Z kompensiert in diesem Zustand im Wesentlichen den Winkel X, wodurch die Neigung in der
gezeigten Darstellung im Wesentlichen ausgeglichen ist. Die Langsachse des Modulaggregats 80e istim Wesentlichen
parallel zum Untergrund.

[0131] Durch das Ausgleichen der Neigung wird zudem erreicht, dass sich das Gegenabstiitzelement 116e in diesem
Zustand gegenuiber der Aufnahmevorrichtung 10b bzw. einer Komponente 132b der Aufnahmevorrichtung 10b abstitzt.
Demnach schrumpft der in Figur 22 gezeigte Abstand Y in diesem Zustand auf Null. Durch das Zusammenwirken des
Gegenabstiitzelements 116e mit der Komponente 132b der Aufnahmevorrichtung 10b wird beim weiteren Anheben ein
Kippen des Modulaggregats 80e und damit ein Neigen des Modulaggregats 80e in eine der vorherigen Neigungen
entgegengesetzte Richtung verhindert. Somit bleibt das Modulaggregat 80e beim weiteren Anheben im Wesentlichen
parallel zum Untergrund.

Figur 21d zeigt einen weiteren Zustand des Modulaggregats 80e beim Anheben, der zeitlich nach dem in Figur 21c
gezeigten Zustand liegt. Das Modulaggregat 80e ist in dem gezeigten Zustand vollstandig vom Untergrund angehoben.
Keine der Rollen 84e berihrt in diesem Zustand den Untergrund. Das Modulaggregat 80e weist in diesem Zustand
ferner keine Neigung entlang der Langsachse des Modulaggregats 80e auf. Die seitliche (horizontale) Ausrichtung
entlang der Richtung der Haltewelle 104d erfolgt wie vorstehend beschrieben.

[0132] Damit zeigen die Figuren 21a, 21b, 21c und 21d, dass die Neigung des Modulaggregats 80e beim Anheben
durch die Aufnahmevorrichtung 10b ausgeglichen wird, ohne dass dabei manuelles Eingreifen erforderlich ist.

[0133] Figur 23 zeigt eine Flanschverbindung 200 zwischen einer Aufnahmevorrichtung 10b und einer Tischplatte
300 einer Etikettiermaschine (nicht gezeigt), wobei die Tischplatte 300 lediglich ausschnittsweise dargestellt ist. In Figur
23 ist beispielhaft die Aufnahmevorrichtung 10b gemaf der dritten Ausfiihrungsform gezeigt. Es versteht sich jedoch,
dass die Flanschverbindung 200 auch mit den Aufnahmevorrichtungen der weiteren Ausfihrungsformen verwendbar
ist und alternativ auch Uber eine andere Komponente als die Tischplatte 300 an der Peripherie der Etikettiermaschine
anbringbar ist.

[0134] Die gezeigte Flanschverbindung 200 ist als separate plattenférmige Komponente getrennt von der Aufnahme-
vorrichtung 10b und der Tischplatte 300 ausgebildet. Die Flanschverbindung weist an einer der Tischplatte 300 im
Betrieb zugewandten Seitenflache 202 eine kurvenférmige Kontur auf, an der eine Feder 204 ausgebildet ist. Die Kur-
venform und die Feder 204 der Kontur sind dabei an einen zugehdrigen Abschnitt einer AuRenumfangsflache 302 der
Tischplatte 300 angepasst, die mit einer entsprechenden Nut 304 versehen ist, um eine genaue und feste Verbindung
zwischen dem Verbindungsflansch 200 und der Tischplatte 300 zu ermdglichen. Bereits durch das Einbringen des
Federabschnitts 204 in einen Abschnitt der Nut 304, wird die Flanschverbindung 200 relativ zu der Tischplatte 300
vertikal festgelegt. Die feste Verbindung wird in der gezeigten Ausfiihrungsform mittels einer Schraubverbindung reali-
siert. Dazu umfasst die Flanschverbindung 200 drei horizontale Bohrungen 206, die sich im Betrieb jeweils koaxial zu
entsprechenden Gewindebohrungen 306 in der Nut 304 der Tischplatte 300 ausgerichtet sind. In Figur 23 ist beispielhaft
eine Schraube 208 dieser Schraubverbindung gezeigt, die durch eine der Bohrungen 206 hindurch in eine der Gewin-
debohrungen 306 eingeschraubt wird.

[0135] Zum Verbinden der Flanschverbindung 200 mit der Aufnahmevorrichtung 10b, sind in der Flanschverbindung
200 zwei vertikale Bohrungen 210 ausgebildet, die sich im Betrieb jeweils koaxial zu einer zugehdérigen Bohrung 188b
an einem Verbindungsabschnitt 190b der Aufnahmevorrichtung 10b erstrecken. In diese zugehérigen Bohrungen 188b,
210 ist jeweils ein Stift 212 einbringbar (in Figur 23 ist nur ein Stift beispielhaft dargestellt), um die Aufnahmevorrichtung
10b zumindest in radialer und tangentialer Richtung relativ zur Tischplatte 300 zu fixieren.

[0136] Des Weiteren sind an dem planaren Verbindungsabschnitt 190b der Aufnahmevorrichtung 10b zwei Ausneh-
mungen 192b ausgebildet, die jeweils mit einem an einer planaren Unterseite der Flanschverbindung vorgesehenen
Vorsprung (nicht gezeigt) in Eingriff bringbar sind, was durch die strichlierte Linie in Figur 23 angedeutet ist. Durch dieses
Eingreifen kann die planare Unterseite der Flanschverbindung 200 in positionierende Anlage mit dem Verbindungsab-
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schnitt 190b der Aufnahmevorrichtung 10b gebracht werden, wodurch zugehdérige Bohrungen 210, 188b der Flansch-
verbindung 200 und der Aufnahmevorrichtung 10b koaxial zueinander ausgerichtet werden, was eine einfache und
schnelle Montage unterstitzt.

[0137] Es versteht sich, dass die Anzahl der Bohrungen in der Flanschverbindung 200, dem Verbindungsabschnitt
190b der Aufnahmevorrichtung 10b und der Tischplatte 300 auch von der jeweiligen zuvor genannten Anzahl abweichen
kann.

[0138] Figur 24a zeigt die kreisférmige Tischplatte 300 der Etikettiermaschine, die eine zentrale Ausnehmung 308 fir
eine Antriebswelle (nicht gezeigt) eines Karussells der Etikettiermaschine aufweist. An der AuRenumfangsflache 302
der Tischplatte 300 ist wiederrum die Vielzahl voneinander beabstandeter Gewindebohrungen 306 zu erkennen. Uber
diese Gewindebohrungen 306 sind an beliebigen Positionen Aufnahmevorrichtungen fir Modulaggregate an der Peri-
pherie der Etikettiermaschine anbringbar.

[0139] Eine Detailansicht des Ausschnitts F der Tischplatte 300 ist in Figur 24b vergroRert dargestellt. Es ist gezeigt,
dass die Gewindebohrungen 306 in der Nut 304 ausgebildet sind, die entlang der Auenumfangsflache 302 der Tisch-
platte verlauft. Die Nut 304 erstreckt sich ausgehend von der AuRenumfangsflache 302 in Bezug auf die Rotationsachse
der Tischplatte 300 radial nach innen, wobei ober- und unterhalb der Nut 304 jeweils ein Bereich der AuRenumfangsflache
302 ausgebildet ist.

Patentanspriiche

1. Anordnung umfassend eine Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) fiir eine Etikettiermaschine zum Aufneh-
men und Positionieren eines Modulaggregats (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) in eine vorbestimmte Betriebsposition
relativ zu der Etikettiermaschine und ein solches Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e),
wobei die Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) an einer Peripherie der Etikettiermaschine anbringbar ist,
wobei die Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) aufweist:

- wenigstens ein Eingriffselement (38, 38a, 38b, 38c, 38d), das mit wenigstens einem komplementaren Gegen-
eingriffselement (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) an dem Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) in
Eingriff bringbar ist, und

- eine Hubvorrichtung (20, 20a, 20b, 20c, 20d) mit der das Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) bei
gegenseitigem Eingreifen des wenigstens einen Eingriffselements (38, 38a, 38b, 38c, 38d) und des wenigstens
einen Gegeneingriffselements (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) von einem Untergrund in die vorbestimmte
Betriebsposition anhebbar ist, und

wobei das Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) verschiebbar auf dem Untergrund verlagerbar ist und
wenigstens ein Gegeneingriffselement (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) aufweist, das mit wenigstens einem
komplementaren Eingriffselement (38, 38a, 38b, 38c, 38d) an der Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) in
Eingriff bringbar ist, wobei das Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) Uber eine Hubvorrichtung der Aufnah-
mevorrichtung bei gegenseitigem Eingreifen des wenigstens einen Eingriffselements (38, 38a, 38b, 38c, 38d) und
des wenigstens einen Gegeneingriffselements (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) von einem Untergrund in eine
vorbestimmte Betriebsposition anhebbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) wenigstens ein Positionierele-
ment (58, 58a, 58b, 58c, 58d) aufweist, das nach Erreichen eines vollstandigen gegenseitigen Eingreifens des
wenigstens einen Eingriffselements (38, 38a, 38b, 38c, 38d) und des wenigstens einen Gegeneingriffselements
(104, 10443, 104b, 104c, 104d, 104e) wahrend des darauffolgenden Anhebens des Modulaggregats (80, 80a, 80b,
80c, 80d, 80e) uUiber die Hubvorrichtung (20, 20a, 20b, 20c, 20d) das Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e)
in die vorbestimmte Betriebsposition relativ zu der Etikettiermaschine in horizontaler Richtung ausrichtet,

und dass das Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) wenigstens ein Positionierelement (92, 92a, 92b, 92c,
92d, 92e¢) aufweist, das nach Erreichen eines vollstandigen gegenseitigen Eingreifens des wenigstens einen Ein-
griffselements (38, 38a, 38b, 38c, 38d) und des wenigstens einen Gegeneingriffselements (104, 104a, 104b, 104c,
104d, 104e) wahrend des darauffolgenden Anhebens des Modulaggregats (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) liber die
Hubvorrichtung das Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) in die vorbestimmte Betriebsposition relativ zu
der Etikettiermaschine in horizontaler Richtung ausrichtet.

2. Anordnung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass das Eingriffselement (38, 38a) der Aufnahmevorrichtung (10, 10a) eine durchge-
hende horizontal angeordnete Haltewelle (38) oder wenigstens zwei separate horizontal angeordnete Haltewellen-
abschnitte (38a) aufweist,
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wobei, insbesondere, die durchgehende Haltewelle oder die wenigstens zwei separaten Haltewellenabschnitte
entlang der Wellenlangsachse in der Aufnahmevorrichtung, vorzugsweise tber Lagerbuchsen, verschiebbar gela-
gert sind oder alternativ auf der durchgehenden Haltewelle (38) oder auf den wenigstens zwei separaten Haltewel-
lenabschnitten (38a) entlang der Wellenlangsachse verschiebbare Lagerbuchsen (40, 40a) vorgesehen sind,
wobei die Lagerbuchsen (40, 40a) optional in Form von Gleitlagerbuchsen, Walzlagerbuchsen oder Kugellager-
buchsen ausgebildet sind und/oder die durchgehende Haltewelle (38) oder wenigstens einer der Haltewellenab-
schnitte (38a) oder wenigstens eine der Lagerbuchsen (40, 40a) optional in eine Ausgangsposition federvorgespannt
ist.

Anordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass das Eingriffselement (38b, 38c, 38d) der Aufnahmevorrichtung (10, 10a) in Form
eines Greifers (38b, 38c, 38d) mit einer Greifausnehmung (134b, 134c, 134d) ausgebildet ist.

Anordnung nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass das wenigstens eine Positionierelement (58, 58a, 58b, 58c, 58d) der Aufnahme-
vorrichtung (10, 10a) in Form einer Positionierrolle (62, 62a, 144b, 144c, 144d) ausgebildet ist, die drehbar an der
Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) gelagert ist, wobei die Positionierrolle (62, 62a, 144b, 144c, 144d)
dazu ausgebildet ist, zum Ausrichten des Modulaggregats (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) wahrend des Anhebens
mit einer an dem Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) vorgesehenen Positionierflache (94, 94a, 94b, 94c,
94d, 94e) zusammenzuwirken und an dieser abzurollen,

und/oder dass das wenigstens eine Positionierelement (58, 58a, 58b, 58c, 58d) der Aufnahmevorrichtung (10, 10a)
in Form eines Gleitkérpers ausgebildet ist, der an der Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) angebracht
ist, wobei der Gleitkérper dazu ausgebildet ist, zum Ausrichten des Modulaggregats (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80¢e)
wahrend des Anhebens mit einer an dem Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) vorgesehenen Positionier-
flache (94, 94a, 94b, 94c, 94d, 94e) zusammenzuwirken und an dieser entlang zu gleiten,

wobei vorzugsweise in einem Aufnahmebereich (17, 17a, 17b, 17c, 17d) der Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b,
10c, 10d), in den das Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) einsetzbar ist, wenigstens zwei einander gegen-
Uiberliegende Positionierelemente (58, 58a, 58b, 58c, 58d), vorzugsweise zwei einander gegeniberliegende posi-
tionsmafig zueinander versetzte Positionierelementpaare (58b, 58c, 58d), vorgesehen sind, die dazu ausgebildet
sind, beidseits des Modulaggregats (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) an diesem zum Ausrichten in horizontaler Richtung
anzugreifen.

Anordnung nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass an der Aufnahmevorrichtung (10, 10a) wenigstens eine Positionierflache vorge-
sehen ist, die dazu ausgebildet ist, mit wenigstens einem an dem Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e)
vorgesehenen Positionierelement zum Ausrichten des Modulaggregats (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) wahrend des
Anhebens zusammenzuwirken.

Anordnung nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Positionierfliche wenigstens einen zur horizontalen und vertikalen Ebene
geneigten Flachenabschnitt aufweist.

Anordnung nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass im Abstand von dem wenigstens einen Eingriffselement (38, 38a, 38b, 38c, 38d)
unterhalb von diesem wenigstens ein Abstiitzelement (48, 48a, 132b, 132c, 48d) vorgesehen ist, das zum Abstlitzen
von Kippkraften bzw. Kippmomenten mit wenigstens einem komplementaren Gegenabstiitzelement (116, 116a,
116b, 116c, 116d, 116e) am Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) ausgebildet ist,

wobei das wenigstens eine Abstlitzelement (48, 48a, 132b, 132c, 48d) vorzugsweise eine drehbar gelagerte Ab-
stutzrolle (52, 52a) oder einen Gleitkdrper aufweist, die zum Angreifen an einer korrespondierenden Gegenabstutz-
flache (118, 118a, 118b, 118c, 118d, 118e) an dem Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) ausgebildet sind
und/oder wobei das wenigstens eine Abstlitzelement (48d) vorzugsweise iber einen Laufwagen (166d) verschiebbar
auf einer Fiihrungsschiene (164d) der Aufnahmevorrichtung (10d) gelagert ist.

Anordnung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmevorrichtung
(10, 10a, 10b, 10c, 10d) Uber eine Flanschverbindung 200 I6sbar an der Peripherie, vorzugsweise einer Tischplatte

300, der Etikettiermaschine anbringbar ist.

Anordnung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
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dadurch gekennzeichnet, dass das Gegeneingriffselement (104b, 104c, 104d, 104e) eine durchgehende hori-
zontal angeordnete Haltewelle (104b, 104d, 104e) oder wenigstens zwei separate horizontal angeordnete Halte-
wellenabschnitte (104c) aufweist,

wobei, insbesondere, die durchgehende Haltewelle (104b, 104d, 104e) oder die wenigstens zwei separaten Halte-
wellenabschnitte entlang der Wellenlangsachse in dem Modulaggregat (80b, 80d), vorzugsweise tiber Lagerbuchsen
(40b, 40d, 40e), verschiebbar gelagert sind oder alternativ auf der durchgehenden Haltewelle oder auf den wenigs-
tens zwei separaten Haltewellenabschnitten (104c) entlang der Wellenlangsachse verschiebbare Lagerbuchsen
(40c) vorgesehen sind,

wobei die Lagerbuchsen (40b, 40c, 40d, 40e) optional in Form von Gleitlagerbuchsen, Walzlagerbuchsen oder
Kugellagerbuchsen ausgebildet sind und/oder die durchgehende Haltewelle (104b, 104d, 104e) oder wenigstens
einer der Haltewellenabschnitte (104c) oder wenigstens eine der Lagerbuchsen (40b, 40c, 40d, 40e) optional in
eine Ausgangsposition federvorgespannt ist.

Anordnung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Gegeneingriffsele-
ment (104, 104a) am Modulaggregat (80, 80a) in Form eines Greifers (104, 104a) mit einer Greifausnehmung (106,
106a) ausgebildet ist.

Anordnung nach einem der einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass das wenigstens eine Positionierelement in Form einer Positionierrolle ausgebildet
ist, die drehbar an dem Modulaggregat gelagert ist, wobei die Positionierrolle dazu ausgebildet ist, zum Ausrichten
des Modulaggregats wahrend des Anhebens mit einer an der Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) vor-
gesehenen Positionierflache zusammenzuwirken und an dieser abzurollen,

und/oder dass das wenigstens eine Positionierelement (92, 92a, 92b, 92c, 92d, 92¢) in Form eines Gleitkodrpers
ausgebildet ist, der an dem Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) angebracht ist, wobei der Gleitkdrper dazu
ausgebildet ist, zum Ausrichten des Modulaggregats (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) wahrend des Anhebens mit einer
an der Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) vorgesehenen Positionierflaiche zusammenzuwirken und an
dieser entlang zu gleiten,

und/oder dass an dem Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) wenigstens eine Positionierflache (94, 94a,
94b, 94c, 94d, 94e) vorgesehen ist, die dazu ausgebildet ist, mit wenigstens einem an der Aufnahmevorrichtung
(10, 10a, 10b, 10c, 10d) vorgesehenen Positionierelement (58, 58a, 58b, 58c¢, 58d) zum Ausrichten des Modulag-
gregats (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) wahrend des Anhebens zusammenzuwirken,

wobei die Positionierflache (94, 94a, 94b, 94c, 94d, 94e) vorzugsweise wenigstens einen zur horizontalen und
vertikalen Ebene geneigten Flachenabschnitt (102, 102a, 102b, 102c, 102d, 102¢e) aufweist.

Anordnung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass im Abstand von dem
wenigstens einen Gegeneingriffselement (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) unterhalb von diesem wenigstens
ein Gegenabstiitzelement (116, 116a, 116b, 116¢, 116d, 116e) am Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e)
vorgesehen ist, das zum Abstiitzen von Kippkraften bzw. Kippmomenten mit wenigstens dem Abstiitzelement (48,
48a, 132b, 132c, 48d) ausgebildet ist,

wobei das wenigstens eine Gegenabstltzelement (116, 116a, 116b, 116¢, 116d, 116e) vorzugsweise eine drehbar
gelagerte Abstitzrolle oder einen Gleitkdrper aufweist, die zum Angreifen an einer korrespondierenden Abstiitzflache
an der Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) ausgebildet sind,

und/oder dass das Modulaggregat (80e) in einem der Etikettiermaschine zugewandten Bereich eine geringere Hohe
aufweist als in einem der Etikettiermaschine abgewandten Bereich, wodurch das Modulaggregat (80e) in einem
nicht vollstandig von dem Untergrund angehobenen Zustand entlang einer Langsachse des Modulaggregats (80e)
eine Neigung gegeniiber dem Untergrund aufweist.

Etikettiermaschine mit einer Anordnung nach einem der vorangehenden Anspriiche

Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) fiir eine Etikettiermaschine zum Aufnehmen und Positionieren eines
Modulaggregats (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e)in eine vorbestimmte Betriebsposition relativ zu der Etikettiermaschine,
wobei die Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) dazu ausgebildet ist, mit dem Modulaggregat (80, 80a,
80b, 80c, 80d, 80e) in einer Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 12 zusammenzuwirken,

wobei die Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) an einer Peripherie der Etikettiermaschine anbringbar ist,
wobei die Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) aufweist:

- wenigstens ein Eingriffselement (38, 38a, 38b, 38c, 38d), das mit wenigstens einem komplementaren Gegen-
eingriffselement (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) an dem Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) in
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Eingriff bringbar ist, und

- eine Hubvorrichtung (20, 20a, 20b, 20c, 20d) mit der das Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) bei
gegenseitigem Eingreifen des wenigstens einen Eingriffselements (38, 38a, 38b, 38c, 38d) und des wenigstens
einen Gegeneingriffselements (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) von einem Untergrund in die vorbestimmte
Betriebsposition anhebbar ist, und wobei die Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) wenigstens ein
Positionierelement (58, 58a, 58b, 58c, 58d) aufweist, das nach Erreichen eines vollstdndigen gegenseitigen
Eingreifens des wenigstens einen Eingriffselements (38, 38a, 38b, 38c, 38d) und des wenigstens einen Ge-
geneingriffselements (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) wahrend des darauffolgenden Anhebens des Mo-
dulaggregats (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) Uber die Hubvorrichtung (20, 20a, 20b, 20c, 20d) das Modulaggregat
(80, 804a, 80b, 80c, 80d, 80e) in die vorbestimmte Betriebsposition relativ zu der Etikettiermaschine in horizontaler
Richtung ausrichtet.

Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) fir eine Etikettiermaschine zum Aufnehmen und Positionieren durch
eine Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) in einer vorbestimmten Betriebsposition relativ zu der Etiket-
tiermaschine, wobei das Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) dazu ausgebildet ist, mit der Aufnahmevor-
richtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) in einer Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 12 zusammenzuwirken, wobei
das Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) verschiebbar auf dem Untergrund verlagerbar ist und wenigstens
ein Gegeneingriffselement (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) aufweist, das mit wenigstens einem komplementaren
Eingriffselement (38, 38a, 38b, 38c, 38d) an der Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) in Eingriff bringbar
ist, wobei das Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) tiber eine Hubvorrichtung der Aufnahmevorrichtung bei
gegenseitigem Eingreifen des wenigstens einen Eingriffselements (38, 38a, 38b, 38c, 38d) und des wenigstens
einen Gegeneingriffselements (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) von einem Untergrund in eine vorbestimmte
Betriebsposition anhebbar ist, und wobei das Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) wenigstens ein Positi-
onierelement (92, 92a, 92b, 92c, 92d, 92e) aufweist, das nach Erreichen eines vollstdndigen gegenseitigen Ein-
greifens des wenigstens einen Eingriffselements (38, 38a, 38b, 38c, 38d) und des wenigstens einen Gegeneingriff-
selements (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) wahrend des darauffolgenden Anhebens des Modulaggregats (80,
80a, 80b, 80c, 80d, 80e) tber die Hubvorrichtung das Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) in die vorbe-
stimmte Betriebsposition relativ zu der Etikettiermaschine in horizontaler Richtung ausrichtet.

Verfahren zum Positionieren eines Modulaggregats (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) an einer Etikettiermaschine mittels
einer Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) durch eine Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
wobei die Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) an einer Peripherie der Etikettiermaschine angebracht wird,
wobei die Aufnahmevorrichtung (10, 10a, 10b, 10c, 10d) wenigstens ein Eingriffselement (38, 38a, 38b, 38c, 38d)
aufweist, das mit wenigstens einem komplementaren Gegeneingriffselement (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e)
an dem Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) in Eingriff gebracht wird,

wobei weiter das Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) bei gegenseitigem Eingreifen des wenigstens einen
Eingriffselements (38, 38a, 38b, 38c, 38d) und des wenigstens einen Gegeneingriffselements (104, 104a, 104b,
104c, 104d, 104e) mit der Hubvorrichtung (20, 20a, 20b, 20c, 20d) von einem Untergrund in die vorbestimmte
Betriebsposition angehoben wird,

wobei weiter nach Erreichen eines vollstdndigen gegenseitigen Eingreifens des wenigstens einen Eingriffselements
(38, 38a, 38b, 38c, 38d) und des wenigstens einen Gegeneingriffselements (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e)
wahrend des darauffolgenden Anhebens des Modulaggregats (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) Giber die Hubvorrichtung
(20, 20a, 20b, 20c, 20d) das Modulaggregat (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) Uber das wenigstens eine Positioniere-
lement (58, 58a, 58b, 58c, 58d) der Aufnahmevorrichtung in die vorbestimmte Betriebsposition relativ zu der Eti-
kettiermaschine in horizontaler Richtung ausgerichtet wird.

Claims

An arrangement, comprising a holding device (10, 10a, 10b, 10c, 10d) for a labelling machine for holding and
positioning a module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) in a predetermined operating position relative to the labelling
machine and such a module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e),

wherein the holding device (10, 10a, 10b, 10c, 10d) may be mounted at a periphery of the labelling machine,
wherein the holding device (10, 10a, 10b, 10c, 10d) comprises:

at least one engagement element (38, 38a, 38b, 38c, 38d) which may be brought into engagement with at least

one complementary counter engagement element (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) at the module unit (80,
80a, 80b, 80c, 80d, 80e), and
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- a lifting device (20, 20a, 20b, 20c, 20d) by means of which the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e),
when the at least one engagement element (38, 38a, 38b, 38c, 38d) and the least one counter engagement
element (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) are mutually engaged, may be lifted from a base into the
predetermined operating position, and

wherein the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) is slidably movable on the base and comprises at least
one counter engagement element (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) which may be brought into engagement
with least one complementary engagement element (38, 38a, 38b, 38c, 38d) at the holding device (10, 10a,
10b, 10c, 10d), wherein the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) may be lifted from a base into a prede-
termined operating position by means of a lifting device of the holding device when the at least one engagement
element (38, 38a, 38b, 38c, 38d) and the least one counter engagement element (104, 104a, 104b, 104c, 104d,
104e) are in mutual engagement,

characterised in that the holding device (10, 10a, 10b, 10c, 10d) comprises at least one positioning element
(58, 58a, 58b, 58c, 58d) which after achieving a complete mutual engagement of the least one engagement
element (38, 38a, 38b, 38c, 38d) and the least one counter engagement element (104, 104a, 104b, 104c, 104d,
104e) aligns the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) in the predetermined operating position relative to
the labelling machine in the horizontal direction during the subsequent lifting of the module unit (80, 80a, 80b,
80c, 80d, 80e) by means of the lifting device (20, 20a, 20b, 20c, 20d),

and in that the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) comprises at least one positioning element (92, 92a,
92b, 92¢, 92d, 92¢) which after achieving a complete engagement of the least one engagement element (38,
38a, 38b, 38c, 38d) and the least one counter engagement element (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) aligns
the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) in the predetermined operating position relative to the labelling
machine in the horizontal direction during the subsequent lifting of the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80¢e)
by means of the lifting device.

The arrangement according to Claim 1,

characterised in that the engagement element (38, 38a) of the holding device (10, 10a) comprises a continuous
horizontally arranged holding shaft (38) or at least two separate horizontally arranged holding shaft portions (38a),
wherein in particular the continuous holding shaft or at least the two separate shaft portions are slidably supported
in the holding device along the shaft longitudinal axis, preferably by bearing bushings, or alternatively, slidable
bearing bushings (40, 40a) are provided on the continuous holding shaft (38) or on the at least two separate shaft
portions (38a) along the shaft longitudinal axis,

wherein the bearing bushings (40, 40a) are optionally formed as plain bearing bushings, roller bearing bushings or
ball bearing bushings and/or the continuous holding shaft (38) or at least one of the shaft portions (38a) or at least
one of the bearing bushings (40, 40a) is optionally spring-preloaded into an initial position.

The arrangement according to Claim 1,
characterised in that the engagement element (38b, 38c, 38d) of the holding device (10, 10a) is formed as a gripper
(38b, 38c, 38d) with a gripper recess (134b, 134c, 134d).

The arrangement according to any of the previous claims,

characterised in that the at least one positioning element (58, 58a, 58b, 58c, 58d) of the holding device (10, 10a)
is formed as a positioning roller (62, 62a, 144b, 144c, 144d) which is rotatably supported at the holding device (10,
10a, 10b, 10c, 10d), wherein the positioning roller (62, 62a, 144b, 144c, 144d) is adapted to interact with a positioning
surface (94, 94a, 94b, 94c, 94d, 94e) provided at the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) and to roll on it for
aligning the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) during lifting of the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80¢),
and/or in that the at least one positioning element (58, 58a, 58b, 58c, 58d) of the of the holding device (10, 10a) is
formed as a sliding body which is attached at the holding device (10, 10a, 10b, 10c, 10d), wherein the sliding body
is adapted to interact with a positioning surface (94, 94a, 94b, 94c, 94d, 94e) provided at the module unit (80, 80a,
80b, 80c, 80d, 80e) and to slide along it for aligning the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) during lifting of
the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e),

wherein preferably in a holding area (17, 17a, 17b, 17c, 17d) of the holding device (10, 10a, 10b, 10c, 10d), into
which the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) may be inserted, at least two opposing positioning elements
(58, 58a, 58b, 58c, 58d), preferably two opposing pairs of positioning elements (58b, 58c, 58d), are provided which
are arranged opposite each other in offset positions and which are adapted to engage the module unit (80, 80a,
80b, 80c, 80d, 80e) on both sides for aligning it in the horizontal direction.

The arrangement according to any of the previous claims,
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characterised in that at least one positioning surface is provided at the holding device (10, 10a), which is adapted
to interact with at least one of the positioning elements provided at the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80¢)
for aligning the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) during lifting.

The arrangement according to Claim 4 or 5,
characterised in that the positioning surface comprises at least one surface portion which is inclined relative to
the horizontal and the vertical plane.

The arrangement according to any of the previous claims,

characterised in that at a distance from the at least one engagement element (38, 38a, 38b, 38c, 38d) below it at
least one supporting element (48, 48a, 132b, 132c, 48d) is provided which is adapted to support tilting forces or
tilting moments, respectively, with at least one complementary counter one supporting element (116, 116a, 116b,
116¢, 116d, 116e) at the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e),

wherein the at least one supporting element (48, 48a, 132b, 132c, 48d) preferably comprises a rotatably supported
supporting roller (52, 52a) or a sliding body, which is adapted to be applied at a corresponding counter supporting
surface (118, 118a, 118b, 118¢c, 118d, 118e) at the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e), and/or wherein the
at least one supporting element (48d) is preferably movably supported on a guide rail (164d) of the holding device
(10d) by means of a carriage (166d).

The arrangement according to any of the previous claims,
characterised in that the holding device (10, 10a, 10b, 10c, 10d) may removably be mounted at the periphery,
preferably a tabletop (300), of the labelling machine by a flange connection (200).

The arrangement according to any of the previous claims,

characterised in that the counter engagement element (104b, 104c, 104d, 104e) comprises a continuous horizon-
tally arranged holding shaft (104b, 104d, 104e) or at least two separate horizontally arranged holding shaft portions
(104c),

wherein in particular the continuous holding shaft (104b, 104d, 104e) or at least the two separate shaft portions are
slidably supported in the module unit (80b, 80d) along the shaft longitudinal axis, preferably by bearing bushings
(40b, 40d, 40e), or alternatively, slidable bearing bushings (40c) are provided on the continuous holding shaft (38)
or on the at least two separate shaft portions (104c) along the shaft longitudinal axis,

wherein the bearing bushings (40b, 40c, 40d, 40e) are optionally formed as plain bearing bushings, roller bearing
bushings or ball bearing bushings and/or the continuous holding shaft (104b, 104d, 104e) or at least one of the shaft
portions (104c) or at least one of the bearing bushings (40b, 40c, 40d, 40e) is optionally spring-preloaded into an
initial position.

The arrangement according to any of the previous claims,
characterised in that the counter engagement element (104, 104a) at the module unit (80, 80a) is formed as a
gripper (80, 80a) with a gripper recess (106, 106a).

The arrangement according to any of the previous claims,

characterised in that the at least one positioning element is formed as a positioning roller, which is rotatably
supported at the module unit, wherein the positioning roller is adapted to interact with a positioning surface provided
at the holding device (10, 10a, 10b, 10c, 10d) and to roll on it for aligning the module unit during lifting,

and/or in that the at least one positioning element (92, 92a, 92b, 92¢, 92d, 92e) is formed as a sliding body which
is attached at the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e), wherein the sliding body is adapted to interact with a
positioning surface provided at the holding device (10, 10a, 10b, 10c, 10d) and to slide along it for aligning the
module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) during lifting,

and/or in that at least one positioning surface (94, 94a, 94b, 94c, 94d, 94e) is provided at the module unit (80, 80a,
80b, 80c, 80d, 80e), which is adapted to interact with at least one of the positioning elements (58, 58a, 58b, 58c,
58d) provided at the holding device (10, 10a, 10b, 10c, 10d) for aligning the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d,
80e) during lifting,

wherein the positioning surface (94, 94a, 94b, 94c, 94d, 94e) preferably comprises at least one surface portion (102,
102a, 102b, 102¢, 102d, 102e) which is inclined relative to the horizontal and the vertical plane.

The arrangement according to any of the previous claims,

characterised in that at a distance from the at least one counter engagement element (104, 104a, 104b, 104c,
104d, 104e) below it at least one counter supporting element (116, 116a, 116b, 116c, 116d, 116e) is provided at
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the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e), which is adapted to support tilting forces or tilting moments, respectively,
with at least one supporting element 48, 48a, 132b, 132c, 48d),

wherein the at least one counter supporting element (116, 116a, 116b, 116¢, 116d, 116e) preferably comprises a
rotatably supported supporting roller or a sliding body which is adapted to be applied at a corresponding supporting
surface at the holding device (10, 10a, 10b, 10c, 10d)

and/or wherein the module unit (80e) exhibits a smaller height in an area facing the labelling machine than in an
areafacing away from the labelling machine, so that the at module unit (80e) exhibits an inclination along a longitudinal
axis of the module unit (80e) relative to the base when it is not completely lifted off the base.

A labelling machine with an arrangement according to any of the previous claims.

A holding device (10, 10a, 10b, 10c, 10d) for a labelling machine for holding and positioning a module unit (80, 80a,
80b, 80c, 80d, 80e) in a predetermined operating position relative to the labelling machine, wherein the holding
device (10, 10a, 10b, 10c, 10d) is adapted to interact with the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) in an
arrangement according to any of Claims 1 to 12, wherein the holding device (10, 10a, 10b, 10c, 10d) may be mounted
at a periphery of the labelling machine, wherein the holding device (10, 10a, 10b, 10c, 10d) comprises:

- at least one engagement element (38, 38a, 38b, 38c, 38d) which may be brought into engagement with at
least one complementary counter engagement element (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) at the module unit
(80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e), and

- a lifting device (20, 20a, 20b, 20c, 20d) by means of which the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) at
mutual engagement of the at least one engagement element (38, 38a, 38b, 38c, 38d) and the least one counter
engagement element (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) may be lifted from a base into the predetermined
operating position, and wherein the holding device (10, 10a, 10b, 10c, 10d) comprises at least one positioning
element (58, 58a, 58b, 58c, 58d) which after achieving a complete mutual engagement of the least one en-
gagement element (38, 38a, 38b, 38c, 38d) and the least one counter engagement element (104, 104a, 104b,
104c, 104d, 104e) aligns the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) in the predetermined operating position
relative to the labelling machine in the horizontal direction during the subsequent lifting of the module unit (80,
80a, 80b, 80c, 80d, 80e) by means of the lifting device (20, 20a, 20b, 20c, 20d),

and in that the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) comprises at least one positioning element (92, 92a, 92b,
92c, 92d, 92e) which after achieving a complete mutual engagement of the least one engagement element (38,
38a, 38b, 38c, 38d) and the least one counter engagement element (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) aligns the
module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) in the predetermined operating position relative to the labelling machine
in the horizontal direction during the subsequent lifting of the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) by means
of the lifting device.

A module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) for a labelling machine for holding and positioning by a holding device
(10, 10a, 10b, 10c, 10d) in a predetermined operating position relative to the labelling machine, wherein the module
unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) is adapted to interact with the holding device (10, 10a, 10b, 10c, 10d) in an
arrangement according to any of Claims 1 to 12, wherein the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) is slidably
movable on the base and comprises at least one counter engagement element (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e)
which may be brought into engagement with least one complementary engagement element (38, 38a, 38b, 38c,
38d) at the holding device (10, 10a, 10b, 10c, 10d), wherein the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) at mutual
engagement of the holding device at mutual engagement of the at least one engagement element (38, 38a, 38b,
38c, 38d) and the least one counter engagement element (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) may be lifted by a
lifting device from a base into a predetermined operating position, and wherein the module unit (80, 80a, 80b, 80c,
80d, 80e) comprises at least one positioning element (92, 92a, 92b, 92¢, 92d, 92e) which after achieving a complete
mutual engagement of the least one engagement element (38, 38a, 38b, 38c, 38d) and the least one counter
engagement element (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) aligns the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) in
the predetermined operating position relative to the labelling machine in the horizontal direction during the subsequent
lifting of the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) by means of the lifting device.

A method for positioning a module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) at a labelling machine by means of a holding
device (10, 10a, 10b, 10c, 10d) by an arrangement according to any of Claims 1 to 13,

wherein the holding device (10, 10a, 10b, 10c, 10d) is mounted at a periphery of the labelling machine,

wherein the holding device (10, 10a, 10b, 10c, 10d) comprises at least one engagement element (38, 38a, 38b,
38c, 38d) which may be brought into engagement with at least one complementary counter engagement element
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(104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) at the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e), wherein further the module
unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) at mutual engagement of the at least one engagement element (38, 38a, 38b,
38c, 38d) and the least one counter engagement element (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) may be lifted by
means of the lifting device from a base into the predetermined operating position,

wherein further the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) at mutual engagement of the at least one engagement
element (38, 38a, 38b, 38c, 38d) and the at least one counter engagement element (104, 104a, 104b, 104c, 104d,
104e) may be lifted off a base by means of the lifting device (20, 20a, 20b, 20c, 20d) into the predetermined operating
position,

wherein further, after achieving a complete mutual engagement of the at least one engagement element (38, 38a,
38b, 38c, 38d) and the at least one counter engagement element (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e), during the
subsequent lifting of the module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) by the lifting device (20, 20a, 20b, 20c, 20d), the
module unit (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) is aligned by the at least one positioning element (58, 58a, 58b, 58c, 58d)
of the holding device in the predetermined operating position relative to the labelling machine in the horizontal
direction.

Revendications

Agencement comprenant un dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d) pour une machine a étiqueter, destiné
arecevoir et a positionner un ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) dans une position de fonctionnement
prédéterminée par rapport a la machine a étiqueter, et un tel ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e),
dans lequel le dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d) peut étre monté sur une périphérie de la machine a
étiqueter,

dans lequel le dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d) comprend :

- au moins un élément d’engagement (38, 38a, 38b, 38c, 38d) qui peut étre mis en prise avec au moins un
élément de contre-engagement complémentaire (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) sur 'ensemble modulaire
(80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e), et

- un dispositif de levage (20, 20a, 20b, 20c, 20d) avec lequel 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d,
80e) peut étre levé d’un sol dans la position de fonctionnement prédéterminée en cas d’engagement mutuel
dudit au moins un élément d’engagement (38, 38a, 38b, 38c, 38d) et dudit au moins un élément de contre-
engagement (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e), et

dans lequel 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) peut étre déplacé sur le sol et comprend au moins
un élément de contre-engagement (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) qui peut étre mis en prise avec au moins
un élément d’engagement complémentaire (38, 38a, 38b, 38c, 38d) sur le dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c,
10d), dans lequel 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) peut étre levé d’un sol dans une position de
fonctionnement prédéterminée par un dispositif de levage du dispositif de réception en cas d’engagement mutuel
dudit au moins un élément d’engagement (38, 38a, 38b, 38c, 38d) et dudit au moins un élément de contre-enga-
gement (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e),

caractérisé en ce que le dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d) comprend au moins un élément de
positionnement (58, 58a, 58b, 58c, 58d) qui, apres I'atteinte d’'un engagement mutuel complet dudit au moins un
élément d’engagement (38, 38a, 38b, 38c, 38d) et dudit au moins un élément de contre-engagement (104, 104a,
104b, 104c, 104d, 104e), pendant le levage consécutif de 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) par
le dispositif de levage (20, 20a, 20b, 20c, 20d), aligne horizontalement 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c,
80d, 80e) dans la position de fonctionnement prédéterminée par rapport a la machine a étiqueter,

et en ce que 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) comprend au moins un élément de positionnement
(92, 92a, 92b, 92c, 92d, 92e) qui, aprés l'atteinte d’'un engagement mutuel complet dudit au moins un élément
d’engagement (38, 38a, 38b, 38c, 38d) et dudit au moins un élément de contre-engagement (104, 104a, 104b,
104c, 104d, 104e), pendant le levage consécutif de 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) par le
dispositif de levage, aligne horizontalement 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) dans la position de
fonctionnement prédéterminée par rapport a la machine a étiqueter.

Agencement selon la revendication 1,

caractérisé en ce que I'élément d’engagement (38, 38a) du dispositif de réception (10, 10a) comprend un arbre
de maintien continu (38) disposé horizontalement ou au moins deux parties d’arbre de maintien séparées (38a)
disposées horizontalement,

dans lequel notamment I'arbre de maintien continu ou lesdites au moins deux parties d’arbre de maintien séparées
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sont montés de maniere déplagable le long de I'axe longitudinal d’arbre dans le dispositif de réception, de préférence
au moyen de bagues de palier, ou bien des bagues de palier (40, 40a) déplagables le long de I'axe longitudinal
d’arbre sont prévues sur I'arbre de maintien continu (38) ou sur lesdites au moins deux parties d’arbre de maintien
séparées (38a),

dans lequel les bagues de palier (40, 40a) sont réalisées en option sous la forme de bagues de palier lisse, de
bagues de palier a roulement ou de bagues de palier a billes et/ou I'arbre de maintien continu (38) ou au moins une
des parties d’arbre de maintien (38a) ou au moins une des bagues de palier (40, 40a) est, en option, précontraint(e)
par ressort dans une position initiale.

Agencement selon la revendication 1,
caractérisé en ce que I'élément d’engagement (38b, 38c, 38d) du dispositif de réception (10, 10a) est réalisé sous
la forme d’une pince (38b, 38c, 38d) avec un évidement de préhension (134b, 134c, 134d).

Agencement selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que ledit au moins un élément de positionnement (58, 58a, 58b, 58¢, 58d) du dispositif de
réception (10, 10a) est réalisé sous la forme d’un rouleau de positionnement (62, 62a, 144b, 144c, 144d) monté a
rotation sur le dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d), dans lequel le rouleau de positionnement (62, 62a,
144b, 144c, 144d) est congu, afin d’aligner 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) pendant le levage,
pour coopérer avec une surface de positionnement (94, 94a, 94b, 94c, 94d, 94e) prévue sur 'ensemble modulaire
(80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) et pour rouler sur celle-ci,

et/ou en ce que ledit au moins un élément de positionnement (58, 58a, 58b, 58c, 58d) du dispositif de réception
(10, 10a) est réalisé sous la forme d’un corps glissant qui est monté sur le dispositif de réception (10, 10a, 10b,
10c, 10d), dans lequel le corps glissant est congu, afin d’aligner 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80¢)
pendant le levage, pour coopérer avec une surface de positionnement (94, 94a, 94b, 94c, 94d, 94e) prévue sur
I'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) et pour glisser le long de celle-ci,

dans lequel, de préférence, dans une zone de réception (17, 17a, 17b, 17c, 17d) du dispositif de réception (10, 10a,
10b, 10c, 10d) dans laquelle 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) peut étre inséré, il est prévu au
moins deux éléments de positionnement opposés (58, 58a, 58b, 58c, 58d), de préférence deux paires d’éléments
de positionnement opposées (58b, 58c, 58d), décalé(e)s I'un(e) par rapport a I'autre en termes de position, qui sont
congu(e)s pour agir sur 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e), des deux cbotés de celui-ci, afin de
I'aligner horizontalement.

Agencement selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce qu’il est prévu sur le dispositif de réception (10, 10a) au moins une surface de positionnement
qui est congue pour coopérer avec au moins un élément de positionnement prévu sur 'ensemble modulaire (80,
80a, 80b, 80c, 80d, 80e) pour aligner I'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) pendant le levage.

Agencement selon la revendication 4 ou 5,
caractérisé en ce que la surface de positionnement comprend au moins une partie de surface inclinée par rapport
au plan horizontal et vertical.

Agencement selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce qu’a une certaine distance dudit au moins un élément d’engagement (38, 38a, 38b, 38c, 38d)
au-dessous de celui-ci, il est prévu au moins un élément d’appui (48, 48a, 132b, 132c, 48d) qui est congu pour
supporter des forces de basculement ou des moments de basculement avec au moins un élément de contre-appui
complémentaire (116, 116a, 116b, 116c, 116d, 116e) sur 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e),
dans lequel ledit au moins un élément d’appui (48, 48a, 132b, 132c, 48d) comprend de préférence un rouleau
d’appui (52, 52a) monté a rotation ou un corps glissant qui sont congus pour agir sur une surface de contre-appui
correspondante (118, 118a, 118b, 118c, 118d, 118e) sur 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80¢) et/ou
dans lequel ledit au moins un élément d’appui (48d) est monté de maniére déplagable sur un rail de guidage (164d)
du dispositif de réception (10d), de préférence au moyen d’un chariot (166d).

Agencement selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d) peut étre monté de maniére amovible sur

la périphérie, de préférence un plateau (300), de la machine a étiqueter au moyen d’un raccord a bride (200).

Agencement selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que I'élément de contre-engagement (104b, 104c, 104d, 104e) comprend un arbre de maintien
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continu (104b, 104d, 104e) disposé horizontalement ou au moins deux parties d’arbre de maintien séparées (104c)
disposées horizontalement,

dans lequel notamment I'arbre de maintien continu (104b, 104d, 104e) ou lesdites au moins deux parties d’arbre
de maintien séparées sont monté(es) de maniere déplagable le long de I'axe longitudinal d’arbre dans 'ensemble
modulaire (80b, 80d), de préférence au moyen de bagues de palier (40b, 40d, 40e), ou bien des bagues de palier
(40c) déplagables le long de I'axe longitudinal d’arbre sont prévues sur I'arbre de maintien continu (38) ou sur
lesdites au moins deux parties d’arbre de maintien séparées (104c),

dans lequel les bagues de palier (40b, 40c, 40d, 40e) sont réalisées en option sous la forme de bagues de palier
lisse, de bagues de palier a roulement ou de bagues de palier a billes et/ou I'arbre de maintien continu (104b, 104d,
104e) ou au moins une des parties d’arbre de maintien (104c) ou au moins une des bagues de palier (40b, 40c,
40d, 40e) est, en option, précontraint(e) par ressort dans une position initiale.

Agencement selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que I'élément de contre-engagement (104, 104a) sur 'ensemble modulaire (80, 80a) est réalisé
sous la forme d’une pince (104, 104a) avec un évidement de préhension (106, 106a).

Agencement selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que ledit au moins un élément de positionnement est réalisé sous la forme d’un rouleau de
positionnement qui est monté a rotation sur 'ensemble modulaire, dans lequel le rouleau de positionnement est
congu, afin d’aligner I'ensemble modulaire pendant le levage, pour coopérer avec une surface de positionnement
prévue sur le dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d) et pour rouler sur celle-ci,

et/ou en ce que ledit au moins un élément de positionnement (92, 92a, 92b, 92¢, 92d, 92¢) est réalisé sous la forme
d’'un corps glissant qui est monté sur 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e), dans lequel le corps
glissant est congu, afin d’aligner I'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) pendant le levage, pour coopérer
avec une surface de positionnement prévue sur le dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d) et pour glisser le
long de celle-ci,

et/ou en ce qu’il est prévu sur 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) au moins une surface de posi-
tionnement (94, 94a, 94b, 94c, 94d, 94e) qui est congue pour coopérer avec au moins un élément de positionnement
(58, 58a, 58b, 58c, 58d) prévu sur le dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d) afin d’aligner 'ensemble
modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) pendant le levage,

dans lequel la surface de positionnement (94, 94a, 94b, 94c, 94d, 94e) comprend de préférence au moins une partie
de surface (102, 102a, 102b, 102¢, 102d, 102e) inclinée par rapport au plan horizontal et vertical.

Agencement selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce qu’a une certaine distance dudit au moins un élément de contre-attaque (104, 104a, 104b, 104c,
104d, 104e) au-dessous de celui-ci, il est prévu au moins un élément de contre-appui (116, 116a, 116b, 116¢, 116d,
116e) sur’ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e), quiest congu pour supporter des forces de basculement
ou des moments de basculement avec au moins I'élément d’appui (48, 48a, 132b, 132c¢, 48d),

dans lequel ledit au moins un élément de contre-appui (116, 116a, 116b, 116¢, 116d, 116e) comprend de préférence
un rouleau d’appui monté a rotation ou un corps glissant qui sont congus pour agir sur une surface d’appui corres-
pondante sur le dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d),

et/ou en ce que I'ensemble modulaire (80e) présente une hauteur plus faible dans une zone tournée vers la machine
a étiqueter que dans une zone opposée a la machine a étiqueter, de sorte que I'ensemble modulaire (80e) présente
une inclinaison par rapport au sol le long d’un axe longitudinal de I'ensemble modulaire (80e) dans un état non
complétement levé du sol.

Machine a étiqueter munie d’'un agencement selon 'une des revendications précédentes.

Dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d) pour une machine a étiqueter, destiné a recevoir et a positionner
un ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) dans une position de fonctionnement prédéterminée par
rapport a la machine a étiqueter, dans lequel le dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d) est congu pour
coopérer avec I'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) dans un agencement selon I'une des revendi-
cations 1 a 12, dans lequel le dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d) peut étre monté sur une périphérie de
la machine a étiqueter, le dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d) comprenant :

- au moins un élément d’engagement (38, 38a, 38b, 38c, 38d) qui peut étre mis en prise avec au moins un

élément de contre-engagement complémentaire (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) sur I'ensemble modulaire
(80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e), et
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- un dispositif de levage (20, 20a, 20b, 20c, 20d) avec lequel I'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d,
80e) peut étre levé d’un sol dans la position de fonctionnement prédéterminée en cas d’engagement mutuel
dudit au moins un élément d’engagement (38, 38a, 38b, 38c, 38d) et dudit au moins un élément de contre-
engagement (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e), et le dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d) com-
prenant au moins un élément de positionnement (58, 58a, 58b, 58c, 58d) qui, apres I'atteinte d’'un engagement
mutuel complet dudit au moins un élément d’engagement (38, 38a, 38b, 38c, 38d) et dudit au moins un élément
de contre-engagement (104, 104a, 104b, 104c, 104d), pendant le levage consécutif de 'ensemble modulaire
(80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) par le dispositif de levage (20, 20a, 20b, 20c, 20d), aligne horizontalement
'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) dans la position de fonctionnement prédéterminée par
rapport a la machine a étiqueter.

Ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) pour une machine a étiqueter, destiné a étre regu et positionné
par un dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d) dans une position de fonctionnement prédéterminée par
rapport a la machine a étiqueter, 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) étant congu pour coopérer
avec le dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d) dans un agencement selon I'une des revendications 1 a 12,
'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) pouvant étre déplacé sur le sol et comprenant au moins un
élément de contre-engagement (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e), qui peut étre mis en prise avec au moins un
élément d’engagement complémentaire (38, 38a, 38b, 38c, 38d) sur le dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c,
10d), 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) pouvant étre levé d’un sol dans une position de fonction-
nement prédéterminée par un dispositif de levage du dispositif de réception en cas d’engagement mutuel dudit au
moins un élément d’engagement (38, 38a, 38b, 38c, 38d) et dudit au moins un élément de contre-engagement (104,
104a, 104b, 104c, 104d, 104e), et 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) comprenant au moins un
élément de positionnement (92, 92a, 92b, 92c¢, 92d, 92¢) qui, apres I'atteinte d’'un engagement mutuel complet dudit
au moins un élément d’engagement (38, 38a, 38b, 38c, 38d) et dudit au moins un élément de contre-engagement
(104, 104a, 104b, 104c, 104d) 104e), pendant le levage consécutif de 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c,
80d, 80e) par le dispositif de levage, aligne horizontalement 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e)
dans la position de fonctionnement prédéterminée par rapport a la machine a étiqueter.

Procédé pour positionner un ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) sur une machine a étiqueter au
moyen d’'un dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d) par un agencement selon 'une des revendications 1a 13,
dans lequel le dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d) est monté sur une périphérie de la machine a étiqueter,
dans lequel le dispositif de réception (10, 10a, 10b, 10c, 10d) comprend au moins un élément d’engagement (38,
38a, 38b, 38c, 38d) qui peut étre mis en prise avec au moins un élément de contre-engagement complémentaire
(104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e) sur I'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e),

dans lequel, en outre, 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) est levé d’'un sol dans la position de
fonctionnement prédéterminée par le dispositif de levage (20, 20a, 20b, 20c, 20d) en cas d’engagement mutuel
dudit au moins un élément d’engagement (38, 38a, 38b, 38c, 38d) et dudit au moins un élément de contre-enga-
gement (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e),

dans lequel, en outre, apres l'atteinte d’'un engagement mutuel complet dudit au moins un élément d’engagement
(38, 38a, 38b, 38c, 38d) et dudit au moins un élément de contre-engagement (104, 104a, 104b, 104c, 104d, 104e),
pendant le levage consécutif de 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) par le dispositif de levage (20,
20a, 20b, 20c, 20d), 'ensemble modulaire (80, 80a, 80b, 80c, 80d, 80e) est aligné horizontalement dans la position
de fonctionnement prédéterminée par rapport a la machine a étiqueter au moyen dudit au moins un élément de
positionnement (58, 58a, 58b, 58c, 58d) du dispositif de réception.
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