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Lagerungen der Walzen auf einer Seite der
Vorrichtung (10) neben der Teigkammer (5)
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Erfindungsgemal? ist vorgesehen, dass die
Vorrichtung eine Spannvorrichtung umfasst die
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verstellbar ist, wobei die Spannstange (16) in der
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Formen eines Teigbandes gemai dem Ober-
begriff des Patentanspruchs 1.

[0002] Aus dem Stand der Technik ist eine Vielzahl von Vorrichtungen zum Formen von Teig-
bandern bekannt, welche eine Teigcharge mittels Press-, Transport- oder Formwalzen zu einem
Teigband formen. Derartige Systeme mit sogenannten Walzenstiihlen sind weit verbreitet und
werden meistens fiir die Herstellung von Feingebéack bzw. sehr festen Teigen eingesetzt. Um
eine Vielzahl von méglichen Teigen bearbeiten zu kénnen, werden bisher im Stand der Technik
spezialisierte, auf die Teige abgestimmte Teigbandformer verwendet, womit fiir jede Teigart un-
terschiedliche Vorrichtungen vorratig sein miissen und dies zu hohen Anschaffungskosten, Platz-
bedarf, einer erh6hten Wartung, Reinigung und Instandhaltung fiihrt.

[0003] Aus der EP 1913817 A2 (SCHMIDT NORMAN G) vom 23. April 2008 ist eine Vorrichtung
zum Formen eines Teigbandes bekannt. Die Vorrichtung umfasst einen Trichter durch den der
Teig zu den Walzen gebracht wird. Zuséatzlich umfasst die Vorrichtung auch mehrere Walzen, die
durch ihren Abstand zueinander die Dicke des zu formenden Teigbandes festlegen. Zur einfa-
chen Demontage sind die Walzen auf Wellen angeordnet, welche die Rolle der Aufsteckachsen
tbernehmen, ihrerseits wiederum im Lagergehé&use fliegend gelagert sind und durch einen An-
trieb in Rotation versetzt werden kénnen. Die Offenbarung umfasst zudem auch eine
Schnellspannvorrichtung, die es erlaubt durch einen Verstellmechanismus die seitlichen Abdeck-
schilde von den Walzen zu entfernen, sodass der Spalt zwischen den Walzen und den Abdeck-
schilden gereinigt werden kann.

[0004] Die EP 2111757 A2 (SCHMIDT NORMAN G) vom 28. Oktober 2009 zeigt eine weitere
Vorrichtung zum Formen eines Teigbandes umfassend Befestigungselemente. Durch Offnen der
Befestigungselemente kann die Abdeckplatte seitlich abgenommen werden, sodass die einzel-
nen Bauteile der Vorrichtung rasch getauscht oder gereinigt werden kénnen.

[0005] Die WO 9821970 A1 (FRITSCH A GMBH & co KG, BERNHARDT UDO) vom 28. Mai
1998 zeigt eine Vorrichtung zum Formen eines Teigbandes, bei der das Teigband im Anschluss
an den durch die Einzugs- und Formwalze gebildeten Bereich durch eine Stiitzvorrichtung an die
Austragswalze angepresst wird.

Teige fir Feingeback bendtigen beim Formen aus der Teigcharge zu einem Teigband sehr hohen
Druck, dirfen keine Garblasen aufweisen und werden im Formprozess laufend vermischt. Dies
wird beispielsweise durch profilierte Walzen und unterschiedliche Umfangsgeschwindigkeiten
zwischen Press- und den Auslaufwalzen bewirkt.

[0006] Hefeteige, z.B. fiir Geback wie Brdtchen, Brote oder ahnliches, sollten eine bestimmte
Anzahl an Garblasen aufweisen und werden bei hohen Qualitdtsanforderungen nur gering bzw.
wenig belastet. Die Struktur der Teige sollte daher nach dem Knetprozess nur gering bis gar nicht
verandert werden und ein Mischen im Bandformprozess ist zu verhindern.

[0007] Teige, speziell sehr weiche Teige, mit hoher Kesselgare- Fermentation und gewiinscht
sehr hohen Anteil an Géarblassen wie z.B. Baguettte, Ciabatta, Foccacia oder andere Teige sollen
in ihrer Struktur unverandert und unvermischt zu einem Teigband geformt werden.

[0008] Ziel der Erfindung ist es, die Anforderungen der unterschiedlichen Teige an die unter-
schiedliche Ausformung von Teigbdndern mit nur einer Maschineneinheit gewahrleisten zu kén-
nen und den im Stand der Technik hohen Bedarf an unterschiedlichen Maschinen zu reduzieren.

[0009] Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 gelst.

Durch die Anordnung der Aufsteckachse zwischen der Einzugswalze, der Formwalze, der Aus-
tragswalze und dem Antrieb ist es mdglich einen einfachen Wechsel der unterschiedlichen Wal-
zenformen fir unterschiedliche Teige zu ermdglichen. So kénnen beispielsweise unterschiedliche
Walzensétze fir einzelne Teige spezialisiert bereitgestellt und platzsparend gelagert werden und
der Austausch von einzelnen Walzen oder des gesamten Walzensatzes ermoglicht werden und
derart eine groBBe Bandbreite von Teigen mit nur geringem Umriistaufwand auf ein und derselben
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Maschine bearbeitet werden. Durch die einseitige Lagerung der Walzen und der Anordnung der
Walzen auf den Aufsteckachsen ist es mdglich, die Walzen einfach zu reinigen und den Aus-
tausch der Walzen bzw. Walzensatze von der frei zuganglichen Seite der Vorrichtung bequem,
einfach und ohne groBen Manneinsatz durchzufiihren. So ist es beispielsweise mdglich im Ge-
genteil zum Stand der Technik einen Austausch der Walzen mit nur einer Person durchzufiihren,
wodurch ein enormer Umristaufwand und damit verbunden hohe Kosten vermieden werden.

[0010] Besonders vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Vorrichtung werden durch die Merkmale
der abhangigen Anspriiche naher definiert:

[0011] Eine vorteilhafte Ausflihrungsform der Erfindung wird bereitgestellt, indem die Vorrichtung
drei Aufsteckachsen aufweist, wobei jeweils die Einzugswalze und/oder die Formwalze und/oder
die Austragswalze auf den jeweiligen Aufsteckachsen wechselbar, aufsteckbar und/oder l6sbar
befestigt sind.

[0012] Um die Breite des zu produzierenden Teigbandes an die Anforderungen des Teiges und
die Menge des verfiigbaren Teiges besser einstellen zu kdnnen, kann vorgesehen sein, dass die
Einzugswalze und/oder die Formwalze und/oder die Austragswalze aus einer Anzahl von Teilrol-
len mit definierter Breite bestehen, wobei die Teilrollen der Einzugswalze und/oder der Formwalze
und/oder der Austragswalze jeweils den gleichen Durchmesser aufweisen und, insbesondere
stirnseitig, aneinander befestigbar sind und dass die Summe der Breite der Teilrollen, die Breite
der Einzugswalze und/oder der Formwalze und/oder der Austragswalze vorgeben. Durch den
Aufbau der Walzen aus einer Anzahl von Teilrollen ist es mdglich, eine flexible Breite des zu
erzeugenden Teigbandes zu bewirken, wobei je nach bendtigter Breite eine gré3ere oder gerin-
gere Anzahl von Teilrollen aneinander gefligt werden und dadurch, ahnlich einem Baukasten, die
erforderliche Breite der einzelnen Walzen bewirken.

[0013] Um eine Vielzahl unterschiedlicher Teige und Teigarten verarbeiten zu kénnen, kann vor-
gesehen sein, dass die Einzugswalze und/oder die Formwalze und/oder die Austragswalze als
Profilwalzen ausgebildet sind, wobei die Profile karo-, loch-, zick-zack-, pfeil-, bogen- oder wel-
lenférmig als Vertiefungen oder als Erhéhungen entlang des Umfangs der Einzugswalze und/oder
der Formwalze und/oder der Austragswalze ausgebildet sind.

[0014] Die Dicke des Teigbandes und der Druck innerhalb der Teigkammer bzw. der Druck auf
den Teig kann vorteilhaft eingestellt werden, indem die Vorrichtung eine Schwenkvorrichtung um-
fasst, wobei die Einzugswalze und/oder die Formwalze und/oder die Austragswalze mittels der
Schwenkvorrichtung verschwenkbar sind, wobei der Abstand der Achse der Einzugswalze und/o-
der der Formwalze und/oder der Austragswalze zu den Achsen zumindest einer der jeweils an-
deren Walzen verstellbar ist. Mittels der Schwenkvorrichtung ist es einfach mdglich den Druck
zwischen den Walzen bzw. auch den Spalt zwischen den Walzen einzustellen und derart die
Druckvoraussetzungen auf den Teig und die Dicke der Teigbander vorteilhaft einzustellen. Wei-
ters wird durch die Schwenkvorrichtung ermdglicht, dass die Walzen einzeln im Abstand zueinan-
der angeordnet werden kdnnen, sodass eine vereinfachte Reinigung der Walzen, beispielsweise
beim Wechsel von Teigen oder beim Ausbau der einzelnen Walzensatze, erreicht wird.

[0015] Eine vorteilhafte Ausfiihrungsform wird bereitgestellt, indem die Schwenkvorrichtung ei-
nen Schwenkhebel umfasst, wobei der Schwenkhebel um eine Schwenkachse, insbesondere
mittels eines Hydraulik- oder Pneumatikzylinders oder elekiromechanisch, verschwenkbar ist,
und wobei die Lagerung der Einzugswalze und/oder der Formwalze und/oder der Austragswalze
in dem Schwenkhebel angeordnet ist, wobei bei Verschwenken des Schwenkhebels der Abstand
der Achse der Einzugswalze und/oder der Formwalze und/oder der Austragswalze zu den jeweils
anderen Walzen verstellbar und einstellbar ist.

[0016] Eine besonders einfache Montage und ein einfacher Wechsel der einzelnen Walzensatze
wird ermdglicht, indem die Abdeckschilde I6sbar an der Vorrichtung befestigt sind, die Vorrichtung
zumindest eine Spannvorrichtung, insbesondere einen Spannzylinder, umfasst, wobei mit der
Spannvorrichtung, insbesondere dem Spannzylinder, zumindest eines der Abdeckschilde in Rich-
tung der Achse der Einzugswalze und/oder der Formwalze und/oder der Austragswalze an die

2/23



D sterreichisches AT 520 460 B1 2021-08-15

patentamt

Einzugswalze, die Formwalze und die Austragswalze andriickbar ist, wobei die Spannvorrich-
tung, insbesondere der Spannzylinder, neben der Teigkammer, vorzugsweise in dem Lagerge-
hause, auf der Seite Vorrichtung angeordnet ist, auf der die Lagerungen der Einzugswalze, der
Formwalze und der Austragswalze angeordnet sind. Durch die Spannvorrichtung bzw den Spann-
zylinder ist es einfach mdéglich, Druck auf die Abdeckschilde auszuliben und so die Abdeckschilde
in Richtung der Walzen stirnseitig anzudriicken, wodurch eine dichte Teigkammer bereitgestellt
wird. Nach Beendigung des Formprozesses des Teigbandes kann die Spannvorrichtung oder der
Spannzylinder gelockert werden und die Abdeckschilde beispielsweise aus der Vorrichtung aus-
gehoben und so die Teigkammer freigelegt werden. Durch die freigelegte Teigkammer bzw. die
Entfernung der Abdeckschilde ist es einfach mdglich, die Vorrichtung gut mit viel Platz fiir das
Bedienpersonal zu reinigen und auch den Wechsel der einzelnen Walzen bzw. Walzensatze ein-
facher durchzufiihren.

[0017] Eine vorteilhafte Ausfihrungsform der Erfindung wird bereitgestellt, indem die Einzugs-
walze und/oder die Formwalze und/oder die Austragswalze und/oder die jeweilige Aufsteckachse
hohlzylindrisch ausgebildet sind, wobei die Vorrichtung zumindest eine, insbesondere drei, 1ang-
liche Spannachse aufweist,

- wobei die Spannachse, insbesondere jeweils eine der drei Spannachsen, durch die Einzugs-
walze oder die Formwalze oder die Austragswalze und jeweils die jeweilige Aufsteckachse durch-
gefuhrt ist und die jeweilige Walze auf der Spannachse, insbesondere der jeweiligen Span-
nachse, drehbar gelagert ist,

- wobei die Spannachse mit der Spannvorrichtung, insbesondere dem Spannzylinder, insbeson-
dere alle Spannachsen Uber einen Spannflansch mit dem Spannzylinder, verbunden ist und zu-
mindest eines der Abdeckschilde, insbesondere der dem Lagergehause beziiglich der Walzen
gegeniiberliegende Abdeckschild, mit der Spannachse derart, insbesondere lésbar, verbunden
ist, dass bei Betatigung der Spannvorrichtung, insbesondere des Spannzylinders, zumindest ei-
ner der Abdeckschilde, insbesondere der dem Lagergehause gegenlberliegende Abdeckschild,
in Richtung der Achse der Einzugswalze, der Formwalze und der Austragswalze an die Einzugs-
walze, die Formwalze und die Austragswalze andriickbar ist. Dadurch, dass die Spannachsen
durch die Achsen der einzelnen Rollen und der Aufsteckachsen durchgefiihrt wird, wird eine ein-
fache Spannvorrichtung fiir die Abdeckschilde bereitgestellt. Weiters wird im Betrieb sicher ge-
stellt, dass bei Betatigung der Spannvorrichtung, insbesondere des Spannzylinders, die Teigkam-
mer abgedichtet ist und die Formwalzen stirnseitig durch die Abdeckschilde abgedeckt sind.
Durch die Spannvorrichtung bzw. den Spannzylinder bzw. die Spannachsen wird weiters auch
verhindert, dass die einzelnen Walzen entlang ihrer Achsen wandern bzw. verrutschen kdnnen
und die Montage der einzelnen Walzensatze weiter vereinfacht. So muss die Befestigung der
einzelnen Walzen nicht aufwendig tUberprift werden, sondern kann einfach an den Aufsteckach-
sen einzeln angebracht werden, die Abdeckschilde montiert werden und dann mittels der Spann-
vorrichtung, insbesondere bzw. des Spannzylinders die nétige Befestigung und Verspannung der
Walzen und Abdeckschilde erreicht werden.

[0018] Um die Spannachsen an die unterschiedliche Breite der Walzen bzw. Walzensatze an-
passen zu kdnnen, kann vorgesehen sein, dass die Spannachse, insbesondere die drei Span-
nachsen, langenverstellbar ausgebildet ist, wobei die Spannachse eine Spannstange und eine
zumindest teilweise hohl ausgebildete Spannhiilse umfasst, wobei die Spannstange in der
Spannhiilse definiert versenkbar ist und derart die Lange der Spannachse veranderbar ist. Durch
die teleskopartige Verstellung der Spannachsen wird die Breite der Spannvorrichtung einfach
eingestellt und die Einsetzbarkeit einer breiteren Anzahl von Walzenséatzen mit unterschiedlicher
Breite weiter erhdht.

[0019] Vorteilhaft kann vorgesehen sein, dass die Spannstange und die Spannhiilse ein jeweils
gegengleich ausgebildetes Gewinde oder Rastelement umfassen, wobei die Spannstange in der
Spannhiilse zur Langenverstellung der Spannachse, insbesondere durch Verdrehung der Spann-
hiilse relativ zur Spannstange, teleskopartig schrittweise versenkbar ist.

[0020] Eine bevorzugte Mdglichkeit der Einstellung der Spannachsen wird bereitgestellt, indem
die Spannstange eine Anzahl entlang der Achse hintereinanderliegender, im Querschnitt viel-
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eckig, insbesondere viereckig, ausgebildeter Abschnitte aufweist, wobei die Spannhiilse zumin-
dest eine Einfuhréffnung aufweist, die gegengleich den vieleckig ausgebildeten Abschnitten der
Spannhiilse ausgebildet ist, wobei bei Verdrehung der Spannachse in ihrer Achse relativ zur
Spannhiilse, insbesondere um 90°, die Spannachse von einer Verstellposition in eine Verriege-
lungsposition verstellbar ist, wobei in der Verstellposition einer der im Querschnitt vieleckig aus-
gebildeten Abschnitte der Spannstange mit der Einfuhréffnung deckungsgleich angeordnet ist
und die Spannachse um die Breite des vieleckig ausgebildeten Abschnittes der Spannstange in
der Spannhiilse versenkbar ist und wobei in der Verriegelungsposition einer der vieleckig ausge-
bildeten Abschnitte der Spannstange nicht deckungsgleich mit der Einfuhréffnung angeordnet ist,
sodass die Stirnseite des vieleckig ausgebildeten Abschnittes an der Stirnseite der Einfuhréffnung
ansteht und die Spannstange nicht in die Spannhiilse versenkbar ist.

[0021] Der Druck in der Teigkammer und damit der Druck bzw. Zug auf das geformte bzw. zu
formende Teigband kann einfach eingestellt werden, indem die Vorrichtung drei Antriebe umfasst,
wobei die Einzugswalze und die Formwalze und die Austragswalze jeweils separat, vorzugsweise
mit unterschiedlichen Drehzahlen, antreibbar sind. So ist es beispielsweise mdglich, je nach An-
forderungen der Teige die Drehzahlen zwischen der Austragswalze, der Formwalze und der Ein-
zugswalze zu verandern, sodass innerhalb der Teigkammer ein erhdhter Druck, ein geringer oder
gar kein Druck auf den Teig ausgetibt wird und so die Qualitat des Teiges verbessert oder beibe-
halten bleibt.

[0022] Um die Teigzufuhrvorrichtung einfach an die Breite der Walzen einstellen zu kénnen, kann
vorgesehen sein, dass die Teigzufuhreinrichtung trichterférmig ausgebildet ist, wobei die Teigzu-
fuhreinrichtung auf die Vorrichtung aufsteckbar ist, wobei die Teigzufuhreinrichtung vorzugsweise
zwei Fihrungen aufweist die in zwei deckungsgleich entlang der Breite der Teigkammer in den
Abdeckschilden angeordnete und ausgebildete Ausnehmungen einfihrbar sind.

[0023] Vorteilhaft ist vorgesehen, dass die Teigzufuhreinrichtung eine verstellbare Breite auf-
weist, wobei die Teigzufuhreinrichtung vorzugsweise zwei zueinander in der Breite der Teigzu-
fuhreinrichtung entlang der Breite der Einzugswalze und/oder der Formwalze und/oder der Aus-
tragswalze verstellbare Seitenteile aufweist.

[0024] Um die Spannung bzw. den Druck auf den Teig oder das Teigband vorteilhaft erfassen zu
kdénnen, kann vorgesehen sein, dass die Vorrichtung zumindest einen Sensor aufweist, wobei
der Sensor derart zwischen der Einzugswalze und/oder der Formwalze und/oder der Austrags-
walze angeordnet ist, dass die Dicke des produzierten Teigbandes in der Teigkammer und/oder
am Ausgang der Teigkammer zwischen der Formwalze und der Austragswalze messbar ist und
wobei insbesondere eine Regelvorrichtung vorgesehen ist, der die Messwerte des Sensors zu-
gefihrt werden und mit der die Drehzahl der Einzugswalze und/oder der Formwalze und/oder der
Austragswalze regelbar ist. So kann mittels des Sensors erfasst werden, ob der Druck auf das
Teigband bzw. die Dicke des Teigbandes zufriedenstellend ist und wahrend dem Fertigungspro-
zess die Drehzahlen der einzelnen Walzen verandert werden, sodass Abweichungen innerhalb
der Dicke der Teigbander verhindert werden kénnen.

[0025] Um ein nachteiliges Ablésen einzelner geformter Teigbander von der Austragswalze vor-
teilhaft verhindern zu kénnen, kann vorgesehen sein, dass zur Verbesserung der Porenverteilung
in Transportrichtung des geformten Teigbandes nach der Teigkammer zumindest eine, insbeson-
dere mehrere, Formrolle in einem Abstand, insbesondere einem Abstand entsprechend der Dicke
des geformten Teigbandes, zur Austragswalze angeordnet ist.

[0026] Um eine gleichmaBige Verteilung der Garblasen innerhalb des Teiges bzw. Teigbandes
erhalten zu kénnen bzw. auch hervorrufen zu kénnen, kann vorgesehen sein, dass die Einzugs-
walze und/oder die Formwalze und/oder die Austragswalze und/oder die Formrolle Ober den Um-
fang radial verlaufende entlang der Breit gleichmaBig verteilte Formrillen aufweisen, wobei die
Formrillen annahernd sinusférmig ausgebildet sind, wobei die Formrillen der Einzugswalze und/o-
der der Formwalze und/oder der Austragswalze und/oder der Formrolle jeweils gleich zueinander
angeordnet sind, sodass jeweils die Wellentdler der Einzugswalze und/oder der Formwalze
und/oder der Austragswalze und/oder der Formrolle mit den Wellentalern einer oder aller anderen
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Walzen deckungsgleich angeordnet sind, und/oder dass die Einzugswalze und/oder die Form-
walze und/oder die Austragswalze und/oder die Formrolle ber den Umfang radial verlaufende,
entlang der Breit gleichmaBig verteilte Formrillen aufweisen, wobei die Formrillen annahernd si-
nusférmig ausgebildet sind, wobei die Formrillen der Einzugswalze und/oder der Formwalze
und/oder der Austragswalze und/oder der Formrolle jeweils gegengleich zueinander angeordnet
sind, sodass jeweils die Wellentaler der Einzugswalze und/oder der Formwalze und/oder der Aus-
tragswalze und/oder der Formrolle mit den Wellenbergen einer oder aller anderen Walzen de-
ckungsgleich angeordnet sind.

[0027] Weitere Vorteile und Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus der Beschreibung
und den beiliegenden Zeichnungen.

[0028] Die Erfindung ist im Folgenden anhand von besonders vorteilhaften, aber nicht einschréan-
kend zu verstehenden Ausflihrungsbeispielen in den Zeichnungen schematisch dargestellt und
wird unter Bezugnahme auf die Zeichnungen beispielhaft beschrieben:

[0029] Fig. 1 zeigt eine Schnittansicht einer erfindungsgemagien Vorrichtung,

[0030] Fig. 2 zeigt eine isometrische Ansicht einer erfindungsgemaBen Ausfihrungsform,
[0031] Fig. 3 zeigt eine Ausfiihrungsform einer Aufsteckachse,

[0032] Fig. 4 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform einer Aufsteckachse,

[0033] Fig. 5 bis 7 zeigen unterschiedliche Ausfiihrungsformen von Walzensatzen,

[0034] Fig. 8 zeigt eine Schnittansicht einer Ausfiihrungsform der Spannvorrichtung,

[0035] Fig. 9 zeigt eine isometrische Ansicht der Spannvorrichtung geman Fig. 8,

[0036] Fig. 9 bis 11 zeigen eine Ausflihrungsform einer langenverstellbaren Spannachse,

[0037] Fig. 12 zeigt eine Ausfihrungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung in Schnitt-
ansicht,

[0038] Fig. 13 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung in
Schnittansicht,

[0039] Fig. 14 zeigt eine Detailansicht der Walzen gemaf Fig. 13, und
[0040] Fig. 15 zeigt eine Detailansicht der einer alternativen Ausfiihrungsform der Walzen.

[0041] In Fig. 1 ist eine erfindungsgemane Vorrichtung 10 in einer Schnittansicht dargestellt. Die
Vorrichtung 10 umfasst eine Einzugswalze 1, eine Formwalze 2 und eine Austragswalze 3. Die
Einzugswalze 1, die Formwalze 2 und die Austragswalze 3 sind jeweils um ihre Achse drehbar
gelagert. Die Vorrichtung 10 umfasst weiters einen Antrieb 8, mit dem die Einzugswalze 1, die
Formwalze 2 und die Austragswalze 3 angetrieben werden. Die Vorrichtung 10 weist zwei Ab-
deckschilde 7 (Fig. 2) auf, die jeweils seitlich an den Stirnseiten der Walzen angeordnet sind und
an diesen anliegen. Die Vorrichtung 10 umfasst weiters einen ersten Abstreifer 31, der an der
Formwalze 2 an deren Umfang anliegt, und einen zweiten Abstreifer 32, der am Umfang der
Austragswalze 3 anliegt. Der erste Abstreifer 31 und der zweite Abstreifer 32 weisen die gleiche
Breite wie die Walzen, also die Einzugswalze 1, die Formwalze 2 und die Austragswalze 3, auf.
Die Einzugswalze 1, die Formwalze 2 und die Austragswalze 3 sind jeweils in einem Lagerge-
hause 11 fliegend gelagert. Die Lagerungen bzw. Lagerstellen der einzelnen Walzen, also die
Lagerstellen einer schwimmenden Lagerung oder die Fest- bzw. Loslager der Lagerungen der
Walzen sind auf einer Seite der Vorrichtung 10 innerhalb des Lagergehauses 11 (Fig. 2) ange-
ordnet. Die Vorrichtung 10 weist eine Teigzufuhreinrichtung 4, die als Teigtrichter ausgebildet ist,
auf, mit der Teig in die Vorrichtung 10 eingebracht wird. Die Achse der Einzugswalze 1 ist zur
Achse der Formwalze 2 in einem Abstand im Bereich der Teigzufuhreinrichtung 4 angeordnet.
Durch den Abstand der Achsen der Einzugswalze 1 und der Formwalze 2 zueinander ist zwischen
den Walzen ein Spalt Gber den Teig von der Teigzufuhreinrichtung 4 auf den Umfang der Ein-
zugswalze 1 und der Formwalze 2 aufgebracht. Die Achsen der Einzugswalze 1, der Formwalze
2 und der Austragswalze 3 sind jeweils zueinander in einem Abstand parallel angeordnet, sodass
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zwischen der Einzugswalze 1, der Formwalze 2 und der Austragswalze 3 eine Teigkammer 5
ausgebildet ist. Wie in Fig. 1 durch die Pfeile dargestellt, wird durch Drehung der Einzugswalze
1, beispielsweise im Uhrzeigersinn, Umdrehung der Formwalze 2 entgegen der Drehrichtung der
Einzugswalze 1, also entgegen dem Uhrzeigersinn, Teig aus der Teigzufuhreinrichtung 4 in die
Kammer 5 eingebracht. Die Achsen der Formwalze 2 und der Austragswalze 3 sind in einem
Abstand zueinander angeordnet, sodass zwischen der Formwalze 2 und der Austragswalze 3 ein
Spalt bzw. an deren Umfang ein Abstand zwischen den beiden Walzen ausgebildet ist. Zwischen
dem Umfang der Einzugswalze 1 und der Austragswalze 3 ist kein Abstand bzw. nur ein geringer
Abstand ausgebildet, sodass Teig aus der Teigkammer 5 nicht zwischen der Einzugswalze 1 und
der Austragswalze 3 aus der Kammer 5 austreten kann. Durch Drehung der Austragswalze 3 in
derselben Drehrichtung wie die Einzugswalze 1 wird nun der Teig aus der Teigkammer 5 zwi-
schen der Formwalze 2 und der Austragswalze 3 aus der Vorrichtung 10 ausgebracht. Beim Aus-
bringen des Teiges aus der Teigkammer 5 wird ein Teigband mit einer vorgegebenen Dicke pro-
duziert. Die Dicke des Teigbandes 2 kann durch Verstellung des Abstandes zwischen der Form-
walze 2 und der Austragswalze 3 vorgegeben bzw. eingestellt werden. Der erste Abstreifer 31,
der im Umfang der Formwalze 2 im Bereich des Ausganges 3 der Teigkammer 5 anliegt, ermég-
licht dabei die vollkommene Ablésung des geformten Teigbandes von der Formwalze 2 und glat-
tet gleichzeitig die Oberflache des zwischen der Formwalze 2 und der Austragswalze 3 gebildeten
Teigbandes. Der zweite Abstreifer 32, der im Umfang der Austragswalze 3 anliegt, schélt das
geformte Teigband von der Austragswalze 3 ab bzw. verhindert, dass Teigreste des geformten
Teigbandes an der Austragswalze 3 anhaften. Der Austragswalze 3 ist bei dieser Ausfiihrungs-
form eine Férdereinrichtung 33, in diesem Fall ein Férderband, nachgestellt, auf das das geformte
Teigband aufgelegt wird und aus der Vorrichtung 10 entlang der in der Fig. 1 durch den Pfeil
dargestellten Transportrichtung ausgebracht wird. Zur einfachen Reinigung der Vorrichtung 10
bzw. zur Einstellung der Dicke des Teigbandes bzw. des Spaltes zwischen der Formwalze 2 und
der Austragswalze 3 kann die Formwalze 2 durch eine Schwenkvorrichtung (Fig. 2) um eine
Schwenkachse 92 verschwenkt werden.

[0042] In Fig. 2 ist eine weitere Ausfiihrungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung 10 in iso-
metrischer Ansicht dargestellt. Die Lagerungen der Einzugswalze 1, der Formwalze 2 und der
Austragswalze 3 sind in einem Lagergehause 11 angeordnet. Das Lagergehduse 11 ist herme-
tisch abgedichtet, wodurch verhindert wird, dass Teig oder Reinigungsmittel in das Lagergehause
11 eindringen und die Lagerungen der Einzugswalze 1, der Formwalze 2 und der Austragswalze
3 beschadigen. Die Vorrichtung 10 umfasst eine Schwenkvorrichtung 9, auf der die Formwalze 2
verschenkbar gelagert ist. Die Schwenkvorrichtung 9 umfasst einen Schwenkhebel 91, der zwei
zueinander im Abstand angeordnete Flansche aufweist, die gemeinsam um eine Schwenkachse
92 verschwenkbar sind. Die Schwenkvorrichtung 9 umfasst weiters einen Pneumatikzylinder 93,
der an dem der Schwenkachse 92 gegeniiberliegenden Ende des Schwenkhebels 91 angeordnet
ist. Durch Veranderung des Hubes des Kolbens des Pneumatikzylinders 93 wird der Schwenk-
hebel 91 um die Schwenkachse 92 verschwenkt. Die Formwalze 2 ist auf dem Schwenkhebel 91
angeordnet, wobei die Lagerung der Formwalze 2 in dem Schwenkhebel 91 integriert ist. Durch
Verschwenkung des Schwenkhebels 91 um die Schwenkachse 92 wird die Formwalze 2 mit die-
sem mitverschwenkt und der Abstand der Achse der Formwalze 2 zur Achse der Einzugswalze
1 bzw. zur Achse der Austragswalze 3 verandert. Auf dem Schwenkhebel 91 ist ebenfalls der
erste Abstreifer 31 angeordnet, wodurch bei Verschwenken des Schwenkhebels 91 um die
Schwenkachse 92 der Abstreifer 31 mit der Formwalze 2 mitverschwenkt wird. Durch Verande-
rung des Abstandes der Formwalze 2 zu den jeweils anderen Walzen bzw. zur Austragswalze 3
wird der Abstand zwischen dem Umfang der Austragswalze 3 und der Formwalze 2 verandert
und somit die Dicke des Teigbandes, das aus der Teigkammer 5 ausgebracht wird, eingestellt.

[0043] Wie in Fig. 2 dargestellt, kbnnen die Abdeckschilde 7 an den Wellen bzw. Achsen der
Walzen eingehéngt werden, wodurch nach Verschwenken des Schwenkhebels 91 und damit der
Verschwenkung der Formwalze 2 und dem Ausgleiten der Achse bzw. Welle der Formwalze 2
aus einer in den Abdeckschilden 7 ausgebildeten Flihrung 35 dann von den Achsen bzw. Wellen
der Austragswalze 3 und der Einzugswalze 1 abgehoben werden. Durch die Abnahme der Ab-
deckschilde 7 wird der Zugang zur Teigkammer 5 weiters vereinfacht bzw. verbessert und so die
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Reinigung, Wartung und der Austausch einzelner Walzen bzw. Walzensatzen vereinfacht.

[0044] In Fig. 3 ist eine Detailansicht einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Vorrichtung 10 in
einer Schnittansicht dargestellt. Die Vorrichtung 10 weist eine Aufsteckachse 6 auf, die zwischen
der im Antrieb 8 und den einzelnen Walzen, also der Einzugswalze 1, der Formwalze 2 und/oder
der Austragswalze 3, angeordnet ist. Die Aufsteckachse 6 ist in dem Lagergehause 11 gelagert
und ragt aus diesem in Richtung der einzelnen Walzen, wie in Fig. 3 dargestellt die Formwalze
2, aus dem Lagergehause 11 mit einem Aufnahmeabschnitt 61 heraus. Die Formwalze 2 wird auf
den Aufnahmeabschnitt 61 der Aufsteckachse 6 aufgesteckt und somit liber die Aufsteckachse 6
mit dem Antrieb 8 verbunden. Die Lagerung der Formwalze 2 wird dann durch die Lagerung der
Aufsteckachse 6 in dem Lagergehause 11 ausgebildet, wodurch die Formwalze 2 in dem Lager-
gehause 11 fliegend gelagert ist. Durch die Ausbildung der Aufsteckachse 6 ist es moglich, die
einzelnen Walzen einfach und schnell an der Vorrichtung 10 zu befestigen und damit einen ein-
fachen Umbau und Wechsel der einzelnen Walzen bzw. ganzer Walzenséatze zu erreichen. Die
einzelnen Walzen kénnen dabei mit Sicherungsmitteln, beispielsweise Wellenmuttern oder ande-
ren aus dem Stand der Technik bekannten Sicherungsmitteln, auf den Aufsteckachsen 6 befestigt
und gegen Positionsédnderungen gesichert werden. Optional kann vorgesehen sein, dass alle
Walzen, also die Einzugswalze 1, die Formwalze 2 und die Austragswalze 3, jeweils auf separa-
ten Aufsteckachsen 6 angeordnet sind und so alle Walzen einfach auf die Vorrichtung 10 bzw.
die Aufsteckachsen 6 aufgesteckt werden kénnen. Optional kann vorgesehen sein, dass jede
Aufsteckachse 6 der einzelnen Walzen einen eigenen Antrieb 8 aufweist oder die Walzen ge-
meinsam Uber einen Antrieb und Getriebe angetrieben werden.

[0045] Fig. 4 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform der Aufsteckachse 6 in einer Schnittansicht. Die
Aufsteckachse 6 ist wiederum in den Lagergehduse 11 gelagert und zwischen dem Antrieb 8 und
den Walzen, wie beispielhaft in Fig. 4 gezeigt der Formwalze 2, angeordnet. Die Aufsteckachse
6 ist hohlzylindrisch ausgebildet, wobei die Formwalze 2 einen Aufsteckdorn 62 aufweist, der in
eine Einsteckdéffnung 63 der Aufsteckachse 6 eingesteckt werden kann. Der Aufsteckdorn 62 wird
dabei in der Einsteckéffnung 63 der Aufsteckachse 6 wechselbar bzw. I16sbar befestigt, sodass
ein einfacher Wechsel der einzelnen Walzen, wie bei dieser Ausfihrungsform dargestellt der
Formwalze 2, ermdglicht wird.

[0046] In den Fig. 5 bis 7 sind unterschiedliche Ausflihrungsformen der drei Walzen, also der
Einzugswalze 1, der Formwalze 2 und der Austragswalze 3 dargestellt. Die Einzugswalze 1, die
Formwalze 2 und die Austragswalze 3 sind jeweils als Walzensatze ausgebildet, die jeweils auf
eine Aufsteckachse 6 aufgesteckt werden kdnnen. Die Einzugswalze 1, die Formwalze 2 und die
Austragswalze 3 bestehen bei den in den Figuren 5 bis 7 dargestellten Ausfiihrungsformen aus
einer Anzahl von Teilrollen 25, die eine definierte Breite aufweisen. Die Teilrollen 25 der einzelnen
Walzen, also der Einzugswalze 1, der Formwalze 2 und der Austragswalze 3, weisen jeweils den
gleichen Durchmesser auf, wobei die Teilrollen 25 der einzelnen Walzen unterschiedliche Durch-
messer in bezug auf den Durchmesser der anderen Walzen aufweisen kénnen. Die Teilrollen 25
sind stirnseitig aneinander befestigbar bzw. auf die Aufsteckachse 6 aufsteckbar und die Summe
der Breite der Teilrollen 25 bilden die Breite der jeweiligen Walze, also der Einzugswalze 1, der
Formwalze 2 und/oder der Austragswalze 3. Durch die Ausbildung der Walzen bzw. Walzensatze
mit den Teilrollen 25 ist es mdglich, die Breite der Walzen an die Anforderungen des zu produ-
zierenden Teigbandes anzupassen und so die Breite des Teigbandes einzustellen. Optional kann
vorgesehen sein, dass die Einzugswalze 1, die Formwalze 2 und die Austragswalze 3 als Profil-
walzen ausgebildet sind, wobei die Profile der Walzen karo-, loch-, zickzack-, pfeil-, bogen- oder
wellenférmig als Vertiefungen oder als Erhéhungen entlang des Umfangs der Einzugswalze, der
Formwalze und/oder der Austragswalze ausgebildet sind.

[0047] In Fig. 8 und 9 ist eine Teilansicht der Vorrichtung 10 in einer Schnittansicht (Fig. 8) und
einer isometrischen Ansicht (Fig. 9) dargestellt. Die Vorrichtung 10 weist eine Spannvorrichtung
die als Spannzylinder 13 ausgebildet ist auf, der in dem Lagergehause 11 auf der Seite der La-
gerungen der einzelnen Walzen angeordnet ist. Mit Hilfe des Spannzylinders 13 werden die Ab-
deckschilde 7 in Richtung der Achse der Einzugswalze 1, der Formwalze 2 und der Austrags-
walze 3 an die Einzugswalze 1, die Formwalze 2 und die Austragswalze 3 angedriickt und so die
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Teigkammer 5 seitlich, also an der Stirnseite der Walzen, abgedichtet. Der Spannzylinder 13
weist einen Spannflansch 14 auf, der an der Kolbenstange 37 des Spannzylinders 13 befestigt
ist. An dem Spannflansch 14 sind drei Druckstangen 41 befestigt, die die Druckkraft des Zylinders
auf das Abdeckschild 7, das auf der Lagerseite der Walzen neben der Teigkammer 5 angeordnet
ist, aufbringen. Die Vorrichtung 10 weist weiters drei Spannachsen 15 auf, die Gber einen Spann-
flansch 14 mit dem Gehause des Spannzylinders 13 verbunden sind. Die Spannachsen 15 rei-
chen von dem Lagergehause 11 bis durch den auf der dem Lagergehause 11 gegeniiberliegen-
den Abdeckschild 7 hindurch und Gberragen bzw. durchsetzen die Teigkammer 5 vollstandig. Die
Spannachsen 15 weisen auf der dem Abdeckschild 7 nahen Ende eine pilzférmige Aufweitung
43 auf, die groBer als die Ausnehmung des Abdeckschildes 7 ist, durch die die Spannachsen 15
hindurchragen. Durch die Anordnung der Spannflansche 14, der Druckstangen 41 und der Span-
nachsen 15 wird bei Betatigung des Spannzylinders 13 das dem Lagergehause 11 naheliegende
Abdeckschild 7 in Richtung der Walzen gedriickt und das dem Lagergehéause auf der gegenliber-
liegenden Seite der Teigkammer 5 gegeniiberliegend angeordnete Abdeckschild 7 in Richtung
der Stirnseite der Walzen, also der Einzugswalze 1, der Formwalze 2 und der Austragswalze 3,
angedriickt bzw. hingezogen. Durch die Betatigung des Spannzylinders 13 wird somit die Abdich-
tung der Teigkammer 5 auf der Stirnseite der Walzen bewirkt. Die Kraftrichtung der einzelnen
Komponenten des Spannzylinders 13 bzw. der Spannachsen 15 und der Spannflansche 14 ist in
Fig. 8 durch Pfeile dargestellt. Optional kann, wie in Fig. 2 dargestellt, vorgesehen sein, dass die
Einzugswalze 1, die Formwalze 2 und die Austragswalze 3 hohl ausgebildet sind und die Span-
nachsen 15 die Einzugswalze 1, die Formwalze 2 und die Austragswalze 3 vollstandig durchset-
zen, wobei die Walzen auf den Spannachsen 15 durch Gleit- oder Walzlager gelagert werden.
Die Spannachsen 15 kdnnen dabei auch die Aufsteckachsen 6 der einzelnen Walzen durchset-
zen und somit durch Betatigung des Spannzylinders 13 eine Fixierung der Walzen bzw. der Teil-
rollen 25 der Walzen auf der Aufsteckachse 6 bzw. auf den Aufsteckachsen 6 bewirken.

[0048] Alternativ kbnnen anstelle des Spannzylinders 13 auch andere aus dem Stand der Tech-
nik bekannte Spannvorrichtungen, wie Pneumatik- oder Hydraulikzylinder oder mechanische
Spannvorrichtungen oder elektromechanische Stellmotoren, Spindeltriebe oder anderes vorge-
sehen sein, die die Abdeckschilde 7 spannen.

[0049] Durch die bevorzugte Anordnung der Spannachsen 15 innerhalb der Walzen kann der
Wechsel der einzelnen Walzen einfach vollzogen werden. So wird beispielsweise durch die
Schwenkvorrichtung 9 die Formwalze 2 (Fig. 2) verschwenkt und das erste Abdeckschild 7, das
der Teigkammer 5 auf der dem Lagergehause 11 gegeniberliegenden Seite angeordnet ist, ab-
gehoben und dann einzeln die Walzen von den Aufsteckachsen 6 abgenommen und durch an-
dere Walzen bzw. Walzensatze ersetzt. Die neuen Walzen, also eine andere Einzugswalze 1,
Formwalze 2 und Austragswalze 3 kdnnen sodann auf die Aufsteckachsen 6 aufgesteckt werden,
die Abdeckschilde 7 bzw. das dem Lagergehause 11 gegenlber der Teigkammer 5 angeordnete
Lagerschild 7 wieder an den Spannachsen 15 befestigt werden, die Formwalze wieder in das
Abdeckschild 7 eingeschwenkt werden und sodann die Abdeckschilde 7 mittels dem Spannzylin-
der 13 stirnseitig an die Walzen angedriickt werden und somit die Abdichtung der Teigkammer 5
wieder erreicht werden. Durch die erfindungsgeméante Anordnung ist es somit besonders einfach,
den Wechsel einzelner Walzenséatze zu erreichen bzw. die Reinigung der Teigkammer 5 einfa-
cher zu bewirken.

[0050] Eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Spannachsen 15 sieht vor, dass die Spannachsen
15 langenverstellbar ausgebildet sind, wobei die Spannachsen 15 eine Spannstange 16 und eine
zumindest teilweise hohl ausgebildete Spannhiilse 17 umfassen, wobei die Spannstange 16 in
der Spannhiilse 17 versenkbar ist. Eine derartige bevorzugte Ausbildungsform der Spannachsen
15 ist in den Figuren 9 bis 11 dargestellt. Die Spannachse 15 weist eine Spannstange 16 und
eine teilweise hohl ausgebildete Spannhilse 17 auf. Die Spannstange 16 weist vier quaderfor-
mige, im Querschnitt viereckige ausgebildete Abschnitte auf (Fig. 9). Die quaderférmigen Ab-
schnitte liegen entlang der Spannstange 16 hintereinander und sind jeweils durch eine Einschni-
rung voneinander beabstandet. Die Spannhdlse 17 weist eine Einfuhréffnung 18 (Fig. 9a) auf, die
gegengleich den viereckig ausgebildeten Abschnitten der Spannhiilse 17 ausgebildet ist. Die Ein-
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fuhréffnung 18 weist also auch eine viereckige Einfuhréffnung 18 auf, in die die viereckig ausge-
bildeten Abschnitte der Spannstange 16 eingesteckt werden kénnen (Fig. 9, Fig. 9¢). Die Spann-
stange 16 ist relativ zur Spannhiilse 17 verdrehbar, sodass die Spannstange 16 relativ zur Spann-
hilse 17 unterschiedliche Positionen einnehmen kann. Bei Verdrehung der Spannhilse 17 bzw.
der Spannachse 16 relativ zueinander werden diese von einer Verstellposition in eine Verriege-
lungsposition verstellt. In der Verstellposition (Fig. 9, Fig. 9¢) sind die im Querschnitt viereckig
ausgebildeten Abschnitte der Spannstange 16 mit der Einfihrungséffnung 18 deckungsgleich
angeordnet und die Spannachse 16 kann in die Spannhiilse 17 versenkt bzw. verstellt werden.
Die Spannstange 16 wird dabei beispielsweise um die Breite eines der viereckig ausgebildeten
Abschnitte der Spannstange 16 in die Einfuhréffnung 18 bzw. die Spannhiilse 17 versenkt und
dann anschlieBend wieder um 90 Grad in die Verriegelungsposition (Fig. 10, 11, 10a) verdreht.
In der Verriegelungsposition sind die viereckig ausgebildeten Abschnitte der Spannstange 16
nicht deckungsgleich mit der Einfuhréffnung 18 angeordnet, sodass die Stirnseite eines der vier-
eckig ausgebildeten Abschnitte an der Stirnseite der Einfuhréffnung 18 ansteht und die Spann-
stange 16 nicht in die Spannhiilse 17 versenkt bzw. eingeflihrt werden kann. Durch die Ausbil-
dung der Spannachse 15 mit der Spannhilse 17 und der Spannstange 16 ist es mdglich, die
Lange der Spannachse 15 einzustellen und beispielsweise auf die variable Breite der Walzen mit
den Teilrollen 25 anzupassen. So bringt die langenverstellbare Ausbildung der Spannachse 15
eine weitere verbesserte Einstellmdglichkeit der Vorrichtung 10 auf unterschiedliche Walzensatze
und ermdglicht damit weiters eine noch breitere Flexibilitat in der Herstellung der Teigbénder.

[0051] Alternativ kann vorgesehen sein, dass die Spannachse 15 auch beispielsweise mittels
gegengleich ausgebildeter Gewinde der Spannhiilse 17 und der Spannstange 16 langenverstell-
bar ausgebildet ist oder an Stelle der viereckigen Abschnitte andere vieleckige Abschnitte auf der
Spannstange 16 bzw. Spannachse 15 ausgebildet sind. Alternativ kann auch vorgesehen sein,
dass die Langenverstellung der Spannachse 15 durch andere aus dem Stand der Technik be-
kannte Verriegelungssysteme und Langenverstellsysteme, beispielsweise mittels Bajonettver-
schlusse oder anderen Verstellmechanismen ausgebildet ist.

[0052] Wie in Fig. 2 dargestellt, kann optional vorgesehen sein, dass die Teigzufuhreinrichtung 4
trichterférmig ausgebildet ist, wobei die Teigzufuhreinrichtung 4 auf die Vorrichtung 10 aufsteck-
bar ist. Die Teigzufuhreinrichtung 4 weist dabei zwei Fihrungen 19 auf, die in zwei deckungs-
gleich entlang der Breite der Teigkammer in den Abdeckschilden 7 angeordnete und ausgebildete
Ausnehmungen 50 (Fig. 9) einflihrbar sind. Optional kann weiters vorgesehen sein, dass die
Teigzufuhreinrichtung 4 eine verstellbare Breite aufweist, wobei die Teigzufuhreinrichtung 4 vor-
zugsweise zwei zueinander in der Breite der Teigzufuhreinrichtung 4 entlang der Breite der Teig-
kammer 5 bzw. der Einzugswalze 1, der Formwalze 2 und/oder der Austragswalze 3 verstellbare
Seitenteile aufweist.

[0053] In Fig. 12 ist eine bevorzugte Ausfihrungsform der erfindungsgeméaBen Vorrichtung 10 in
einer Schnittansicht dargestellt. Die in Fig. 12 dargestellte Ausbildung der Vorrichtung 10 ist als
Vorrichtung zur sogenannten schonenden Formgebung ausgebildet, wobei mittels der Walzen
eine mdéglichst geringe Belastung auf den Teig ausgelibt werden soll. Die Teigzufuhreinrichtung
4 ist als Zufuhrtrichter ausgebildet, in den Teig eingebracht wird. Zwischen der Einzugswalze 1
und der Formwalze 2 wird der Teig in die Teigkammer 5 eingebracht. Zwischen der Formwalze 2
und der Austragswalze 3 wird das geformte Teigband dann aus der Teigkammer 5 mit der vor-
gegebenen Dicke ausgebracht. Die Vorrichtung 10 weist drei Sensoren 22a, 22b, 22¢ auf, wobei
der erste Sensor 22a den Fillstand der Teigzufuhreinrichtung 4 Uberwacht bzw. den Fillstand
des Teigtrichters regelt. Der zweite Sensor 22b ist zwischen der Einzugswalze 1 und der Aus-
tragswalze 3 angeordnet, wobei diese untereinander in einem Abstand angeordnet sind und der
Sensor 22b die FlieBgeschwindigkeit des Teiges bzw. die Dicke des Teigbandes und Teiges in
der Teigkammer 5 erfasst und an eine Regeleinrichtung weiterleitet. Durch die erfasste Dicke
bzw. FlieBgeschwindigkeit des Teiges in der Teigkammer 5 mittels des Sensors 22b kann die
Regeleinrichtung die Drehzahlen der Einzugswalze 1, der Formwalze 2 und der Austragswalze 3
regeln, sodass eine minimale Belastung des Teiges fir die schonende Formgebung erfolgen
kann. Um ein Anhaften des Teiges bzw. Teigbandes an der Formwalze 2 bzw. der Austragswalze

9/23



D sterreichisches AT 520 460 B1 2021-08-15

patentamt

3 zu verhindern, sind zwei Abstreifer 31 und 32 an deren Umfang anliegend angeordnet. Mit Hilfe
des dritten Sensors 22c, der im Bereich der Austragswalze 3 in Férderrichtung des Teigbandes
hinter der Teigkammer 5 angeordnet ist, kann dann die Spannung des Teigbandes gegenliber
dem Auslaufband bzw. dem Transportband 33 geregelt werden und so eine ungewollte Streckung
bzw. Stauchung des geformten Teigbandes verhindert werden.

[0054] In Fig. 13 ist eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform der Vorrichtung 10 in einer
Schnittansicht dargestellt. Die Vorrichtung 10 ist in der Fig. 13 &hnlich der Fig. 12 ausgebildet,
jedoch werden zum Erhalt der geregelten Garblasen 51 innerhalb des geformten Teigbandes am
Ausgang der Teigkammer 5 zwischen der Formwalze 2 und der Austragswalze 3 in FlieBrichtung
des Teigbandes vier hintereinander angeordnete Formrollen 23 angeordnet. Die Formrollen 23
sind im Abstand der Dicke des Teigbandes zur Austragswalze 3 angeordnet und ermdglichen
dabei eine schonende Foérderung des Teigbandes und den Erhalt von in dem Teig bzw. dem
Teigband enthaltenen Garblasen 51. Die Formrollen 23 weisen bei dieser Ausfiihrungsform je-
weils Uber den Umfang radial verlaufende entlang der Breite gleichmaBig verteilte Formrillen 24
(Fig. 15) auf. Die Formrillen 24 der Formrollen 23 sind annéahernd sinusférmig ausgebildet, wobei
die Formrillen 24 der Formrollen 23 jeweils gleich zueinander angeordnet sind, sodass jeweils die
Wellentéler 54 der Formrollen 23 mit den Wellentélern 54 der anderen Formrollen 23 deckungs-
gleich angeordnet sind. Durch die Form, Tiefe und Teilung der Formrillen 24 der Formrollen 23
ist es mdglich, die Garblasen 51 in einer Art Bypass durch die Formrollen 23 und die Austrags-
walze 3 zu schleusen. Alternativ kann vorgesehen sein, dass auch die Einzugswalze 1 und/oder
die Formwalze 2 und/oder die Austragswalze 3 Formrillen 24 aufweisen, die jeweils bezliglich der
Wellentéler 54 bzw. Wellenberge 55 gleich angeordnet sind.

[0055] Alternativ kann auch vorgesehen sein, dass die Formrollen 23 die Einzugswalze 1, die
Formwalze 2 und die Austragswalze 3 Formrillen 24 aufweisen, die jeweils gegengleich zu den
anderen Walzen- bzw. Formrollen 23, also den benachbarten Walzen- oder Formrollen 23, an-
geordnet sind, wobei jeweils die Wellentaler 54 der einen Formrollen 23 mit den Wellenbergen
55 der benachbarten Formrollen 23 bzw. Walzen deckungsgleich angeordnet sind. Mit einer ge-
gengleichen Anordnung der Formrillen 24 auf den Walzen- bzw. Formrollen ist es mdglich, die
gewulinschte Verteilung und GréBe der Garblasen 51 in dem Teigband exakt zu steuern.
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1.

Vorrichtung (10) zum Formen eines Teigbandes umfassend eine Teigzufuhreinrichtung (4)

mit der Teig in die Vorrichtung (10) einbringbar ist, eine um ihre Achse drehbare Einzugs-

walze (1), eine um ihre Achse drehbare Formwalze (2), eine um ihre Achse drehbare Aus-
tragswalze (3) und zumindest einen Antrieb (8) mit dem die Einzugswalze (1) und/oder die

Formwalze (2) und/oder die Austragswalze (3) antreibbar sind,

-wobei die Achsen der Einzugswalze (1), der Formwalze (2) und der Austragswalze (3),
parallel in einem Abstand zueinander angeordnet sind und zwischen der Einzugswalze (1),
der Formwalze (2) und der Austragswalze (3) eine Teigkammer (5) ausgebildet ist, - wobei
die Vorrichtung zwei Abdeckschilde (7) aufweist, die die Teigkammer (5) seitlich, insbeson-
dere an den Stirnseiten der Einzugswalze (1), der Formwalze (2) und der Austragswalze
(3), begrenzen,

- wobei die Einzugswalze (1) und die Formwalze (2) im Bereich der Teigzufuhreinrichtung (4)
in einem Abstand zueinander angeordnet sind, sodass Teig von der Teigzufuhreinrichtung
(4) auf den Umfang der Einzugswalze (1) und der Formwalze (2) aufbringbar und durch
Drehung der Einzugswalze (1) und der Formwalze (2) in die Teigkammer (5) einbringbar
ist, und

- wobei die Formwalze (2) und die Austragswalze (3) in einem Abstand zueinander angeord-
net sind, sodass Teig zwischen der Formwalze (2) und der Austragswalze (3) mit einer
definierten Dicke aus der Teigkammer (5) als geformtes Teigband ausbringbar ist, wobei
die Einzugswalze (1), die Formwalze (2) und die Austragswalze (3), fliegend gelagert sind
und dass die Lagerungen der Einzugswalze (1), der Formwalze (2) und der Austragswalze
(3) auf einer Seite der Vorrichtung (10) neben der Teigkammer (5) angeordnet sind,

wobei zwischen dem Antrieb (8) und der Einzugswalze (1) und/oder der Formwalze (2)
und/oder der Austragswalze (3) eine Aufsteckachse (6) angeordnet ist, wobei die Aufsteck-
achse (6) in einem, insbesondere hermetisch abgedichteten, Lagergehause (11) gelagert ist,
wobei die Einzugswalze (1) und/oder die Formwalze (2) und/oder die Austragswalze (3) auf
oder in die Aufsteckachse (6) wechselbar, aufsteckbar und/oder I6sbar befestigt sind, wobei
die Einzugswalze (1) und/oder die Formwalze (2) und/oder die Austragswalze (3) Ober die
Aufsteckachse (6) durch den Antrieb (8) verdrehbar sind und wobei die Lagerung der Ein-
zugswalze (1) und/oder der Formwalze (2) und/oder der Austragswalze (3) durch die Lage-
rung der Aufsteckachse (6) ausgebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Abdeckschilde (7) I6sbar an der Vorrichtung (10) befes-
tigt sind, die Vorrichtung (10) zumindest eine Spannvorrichtung umfasst, wobei mittels der
Spannvorrichtung zumindest eines der Abdeckschilde (7) in Richtung der Achse der Ein-
zugswalze (1) und/oder der Formwalze (2) und/oder der Austragswalze (3) an die Einzugs-
walze (1), die Formwalze (2) und die Austragswalze (3) andrickbar ist, und dass die Ein-
zugswalze (1) und/oder die Formwalze (2) und/oder die Austragswalze (3) und/oder die je-
weilige Aufsteckachse (6) hohlzylindrisch ausgebildet sind, wobei die Vorrichtung (10) zu-
mindest eine langliche Spannachse (15) aufweist,

-wobei die Spannachse (15) durch die Einzugswalze (1) oder die Formwalze (2) oder die
Austragswalze (3) und jeweils die jeweilige Aufsteckachse (6) durchgeflihrt ist und die je-
weilige Walze auf der Spannachse (15) drehbar gelagert ist,

-wobei die Spannachse (15) mit der Spannvorrichtung verbunden ist und zumindest eines
der Abdeckschilde (7) mit der Spannachse (15) derart verbunden ist, dass bei Betatigung
der Spannvorrichtung zumindest einer der Abdeckschilde (7) in Richtung der Achse der
Einzugswalze (1), der Formwalze (2) und der Austragswalze (3) an die Einzugswalze (1),
die Formwalze (2) und die Austragswalze (3) andriickbar ist,

-dass die Spannachse (15) langenverstellbar ausgebildet ist, wobei die Spannachse (15)
eine Spannstange (16) und eine zumindest teilweise hohl ausgebildete Spannhiilse (17)
umfasst, wobei die Spannstange (16) in der Spannhiilse (17) definiert versenkbar ist und
derart die Lange der Spannachse (15) veranderbar ist, und

-dass die Spannstange (16) eine Anzahl entlang der Achse hintereinanderliegender, im
Querschnitt vieleckig, insbesondere viereckig, ausgebildeter Abschnitte aufweist, wobei die
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Spannhiilse (17) zumindest eine Einfuhréffnung (18) aufweist, die gegengleich den viel-
eckig ausgebildeten Abschnitten der Spannhiilse (17) ausgebildet ist, wobei bei Verdrehung
der Spannachse (16) in ihrer Achse relativ zur Spannhilse (17), insbesondere um 90°, die
Spannachse (16) von einer Verstellposition in eine Verriegelungsposition verstellbar ist, wo-
bei in der Verstellposition einer der im Querschnitt vieleckig ausgebildeten Abschnitte der
Spannstange (16) mit der Einfuhrdffnung (18) deckungsgleich angeordnet ist und die Span-
nachse (16) um die Breite des vieleckig ausgebildeten Abschnittes der Spannstange (16)
in der Spannhiilse (17) versenkbar ist und wobei in der Verriegelungsposition einer der
vieleckig ausgebildeten Abschnitte der Spannstange (16) nicht deckungsgleich mit der Ein-
fuhréffnung (18) angeordnet ist, sodass die Stirnseite des vieleckig ausgebildeten Abschnit-
tes an der Stirnseite der Einfuhréffnung (18) ansteht und die Spannstange (16) nicht in die
Spannhiilse (17) versenkbar ist.

2. Vorrichtung (10) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (10) drei
Aufsteckachsen (6) aufweist, wobei jeweils die Einzugswalze (1) und/oder die Formwalze (2)
und/oder die Austragswalze (3) auf den jeweiligen Aufsteckachsen (6) wechselbar, aufsteck-
bar und/oder I6sbar befestigt sind.

3. Vorrichtung (10) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Einzugswalze (1) und/oder die Formwalze (2) und/oder die Austragswalze (3) aus
einer Anzahl von Teilrollen (25) mit definierter Breite bestehen, wobei die Teilrollen (25) der
Einzugswalze (1) und/oder der Formwalze (2) und/oder der Austragswalze (3) jeweils den
gleichen Durchmesser aufweisen und, insbesondere stirnseitig, aneinander befestigbar sind
und dass die Summe der Breite der Teilrollen (25), die Breite der Einzugswalze (1) und/oder
der Formwalze (2) und/oder der Austragswalze (3) vorgeben.

4. Vorrichtung (10) nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Einzugswalze (1) und/oder die Formwalze (2) und/oder die Austragswalze (3) als
Profilwalzen ausgebildet sind, wobei die Profile karo-, loch-, zickzack-, pfeil-, bogen- oder
wellenférmig als Vertiefungen oder als Erh6hungen entlang des Umfangs der Einzugswalze
(1) und/oder der Formwalze (2) und/oder der Austragswalze (3) ausgebildet sind.

5. Vorrichtung (10) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorrichtung (10) eine Schwenkvorrichtung (9) umfasst, wobei die Einzugswalze (1)
und/oder die Formwalze (2) und/oder die Austragswalze (3) mittels der Schwenkvorrichtung
(9) verschwenkbar sind, wobei der Abstand der Achse der Einzugswalze (1) und/oder der
Formwalze (2) und/oder der Austragswalze (3) zu den Achsen zumindest einer der jeweils
anderen Walzen verstellbar ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Schwenkvorrichtung (9)
einen Schwenkhebel (91) umfasst, wobei der Schwenkhebel (91) um eine Schwenkachse
(92), insbesondere mittels eines Hydraulik- oder Pneumatikzylinders oder elektromecha-
nisch, verschwenkbar ist, und wobei die Lagerung der Einzugswalze (1) und/oder der Form-
walze (2) und/oder der Austragswalze (3) in dem Schwenkhebel (91) angeordnet ist, wobei
bei Verschwenken des Schwenkhebels (91) der Abstand der Achse der Einzugswalze (1)
und/oder der Formwalze (2) und/oder der Austragswalze (3) zu den jeweils anderen Walzen
verstellbar und einstellbar ist.

7. Vorrichtung (10) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorrichtung (10) zumindest einen Spannzylinder (13) umfasst, wobei mit dem
Spannzylinder (13) zumindest eines der Abdeckschilde (7) in Richtung der Achse der Ein-
zugswalze (1) und/oder der Formwalze (2) und/oder der Austragswalze (3) an die Einzugs-
walze (1), die Formwalze (2) und die Austragswalze (3) andriickbar ist, wobei der Spannzy-
linder (13) neben der Teigkammer (5), vorzugsweise in dem Lagergehause (11), auf der
Seite Vorrichtung (10) angeordnet ist, auf der die Lagerungen der Einzugswalze (1), der
Formwalze (2) und der Austragswalze (3) angeordnet sind.
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Vorrichtung (10) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Einzugswalze (1)

und/oder die Formwalze (2) und/oder die Austragswalze (3) und/oder die jeweilige Aufsteck-

achse (6) hohlzylindrisch ausgebildet sind, wobei die Vorrichtung (10) zumindest drei, lang-
liche Spannachsen (15) aufweist,

-wobei jeweils eine der drei Spannachsen (15) durch die Einzugswalze (1) oder die Form-
walze (2) oder die Austragswalze (3) und jeweils die jeweilige Aufsteckachse (6) durchge-
fhrt ist und die jeweilige Walze auf der jeweiligen Spannachse (15), drehbar gelagert ist,

-wobei alle Spannachsen (15) Uber einen Spannflansch (14) mit dem Spannzylinder (13)
verbunden sind und zumindest eines der Abdeckschilde (7), insbesondere der dem Lager-
gehause (11) beziiglich der Walzen gegeniiberliegende Abdeckschild (7), mit der Span-
nachse (15) derart, insbesondere I6sbar, verbunden ist, dass bei Betatigung des Spannzy-
linders (13) zumindest einer der Abdeckschilde (7), insbesondere der dem Lagergehduse
(11) gegeniiberliegende Abdeckschild (7), in Richtung der Achse der Einzugswalze (1), der
Formwalze (2) und der Austragswalze (3) an die Einzugswalze (1), die Formwalze (2) und
die Austragswalze (3) andriickbar ist.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass drei Spannachsen (15)
langenverstellbar ausgebildet sind, wobei die Spannachsen (15) jeweils eine Spannstange
(16) und eine zumindest teilweise hohl ausgebildete Spannhiilse (17) umfassen, wobei die
Spannstange (16) in der Spannhiilse (17) definiert versenkbar ist und derart die Léange der
Spannachse (15) veranderbar ist.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannstange (16)
und die Spannhiilse (17) ein jeweils gegengleich ausgebildetes Gewinde oder Rastelement
umfassen, wobei die Spannstange (16) in der Spannhiilse (17) zur Langenverstellung der
Spannachse (15), insbesondere durch Verdrehung der Spannhiise (17) relativ zur Spann-
stange (16), teleskopartig schrittweise versenkbar ist.

Vorrichtung (10) nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorrichtung drei Antriebe (8) umfasst, wobei die Einzugswalze (1) und die Form-
walze (2) und die Austragswalze (3) jeweils separat, vorzugsweise mit unterschiedlichen
Drehzahlen, antreibbar sind.

Vorrichtung (10) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Teigzufuhreinrichtung (4) trichterférmig ausgebildet ist, wobei die Teigzufuhreinrich-
tung (4) auf die Vorrichtung (10) aufsteckbar ist, wobei die Teigzufuhreinrichtung (4) vor-
zugsweise zwei Fihrungen (19) aufweist die in zwei deckungsgleich entlang der Breite der
Teigkammer in den Abdeckschilden (7) angeordnete und ausgebildete Ausnehmungen (10)
einflhrbar sind.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Teigzufuhreinrich-
tung (4) eine verstellbare Breite aufweist, wobei die Teigzufuhreinrichtung (4) vorzugsweise
zwei zueinander in der Breite der Teigzufuhreinrichtung (4) entlang der Breite der Einzugs-
walze (1) und/oder der Formwalze (2) und/oder der Austragswalze (3) verstellbare Seitent-
eile aufweist.

Vorrichtung (10) nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorrichtung (10) zumindest einen Sensor (22) aufweist, wobei der Sensor (22) der-
art zwischen der Einzugswalze (1) und der Formwalze (2) und/oder derart zwischen der Ein-
zugswalze (1) und Austragswalze und/oder derart zwischen der Formwalze (2) und der Aus-
tragswalze (3) angeordnet ist, dass die Dicke des produzierten Teigbandes in der Teigkam-
mer (5) und/oder am Ausgang der Teigkammer zwischen der Formwalze (2) und der Aus-
tragswalze (3) messbar ist und wobei insbesondere eine Regelvorrichtung vorgesehen ist,
der die Messwerte des Sensors (22) zugefihrt werden und mit der die Drehzahl der Einzugs-
walze (1) und/oder der Formwalze (2) und/oder der Austragswalze (3) regelbar ist.
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15. Vorrichtung (10) nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass zur Verbesserung der Porenverteilung in Transportrichtung des geformten Teigbandes
nach der Teigkammer (5) zumindest eine, insbesondere mehrere, Formrolle (23) in einem
Abstand, insbesondere einem Abstand entsprechend der Dicke des geformten Teigbandes,
zur Austragswalze (3) angeordnet ist.

16. Vorrichtung (10) nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Einzugswalze (1) und/oder die Formwalze (2) und/oder die Austragswalze (3)
und/oder die Formrolle (23) tiber den Umfang radial verlaufende entlang der Breit gleichma-
Big verteilte Formrillen (24) aufweisen, wobei die Formrillen (24) annahernd sinusférmig aus-
gebildet sind, wobei die Formrillen (24) der Einzugswalze (1) und/oder der Formwalze (2)
und/oder der Austragswalze (3) und/oder der Formrolle (23) jeweils gleich zueinander ange-
ordnet sind, sodass jeweils die Wellentaler der Einzugswalze (1) und/oder der Formwalze
(2) und/oder der Austragswalze (3) und/oder der Formrolle (23) mit den Wellentélern einer
oder aller anderen Walzen deckungsgleich angeordnet sind.

17. Vorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die
Einzugswalze (1) und/oder die Formwalze (2) und/oder die Austragswalze (3) und/oder die
Formrolle (23) Uber den Umfang radial verlaufende, entlang der Breit gleichmaBig verteilte
Formrillen (24) aufweisen, wobei die Formrillen (24) anndhernd sinusférmig ausgebildet sind,
wobei die Formrillen (24) der Einzugswalze (1) und/oder der Formwalze (2) und/oder der
Austragswalze (3) und/oder der Formrolle (23) jeweils gegengleich zueinander angeordnet
sind, sodass jeweils die Wellentaler der Einzugswalze (1) und/oder der Formwalze (2) und/o-
der der Austragswalze (3) und/oder der Formrolle (23) mit den Wellenbergen einer oder aller
anderen Walzen deckungsgleich angeordnet sind.

Hierzu 9 Blatt Zeichnungen
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