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(54) Spannvorrichtung fiir Trenﬁmasc_hinen

(67) Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der spanenden Werkstiickbearbeitung, insbesondere auf das
Abtrennen von Rohlingen auf Trennmaschinen mit kreis-, band- und blattformigen, diinnen Werkzeugen und betrifft
eine Werkstiick-Spannvorrichtung. Es ist das Ziel der Erfindung, eine Spannvorrichtung fiir Werkstiicke beliebiger
Form in einem groBen Abmessungsbereich anzugeben, die weitgehend kraft- und formschlissig sowie einfach und
schnell zu bedienen ist. Die Spannvorrichtung besteht aus einer festen und einer verschiebbaren
Werkstiick-Gegenlage mit einem langenvariierbaren, flexiblen Zugmittel — vorteilhafterweise eine Rollenkette — das
erfindungsgemaB an seinem einen Ende in einem Riickhol-Magazin mit Arretiereinrichtung befestigt ist und durch
Schlitze in den Werkstiick-Gegenlagen von unten kommend iber das Werkstiick und eine im FuBteil der
verschiebbaren Werkstiick-Gegenlage angeordnete Umlenkrolle gefiihrt wird und an dessen anderem Ende eine
Zug-Spannkraft angreift. '
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Erfindungsanspruch:

1. Spannvorrichtung fiir Trennmaschinen unter Verwendung eines langenvariierbaren, flexiblen Zugmittels in Form einer’
Rollenkette oder eines Seiles, dadurch gekennzeichnet, daR das flexible Zugmittel derart |angenvariierbar ist, daR® es mit
‘einem seiner Enden in einem an sich bekannten Riickhol-Magazin mit Arretiereinrichtung, bestehend z.B. aus
Lochkreisscheibe mit Federbolzen oder Zahnrad mit Sperrklinke, aufgewickelt ist und an seinem anderen Ende die Zug-
Spannkraft mit an sich bekannten Mittel erzeugt und angelenkt wird, wobei das Riickhol-Magazin ortsfest zum Spanntlsch
vorzugsweise in einer festen Werkstlick-Gegenlage, angeordnet ist und der Verlauf des flexiblen Zugmittels von .
weitestméglicher Nihe der Spanntisch-Ebene liber das Werkstiick und einem, am Fuf3 der verschiebbaren Werkstiick-
Gegenlage angeordneten Umlenkrolle zum Angriffspunkt der Zug-Spannkraft erfolgt.

2. Spannvorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, da wenigstens eine der Werkstuck-GegenIagen auch langs zur

* Trennrichtung verschiebbar ist und mehrere, kammartig angeordnete Durchgangsschlitze fiir das flexible Zugmittel enthaélt.

3. Spannvorrichtung nach den Punkten 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR die Durchgangsschlitze in ihren Abmessungen so
festgelegt sind, daB sie zugleich eine zusatzliche seitliche Fiihrung des flexiblen Zugmittels lbernehmen kénnen.

4. Spannvorrichtung nach den Punkten 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR mehrere flexible Zugmittel angeordnet sind und
die Werkstiickspannung zugleich (ibernehmen.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfinduhg

Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der spanenden Werkstlickbearbeitung, insbesondere auf das Abtrennen von Rohlingen

-durch kreis-, band- oder blattférmige, diinne Werkzeuge und betrifft eine Werkstlick-Spannvorrichtung. Dariiber hinaus ist die

Spannvorrichtung auch fiir andere Bearbeitungsverfahren einsetzbar, bei denen das Werkstlick fest auf einem Maschinentisch
gehalten werden soll. Weiterhin kénnen mit der Spannvorrichtung Werkstiicke zum Fiigen in Position gebracht werden.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Trennmaschinen mit kreis-, band- oder blattférmigen Werkzeugen haben entweder einen Maschinentisch, auf den
Spannvorrichtungen montiert sind, die das zu trennende Werkstlick aufnehmen und wéhrend der Schnittkrafteinwirkung sicher
ortsfest halten, wobei das Werkzeug die Vorschub- und gegebenenfalls die Zustellbewegung ausfiihrt, oder die
Spannvorn(ﬁ'itu ngen befinden sich auf einem bewegllchen Schtitten und werden gegen das sich ortsfest bewegende Werkzeug
vorgeschoben. -

Sollen verschledenartlge Werkstiickformen mit groRem Abmessungsbereich in Einzelfertigung oder geringer Losgréfie
bearbeitet werden, missen universell einsetzbare Spannvorrichtungen angewandt werden, um das Sortlment an erforderlichen
Spannelementen gering zu halten.

Solche bekannten universellen Spannv8rrichtungen sind Maschmenschraub und -spannstdcke sowie sogenannte Spanneisen
in vielféitigen Ausfiihrungsformen.

Nachteilig an Maschinenschraubstdcken ist ihre relativ eng begrenzte Spannweite. Sie s:nd nurfur einfache geometrische
Werkstiickformen formschliissig und in einer Richtung, ndmlich in die der Spmdelachse, kraftschliissig. Flir Trennwerkzeuge, die
von unten durch einen Schlitzim Maschinentisch gegen das Werkstlick vorgeschoben werden, begrenzen sie um den Betrag der
Hoéhe ihres Unterbaues die effektive Trenntiefe. Auf Grund |hrer kompakten und stabilen Bauweise sind
Maschinenschraubstocke schwergewichtig.

Wie aus DE-OS 2414532 zu entnehmen ist, vergrof3ern Maschinenspan nstocke zwar die nutzbare Spannweite und verkirzen die
Spannzeiten, infolge ihrer prinzipiellen Ahnlichkeit mit Schraubstdcke haben Spannstdcke jedoch auch deren sonstige Mangel.
Feste und bewegliche Spannbacke sind bei der genannten Erfindungsbeschreibung durch zwei parallel verlaufende relativ lange
Wellen miteinander verbunden, nach deren Entarretierung eine Schnellverstellung der Spannweite méglich ist. Durch dle
beiden Wellen wird das Spannmittel unhandlich und schwer.

DE-OS 2828812 beschreibt eine Spannvorrichtung nach der Art der Spanneisen, jedoch mit dem Vortell der weltestgehenden
Anpaf3barkeit an die WerkstiickgréBe. Das wird dadurch erreicht, da® das Stlitzelement der Spannweite des Werkstlickes
teleskopartig anpaBbar und zwischen Spannbriicke und Maschinentiscch ein flexibles Zugelement in Form einer Gliederkette
mit einh&ngbaren bzw. spannbaren Enhalterungen angeordnet ist. Auch diese Spannvorrichtung ist nur flir geometrisch
einfache Werksttickformen anwendbar, weil sie nur geringen Formschlurs ermoglicht und nurin einer Rlchtung kraftschliissig
wirkt.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, fir Trennmaschinen mit ebenfldchigem Maschinentisch eine Spannvorrichtung anzugeben,
die Werkstiicke beliebiger Form in einem groRRen Abmessungsbereich weitgehend kraft- und formschliissig aufnimmt und

- wahrend des Zerspankraftangriffes aus unterschiedlichen Richtungen unverriickbar festhéit. Die Spannvorrichtung soll einfach
und schnell bedienbar sein.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Die aus der Zielstellung hervorgehende Aufgabe wurde gemaR der Erfindung in der Weise gelést, daR das Werkstiick zwischen
einer, auf dem Maschinentisch befestigten festen und einer verschiebbaren Werkstlick-Gegenlage aufgenommen, von einem
langenvariierbaren, flexiblen Zugmittel teilweise umschlungen und durch Umlenkung des flexiblen Zugmittels iiber eine feste
Umlenkrolle im FuRteil der verschiebbaren Werkstiick-Gegenlage dadurch gespannt wird, daB das flexible Zugmittel, das
vorteilhafterweise aus einer Rollenkette besteht, an seinem einen Ende in einem an sich bekannten Riickholmagazin mit
Arretiereinrichtung aufgewickelt ist und an seinem anderen Ende eine Zugkraft durch ebenfalls bekannte technische Mittel
angreift. ' : '

Ein weiteres Merkmal der Erfindung ist darin zu sehen, daf das flexible Zugmittel von weitestmaglicher Ndhe der
Spanntischflache ber das Werkstlick wieder zu weitestmdglicher Nahe der Spanntischfldche verlauft und in den Werkstiick-
Gegenlagen wenigstens je ein Schlitz fiir das Zugmittel eingebracht ist.

Kennzeichnend ist auBerdem, daR das Riickholmagazin starr mit der festen Werkstiick-Gegenlage verbunden und die
verschiebbare Werkstiick-Gegenlage im Spanntisch gefiihrt und zur Werkzeugebene auch parallel verschiebbar ist. -

Die Schlitze in den Werkstiick-Gegenlagen korrespondieren in ihrer Anordnung und sind so breit bemessen, daR sie fiir das
flexible Zugmittel eine zusétzliche seitliche Fihrung ergeben.

Zur Verbesserung des Formschlusses ist es weiterhin kennzeichnend, da8 mehrere flexible Zugmittel zugleich die
Werkstlickspannung tibernehmen.

Vor dem Einlegen eines Werkstlickes in die Spannvorrichtung wird eine Sperrklinke der Arretiereinrichtung geldst und die
verschiebbare Werkstiick-Gegenlage um wenig mehr als die Spannwesite des Werkstiickes von der festen Gegenlage entfernt.
Dabei wickelt sich das Zugmittel ab und der damit gekoppelte Rolifederantrieb wird gespannt. Das zu bearbeitende Werkstiick
wird zwischen die Werkstiick-Gegenlagen unterhalb des flexiblen Zugmittels eingelegt und durch selbsttatiges Anfahren der
bewegiichen Werkstiick-Gegenlage infolge der Riickholkraft positioniert. Nach dem Sperren der Arretiereinrichtung kann die
Zug-Spannkraft aufgebracht werden, wodurch das Werkstiick allseitig fest eingespannt wird.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an Hand einer Zeichnung néher erldutert werden. Sie zeigt schematisch einen Schnitt durch ein
Ausfilhrungsbeispiel einer erfindungsgemaRen Spannvorrichtung auf einem Maschinentisch. -

Auf dem Spanntisch 1 mit Lengsnut 2 sind die feste Werkstiick-Gegenlage 3 und die verschiebbare Werkstiick-Gegenlage 4
angeordnet. In der festen Werkstiick-Gegenlage 3 ist das Riickhol-Magazin 5 im Geh&use 6 angeordnet, das zusammen mit der -
Arretiereinrichtung aus Zahnrad 7 und Sperrklinke 8 und einem Rollfederantrieb, bestehend aus einer Vorratstrommel 9 und
einer Antriebstrommel 10, auf dér gemeinsamen Welle 11 montiert ist. An der Welle 11 innerhaib des Riickhol-Magazins 5istdas
flexible Zugmittel 12 befestigt und im Gegenuhrzeigersinn spiralférmig aufgewickelt. Es verliuftvon unten kommend innerhalb
der Durchgangsschlitze 13 iiber das Werkstiick 14, die Umlenkrolle 15im FuR der verschiebbaren Werkstiick-Gegenlage 4 und
wird unterhalb der Spanntischoberflache in der Léngsnut 2 zum Kraftangriffspunkt 16 gefihrt. Die Zug-Spannkraftrichtung ist
“durch den Pfeil angedeutet. : ' .
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