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Przedmiotem wynalazku jest $rodek ochronny
i rafinujgcy stosowany przy odlewaniu stali, na-
dajacy sie do stosowania dla wszystkich gatunkéw
stali jakoSciowych woraz dla uspokojonych stali
weglowych. Zastosowanie tego §rodka 'w procesie
odlewania umozliwia uzyskanie wysokiej jakosci
powierzchni wlewké6w, zwlaszcza ze stali stopo-
wych, a ponadto zabezpiecza cieklg stal przed
utleniajgcym dzialaniem powietrza i przed nasy-
ceniem jej wodorem.

Znane sg rézne $rodki stosowane przy odlewa-
niu stali, ktére badz to majg ograniczony zakres
stosowania ze wzgledu na $ci§le okreSlony gatunek
stali, badZz tez nie wplywajg na poprawe jakosci
powierzchni wlewkéw. Na przyklad znane $redki,
zawierajgce materialy weglonosne jak grafit, smo-
le, oleje i podobne powodujg maweglanie stali
skutkiem czego nie nadajg sie do stosowania mie-
dzy innymi dla stali nierdzewnych i kwasoodpor-
nych.

Ponadto te Srodki czesto wplywajg na powstanie
wad powierzchniowych wlewkéw. Znane lunkieryty
i mieszanki egrotermiczne ogramiczajg wprawdzie
zjawiska skurczowe stali lecz nie wplywaja przy
tym ma poprawe jakoSci powierzchni wlewkéow.
Sa one kosztowne i trudno dostepne. Znane mie-
szanki zuzlotwoércze wykazujg wplyw na polepsze-
nie jakosSci powierzchni wlewkéw natomiast nie
chronig stali przed utleniajacym dzialaniem po-
wietrza oraz przed nasyceniem jej wodorem.
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Tych wad ni& ma $rodek ochronny i rafinujgcy
stosowany przy odlewaniu stali wedlug wynalazku,
ktéry zawiera wagowo: cementu portlandzkiego
w ilosci 30—35%, fluorytu w ilo§ci 20—24%, rudy
manganowej w iloSci 18—22%, glinu metalicznego
w ilo§ci 10—15%o, saletry techmicznej w ilosci 6—8%e
oraz magnezu metdlicznego w ilosci 1—3%. Uziar-
nienie lwszystkich tych skiladnikéw -wynosi od
0,1 mm do 3 mm, przy czym muszg one byé ze sobg
dokladnie wymieszane.

Cement portlandzki oraz fluoryt zawarte w §rod-
ku powodujg wytworzenie sie zuzla z réwnocze-
snym jednak zachowaniem wymaganej jego piyn-
no$ci. Korzystnie jest stosowaé cement portlandzki,
na przykiad marki 250, o zawarto$ci siarki nie
przekraczajgcej wagowo 3%, zawarto$§é za$§ siarki
we fluorycie nie powinna przekraczaé 0,01%. Ruda
manganowa jest dostarczycielem tlenu, koniecz-
nego do utlenienia glinu i magnezu.

Zredukowany z rudy mangan stanowi zarazem
ochrone przed utlenianiem ciekiego metalu, gdyz
mangan ma wieksze powinowactwo do tlenu niz
zelazo. Korzystnie jest stosowaé rude manganowas,
na przyklad hausmanit, o zawartoSci MngO, =
= 79,0 — 80,0% wagowych lub koncentraty man-
ganowe, przy czym calkowita zawarto§é siarki w
rudzie nie powinna przekraczaé wagowo 0,01%
a fosforu — 0,15%. Zawarta w rudzie skala plona
bierze udzial w tworzeniu sie wartwy zuzlowej.
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Z kolei metaliczny glin i magnez wplywaja na
utrzymanie wysokiej temperatury do konca pro-
cesu odlewania dzieki czemu zmniejsza sie skurcz
stali uspokojonych. Ponadto powodujg one powsta-
nie na powierzchni stali btonki ochronnej, ktéra
nie dopuszcza tlenu z atmosfery i utrudnia prze-
nikanie wodoru do stali. Wreszcie saletra tech-
niczna (NayNOjz) wplywa ma uplynnienie metalu
i zarazem chroni go przed masiarczaniem.

Przed przystapieniem do odlewania stali umiesz-
cza sie Srodek wedlug wynalazku na dnie wlew-
nicy." Srodek moze by¢ zapakowany w torebki pa-
pierowe w ilosci po 1, po 2 lub po 3 kg. Zaleznie
od rodzaju odlewanej stali oraz od wielko$ci wlew-
ka ilo§¢ dodanej substancji do stali wynosi 1—6 kg
na tone stali. Podczas odlewania pilynna stal spala
opakowanie i wchodzi w reakcje z §rodkiem, ktory
wytwarza na $ciankach wlewnicy cienkg warstewke
smarujgcg, po ktorej swobodnie splywa (ze$lizguje
sie) strumien stali.

Jak juz wspomniano, §rodek w istotny sposob
wplywa mna utrzymanie wysokiej temperatury do
konca trwania procesu wodlewania, zmniejszajgc
zarazem skurczliwos¢ stali uspokojonych, a na
skutek wysokiego napiecia miedzyfazowego, wy-
chwytuje wtrgcenia niemetaliczne ze stali. W mia-
re napelniania wlewnicy plynng stalg $rodek
ozuzla sie, przy czym zawartos¢ glinu i magnezu
w $rodku przyspiesza ten proces i wplywa na latwe
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oddzielenie sie zuzla od stali bez uszkodzenia po-
wierzchni wlewka.

Srodek ochronny i rafinujacy do odlewania stali
wediug wynalazku zapewnia uzyskanie gladkie]j
i czystej powierzchni wlewkéw, przez co nie wy-
magajg one tak jak dotychczas splukiwania palni-
kami tlenowymi oraz tak zwanego ,skurowania”
czyli kosztownej i trudnej obrobki skrawaniem
wlewkow. W wyniku tego osigga sie wzrost uzysku
z wlewka o 2—5% oraz zmniejszenie zuzycia
wlewnic o okolo 5% dzieki ograniczeniu przez
srodek bezpoSredniego kontaktu $§cian wlewnicy
z plynng stalg.

Ponadto, odlane gorgce wlewki mogg byé trans-
portowane bezpo§rednio na walcownie. Zmniejsze-
nie zarazem zawarto$ci Wwtracen niemetalicznych
i wodoru w stalach znacznie podwyzsza ich jako$é.

Zastrzezenie patentowe

Srodek ochronny i rafinujgcy stosowany przy
odlewaniu stali, znamienny tym, ze zawiera wa-
gowo: cementu portlandzkiego w iloSci 30—35%b,
fluorytu w ilo§ci 20—24%, rudy manganowej w ilo-
$ci 18—22%, glinu metalicznego w ilosci 10—15%,
saletry technicznej w ilo$ci 6—8% oraz magnezu
metalicznego w iloSci 1—3%, przy czym wszystkie
skladniki majg uziarnienie wynoszgce 0,1—3 mm.

LY )

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 763-67 nakt. 320 egz.



	PL53544B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


