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Anlzgget er beregnet til at samle filtmdtter (10)
i en stabel, og til at overfgre stablen til det ene af
et antal behandlingskamre (30). Det omfatter en mitte-
overfgringsmekanisme {20), der udfgrer en  reciproceren-
de bevagelse i vandret retning for at overfgre en fgrste
gruppe af mi fra en modtageflade (16) til et be-
handlingskammer (30). I hvert kammer (30} findes dex
lgfteorganer (37), der lgfter stablen op til en vis
hgjde i hvilken holdefingre (51) skydes ind under stab~
len for at holde den p3 plads. Lgfteorganerne vender
s& tilbage til kammerets (30) gulv (31) med henblik pd
behandling af de efterfglgende stabler af mitter, me-

dens holdefingrene skiftevis skubbes ind og trakkes ud.

Nar det ene kammer (30) er fyldt med grupper af mdtter,

presses matterne sammen ved hjzlp af en sammentryknings-
plade (62), <! overferi kanismen (20) g&r i gang
med at fylde et modstdende behandlingskammer pd den

fortsattes
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opfindelsen angdr et anlag til og en fremgangs-
méde ved opstabling og pakning af emner og specielt
isolationsfiltmatter eller andre lignende materialer,
der hidrgrer fra en udgangstransporter pd en fabrika-
tionskzde.

Fra Dbeskrivelsen til US patent nr. 3.824.759
kender man et anleg til ha&ndtering af isolationsfilt-
matter, hvilket anl®g er udformet som en halvautomatisk
maskine til handtering af filtmdtter, hvor problemet
med handtering af mange matter lgses ved at lade sam-
menpresningsmaskinen behandle to hosliggende stabler ad
gangen. Dette anlzg omfatter filtsammenpresningsorganer
med hvilke disse to hosliggende stabler presses sammen,
den ene efter den anden. Anlzgget kraver mindst én ope-
ratgr til at samle matterne fra fabrikationskadens
transporter og anbringe dem i to hosliggende stabler,
som behandles af sammenpresningsorganerne.

Fra beskrivelsen til US patent nr. 4.094.130
kender man et andet anl®g til héndtering af isolations-
filtmatter. Dette anlzg anvender en forskydelig plade
pa en sddan mdde, at en fgrste gruppe matter fores ind
i et kammer, hvor den anbringes i en pose, medens en
anden gruppe indfgres i kammeret, efter at den forste
gruppe er blevet lgftet for at give plads, hvorefter de
to grupper presses sammen til opndelse af en kompakt
enhed.

Et problem ved fremstillingen af filtmatter er,
at det er umuligt at handtere store mengder af isola-
tionsfiltmatter uden meget stort pladsbehov, og uden at
anvende stor arbejdskraft mange steder pa fabrikations-
kzden. Opfindelsen giver mulighed for at afhjelpe disse
vanskeligheder ved automatisk at samle matterne op og
stable dem op, nar de forlader fabrikationskaden, at
transportere dem til et kompressionskammer og at an-
bringe dem i sammenpresset tilstand i en beholder. An-
legget giver mulighed for at udfere alle disse opera-
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tioner, medens fabrikationskaden fungerer med maksimal
ydelse og uden operatgrindgreb. Anlagget kan ogsd re-
guleres automatisk, sdledes at fabrikationskaden fort-
sat kan fungere med maksimal ydelse, nar der foretages
endring af isolationsmatternes godstykkelse.

Opfindelsen tager sigte pd et anleg til og en
fremgangsmdde ved automatisk hadndtering af isolations-
filtmdtter, hvorved der opnds mulighed for at danne
stabler af filtmdtter, at samle flere stabler, at pres-
se samlingen sammen til en enhed og at flytte denne en-
hed til anbringelse i en beholder.

Opfindelsen tager sigte pd et anleg til og en
fremgangsmdde ved automatisk ha&ndtering af isolations-
filtmatter, hvor alle de fra fabrikationskaden udgdende
m&tter kan samles op uden blokering eller fejlplacering
af en matte.

Opfindelsen tager endvidere sigte pd et anlag
til og en fremgangsmade ved automatisk handtering af
relativt lette isolationsfiltmdtter med regulerings-
mulighed for at kunne handtere dimensions- og tykkel-
sesforskellige matter og opstable disse matter uden
uhensigtsmessig niveauforskel.

Opfindelsen tager endvidere sigte pd et anlzg og
en fremgangsmadde, hvor én enkelt overforingsmekanisme
skiftevis kan betjene flere behandlingskamre.

Opfindelsen angadr saledes et anleg til fjernelse
af isolationsfiltmdtter fra en fabrikationskedes afle-
veringszone og af den art, der omfatter:

- et under afleveringszonen for filtmdtterne be-
liggende organ til modtagelse og opstabling af disse
matter, og

- en overfgringsmekanisme til overforing af
filtmattestabler til en konditioneringsmekanisme, der
omfatter et lgfteorgan til leftning af filtmattestab-
lerne fra en nedre stilling til en @vre stilling, et
sammentrykningsorgan til sammentrykning af stablerne,
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3
og et organ til overfsring af den sammentrykkede stabel
til en transportbeholder med henblik pa fyldning af
denne beholder, hvilket anleg ifslge opfindelsen er
ejendommeligt ved,

- at overferingsmekanismen er indrettet til at
udfgre en reciprocerende bevagelse for at komme i kon-
takt med filtm&tterne og flytte grupperne af filtmatter
i en i hovedsagen vandret retning mellem indbyrdes mod-
stdende sider af en forste flade, der udger navnte or-
gan for modtagelse og opstabling af filtmétterne,

- at konditioneringsmekanismen indbefatter to
konditioneringskamre, der er beliggende umiddelbart ved
modstdende sider af navnte forste flade, idet hvert
kammer indbefatter:

a) en i hovedsagen vandret bund indrettet til i
en forste stilling at modtage successive grupper af
filtmatter fra overferingsmekanismen, samt i hovedsagen
vertikale vagflader omkring bunden,

b) et lefteorgan indrettet til at lefte hver en-
kelt gruppe af filtmdtter fra navnte forste stilling op
til en anden stilling, og

c) en mekanisme indrettet til at holde de
successivt i anden stilling bragte grupper af filtmat-
ter i denne stilling, hvilken mekanisme omfatter holde-
fingre, der ved hjelp af et drivorgan kan udfgre en re-
ciprocerende bevagelse i vandret retning gennem en ab-
ning i en af kammerets vegflader for midlertidigt at
holde grupperne af filtmadtter i nzvnte gvre, anden
stilling, medens lgfteorganet fores nedad for at hente
den neste gruppe af filtmatter.

Opfindelsen angédr tillige en fremgangsmade ved
modtagelse af isolationsfiltmatter fra en fabrikations-
kezdes afleveringszone, hvor matterne opsamles til dan-
nelse af stabler, hvorefter disse stabler overfores til
et behandlingskammer, hvori de enkelte stabler opret-
holdes, medens andre stabler overferes, og hvor samtli-
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ge stabler trykkes sammen og den herved tilvejebragte,
sammentrykkede gruppe af isolationsmatter overfgres til
en beholder, hvilken fremgangsmdde ifglge opfindelsen
er ejendommelig ved, at

a) matterne modtages og stables op pa en forste
flade, medens de forlader fabrikationskaden,

b) matterne fjernes fra den ene eller fra den
anden side af navnte forste flade ved en vandret reci-
procerende bevegelse over nevnte forste flade og i en
forste stilling, med henblik pd anbringelse af matterne
i et forste behandlingskammer,

c) gruppen af madtter loftes fra den forste stil-
ling op til en anden stilling,

d) holdefingre anbringes under gruppen af matter
for at holde den i nevnte anden stilling,

e) successive grupper af matter modtages i den
forste stilling i det fgrste kammer og de successive
grupper af mdtter lgftes op til den anden stilling,

f) holdefingrene trazkkes tilbage og rykkes ind
for at holde de successive grupper af matter i nevnte
anden stilling,

g) grupperne af mdtter trykkes sammen i kamme-
ret med henblik pa& dannelse af en enhed af reduceret
volumen,

h) en gruppe matter overfgres til et andet be-
handlingskammer med henblik pd opstabling og sammen-
trykning i dette kammer, og

i) den enhed, der bestdr af sammentrykkede mat-
ter fjernes fra det fgrste kammer og overfgres til en
ventende beholder.

Den foreliggende opfindelse forbedrer den oven-
for nazvnte kendte teknik, ved at anvende flere behand-
lingskamre og en reciprocerende overfgringsmekanisme,
hvormed der kan handteres ligesd mange stabler af iso-
lationsfiltmatter, som fabrikationskaden producerer.
Overforingsmekanismen ifglge opfindelsen modtager en
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stabel matter, der fortrinsvis ankommer fra en modtage-
plade eller en bakke i to etager, og den overfeorer
stablen fra modtage- og opstablingsfladen til et af
behandlingskamrene. overforingsmekanismen kan fjerne
matterne fra denne flade ved at skubbe dem i sideret-
ningen, fra den ene eller den anden side. Desuden an-
vender opfindelsen lgfteorganer til i behandlingskam-
meret at lofte en gruppe matter op til en vis hgjde,
samt holdefingre, der s& skydes ind under denne gruppe
for at lade lofteorganerne vende tilbage til kammer-
punden. P& dette tidspunkt skubbes en anden gruppe el-
ler stabel af matter ind p& lefteorganerne i behand-
lingskammeret, hvorefter disse organer igen bringes 1
hej stilling. Holdefingrene trekkes ud og skydes igen
ind under den anden gruppe af mdtter. Derefter bringes
lgfteorganerne tilbage 1 lav stilling og successive
grupper af matter lgftes op i kammeret, medens holde-
fingrene hver gang skydes ind under den pageldende
gruppe af matter for at holde den 1 hgj stilling. Nar
der er opstillet et givet antal stabler i kammeret,
skydes holdefingrene tilbage og en kompressionsplade
flyttes ovenfra og nedefter i kammeret for at presse
matterne sammen mod bunden af kammeret med henblik pa
opndelse af en mindre enhed. Medens disse operationer
finder sted, indleder mekanismen til overfgring af
filtmatterne den samme rekke operationer i et andet be-
handlingskammer. N&r enheden er blevet presset sammen,
og medens pladen holder matterne presset sammen, ind-
skydes et stempel fra bagsiden af kammeret, hvilket
stempel fgres igennem kammeret og skubber enheden ind i
en beholder, som venter pa en rende.

opfindelsen forklares nzrmere 1i det folgende un-
der henvisning til den skematiske tegning, hvor

fig. 1 viser et planbillede af et automatisk an-
l®g med modulemballering 1 overensstemmelse med opfin-
delsen,
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fig. 2 det i fig. 1 viste anlag set fra enden,
fig. 3 et snit langs snitlinien III-III i fig. 1
og gennem det ene kammer af en enhed, der omfatter to

kamre,

fig. 4 et snitbillede langs snitlinien IV-IV i
fig. 3,

fig. 5 et snitbillede langs snitlinien V-V i
fig. 4, og

fig. 6a-6s en rzkke skematiske billeder, der vi-
ser, hvorledes filtmatterne opsamles, stables op, over-
fores, presses sammen og emballeres i overensstemmelse
med opfindelsen.

Som vist i fig. 1 og. 2 er anl®agget anbragt di-
rekte under en transporter 11 i en fabrikationskade,
sdledes at det modtager isolationsfiltmdtter 10, der
beveger sig i den af pilen A angivne retning. En mod-
tageplade eller -anordning 12 med to etager er an-
bragt direkte under enden af transportsren 11 for at
modtage isolationsfiltmatterne 10 som antydet ved pi-
len B, medens en teller 9 med fotocelle aktiveres
af hver enkelt forbipasserende matte. Telleren 9 re-
gistrerer antallet af matter og resultaterne bruges til
aktivering af andre dele af anl®gget, som det skal for-
klares narmere nedenfor. Pladen 12 har to modstdende
sider 13a og 13b, der fra et punkt i n®rheden af
enden af transportgren 11 strakker sig nedad til et
par derplader 14a, 14b. Siderne 13a og 13b ligger
i tilstrzkkelig afstand fra hinanden eog har til-
strzkkelig langde til, at der pd derpladerne 1l4a og
14b, Jjf. fig. 3, kan opsamles én eller flere matter
10. Matterne 10 kan have den samme tykkelse og en
given lazngde eller eventuelt en tykkelse som er et mul-
tiplum af den normale tykkelse, safremt matten foldes
én eller flere gange sammen til opndelse af en given
lengde. Disse degrplader 14a og 14b kan dreje ved
hengslerne 15a henholdsvis 15b for i forste omgang
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at holde en eller flere matter 10 1 vandret stilling
og derefter ved patrykkelse af et givet signal at fri-
give madtterne 10 ved drejning 90° nedad om hengslerne
15a og 15b, nar anlzgget arbejder i vertikal op-
stilling. Matten eller méatterne 10 falder sd& ned pa
dorplader 14c og 14d, der i vandret retning befin-
der sig lavere, og som er svingbare, og p& hvilke der
kan opsamles en eller flere matter. Derefter drejer
derpladerne 1l4c og 14d om deres hengsler 15c og
154 indtil de befinder sig i vertikal stilling som an-
tydet ved punkterede streger i fig. 3, hvorved matterne
kan falde vertikalt ned pd en fgrste bareflade 16, som
antydet ved pilen B. Modtagepladen i to etager er
serlig nyttig, nér den skal modtage en matte, som er
blevet foldet sammen af den plade, der udgeres af de
gvre dgrplader 14a og 14b, uden risiko for at mat-
ten folder sig ud igen. Derefter falder matterne ned pé
den plade, der udgeres af dgrpladerne 14c og 144,
hvor m&tterne rettes op den ene over den anden. Et an-
tal strimler 12a af relativt stift plastmateriale er
ophazngt p& pladens sider 13c og 13d for vedvarende
at bibringe matterne deres indbyrdes flade 16. Nér
der er tale om opsamling af ikke sammenfoldede matter,
kan man ngjes med at anvende en modtageplade med én en-
kelt etage, et enkelt s®t dgrplader 14a og 14b, wuden
at anvende den plade, der udgeres af derpladerne 14c
og 14d. P& et givet tidspunkt og efter patrykkelse af
et givet signal fra et ikke vist styreaggregat, aktive-
res en nedenfor nzrmere beskreven mekanisme 20 til
overforing af matterne, hvilken mekanisme beveger sig
vandret fra den modstdende side og herunder udvirker
overforing af stablen af matter fra den forste plade
16, hvorefter mekanismen ved en reciprocerende bevag-
else vender tilbage til sin oprindelige position. Fla-
den 16 udgeres af en plade, der strazkker sig i hoved-
sagen vandret og bezres af en fast konstruktion 17.
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Mekanismen 20 til overfgring af matterne har
til opgave at flytte en gruppe mdtter 10 til den ene
side eller til den anden side af den fgrste flade 16.
Matterne 10 indferes i det ene af et antal behand-
lingskamre 30, som antydet ved pilen C i fig. 3.
Som det fremgdr af fig. 1, er behandlingskamrene 30
placerede ved de to modstdende sider af den forste fla-
de 16. : ,
Overfgringsmekanismen 20 wudggres af vertikale
styreorganer 21, der strazkker sig fra oversiden af
den fgrste flade 16 til undersiden af denne flade, og
som er forbundet med en drivkilde 23. Drivkilden 23
kan vere en af forskellige i og for sig kendte typer
aktiveringscylindre, fx hydraulisk eller pneumatisk cy-
linder eller en stang, der bazres af et stativ 17 og
drives elektrisk. De vertikale styreorganer bevager sig
i tverretning i spalter 22, der er tilvejebragt i den
forste flade 16. P& de modstdende sider af styreorga-
nerne 21 og ved et givet punkt oven over fladen 16
er der monteret skubbeorganer 24, som bringes i kon-
takt med stablen af matter 10 pad den forste flade
16, efter at der er opstablet et givet antal matter
som vist ved 10 i fig. 3. Overfgringsmekanismen 20,
som aktiveres af en mattetzller eller af et apparat,
der mdler mattestablens vagt eller pd anden ikke vist
médde, udfgrer en reciprocerende bevagelse og bevager
sig forst til hojre fra den i fig. 3 viste stilling for
at overfore stablen af madtter 10 i den af pilen C
angivne retning, hvorefter den bevager sig mod venstre
for at vende tilbage i sin i fig. 3 viste udgangsposi-
tion, idet den flytter sig over fladen 16, medens
styreorganerne 21 bevager sig i spalterne 22, hvil-
ket bevirker, at stablen flyttes over til det pagzlden-
de behandlingskammer 30.

Fig. 2 viser, set fra enden, et antal behand-
lingskamre 30, der er beliggende langs fabrikations-
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kedens udgangstransportgr 11 1 umiddelbar n®rhed af
den forste flade 16. Disse kamre 30 er i hovedsagen
vertikale konstruktioner (de vises med en svag heldning
i fig. 2) for at forhindre, at en ustabil stabel af
isolationsmatter falder ned i den i fig. 3 viste ind-
gangsdbning 13. Disse konstruktioner bestdr af rela-
tivt stift og solidt materiale for at kunne tdle de
forskellige kraftpavirkninger pd det pégeldende sted.
Kamrene har svingbare dere 30a, 30b, 30c og 304,
der eksempelvis er hzngslet som vist ved 30e, og som
drives af trykcylindre sasom cylinderen 30f, sé&ledes
at de kan svinges fra den stilling, der er vist med
fuldt optrukken streg i fig. 4 til den stilling, der er
vist med stiplet streg, hvorved filtmatterne nemmere
kan indfgres i kammeret og deri holdes i en pan og ret
stabel, medens de lgftes op i vertikal retning. Som det
fremgdr af fig. 4 har hvert kammer en bund 31 til
modtagelse af filtmatterne. I denne bund 31 er der
tilvejebragt udskeringer 36 1 afstand fra hinanden.
Hvert kammer har en indre veg 32, en ydre veg 33,
der er parallel med forstnzvnte vag samt en frontvaeg
34 og en dermed parallel bagvag 35. Alle disse vagge
rager vertikalt op over bunden 31. Bunden 31 er an-
bragt i samme hgjde over gulvet P i fabrikationshal-
len som den forste flade og kammeret 30 har et loft
eller anden lignende flade i given afstand oven over
punden 31, saledes at der er dannet en komplet &bning
£il kammeret. Den indre vag 32 strzkker sig fra lof-
tet 38 ned til en vis afstand til fladen 16, sale-
des at der dannes et tilstrakkeligt rum 13 til pas-
sage af en stabel filtmatter, nar derene 30a, 30Db,
30c og 304 star aben.

Som vist i fig. 2, 3 og 4 indbefatter hvert kam-
mer 30 et antal vandrette lgfteorganer 37, der er
anbragt i afstand fra hinanden og i normal stilling er
trukket ind i udskaringerne 36. Disse organer 37
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har glat overflade med henblik pd lettere bevagelse af
madtterne. Disse lgfteorganer 37 er p& indersiden for-
bundet med et i hovedsagen rektangulart leftechassis
41 som en drivkilde 42 kan lefte fra den forste
stilling op i en anden hgjdestilling i den af pilen D
angivne retning. Drivkilden 42 som er af samme type
som drivkilden 23, er pamonteret en barer 43, der
er fastgjort til loftet 38. Som det fremgdr af fig. 5
har hver enkelt udskering 36 i bunden konvekse eller
afrundede kanter  39. Disse kanter 39 danner en
glat flade ud for legfteorganerne 37 for herved at go-
re det nemmere at lgfte matterne. Frontvaggen 34 er
udformet med en d&bning 44 i umiddelbar narhed af kam-
merets bund 31, og pd ydersiden af veggen 34 findes
der en rende 45, der strazkker sig fra &bningen 44.
En beholder K, fx en pose (fig. 6q) omslutter renden
45 for at modtage de sammenpressede isolationsmatter.
Umiddelbart overfor abningen 44 er der en &bning 46
i bagvaggen 35. Et stempel 47, der er forbundet med
en drivkilde gennem abningen 46 er anbragt pd inder-
siden af vaggen 35 og er bevageligt oven over kamme-
rets gulv 31. Stemplet 47's funktion skal beskri-
ves na@rmere senere.

Som det fremgar af fig. 1 og 3, er et antal hol-
defingre 51 anbragt umiddelbart uden for ydervaeggen
33. Disse fingre 51 har form som flade, aflange bla-
de, der er fast forbundet med et barestativ 52, der
ogsa er fladt og har form i hovedsagen som et C og er
forskydeligt i hovedsagen vandret retning som antydet
ved pilen E i fig. 3 gennem en &bning 54 under ak-
tivering fra en drivkilde 53. Det fremgdr af fig. 4,
at fingrene 51 ikke er i kontakt med organerne 37
under denne bevagelse. Drivkilden 53 er af samme type
som de to ovenfor omtalte drivkilder 23 og 42.
Drivkilden 53 er fastgjort til toppen af et stabili-
seringschassis 55, som befinder sig i en given hgjde
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oven over gulvet 31. Chassiset 55 stdr i given af-
stand fra ydervaeggen 33, sdaledes at fingrene 51 kan
strekke sig ind i kammeret 30 og placeres under en
stabel méttet, som er blevet lgftet af organerne 37,
idet disse organer bevager sig fra den stilling, der er
vist med fuldt optrukken streg til den stilling, der er
vist med stiplet streg i fig. 5, eller kan fjernes fra
undersiden af stablen, sdledes at der gives mulighed
for leftning af successive stabler eller sammenpres—
ning af komplette stabler.

Fig. 3 viser en kompressionsplade 62, der kan
bevege sig fra en &bning 61 i loftet 38. Denne
vandrette plade 62 har tiln®rmelsesvis de samme di-
mensioner som en matte, og som antydet ved pilen F,
kan den flyttes fra en ferste hgj stilling ned til en
lavere stilling ved hjelp af et drivorgan 66. Denne
bevaegelsesmulighed vises med henholdsvis fuldt optruk-
ken streg og stiplet streg i fig. 5. Drivkilden 66 er
af samme art som den fgr omtalte drivkilde 23. I den
anden stilling (stiplet streg) befinder pladen sig i en
given hgjde umiddelbart oven over stemplet 47 og kam-
merets bund 31. I denne stilling presser pladen 62
alle de inden i kammeret anbragte isolationsmatter 10
mod bunden 31 med henblik p& opn&else af en kompakt,
sammenpresset enhed, nar pladen ndr ned til denne stil-
ling. Pladen 62 er udformet med to indbyrdes paral-
lelle styrestave 67, som er fort igennem abninger 68
i loftet og tjener til styring af pladen 62 i den op-
adgéende eller nedadgdende bevagelse.

Som det fremgér af fig. 5 er stemplet 47 kob-
let til en drivkilde 70 i umiddelbar nerhed af bag-
veéggen 35. Denne drivkilde 70 er af samme type som
de for omtalte drivkilder og den tjener'til at skubbe
de sammenpressede isolationsmatter ud af kammeret i den
af pilen G 1i fig. 5 viste retning, hvorved disse mat-
ter fores over til renden 45 og ind i beholderen K.
Denne operation antydes ogsd ved pilene G' i fig. 1.
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Fig. 6a til 6s illustrerer de enkelte fremstil-
lingstrin i overensstemmelse med opfindelsen, fra det
tidspunkt, hvor isolationsmatterne modtages ved udgan-
gen fra fabrikationskaden til det tidspunkt, hvor de
anbringes i beholderen. En komplet cyklus beskrives for
ét enkelt kammer, idet det forstas, at der pa ethvert
tidspunkt, som det klart fremgar af fig. 6s, er to
filtbehandlingskamre 30 i drift.

Som vist i fig. 6a, er transporteren 11, der
skrdner opad mod fabrikationskeden sdledes opstillet,
at filtmdtterne fores til en evre etage af pladen 12
eller til selve pladen, hvis der anvendes et system med
én enkelt etage i det tilfazlde, hvor der transporteres
ikke-sammenfoldede métter. Medens filtmatterne trans-
porteres, kan de optelles ved passage forbi den i fig.
1 viste fotoelektriske tzller 9. Filtmatternes steor-
relse og vegt kunne eventuelt bestemmes pd anden ikke
vist mdde. Fortrinsvis modtager pladen 12 filtmdt-
terne 10, medens de bevager sig pa fabrikationskaden.
Fig. 6b viser en matte 10, der er foldet sammen u-
middelbart for den af transportgren 11 afleveres til
den gvre etage af modtagepladen 12. Fig. 6c viser den
sammenfoldede filtmatte 10 beliggende pd derpladerne
l4a og 14b, hvor den midlertidigt tilbageholdes.

Fig. 6d viser, at dgrpladerne 14a og 1l4b ved
aktivering af passende, pa tegningen ikke viste tryk-
cylindre har &bnet sig for at lade matten falde ned pa
de nedre dgrplader 14c og 14d, der udger den nedre
etage af modtagepladen 12. Fig. 6e viser en anden
matte, der falder ned pd den forste matte efter &bning
af dgrpladerne 14a og 14b, medens en tredje sammen-
foldet matte afleveres af transporteren 11 til den
gvre etage af pladen. Derefter lukkes derpladerne 14a
og 14b for at modtage den i fig. 6f ikke-viste tredje
matte 10, hvorpad samtlige dorplader 1l4a og 14b,
l4c og 14d simultant &bner sig ved passende aktive-



10

15

20

25

30

35

DK 157072B

13

ring af trykcylindrene, sdledes at disse tre filtmatter
10 falder ned pa den fgrste flade 16. Det skal be-
merkes, at &bningen af derpladerne fortrinsvis styres
ved hjelp af en datamat for herved at sikre, at opera-
tionerne foregar prazcist. I det hele taget vil samtli-
ge derplader, bevagelserne, aktiveringerne af tryk-
cylinder og lignende fortrinsvis styres med en datamat
for at sikre en prazcis og effektiv synkronisering af de
forskellige operationer.

Der henvises nu til fig. 6g. De tre sammenfolde-
de matter 10 er nu anbragt pad fladen 16 og star
klar til at komme i kontakt med skubbeorganerne pa mat-
teoverforingsmekanismen 20. Mekanismen 20 aktiveres
ved hjelp af et passende signal eller fortrinsvis ogsé
af datamaten og kommer i kontakt med métterne 10, der
flyttes i retning mod hgjre for herved som vist i figqg.
6h at anbringes i kammeret 30. Idet der nu henvises
til fig. 6i, skal det bemzrkes, at overforingsmekanis-
men 20 automatisk bringes tilbage til sin udgangs-
position. P& dette tidspunkt er trykcylindrene  30f
(fig. 1) til derpladerne blevet aktiveret til lukning
af de tidligere abne dgrplader 30b og 304 (disse er
ikke vist i sekvenserne i fig. 6), hvorpd lsftecylinde-
ren 42 aktiveres til leftning af chassiset og lefte-
organerne 37, hvilket bevirker, at stablen af tre
dobbeltmatter eller sammenfoldede matter 10 som vist
i fig. 6 loftes. Som vist i fig. 6] flytter drivkilden
53 nu holdefingrene 51 indad gennem vaggen til kam-
meret, sdledes at de kommer under stablen af matter 10
i kammeret 30, medens en anden stabel af tre matter
10 er blevet anbragt pad fladen 16, og at trykcylin-
deren 42 har bragt lefteorganerne 37 tilbage 1 lav
stilling. Dgrpladerne 30b og 30d til kammeret &bner
sig nu (dette er ikke vist i sekvensen i fig. 6) og
matteoverforingsmekanismen 20 flytter det andet sat
af tre matter ind i kammeret 30, Jjf. fig. 6k. Dgr-
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pladerne 30b og 304 lukker sig igen og trykcylinde-
ren 53's virkning reverseres til tilbagetrakning af
holdefingrene 51, som lader de tidligere i kammeret
30 anbragte mdtter falde ned pd den nye stabel, der nu
er blevet anbragt i kammeret 30, hvorpd leftecylinde-
ren 42 igen aktiveres til leftning af madtterne i kam-
meret 30 ved hjelp af leofteorganerne 37, jf. fig.
6 1.

Som det fremgar af fig. é6m fortsatter denne sek-
vens indtil de i kammeret 30 tilstedevarende isola-
tionsmdtter bliver presset 1lidt sammen og kammeret 30
bliver nogenlunde fyldt som vist i fig. 6n. Det er
klart, at leftecylinderen ikke aktiveres til leftning
af den sidste gruppe af matter 10, nar denne gruppe
er blevet anbragt i kammeret 30. Efter at der s&ledes
er anbragt et givet antal métter i kammeret 30, og i
afhengighed af et givet signal trazkkes holdefingrene
51 tilbage, hvorved samtlige grupper af métter 10
danner en sterre stabel som vist i fig. 6o. P& dette
tidspunkt patrykkes et andet ikke vist signal til pla-
dens drivkilde 66, hvorved trykpladen 62 fgres ned-
ad til sammenpresning af isolationsmdtterne med henblik
p& opndelse af en enhed af mindre dimensioner. P& dette
tidspunkt patrykkes drivkilden 70 et ikke vist ende-
af-cyklus-signal og stemplet 47 skydes frem fra sin
position ved bagveggen 35 og skubber de sammenpres-
sede isolationsmatter igennem &bningen 44 i frontvag-
gen og ind i renden 45, hvorved matterne fores ind i
en ventende beholder K, jf. fig. 6g. I mellemtiden
har matteoverforingsmekanismen 20 indtaget en vente-
stilling pd hejre side af modtagefladen 16, hvor den
venter pad anbringelsen af mdtter pd denne flade, sale-
des at den kan komme i kontakt med matterne fra den
modstaende side af pladen med henblik pa& pafyldning af
det kammer, der befinder sig pd venstre side af fladen,
jf. fig. 60 og 6p.
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Medens sammenpresningsoperationen foregar, vil
de matter, der anbringes pad fladen 16 som det frem-
gar af fig. 6r og 6s overfores til det venstre kammer
30 og den ovenfor beskrevne operationssekvens genta-
ges. P3 denne made vil rakkefglgen af operationer og
fabrikationskadens drift aldrig blive afbrudt.

Det er klart, at der p& basis af den foregdende
peskrivelse er mulige modifikationer og varianter af
opfindelsen og det skal pa basis af de her beskrevne
udforelsesformer forstds, at opfindelsen kan finde ud-
gvelse pa anden mdde end her specifikt beskrevet. En
variant findes illustreret under henvisning til fig.
6a til 6s. Nar en ferste gruppe mdtter 10 er blevet
overfert til kammeret 30, Jjf. fig. 6h, kan overfp-
ringsmekanismen 20 bringes til ved hjelp af et ikke
vist, datamatstyret organ at blive i den viste over-
feringsposition, medens en anden gruppe matter placeres
p& fladen 16. P& dette tidspunkt kan mekanismen 20,
der allerede befinder sig i positionen yderst til hgjre
i forhold til fladen 16 bringes til at bevage sig i
retning mod venstre efter at matterne er blevet anbragt
p& fladen 16, hvorefter denne gruppe af isolations-
matter overfores til det ikke-viste modstdende kammer
30. Ved en funktion af denne art, vil overfgringsme-
kanismen 20 overfgre matterne ved hver sidegdende be-
vegelse, idet den kommer fgrst i kontakt med matterne
fra den ene side og derefter fra den anden side og sa-
ledes udforer en reciprocerende bevagelse. Ved en funk-
tion af denne art kan et par kamre 30 fyldes pa
nesten simultant. Det bemazrkes, at der med denne funk-
tionsvariant ikke er den normale forsinkelse, der skyl-
des modtagelsen af m&tterne pa pladen 12, og at en
modtageplade 12 med to etager ikke langere er ngd-
vendigt, eftersom matterne direkte gdr over fra trans-
portgren til fladen 16, én matte ad gangen, idet
m&tteoverforingsmekanismen 20 kun har kontakt med én
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enkelt matte ad gangen, nar denne skal indfgres i det
ene eller det andet kammer 30.

PATENTIEKRAYV

1. Anlag til fjernelse af isolationsfiltmatter
fra en fabrikationskades afleveringszone og af den art,
der omfatter:

- et under afleveringszonen for filtmatterne be-
liggende organ (16) til modtagelse og opstabling af
disse mdtter, og

- - en overferingsmekanisme (20) til overfegring af
filtmattestabler til en konditioneringsmekanisme (30),
der omfatter et lefteorgan (37) til leftning af filt-
mattestablerne fra en nedre stilling til en gvre stil-
ling, et sammentrykningsorgan (62) til sammentrykning
af stablerne, og et organ (47) til overfgring af den
sammentrykkede stabel til en transportbeholder (K) med
henblik pa fyldning af denne beholder, kende -
tegnet ved,

- at overfgringsmekanismen (20) er indrettet til
at udfeore en reciprocerende bevagelse for at komme i
kontakt med m&tterne (10) og flytte grupperne af filt-
mdtter i en i hovedsagen vandret retning mellem ind-
byrdes modstdende sider af en fogrste flade (16), der
udger nevnte organ for modtagelse og opstabling af
filtmatterne (10),

- at konditioneringsmekanismen (30) indbefatter
to konditioneringskamre, der er beliggende umiddelbart
ved modstdende sider af navnte forste flade (16), idet
hvert kammer (30) indbefatter:

a) en i hovedsagen vandret bund (31) indrettet
til i en forste stilling at modtage successive grupper
af filtmatter fra overforingsmekanismen (20), samt i
hovedsagen vertikale vagflader (32, 33, 34, 35) omkring
bunden (31),
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b) et lofteorgan (37) indrettet til at lefte
nhver enkelt gruppe af filtmatter fra navnte farste
stilling op til en anden stilling, og

c) en mekanisme (51) indrettet til at holde de
successivt i anden stilling bragte grupper af filtmdt-
ter i denne stilling, hvilken mekanisme omfatter holde-
fingre (51), der ved hjzlp af et drivorgan (53) kan ud-
fore en reciprocerende bevagelse i vandret retning gen-
nem en abning (54) i en af kammerets vegflader for mid-
lertidigt at holde grupperne af filtmdtter (10) 1 navn-
te gvre, anden stilling, medens lefteorganet (37) fores
nedad for at hente den naste gruppe af filtmatter (10).

2. Anleg ifelge krav 1, kendetegne t
ved, at den reciprocerende overfsringsmekanisme (20)
omfatter en matteoverforingsmekanisme med i hovedsagen
i vertikal retning opstillede organer, der kommer i
kontakt med matterne og omfatter styreorganer (21), der
rager ud i en razkke spalter (22), som er tilvejebragt i
sideretningen i navnte forste flade (16), hvorhos sty-
reorganerne (21) er forbundet med en drivkilde (23) som
setter disse organer i bevagelse.

3. Anlag ifslge krav 1, kendetegne t
ved, at hvert kammer (30) har en fast bund (31), og at
loftemekanismen omfatter et antal lofteelementer (37),
der er i hovedsagen vandret og normalt befinder sig
tilbagetrukket i den forste stilling i dbninger (36) i
punden, men kan forskyde sig fra disse abninger (36)
under opleftningen til anden stilling samt et drivorgan
(42) til styret leftning og sznkning af lefteelementer- -
ne (37).

4. Anlag ifslge ethvert af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at sammentrykningsmekanis-
men omfatter en vandret, vertikalt bevagelig plade
(62), der kan forskyde sig fra den gverste ende af kam-
meret (30) og er forbundet med en drivkilde (66), med
hvilken pladen kan bringes til at trykke gruppen af
matter (10) sammen. '
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5. Anlag ifslge ethvert af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at mekanismen til fyldning
af en beholder (K) omfatter:

a) en rende (45), der strazkker sig udadtil fra
en &bning (44), der er tilvejebragt i kammerets (30)
vag ved bunden (31), og omfatter et organ til aftagelig
anbringelse af en beholder (K) pd renden,

b) et vandret bevageligt stempel (47), der er
beliggende i en i kammerets (30) vag (35) tilvejebragt
&bning overfor den veg, der omfatter renden (45) og ab-
ningen (44), og

c) en drivkilde (70) til aktivering af stemplet
(47), s&ledes at stemplet fra &bningen i veggen (35)
kan skubbe gruppen af filtmdtter ud gennem &bningen
(44) og ind i renden (45) og dermed i beholderen (K).

6. Anlag ifplge ethvert af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at mdtteoverforingsmekanis-
men omfatter et antal skubbeorganer (24), der kommer i
kontakt med méatterne og er forbundet med styreorganer-
ne (21) ved et punkt, der er beliggende oven over na&vn-
te forste flade (16) ved fladens modstdende sidekanter.

7. Anleg ifelge krav 1, kendetegnet
ved en mattemodtagelsesindretning (12) af den type,
der har bakker, og som er beliggende oven over navnte
forste flade (16) for at modtage de matter (10), der
ankommer fra afleveringszonen, hvilken indretning om-
fatter en toetages bakke, hvor hver etage har en dor

~ (l4a, 14b), der kan vippe til vertikal aflevering af

matterne fra etagen.

8. Fremgangsmdde ved modtagelse af isolations-
filtmdtter fra en fabrikationskedes afleveringszone,
hvor matterne opsamles til dannelse af stabler, hvor-
efter disse stabler overfgres til et behandlingskammer,
hvori de enkelte stabler opretholdes, medens andre
stabler overfgres, og hvor samtlige stabler trykkes
sammen og den herved tilvejebragte, sammentrykkede
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gruppe af isolationsmatter overfgres til en beholder,
kendetegnet ved, at

a) matterne (10) modtages og stables op pa en
forste flade (16), medens de forlader fabrikationska-
den,

b) matterne fjernes fra den ene eller fra den
anden side af nevnte forste flade (16) ved en vandret
reciprocerende bevagelse over navnte forste flade og i
en forste stilling, med henblik pd anbringelse af mat-
terne i et forste behandlingskammer (30), '

c) gruppen af matter legftes fra den forste stil-
ling op til en anden stilling,

d) holdefingre (51) anbringes under gruppen af
matter for at holde den i navnte anden stilling,

e) successive grupper af matter modtages i den
forste stilling i det forste kammer (30) og de succes-
sive grupper af matter loftes op til den anden stil-
ling,

f) holdefingrene (51) trazkkes tilbage og rykkes
ind for at holde de successive grupper af matter i
nevnte anden stilling,

g) grupperne af matter trykkes sammen i kamme-
ret (30) med henblik pé& dannelse af en enhed af redu-
ceret volumen,

h) en gruppe matter overfores til et andet be-
handlingskammer med henblik pad opstabling og sammen-
trykning i dette kammer, og

i) den enhed, der bestdr af sammentrykkede mat-
ter fjernes fra det forste kammer og overfgres til en
ventende beholder.
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