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(54) Zpasob kontinuélniho odstraitovéni ndnosu barevnych kompozic
8 povrchu profilové &lenénych pryZovych obuvnickych ramki

Redent se tyké zdokonaleného odstrafovéni
nénosu barevné kompozice s povrchu zdobenych
obuvnickych rdémkd.

U%elem Pefeni je zdokonaleni jakosti
vysledngch rdmkd odstrandnim namdhavé rudni
prdce p¥i soulasném zvySeni produktivity pré-
ce.

Uvedendhio idelu se dosahuje tim, Ze
se rdmek, opatfeny druhym nénosem barevné
kompozice, orientuje ndnosem dold a potom
se urditou rychlosti vede pPes rotujict
plochu, jejiZz smysl otddeni se shoduje se
smdrem pohybu rdmku, vsak rychlost{ mens{
ne? je rychlost nohybu rémku, a v nif¥ je
podélng uspordddno vybréni ve tvaru nega-
tivniho obrysu rdmku, volnd piepdsané
- okrouhlym textilnim Upletem, zejména z po-
lyamidového vldkna, v tomto vybrdni textilni
diplet stird presnym kopirovénim tvaru rdmku
ndnos barevné kompozice s povrchu rdémku,
s ponechdvdnim podild barevné kompozice
v drdfkdch profilovd tvarovaného rdmku, tato
kompozice se ndslednd vypird prdichodem
textilnfho dpletu ve vodné ldzni, po n¥mZ
se piipadny zbyvajici podil barevné kompozi=
ce odmadkdvé z textilniho Upletu tlakovym
plisobenim protism&rn&, avi3ak shodnou rychlos-
t{ rotujici plochy, prochdgejic{ rovnd% vod-
nou l4znf a opatfené na povrchu vrstvou hou-
bového materidlu z pryZe, pop¥ipadd z po-
lyutetanu, pfelepeného textilnim dtvarem,
nede? se zvlh&eny a vy&i¥tdny textilni iplet
op&tovnd ofivddl do styku s dal3im podilem
povrchu obuvnického rdmku, opatfeného ndno-
sem barevné kompozice.
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Vyndlez fedi{ zplsob xontinudlniho odstranovéni ndnosu barevngch kompozic s povrchu
profilové &lendnych pryfovych obuvnickych rémkd, podbarvenfch prvaim barevnya pdnosenm,
ktery se pisobenim tepla vysuduje, & druhy ndénos se po krétkém zaschnutf stird tahovym
pisobenim mékkého textilniho materidlu.

V obuvnickém priémyslu se zhotovuje paleta rdmkd, které p¥i vyrobd tvoii spojovaci dily
mezi svrskem a spodkem obuvi. V soufasné dob& se pPevdzng vyrdbdji rémky s rdznd Zlenitym
povrchem, ktery byvéd dodatednd upravovédn dvéma barevnymi ndnosy.

Zdkladni barevny nénos se po zesilovéni ochladf a na jeho povrch se nand¥{ druhy nénos
barevné kompozice, ktery se pomoci smotku z m&kkého textilniho materidlu stird z hladkych
ploch povrchu rémku, priemZ ve vyhloubenich a nerovnych profilech z4stdv4 zachycen.

Rudnd provéd¥né stirdni je vSak préce nesmirnd svizelnd, neoroduktivni a nep¥{ijemnd,
a atkoliv zdénlivd .primitivai, nérolnd na zru¥nost a na zku¥enost pracovnic, které ji pro-
- y4dgji, mé-li byt zachovdna standardni jekost zdobeného povrchu rdmkd.

Zdokonalen{ tohoto stavu predstavuje zpisob kontinudlniho odstranovéni nénosu barevnych
kompozic s povrchu profilové lendnych pryfovych obuvnickych.rdmkd, podbsrvenych prvaim
barevnym ndnosem, ktery se pisobenim tepla vysuduje, a druhy jndnos se po krétkém zagchnuti
stird tshovym pﬁsobénim m&kkého textilniho materidlu, Jjeho¥ podstata podle vynédlezu spodivé
v tom, %e se rémek, opat¥eny druhym'nénosen barevné kompozice, orientuje nénosem dol a po=
tom se ur&itou rychlosti vede pFes rotujici plochu, jejiZ smysl otddeni se shoduje se smé&rem
pohybu rémku, aviak rychlosti men3i ne# je rychlost pohybu rédmku, v ni¥ je podéln& uspofddéno
vybrdni ve tvaru negativniho obrysu rémku, volng pbepdsand okrouhlym textilnim dbletem,
zejména z polyemidového vldkna, v tomto vybréni textilni iplet stird presnym kopirovéanim
tvaru rdmku ndnos barevné kompozice s povrchu rédmxu, s ponechdvénim podild barevné kompozi-
ce v drd¥kdch profilové tvarovaného rémku, teto kompozice se ndsledn& vyoird orlchodem tex-
tilntho dpletu ve vodné ldzni, po ndmi se pripadny zbyvajici podil barevné kompozice odmad-
kdvd z textilniho udpletu tlakovym pisobenim protismé&rnd, sv3ak shodnou rychlosti rotujici
slochy, orochdézejici rovndZ vodnou 1dzni @ opatPené na povrchu vrstvou houbového materidlu
.z pryZe, popPipadd z polyuretanu, oPelepenédho textilnim dtvarem, nade? se zvlhieny a vy-
%i8tény textilni uplet opd&tovné ptivéd{ do styku s daldim podilem povrchu obuvnického réa-
ku, opatfeného ndnosem barevné kompozice. :

Technicky udinek zpisobu podle vyndlezu z4le¥i predev¥im ve zdokonalené jekosti vysled=-
nych rémkd, jejich# barevnd povrchovd uprava je rovnomrnsjsi. Odstranuje se namdhavd rudni
sréce 8°tak se zkulturiuje pracovni prostfedi, coZ ovem vede rovndZ ke znadnému zvyZeni
oroduktivity prdce a predstavuje zorimyslnéni této operace, neboi zplisob nodle vyndlezu Je
mo¥no provéddt na strojnim zarizeni.

Jedno z mo¥nych provedeni strojniho za¥izenl k provédén{ zplisobu podle vynélezu bude’
2 hlediska funkce popsdno v ndsledujicim popise s pbinlédnutim k p¥iloenému vykresu, na nim2
znad{ obr. 1 bo¥ni pohled na schematické uspofdddni funk&nich glent za¥izeni, obr. 2 detailni
tez vélcem, ondsanym stiraci. pleteninou a obr. 3 detailni Yez tym% vélcem, v n¥m¥ stirac{
pletenina je v &inném zdb&ru s pryfovim rimkem.

Funk&ni dstroji zabizeni podle n¥ileZeného vikresu k provéd&ni zplisobu nodle vyndlezu
sestdvéd ze dvou protism¥rnd otodnych véled, z nica% kovovy védlec 1 Jje otodny proti sméru
hodinovych rudidek ve sm&ru 8ipky.

V podélném sm¥ru mé na svém povrchu uspotdddno vybréni 2 ve tvaru negativniho obrysu
orytovéno rémku 3 a cely jeho povreh je volnd prepdsdn okrouhlym textilnim dpletem 4, z nichZ
nejvhodn&jsi je bezeZvd polyanidovd nletenina. Kovovy vdlec 1 se dotyké mékkého pry¥ového
vélce 5, oto¥ndho ve smiru sohybu hodinovych ruéiéek, zndzorn¥ném Zipkou.
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Na svém povrchu je opatdPen vrstvou houbového materidlu § pifelepeného textilnim utvarew.
Vhodnym houbovym materidlem je pryZ nebo polyuretan, nap¥iklad materidl obchodniho oznaeni
Molitan. Protism&rné otd¥eni kovového védlce | a pryZového vdlce 3 je zajist&no nezndzornd=-

nymi ozubenymi koly.

Vrstva houbového materidlu 6 pPesshuje svou tloudtkou rozte¥né kruZnice kovového vélce |
a pry¥ového vdlce 3; které se oba svou spodnf &dstf brodi ve vodné ldzni 7. Na povrch vdlcd
1, 5 plisobf odshora pritladnd sila, zndzorn&nd trojicemi Bipek, kterd je odvozovéna od
nezndzorndného systému odpruZenych pritladnych vdledkd, dopln¥nych reguladnimi maticemi.

P¥i provdd&ni zpisobu podle vyndlezu s pou¥itim popsandho zafizeni se péstupuje takto:
V nezndzorndné st¥ikaci kabind se rémek 3 opat$i druhym ndnosem barevné kompozice a potom
se orientuje nast¥iknutym ndnosem sm¥rem dold, tedy k povrchu védlcd 1, 3, pfes které je
veden urfitou rychlosti y, ve sméru #ipky pod p¥itlakem neznézorndného systému pr{tlainych
vdle¥kd.

P¥i svém pohybu je rdmek 3 vtldZen do ‘podélného vybrdn{ 2 v kovovém vdlci 1, do né&hoi
je rovn&% vtldden textilni uplet 4, pdvodn& voln¥ piepdsany (obr. 2) pfes povrch kovového
védlce 1, nyni v¥ak ptesnd kopirujici tvar rémku 3 (obr. 3), takZe dochdzi ke stirdni ba-
revné kompozice s povrchovych plo¥ek rémku 3, s ponechdvénim podild této barevné kompozice
v nezndzorndnych dréZkdch profilov& tvarovaného rémku 3.

Kovovy vdlec | se gtitom otd&i rychlosti vy men3{, nef je rychlost vy, ve smé&ru 8ipky
a und¥i tak setbend podily berevné kompozice, zachycené v textilnim dpletu 4, do vodné lézn&
1, pbPedstavované tekouci vodou, kde dochdzi k jejimu vypirdni. PF¥i postupném prichodu kovo-
vého vdlce ] vodnou ldzni 7 dospdje textilni Uplet 4 a% do styfného bodu s pryZovym vdlcem
5, otd¥ejicim se shodnou rychlosti, avsak v opainém sméru, zndzorndném Zipkou. Houbovy ma-
teridl 6, nachdzejici se na povrchu pryZového vdlce 2, zpravidla pryZovy nebo polyuretanovy,
ktery je na povrchu prelepen polyamidovim textilem, a svou tlousfkou presahuje roztené
kruZnice obou vélcd 1, 5, je stlafovén po prichodu vodnou lédzni 7 v mist¥ doteku s kovovym
vélcem 1 (obr. 1) a tak vymadkdvd a vypird zbytky 8 barevné kompozice s textilniho idpletu
4 na kovovém vélci 1. Vyprany a zvlhdeny textini dplet 4 se. tak op&t dostdvd do styku s dal-
gimi podily ndénosu barevné kompozice na pryZovém rdmku 3, takZe zplsob podle vyndlezu se tak

odviji v kontinudln¥ opakovaném cyklu.

Zptsob podle vyndlezu mife byt ssmozfejmé provéddn i na odlisnych uspordddnich strojni-
ho zefizeni. Tak nap¥iklad miZe byt na jednom z védlcd uspordddno v¥t31 mnoZstvi podélnych
vybréni, takie se soulasn& stird barevnd kompozice s piisludn& v&t3iho poltu rémku, popii=-
padé& mohou byt dvojice vdlcd, otddejicich se proti sob& uspofdddny opakovan& za sebou, &imZ
se stirac{ ¥inek zdvojndsobi, popfipadd ztrojndsobi & podobnd. To vBe oviem spadd do rdmce
zpisobu podle vyndlezu.

PREDMET VYNLALEZU

Zpasob kontinudlniho odstranovdni nénosu barevnych komposzic s povrchu profilovd dlend-
nych oryfovych obuvnickych rémkd, podbarvengch prvnim barevnym ndnosem, ktery se pisobenim
tepla vysuSuje, a druhy ndnos se po krdtkém zaschnut{ stird tahovym pisobenim m¥kkého tex-
tilniho materidlu, vyznadujici se tim, Ze se rdmek, opatfeny druhym nédnosem barevné kompo-
gite, orientuje nénosem dold a potom se urlitou rychlosti vede pres rotujici plochu, jejif
smysl otddeni se shoddje se smdrem pohybu rdmku, av3ak rychlosti men3i neZ je rychlost po-
hybu rédmku, a v niZ je podéln& uspofddéno vybrdni ve tvaru negativniho obrysu rdmku, voln#
pPepésané okrouhlym textilnim .aipletem, zejména z polyemidového vldkna, v tomto vybréni
textiln{ dplet stird presnym kopirovédnim tvaru rémku nédnos barevné kempozice s povrchu rémku,
s ponechdvénim podild barevné kompozice v drdikdch profilovd tvarovaného rdmku, tato'kompo-
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zice se ndslednd vypird prichodem textilniho udpletu ve vodné ldzni, po ngmz se p¥ipadny
zbyvajitel podil barevné kompozice odmalkévéd z textilnfho upletu tlakovym pdsobenim proti-
smdrn&, aviak shodnou rychlosti kutnjici plochy, prochézejici rovné% vodnou lézn{ a opatfe-~
né na povrchu vrstvou houbového materidlu z pryZe, popfipadd z bqiyurptanu, pielepeného
textilnim dtvarem, na¥e? se zvlinhdeny a vyistény lextilni dplet opétovnd pFivédi do styku

s dal¥im pod{len povrchu obuvnického rémku, opatdeného ndnosem barevné kompozice.

1 vykres
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