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Wynalazek niniejszy dotyczy ulepszen
w samoczynnych tokarkach, inaczej zwa-
nych automatami, a sluzacych do maso-
wego wyrobu przedmiotéw z tworzyw,
majacych postaé pretow. W tokarkach
tych wszelkie czynnoSci, lacznie z okreso-
wym posuwaniem i zaciskaniem obrabia-
nych pretéw, odbywaja sie samoczynnie;
wskutek tego wymagajg one niewielkiego
tylko dozoru, tak dalece, ze jedne i te sa-
me osoby, nawet niewykwalifikowane, mo-
ga obstugiwaé po kilka takich samoczyn-
nych tokarek, niekiedy nawet po 10 sztuk
na raz.

Znane tokarki tego rodzaju posiadajg
rézne wady, wynikajace z ich skompliko-
wanej budowy, co utrudnia nastawianie
samoczynnych tokarek przy zmianie pro-

dukeji i przeszkadza przy obserwowaniu
poszezegblnych przebiegéw roboczych, po-
nadto znaczna dlugo$é tych znanych toka-
rek samoczynnych utrudnia dozorowanie
wiekszej ich liczby réwnocze$nie przez je-
dna i te sama osobe. Poza tym tokarki ta-
kie posiadaja jeszcze caly szereg wad, a
mianowicie konieczno§é uzycia kilku na-
pedéw pasowych dla wydrazonych wrze-
cion i waléw rozrzadczych, wielostopnio-
we przekladnie dla zmiany szybkoSci, sze-
reg przyrzadéw do zaciskania materialu
i posuwania go na miejsca obrdébki oraz
do obsad narzedzi, dalej ruchome wahliwe
narzady, ktére muszg odbywaé stosunko-
wo dlugie drogi i sg podczas ruchu swego
hamowane swoja bezwladno$cig, tak Ze nie
mozina wykroczyé poza pewne przecigtne



szybkoSci robecze, nie zaklécajac spokoj-
nego i wolnego od wstrzaséw biegu; na-
stepnie budowa ich powoduje szybkie $cie-
ranie sie zebéw przekladni przy obsadach
narzedzi i wynikajaca z tego szybko wzra-
stajaca  niedokladno$¢ wytwarzanych

przedmiotéw,. co czesto pocigga .za soba .

konieczno§é zatrzymywania samoczynnych
tokarek i ponownego nastawiania obsad i
samych narzedzi, wreszcie tokarki te pod-
czas ruchu przyczyniaja duzo halasu, po-
siadaja wielka wage, przy znacznych kosz-
tach ich wytwarzania i obstugi.

Wynalazek niniejszy ma na celu usu-
niecie powyzszych niedogodno$ci oraz bu-
dowe tokarki samoczynnej, ktéra w prze-
ciwienstwie do znanych typéw jest znacz-
nie prostsza pod wzgledem konstrukeyj-
nym, a tym samym tafnsza.

Celem szczegblnym wynalazku jest na-
danie ulepszonej tokarce samoczynnej
zwartej budowy, tak, aby zajmowala ma-
lo miejsca, a zwlaszeza aby posiadala nie-
znaczng dlugo$é i wazyla w caloSci mniej,
niz znane typy tokarek tego rodzaju o po-
dobnej sprawno$ci.

W zwiagzku z tym wynalazek ma na ce-
lu zredukowaé wage narzadéw, uskutecz-
niajacych posuwanie i zaciskanie mate-
rialu,” jak réwniez obsad do narzedzi, da-
lej zmniejszyé jak najbardziej ruchy jalo-
we przy przelaczaniu obsad do narzedzi,
przy posuwie i zaciskaniu materiatu, aby
uzyskaé spokojniejszy i praktycznie cichy
bieg maszyny i wigksza produkcje i dokla-
dnoéé wytworzonych przedmiotéw.

Poza tym wynalazek polega na nowym
uksztaltowaniu narzadéw napedzajacych
i rozrzadzajacych uchwyty do narzedzi,
dzieki czemu tymi samymi narzedziami
mozna wytwarzaé przedmioty o wiekszej,
niz dotychczas réznorodnoSci ksztaltéw.

Na rysunku uwidoczniono schematycz-
nie przyklad wykonania samoczynnej to-
karki wedlug wynalazku, a mianowicie
fig. 1 przedstawia taka tokarke' w widoku

czolowym z wszystkimi uchwytami narze-
dziowymi, z ktérych jeden osadzony jest
na wahliwym ramieniu, przechylonym do
gbéry i znajdujacym si¢ w polozeniu spo-
czynkowym, aby udostepnié pozostale na-
rzedzia przy nastawianiu; fig. 2 — inny
widok czotowy, w ktérym ramie to znajdu-
je sie w polozeniu roboczym; fig. 2a —
podobny widok czolowy tokarki samoczyn-
nej z inaczej uksztaltowanym ramieniem;
fig. 3 przedstawia tokarke w widoku z bo-
ku w kierunku strzalki 8 na fig. 2; fig. 3a
— to samo réwniez w.widoku z boku w
nieco mniejszej podzialce z profilowana
tarcza kciukowa; fig. 3b — obrabiany

przedmiot w naturalnej wielko$ci, wyko-

nany przy pomocy tej tarczy wedlug fig.
3a; fig. 4 — tokarke samoczynna w rzucie
poziomym, czeSciowo w przekroju wzdiuz
linii IV — IV na fig. 2; fig. 5 przedstawia
dalszy rzut poziomy tokarki, czeSciowo w
przekroju V — V na fig. 2; fig. 6 — to
samo w nieco wigkszej podzialce i w prze-
kroju pionowym i podluznym wzdluz linii
VI — VI na fig. 1.

W tokarce wedlug wynalazku napedza-
ne kolem pasowym 17 wydrazone wrzecio-
no 10 (fig. 4 — 6), osadzone jest w ramie
14 na lozyskach kulkowych i waltkowych
15 i 16, w ktérym znajduje sie obrabiany
pret S, zaciskany za pomoca odpowiednie-
go urzadzenia, uruchomianegoé sprezyng
73. Urzadzenie to sklada sie z nakréetki
kapturkowej 12, zaopatrzonej w otwér
stozkowy i zachodzacych w ten otwér zna-
nych sprezynujacych zaciskow 72, stano-
wigcych uchwyt dla obrabianego preta S
we wrzecionie 10 podczas obrébki, i wraz
z ktéra pret ten sie obraca.

W Srodku wydrazenia wrzeciona 10
jest osadzona rura 80, rozcieta na pewnej
dlugo$ci na koncu 80°, zwréconym do za-
ciskéw 72 (fig. 5, 6), przez ¢o koniec ten
80° jest sprezynujacy. Przez rure te obra-
biany pret S jest dzigki tarciu przytrzy-
mywany i po wykorficzeniu poszczegéinych



przedmiotéw F' posuwany w odstgpach na
lewo, podczas gdy zaciski 72 zostajg cof-
niete i zwolnione.

Na wsporniku 4 ramy automatu jest
osadzony umocowany na tulei 20 (fig. 1 —
5) uchwyt narzedziowy, ktéry na wydrg-
zonej prowadnicy 5 moze si¢ poruszaé¢ tam
i z powrotem réwnolegle do obrabianego
preta S w kierunku strzalek m — m‘ (fig.
3a) i réwnocze$nie wahaé sie w kierunku
strzalek n — n‘ (fig. 2); suport ten 20
posiada przestawne ramie nosne 22, na
ktorym umocowane sg narzedzia do wier-
cenia, do toczenia wzdluz osi tokarki i in-
ne narzedzia 2a, 2b, 2¢ oraz ramie nape-
dowe 24.

Ponizej osi tokarki znajduje sie drugi,
wykonany w postaci dZwigni katowej,
wahliwy uchwyt narzedziowy, umocowany
na tulei 50, osadzonej obrotowo w ramie
tokarki, ktéry réwniez posiada ramie no$-
ne 32 dla narzedzia 2 ramienia napedowe-
go 32a (fig. 11 6). Wreszcie na czopie 53,
obracajacym sie¢ w tulei 50, jest osadzony
wykonany w postaci dZwigni katowej trze-
c¢i uchwyt narzedziowy, skladajacy sie z
ramienia noSnego 33 dla narzedzia 3, ra-
mienia napedowego 33a, rozcietej piasty
33b, zaciskanej na czopie 53 za pomoca
Sruby 33c.

Naped wymienionych drugiego i trze-
ciego uchwytéw narzedziowych odbywa
sie za pomoca watu 60, napedzanego przez
nie uwidoczniona na rysunku przekladnie
w kierunku wskazéwek zegara na fig. 1,
na ktérym osadzone sg wymienne rozrzad-
cze tarcze kciukowe 30, 31. Na koncach
ramion napedowych 32¢ i 33a umocowa-
ne s3 za pomocg nakretek r, r2, 3, r4 da-
jace sie dokladnie nastawiaé¢ na dlugos§é
sworznie §lizgowe 32¢ oraz 33t, przylega-
jace do tarcz 30 i 81 i dociskane do nich
zZa pomocg sprezyny 32f.

Do przesuwu réownolegle do osi auto-
matu wahliwego uchwytu narzedziowego
20 shizy dzwignia wahliwa 66, umocowa-

na przegubowo jednym koncem do ramy
automatu i opierajaca sie krazkiem 44 o
odpowiednie zahaczenie w wale 60. Na tu-
leje suportu tego 20 dziala sprezyna na-
ciskowa 7, umieszczona w wydrazonej pro-
wadnicy 5 i usilujaca wywiera¢ na tuleje
suportu nacisk w kierunku na zewngtrz
tokarki samoczynnej; oprécz tego w wy-
drazonej prowadnicy 5 jest osadzony po-
suwowy pret 6, ktory jednym swym kot-
cem jest umocowany w tulei suportu 20,
a na drugim koncu posiada przestawna
Srube oporkowg 63; wspomniana dZwignia
wahliwa 66 posiada przegub 62, przy czym
jej rozwidlony koniec 6a przylega do prze-
stawnej §ruby oporkowej 63, osadzony za$
na wale 60 krazek wymienny o sko$nych
czolowych brzegach 61, do ktérego przyle-
ga krazek 64, przy obracaniu si¢ z walem
porusza tam i z powrotem diwignie wah-
liwa 66 przy wspoéldzialaniu sprezyny 7.

Do nadania za$§ temu uchwytowi narze-
dziowemu 20 ruchu wahadlowego stuzy
trzystopniowa tarcza rozrzadeza (fig. 1
i 2), skladajaca sie z trzech czeSci 21a,
21b, 21c, zamocowanych wymiennie za po-
mocg Srub 75 i osadzonych na wspélnej
piadcie 21, obracanej przez wat 60. Do tar-
czy tej przylegaja sworznie §lizgowe 25,
dokladnie nastawiane w koncu ramienia
napedowego 24 za pomocg nakretek 76, r7,
oraz dociskane do tarczy umocowana na
ramie 14 tokarki sprezyng 24f.

CzeSci 21a, 210, 21c tarczy rozrzadczej
posiadaja, jak widaé na fig. 1 i 2, rozmai-
te wysokoSci w kierunku promieniowynri
i sa tak wymiarowane, ze narzedzia 2a, 2b,
2¢ w przestawnym ramieniu noSnym 22
sg we wlaSciwym czasie wlgczane i wyla-
czane tj. doprowadzane na przemian do
polozenia roboczego i spoczynkowego.

Posiadaja one wedlug wynalazku, jak
widaé na fig. 3, 4 1 5, taka dlugo$¢ w kie-
runku podluznym, ze gwintowany swo-
rzen §lizgowy 25 na ramieniu napedowym
24 suportu narzedziowego 20 jest podczas



jego ruchu tam i z powrotem stale doci-
skany i prowadzony po tarczy rozrzadczej
w kierunku strzatki m — m".

Tuleja 20 wraz z ramionami 22, 24
oraz narzedziami 2a, 2b, 2¢ otrzymuje
przy tym jeszcze oprdécz okresowych ru-
chéw, zaleznych od promieni tarczy roz-
rzadczej, dodatkowe ruchy, odpowiadaja-
ce profilowi podltuznemu tej tarczy.

Jezeli profil podtuzny kciukowe]j tarczy
rozrzadczej jest prostolinijny, tj. jezeli
podluzne tworzace czeSci tarczy 21a, 210,
21c¢ sa réwnolegle do osi, jak to uwidocz-
nione jest na fig. 2, 3, 4, to ruchy tulei 20
wahliwego uchwytu narzedziowego w kie-
runku strzatki n — n‘ (fig. 2) réwne s3
zeru; wtedy narzedzia 2a lub 20 lub Zc,
znajdujace si¢ w danej chwili w potozeniu
roboczym, wytaczaja na obrabianym ka-
watku preta S powierzchnie cylindryczna.

Jezeli natomiast jednej z takich czeSci
21a, 21b, 21c tarczy nada sie profil po-
dluzny w ksztalcie litery S, jak wskazano
na fig. 3a oznacznikiem 21s, to obrabia-
ny przedmiot F' (fig. 3) wytoczony zosta-
nie w ksztalcie tej litery S.

Oczywiscie do rozrzadzania poruszaja-
cego sie tam i z powrotem wahliwego su-
portu narzedziowego 20 mozna jeszcze za-
stosowaé inne tarcze kciukowe, ktére w
podtuznym kierunku sg np. stopniowo od-
sadzone, stozkowo uko$nie §ciete lub jesz-

cze inaczej uksztaltowane, tj. odpowie-
dnio do zgdanej w danej chwili formy
przedmiotu.

W ten sposéb mozna wytwarzaé przed-
mioty o réznych postaciach; liczba rozmai-
tych mozliwych postaci, w ktérych mozna
na tokarce samoczynnej wedlug wynalaz-
ku przy pomocy Kkilku tylko narzedzi 2, 3,
2a, 2b, 2¢ masowo i z duza dokladnoScig
wytwarzaé przedmioty z pretéw, jest za-
sadniczo wieksza, niz na dotychczas zna-
nych tokarkach samoczynnych, posiadaja-
cych te samag liczbe suportow narzedzio-
wych.

Osadzone na tulei suportu mnarzedzio-
wego 20 ramie 22 moze byé korzystnie za-
opatrzone w sprezynujacg piaste 220, za-
ciskang $rubg zaciskowg 22¢ (fig. 1 — 5),
tak iz moze ono wedlug potrzeby byé prze-
stawiane w kierunku osiowym i pod réz-
nymi katami, a po zwolnieniu §ruby zaci-
skowej 22c¢ odjete lub przechylone do gé-
ry (fig. 1). Woéwczas narzedzia 2, 3 sg je-
szcze latwiej dostepne i latwiej mozna Je
nastawiaé lub wymieniac.

Jak widaé¢ z fig. 2a, mozna na tuleje
suportu narzedziowego 20 zamiast ramie-
nia no§nego, przeznaczonego dla trzech na-
rzedzi, nasadzié inaczej uksztaltowane ra-
mie no$ne 22, dzwigajace mniej niz trzy
narzedzia, np. jeden néz 2z do toczenia w
kierunku podluznym lub tez wiecej niz
trzy narzedzia.

Skoro przedmiot obrabiany F zostanie
ostatecznie wytoczony i odciety od preta
S, ten ostatni zostanie samoczynnie nieco
posuniety do ponownej obroébki.

Zaciskajagce obrabiany pret S sprezy-
nujace zaciski 72 sa wedlug wynalazku
wbrew dzialaniu sprezyny 73 przyciagane
w prawo i przez to zwalniane sg za pomo-
ca mechanizmu rozrzadczego, skladajgce-
go sie z zaopatrzonej w czolowe zgrubie-
nie 70‘ rury 70, obejmujacej tylny koniec
zacisk6w 72 i wraz z nimi sie obracajacej
(fig. 5, 6), oraz z dwéch pierScieni 75,.76,
sprzezonych ze soba za pomoca zeba 76°
(fig. 3 — 6), ktére obejmujg luino wat
10, z nim sie nie obracajge, i mogg tylko
wzgledem siebie sie przesuwaé.

Pierscien 76 jest zaopatrzony w ramie

76a, luzno obejmujace osadzong -w ramie

1} tokarki drewniang tulejke 9 i zabez-
pieczajace pierScien 76 przed obracaniem
sig; pierScien 75 jest zaopatrzony w ramie
napedowe 74, dociskane. przez (nie przed-
stawiong na rysunku) sprezyne do osadzo-
nej na wale rozrzadczym 60 tarczy keiu-
kowej 71, za pomocg ktérej jest przechy-

lane w gére i w do6l; pierscier 75 jest przez



to obracany zwrotnie wzgledem drugiego
pierscienia 76, ktéry na skutek zeba sprze-
gajacego 76 jest okresowo przyciskany w
kierunku na prawo.

Pierscien 75 jest zabezpieczony przed
przesunieciem w kierunku osiowym na le-
Wwo, poniewaz opiera sie o tozysko kulkowe
77a, podparte przez osadzone na wale 10
dwie nastawne nakretki 78‘, podczas gdy
pierScienn 76 opiera sie przy przesunieciu
osiowym na prawo o ltozysko kulkowe 77,
podparte przez nakretke nastawna 78, osa-
dzong na rurze 70.

Za kazdym razem, gdy pierscien 75
jest pokrecany przez ramiona napedowe
7} dokola swej osi, pierScien 76 zostaje
nieco doci§niety w kierunku na prawo, po-
ciagajac za soba rure 70, co powoduje, iz
zaciski 72 zostaja zwolnione.

Po rozwarciu sie zaciskéw 72 obrabia-
ny pret S zostaje posuniety na lewo przez
rure 80, ktéra swym przednim koricem 80°
obejmuje ten pret i obraca sie wraz z nim.

Rura 80 posiada na swym przednim
koficu zgrubienie 83 i nakretke nastawcza
86, miedzy ktérymi osadzone jest zaopa-
trzone w lozysko kulkowe 85 ramie nape-
dowe 88; koniec tego ramienia jest przy-
mocowany w punkeie 87 do wydrazonego
czopa 87, osadzonego osiowo przesuwnie
w wydrazonej drewnianej tulejce 9 i znaj-
dujacego sie pod dziataniem sprezyny 9a
i dzwigni wahadlowej 84; dZwignia ta 84
jest w ten sposéb napedzana przez zakli-
nowang na wale 60 (nie przedstawiong na
rysunku) tarcze kciukows, ze rura 80
wraz z obrabianym pretem S jest, wbrew
dzialaniu sprezyny 9a, posuwang na le-
wo, skoro tylko przedmiot F' zostaje ukon-
czony, a zaciski 72 — rozwarte; nastepnie
rura 80 przesuwa sie pod dzialaniem spre-
zyny 9a wzdluz obrabianego preta na pra-
wo do swego polozenia spoczynkowego, w
ktérym dzwignia wahadlowa 8} styka sie
ze Sruba oporkowa 91, umocowang w ra-
mie tokarki; przez przestawienie tej Sru-

4]}

by 91 mozna w pewnych granicaeh zmie-
niaé¢ wielko§é posuwu - obrabianego pre-
ta S.

W szczegélach konstrukeyjnych samo-
czynnnej tokarki wedlug wynalazku moz-
na wprowadzaé rézne zmiany, nie wykra-
czajgce poza istote wynalazku, ktéry na ry-
sunku zostal przedstawiony tylko na jed-
nym przykladzie.

Tak wiec np. zamiast sprezyny 7, shu-
zgcej do napedu tulei suportu narzedzio-
wego 20 i w niej osadzonej, mozna by za-
stosowaé taksg sprezyne, ktéra by obejmo-
wala tuleje tego suportu 20 od zewnatrz.

Zastrzezenia patentowe.

1. Samoczynna tokarka do tworzyw
w ksztalcie preta, zaopatrzona w wydra-
zone wrzeciono, urzadzenie do zaciskania,
zwalniania i przesuwania obrabianego
preta przez wrzeciono oraz wahliwe u-
chwyty narzedziowe, z ktérych jeden o-
précz zwrotnego posuwu wzdluz wrzecio-
na posiada jeszcze ruchy wahadlowe, roz-
rzadzane przez wirujaca kciukows tarcze
rozrzadcza, znamienna tym, ze wskazana
tarcza (21a, 21b, 21c) posiada czynng po-
wierzchnie w kierunku osiowym, réwnole-
glym do osi wrzeciona (10), w ksztalcie
np. cylindra, stozka, w ksztalcie litery S,
lub inng, odpowiednio do ksztaltu wytwa-
rzanego przedmiotu.

2. Samoczynna tokarka wedlug zastrz.
1, znamienna tym, ze kciukowa tarcza roz-
rzadeza (21a, 21b, 21c) jest osadzona na
wale (60) wspélnie z wymiennym kraz-
kiem kciukowym (61), rozrzadzajacym za
pomoca preta posuwowego (6) osiowym
przesuwem wahliwego uchwytu narzedzio-
wego, osadzonego na tulejce (20), pola-
czonej z tym pretem, w wydrazeniu ktoérej
umieszczona jest przesuwna prowadnica
(5), rozpierana wzgledem tej tulejki (20)
sprezyng (7).

3. Samoczynna tokarka wedlug zastrz.



11 2, znamienna tym, ze urzadzenie do
zwalniania preta obrabianego, zacis$niete-
go W przesuwnej w wydrazeniu wrzecio-
na rurze (80), zaopatrzonej w sprezynu-
jacy koniec (80‘) i umieszczonej w drugiej
przesuwnej rurze (70), opierajacej sie o
wrzeciono, obejmujace rure (80), sprezy-
na Srubowa (73), sklada sie z dwdch
wspoblosiowo wzgledem wrzeciona (10)
i rury (70) osadzonych pierScieni tarcz
(75, 76) sprzezonych zebem (76‘), z kto-
rych pierScieri (75) jest pokrecany przez
ramie napedowe (74), dociskane sprezy-

na do tarczy kciukowej (71), osadzonej na
wale (60), a drugi (76) jest zabezpieczo-
ny od pokrecania sie, natomiast jest §ci-
§le zespolony z rurg (80) za poSrednic-
twem lozyska kulkowego (77), co powo-
duje przesuw tej rury (80) podczas odpo-
wiednich wahan ramienia napedowego

(74).

Max Mensdorf.
Zastepca: inz. W. Romer,
rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 29275
Ark. 1.
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Do opisu patentowego Nr 29275
Ark. 2.
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