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Urzadzenie do mielenia 2z przesiewa-
niem podmuchowym posiada nastepujace
znane wlasnosci.

Przy pewnym okreslonym nastawieniu
urzadzenia do sortowania i przy jednako-
wej ilosci powietrza pierwotnego zwigksza
sie¢ miatkos$¢ przemialu z wzrostem doply-
wu materialu do urzadzenia przemielaja-
cego, przy zmniejszeniu za$§ doptywu ma-
terialu i niezmienionych warunkach ruchu
zmniejsza sie¢ miatko§é przemiatu.

Znany ten fakt jest wynikiem wtasci-
wosci urzadzenia do przesiewania podmu-
chowego i jest niepozadany przy uzyciu
kotlowych urzadzen przemiatowych, w
ktérych przemielony w mlynku pyl weglo-
wy. do spalania wtlacza sie bezposrednio

do komory spalania kotla, a to z przyczyn
nastepujacych.

Sprawnosé kotta z paleniskiem pylo-
wym i urzadzeniem do mielenia z przesie-
waniem podmuchowym zalezy od dopro-
wadzenia wegla do urzadzer przemielaja-

cych. Przy zwiekszonej wydajnosci pary

zostaje doprowadzona do mlynka wigksza
ilos¢ wegla, co powoduje zwiekszenie mial-
koséci przemiatu. Ten drobniejszy przemial
wywoluje jednak wicksze zuzycie sity na-
pedowej w urzadzeniach do przemielania
i tym samym jest nieekonomiczny, jakkol-
wiek wlasnie przy zwickszonej wydajno-
$ci paleniska i ekonomicznym spalaniu byl-
by dopuszczalny grubszy przemial niz przy
mniejszej wydajnosci.
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Przy opadajacej wydajnosci pary i
zdlawieniu doplywu paliwa do urzadzenia

przemielajacego .zmni'ei‘s;za sie¢ miatkosé -

przemielanego ziarna, py! weglowy staje
si¢ grubszy, co powoduje spalanie nieeko-
nomiczne.

Celem usuniecia tych wad nalezaloby
przesiewanie podmuchowe i doplyw powie-
trza pierwotnego, ktére przeplywa przez
mlynek i sluzy do sortowania pylu w u-
rzadzeniu podmuchowo - przesiewajacym,
siale regulowaé wzglednie nastawiaé od-
powiednio do ilosci doprowadzanego pali-
wa. Takie zadanie obcigzaloby zanadto
palacza bez wzgledu na to, ze nastawienie

podmuchowego przesiewania i doplywu

powietrza pierwotnego nastepowaloby zbyt
pozno i niedoktadnie w stosunku do regu-
lacji doplywu materiatu.

Niniejszy wynalazek usuwa te wady w
ten sposéb, ze wraz z urzadzeniem zasila-
jacym mlynek wprowadza si¢ nie tylko re-
gulacje ilosci doprowadzanego paliwa,
lecz takze jednoczesnie i zupelnie samo-
czynne sterowanie urzadzenia do przesie-
wania podmuchowego i doprowadzania po-
wietrza pierwotnego.

Poniewaz rozmaite paliwa do spalania
wymagaja rozmaitej wielkosci ziarna,
mozna takze w urzadzeniu wedlug wyna-
lazku dla kazdego paliwa zmieniaé stosu-
nek miedzy jego iloscig i powietrzem pier-
wotnym, a takze odpowiednio nastawiaé u-
rzadzenie sortujace.

Rysunek przedstawia schematycznie
przyktad wykonania przedmiotu wynalaz-
ku. Fig. 1 przedstawia je w widoku z boku;
fig. 2 — w widoku konicowym; fig. 3 — w
widoku z plaszczyzn III — III na fig. 1;
fig. 4 — widok ogélny z gory; fig. 5 — je-
den szczegol.

Sterowanie napedu mlynka uskutecznia
si¢ przez przekrecanie wodzidla 1 (fig. 1,
2, 4, 5) za pomoca kétka pokretnego 2 i sli-
macznicy 2°, zazebionej z zebatka 30. Ze-
batka 30 tworzy wycinek kotowy i jest u-

mocowana na wodzidle 1. Wodzidlo 1 jest
osadzone obrotowo wzgledem sworznia 40

‘(fig. 2 i 5). Wskutek przesuwania sworznia

35 wzdluz krawedzi I° wodzidla 7 zmienia
si¢ przy okreslonym przekreceniu wodzi-
dla 1 stosunek przeniesienia miedzy para-
mi dZwigni 31, 32 i 33, 34.

Przy pierwszej z tych dZwigni umoco-
wane jest rami¢ korbowe 37 na wale nape-
dowym 36, ktére to ramie stale obraca sie,
podczas gdy przy drugiej parze osadzone
jest ramie korbowe 34 na wale 37 i ramie
to, wykonujac ruch wahadtowy, napedza w
ten sposo6b ‘urzadzenie zasilajace lub inne
odpowiednie urzadzenie mtynka w pewnej
okreslonej zaleznosci od ilosci obrotow
walu napedowego 36, ze odpowiednio do
nastawienia wodzidla 1 sworzen 35 przesu-
wa si¢ w stosownie nastawionej krawedzi
I’ (fig. 2 1 5) wodzidla przy mniejszym lub
wigkszym odchyleniu ramienia korbowego
34 wahliwie poruszanego walu 37.

Wodzidlo 1 posiada oprécz wymienio-
nego poprzednio nastawczego segmentu 30
koto czolowe 38 wzglednie odpowiedni
tryb, zazebiony z kélkiem zebatym 3, osa-
dzonym na walku 5. Na walku 5 zaklino-
wana jest dZwignia 6 (fig. 4), ktorej diu-
gos¢ przestawiana jest za pomoca wkrece-
nia do uchwytu 6° i ktéra jest potaczona
cigglem 7 z dzwignia 8, zaklinowana na
walku 9. Watek 9 stuzy do nastawiania to-
patek urzadzenia do przesiewania podmu-
chowego za pomoca trybéw 10 i 12 (fig. 1),
przy czym kolo zgbate 12 zaklinowane jest
na pionowym wale 11 talerza stawidlowe-
go 13.

Na walku 5 zaklinowana jest poza tym
dzwignia 14, ktéra polaczona jest za po-
mocg przestawialnego w dlugosci ciggla 15
(fig. 2) z dzwignia 16 o nastawianej dtugo-
$ci rowniez przez odpowiednie wkrecenie
do uchwytu 16°. Uchwyt 16° polaczony jest
z dzwignia 17 na osi 18 do przestawiania
przepustnicy 18° (fig. 3). Dzwignia 17 po-
faczona jest takze za pomoca ciegla 19 z
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taka sama symetrycznie ulozona dzwignia
17 na drugiej stronie mlynka, gdzie na
przynaleznym walku /8 umocowana jest
przepustnica 18°.

Z opisanego urzadzenia widaé, ze przy
pewnej okreslonej ilosci obrotow walu 36
i okreslonym nastawieniu wodzidla 1 wa-
hliwy wal 37 napedzany jest z okreslona
szybkoscia, przy czym jednoczesnie w za-
leznosci od nastawienia polozenia wodzi-
dla 7 za pomoca przeniesienia trybowego 3,
38 i za posrednictwem poprzednio opisa-
nych grup dZwigni przenoszacych, watki 9
i 18 do nastawienia urzadzenia do podmu-
chowego przesiewania 13 i przepustnic 18°
zostaja przestawione wskutek przekrece-
nia walka 5.

Koto zebate 3 potaczone jest z waltkiem
5 za pomoca re¢cznie wyjmowanej zatycz-
ki 4. Po wyjeciu tej zatyczki cale urzadze-
nie regulujace razem z obiema grupami
przeniesieri dZzwigniowych na watku 5 od-
przega si¢ od napedu mtynka oraz urza-
dzenia zasilajacego, to znaczy od czesci 31
do 38, wskutek czego w wypadku zapcha-
nia urzadzenia materialem przemiatowym
moze byé ono znéw uwolnione przez reczne
potrzasanie za pomoca korby 20, zaklino-
wanej na waltku 5. Przez nalozenie zatycz-
ki 4 urzadzenie regulujace zostaje na nowo
wlaczone do normalnego dziatania w nape-
dzie mlynka.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do regulowania mial-

kosci pylu w zaleznosci od zapotrzebowa-
nia opalu do wytwarzania pary, znamienne
tym, ze znane mlynki do mielenia zaopa-
trzone sa w wodzidlo (1), stuzace do zmia-
ny stosunku przeniesienia miedzy walem
napedowym (36) urzadzenia przemielaija-
cego i walem (37) urzadzenia zasilajacego
mlynek, ktére polaczone jest za pomoca
przenosni dZwigniowych z wspélnego wat-
ka (5) z przynaleznymi walkami (9 i 18)
do nastawiania urzadzenia przesiewu
podmuchowego (13) i przepustnic po-
wietrznych (18°).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze przekladnie dZwigniowe sa
przestawialne przez zmiane dlugosci po-
szczegblnych czesci dzwigni.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 11 2,
znamienne tym, ze walek (5}, ktérym prze-
stawia si¢ obydwie grupy dZwigni przeno-
$nych w zaleznosci od nastawienia wodzi-
dta (1), odlaczany jest za pomoca odpo-
wiedniego sprzeglta od przekladni trybo-
wej (38, 3) wodzidla (1).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tym, Ze recznie zakladana i wyjmo-
wana zatyczka (4) tworzy sprzeglo pomie-
dzy dzwignia (5) i przekladnia trybowa
(38, 3) wodzidla (1), za pomoca ktérej
tryb (3) wspomnianej przekladni trybo-
wej umocowany jest na walku (5).

Fr. Wiesner.

Zastepca: Dr M. Goldwasser,
adwokat,



S|
S -

FlG-1-

Do opisu patentowego Nr 27300,

Ark. 1.
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Do opisu patentowego Nr 27300.
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Do opisu patentowego Nr 27300.
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FIG 4.

Do opisu patentowego Nr 27300.

Ark. 4.
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Drnk .. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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