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Urzgdzenie do nawijania rolek dalekopisowych na przemian
z papierv i kalki

Patent trwa od dnia 7 wrzesnia 1955 r

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
nawijania rolek dalekopisowych na przemian
z papieru i kalki w kilku warstwach.

Dotychczas rolki dalekopisowe wytwarzane
byly na maszynie typu drukarskiego, do ktérej
przylaczony byl osobny stojak do nawijania ro-
lek z papieru i kalki. Urzgdzenie takie jest
bardzo niedogodne w uzyciu i nie pozwala na
wytwarzanie wielowarstwowych, np. siedmio-
warstwowych rolek dalekopisowych, ktére do-
tychezas byly wylacznie importowane.

Niedogodno$ci te wusuwa urzadzenie wedlug
wynalazku, wyjasnione tytulem przykladu na
rysunku, na ktérym przedstawiony jest widok
boczny urzadzenia.

*) Wladciciel patentu o$wiadczyl, ze twérea
wynalazku jest Wladyslaw Chatlinski.

Wynalazek polega zasadniczo na rozmiesz-
czeniu rolek z papierem i kalkag na przemian
w dwoéch ptaszczyznach pionowych pomiedzy
ktérymi umieszczone s3 osobne rolki prowad-
nicze, z ktérych papier ten i kalka sa dopro-
wadzane na rolki wyj§ciowe umieszczone naj-
korzystniej w jednej plaszczyznie pionowej,
przy czym rolki wyjSciowe prowadza ta§me pa-
pierows i kalke do wspélnego luznego walka do

‘nawijania rolek dalekopisowych.

Rolki 4 z taS§ma papierowa i rolki 3 z kalkg
s3 umieszczone na dwo6ch pionowych stojakach
1 i 2, polaczonych ze soba poprzeczkami 9 i 10
w jedna sztywnag rame. Rolki 3 i 4 sa rozmiesz-
czone na obu stojakach 1 i 2 w plaszczyznach
pionowych na przemian jak to uwidoczniono na
rysunku. Miedzy stojakami 1 i 2 umieszczone
sg pionowe nieruchome listwy 11 i 12, na kté-
rych réwniez w plaszczyznach pionowych osa-




dzohe $3 rolki prowadnicze 5 do kalki i rolki

prowadnicze 6 do papieru.

~ Opréez rolek prowadniczych 5 i 6 ustawione
sa jeszcze rolki wyjSciowe 7 do tasmy papie-

rowej i kalki, ktére moga by¢ umieszczone badz

na listwie 11 badz tez na stojaku 1 badZ réw-

niez na osobnej belce.

Tasma paplerowa i kalka sg3 doprowadzone
przez rolki wyjSciowe 7 do wspdlnego, luzno
osadzonego walka 8, na ktérym zbiegaja sie
wszystkie ta§my papieru i kalki.

Watek a jest juz gotowa rolka dalekopisowsq
jednowarstwowa, badZz tez 7-warstwowag w za-
lezno$ci od zapotrzebowania asortymentowego.

Zastrzezenie patentowe
Urzadzenie do nawijania rolek dalekopisowych

naprzemian z kalki i papieru, znamienne tym,
ze rolki (4), na ktérych jest nawinieta tasma z

papieru i rolki (3) z nawinieta tasma z kalki sa
osadzone jedne naprzeciw drugichlobrotowo na
dwoéch pionowych stojakach (I i 2), polgczonych
ze sobg za pomocg poprzeczek (9 i 10) we wsp6l-
n3y rame, miedzy za$§ tymi stojakami umocowane
sa dwie pionowe listwy (11 i 12) z osadzonymi na
nich obrotowo rolkami prowadniczymi (5) do
taSmy kalki oraz rolkami prowadniczymi (6) do
taSmy papieru, a ponadto umieszczone sg najko-
rzystniej w jednej plaszczyzinie pionowej, np. na
listwie (11) rolki wyjsciowe (7), z ktérych zaréw-
no papier jak i kalka sg doprowadzone do
wspoblnego walka (8) ze zbiegajacymi sie wszyst-
kimi taSmami papieru i kalki, nawijanymi na
walek (a), stanowigcy gotowa rolke dalekopisc-
wg wielowarstwowa.
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