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SPOSCB WYTWARZANIA PASTY DO MONTOWANIA OPON BEZDJTKOWYCH

Przedmiotem wynelazku jest sposéb wytwarzania pasty do montowenia opon bezdetkowych dla
pojezddéw mechanicznych takich jak samochody osobowe, duze samochody ciezarowe i autobusy.

Znaczng cze$é samochodéw osobowych, ciezerowych i autobuséw wyposaza sie w ogumienia
bezdetkowe. Ogumienie to nie posisda detki, jej zadanie spetnia odpowiednio skonstruowana
opona szczelnie przylegajaca swymi obrzezami do obreczy. Obrzeza stopki opony sg stosunkowo
silnie dociskane do obreczy co w niesprzyjajacych warunkach moze prowadzié do zapiekania
obrzezy stopki opony i obreczy, a w konsekwencji do uszkodzenia /rozdarcis/ stopki opony
przy demontazu.

W celu wyeliminowania wystepujgcego przy zaktadsniu i zdejmowaniu ogumienia uszkodgeri
zaczgto stosowaé §rodki smarujgce utatwiajace montaz /zaktadenie/ i demontaz opony oparte na
bazie weglowodoréw pochodzenia naftowego. Srodki te powodujga tylko nieznaczne zmniejszenie
wtasnosci wytrzymalosciowych mieszanek gumowych stosowanych przy produkcji stopki opony
bezdetkowe].

Na rynku samochodowym stosuje sig preparaty oparte na bazie olejéw mineralnych i waze=-
liny. Oleje mineralne przy znanych i cenionych wiasnodciach smarowych oddziatowuja jednak
niekorzystnie na gume powodujac jej pecznienie, spgkanie 1 znaczne obnizenie wtasnosci
wytrzymatosciowych,

W celu wyeliminowania niekorzystnych wtasno$ci olejéw mineralnych w sposobie wytwarzania
pasty zastosowano rozwigzanie oparte na wykorzystaniu wtasnodci plastyczoych i smarujacych
weglowodoréw statych wchodzacych w sktad odciekéw z rozdziatu termicznego gaczdéw z odparafi-
nowania olejéw pozostatosciowych w powigzaniu z wykorzystaniem inertnodci w stosunku do gumy
estréw kwaséw truszczowych.



2 -.131 965

W sposobie wedlug wynalazku gacz z odparafinowania rozpuszczalnikowego, odasfaliowane]
propenem i rafinowanej selektywnie furfurolem, pozostalodci préiniowe] z destylacji ropy
naftowej poddaje sie frakcjonowaniu termicznemu rozdziatowi w komorach potnych instalacji
do odolejenia gacséw metoda pocenia, w zakresie temperatur 58°c-70°C. W procesie tym‘odbiera
sie pozostato$é tzw., "Odciek II", o temperaturze kroplenia 63-68°C lub tzw, "Odciek fﬂ
o temperaturze kroplenia w 60°C. Odcieki o zawartodci oleju < 4% poddaje sie rafinacji zie=-
mig odbarwiajgca w 3 do 4 porcjach po 5% ziemi z dodatkiem 1% wegla aktywowanego. ‘

Tak przygotowane odcieki I lub IT w ilosci 25%-45% masowych korzystnie w iloéci:
25%-40% masowych stapia sie w temperaturze 90°C z 2%-20% masowych parafiny twardej o tempe-
raturze krzepniecia 53°-56°C o penetracji 8-15 mm/10 s, a nastgpnie miesza sig 2z 30%=46%
gteboko rafinowanego oleju mineralnego o lepkosci 9-15 mmz/s, o zawartosci weglowodordéw
aromatycznych ponizej 30%, korzystnie ponizej 20% cechujacego sie tym 2e nie zawlera we-
glowodoréw aromatycznych dwu i wyzej plerscieniowych.

Odpowiednim olejem moze byé takze olej wazelinowy niskokrzepngcy. Z kolei do tak przy-
gotowanej mieszaniny weglowodoréw wprowadza eig 15-30%, korzystnie 18-25% masowych ttuszczéw
technicznych o licgbie kwasowej ponizej 10 mg KOH/g, korzystnie ponize] 5 mg KOH/g, o liczbie
zmydlenia 175-264 mg KOH/g, o liczbie jodowej 10-70 g J2/100 g. Nastepnie do preparacji
wprowadza sie 0,05-0,3% masowych znanego inhibitora utlenienia typu f=nolowego i 0,05=0,2%
wagowych znanego inhibitora korozji typu estru kwasu elkenobursztynowego.

Odcieki I i IT uzyskane z termicznego rozdziatu gaczéw z rafinacji olejdéw pozostatos=-
ciowych stanowig mikrowoski typu cykloparsfin, ktére swym charakterem chemicznym, strukturg
i+ wielkoscigq czgsteczki zblizone sg do plastyfikatordéw naftenowych i olejéw procesowych sto=-
sowanych przy produkcji opon, przez co tratwo wbudowuja sie¢ i przenikajg w struktury kauczuku
1 gumy nie nsruszsjac jego usieciowania przestrzennego i nie obnizajgc wtrasnosci wytrzyma-
‘toéciowych opony.

Mikrowoski typu cykloparafin wykezuja Jak wiadomo w szeregu weglowodoréw typu = weglo-
wodory sromatyczne - weglowodory naftenowe = weglowodory parafinowe najnizsze pecznienie
gumy. W sposobie wedtug wynalazku jako estry kwasdéw ttuszczowych stosuje sig tuszcze tech-
niczne takie jak smalec, olej kokosowy i inne, w sktad ktérych wchodzg gidéwnie tréjglicery~-
dy kwasdw ttuszczowych o parzystej iloscl atoméw wegla /C12-C18/ w drobinie kwaséw ttuszczo-
wych takich Jjek kwas stearynowy, palmitynowy lub laurynowy i mirystynowy.

Stogowanie pasty, uzyskanej wedtug wymalazku, zapobiega zapiekaniu stopki opony
i obreczy, nie wptywajac ujemnie na wtasno$ci wytrzymatosciowe mieszanek gumowych stosowanych
przy produkcji stopkil opony bezdetkowej. Takle zachowanie sig sktadnikdéw gumy czesci sfopko—
wej obrzezy opony ilustruje nastepujaca tablica.

Tablica 1
Wtasnoéci wytrzymalosciowe gumy A 1 B na bazie kauczukéw naturalnych i nitrylowych

Napre=-
: 2enie Wytrzyma=
Wytrzyma=- | Wydtu=- Wydtu- .
srzirost 104é na zenie gggy% zenie l°sg ?a Twardogé
%agag rozciaga=- | wzgl. | o5y, | trwate Tanie T |wsh
nie MPa w% zenia | ¥ % N/cm
J ¥Pa
Mieszanka | bez pasty - 29,60 680 7,24 44 1059 59
gumowa \
A z pastg 1,59 28,54 640 6,70 40 1023 58
Mieszanka | bez pasty - 15,63 700 3,54 36 337 48
gumowe :
B z pasts 1,54 15,60 700 3,36 32 324 47
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Przyktad I. Sporzadzenie 20 kg pasty do montowania opon bezdetkowych w oparciu
o tew, "Cdciek I" z rozdzialu termicznego gaczu parafinowege. Do 5400 g tzw. Odcieku I
o temperaturze kroplenia okolo 60°c, uzyskanego z termicznego frakcjonowasnia klasyczng meto-
dg pocenia w komorach potnych w zakresie temperatur 58-70°C gaczu z rozpuszczalnikowego od-
parafinowania, odasfaltowanej propanem, selektywnie rafinowanej furfurolem, pozostatoscl
prézniowe] z destylacji ropy naftowej parafinowo-siarkowej, poddanego kontaktowaniu ziemig
odbarwiajacq i weglem aktywnym, podgrzanego do 90°C w agitatorze wprowadza sig 1400 g psra=-
finy twardej R-II-53 o temperaturze krzepniecia 53-56°C, o penetracji 8-15 mm/10 s i B600 g
oleju minerslnego o lepkosci 9-15 mm2/s, o zawartosci weglowodoréw aromatycznych ponizej
20% nie zawierajacego weglowodordéw aromatycznych dwu i wyzej pierscieniowych., Calodé miesza
sie energicznie przez okres okolo 30 minut przy uzyciu mieszadia mechanicznego, a nastgpnie
wprowadza sie 4540 g smalcu o liczbie zmydlenia 196 mg KOH/g, liczbie kwasowej 3 mg KOH/g
i liczbie jodowej 61 g J2/100 g. Calosé kompozycji miesza si¢ jeszoze przez 30-60 minut
a nsatepnie wprowadza 40 g 2,6-dwuizobutylo-4-metylofenolu i 20 g estru kwasu alkenobursz-
tynowego. Ca20éé miesza sie przez 30 minut i rozlewa do odpowiednich naczydi blaszanych.
Przyktad II. Sporzgdzenie 20 kg pasty do montowania opon bezde¢tkowych w opar-
ciu o tzw, "Odcinek II" z rozdzialu termicznego gaczu parafinowego, Do 4640 g tzw, "Odcieku
II" o temperaturze kroplenia od 63-68°C, uzyskanego z procesdéw rafinacyjnych jak w przykla=-
dzie I, stanowigcego pozostatos¢ z termicznego rozdziatu /frakcjonowania/ gaczu parafinowego
/petrolatum/ z olejéw pozostalosciowych, podgrzanego do 920% .w agitatorze wprowadza sie 1400 g
parafiny twardej R=II-3 o temperaturze krzepnigcia 53-56°c,o penetracji 8-15 mm/10 8 1 9200 g
oleju minerainego o lepkodci 9-15 mmz/s, o zawartodci weglowodoréw aromatycznych ponizej 20 %
wagowych, nie zawierajacego weglowodordw, aromatycznych dwu i wyzej pierscieniowych, Calosé
miesza sig¢ energicznie przez okres okoto 20 minut.przy ugyeiu mieszadia mechanicznego, Nastec=
pnie viprowadza sig 4940 g smelcu o liczbie zmydlenia 196 mg KOH/g, liczbie kwasowej 3 mg
KOH/g i liczbie jodowej 61 g J2/100 g. Calos$é kompozycji miesze sig jeszcze przez 30«60 minut
a nastgpnie wprowadza sig 40 g 2,6~dwuizobutylo-4-metolofenolu i 20 g estru kwasu alkeno=-
bursztynowego, Catos$c¢ miesza sie¢ przez 30 minut i rozlewa do odpowiednich naczyn.
Przyk1%sd III. Sporzgdzenie 20 kg party do montowania opon bezdetkowych w opar=-
ciu o tzw, "Odciek II" z rozdzisilu termicznego gaczu pesrafinowego i olej kokosowy. Do
4640 g tzw. "Odcieku TI" o temperaturze kroplenia od 63°-68°C, uzyskenego z proceséw rafi=-
nscyjnych jak w przyktadzie I, stanowigcego pozostato$é z termicznego rozdziatu /frakcjo=-
nowania/ gaczu parafinowego z olejéw pozoststosSciowych, podgrzanego do 90°C w agitatorze
wprowadze sie 1400 g parafiny twardej R-IT-3 o temperaturze krzepniecia 53-56°C o penetra=-
cii ?-15 mm/10 s 1 9200 g oleju mimeralnego o lepkosci 9-15 mm2/s o zawartos$ci weglowodo=-
réw sromatycznych ponizej 207 wagowych, nie zawierajacego weglowodoréw aromatycznych dwu
i wyzej plerédcieniowych. Cato$é miesza sle energicznie przez okres okoto 30 minut przy uzy=-
ciu mieszadta mechanicznego. Nastepnie wprowadza sie 4940 g oleju kokosowego o liczbie zmy=-
dlenis 258 mg KOH/g, liczbie kwasowej 7 mg KOH/g. Cato$é kompozycji miesza sie jeszcze
przez 30-60 minut a nastepnie wprowadza sie 40 g 2,6-dwuizobutylo-4-metylofenoclu i 20 g kwa=
su alkenobursztynowego, calo$é miesza sie przez 30 minut i rozlewa do odpowiednich naczyri.
Przyktad IV, Sporzadzenie 20 kg pasty do montowania opon bezdegtkowych w opar-
clu o tzw, "0Odciek II" z rozdziatu termicznego gaczu parafinowego i ole] wazelinowy nisko-
krzepngcy. Do 4640 g tzw. "Odcieku II" o temperaturze kroplenia od 63-68°C uzyskanego
z proceséw rafinacyjnych jak w przyktadzie I stanowlacego pozostalodé z termicznego roz-
dzigtu /frakcjonowania/ gaczu parafinowego z olejéw pozostatosciowych podgrzanego do 90°¢
w agitatorze wprowasdza sie 1400 g parafiny twardej R-II-3 o temperaturze krzepnigcia
53-5600, o penetracji 8-15 mm/10 8 1 9200 g oleju wazelinowego niskokrzepngcego. Catosé
miesza sle energicznie przez okres okoto 30 minut przy uzyciu mieszadia mechanicznego.
Nastepnie wprowadza gie 4940 g smalcu o liczbie zmydlenia 196 mg KOH/g, liczbie kwasowe}
3 mg ROH/g 1 liczbie jodowej 61 g J2/100 g. Catosé kompozycji miesza sie jeszcze przez
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30-60 minut s nastepnie wprowadza sie 40 g 2,6-dwuizobutylo-4-~metylofenolu i 20 g estru
kwasu slkenobursztynowego. Cato$é miesza sie przez 30 minut i rozlewa sig¢ do odpowiednich

neczyf.

Zastrzez2enia patentowe

1. Sposéb wytwarzanis pesty do montowsnia opon bezdetkowych, z namiienny
t ym, 2ec mieszanine zawierajgcq: 25~45% masowych w przeliczeniu na produkt gotowy, korzyst-
nie 25-40% masowych odcieku o temperaturze kroplenia 63-68°C lub odcieku o temperaturze
kroplenia okolo 60°C, otrzymanych z gaczu z odparafinowania rozpuszczalnikowego pozostatosci
présniowej 2z destylacji ropy naftowej uzyskasne na drodze frakcjonowanla termicznego w za=-
kresie temperatur 58=70°C oraz 2-20% magsowych w przeliczeniu na produkt gotowy parafiny
twardej o temperaturze krzepnigcia 53-56°C o penetracji 8-15 mm/10 s stapia sie¢ w temperatu-
rze 90°C a nastepnie miesza sle¢ Jg z 30-~46% masowych gleboko rafinowanym olejem mineralnym
o lepkodci 9-15 mm2/s, o zawartoscl weglowodoréw aromatycznych ponizej 30%, korzystnie poni-
2ej 20% nie zawierajacego weglowodordéw aromatyceznych, dwu i wyzej pierdcieniowych lub z ole=-
jem wazelinowym niskokrzepnacym, po czym wprowedza si¢ 15-30% masowych tiuszczéw technicz=-
nych, korzystnie 18-25% mesowych, o liczbie kwasowej ponizej 10 mg KOH/g, korzystnie 5 mg KCH/g,
o liczbie zmydlenia 175-264 mg KOH/g o liczbie jodowej 10-70C g J2/100 g i 0,05~0,3 znanego in-
hibitora utleniania typu fenolowego i 0,05-0,2% masowych znanego inhibitora korezji typu
estru kwasu alkenobursztynowego.

2, Sposdéb wedtug zsstrz. 1, znamienny t ym, 32e stosuje sle¢ estry prostych
kwagbw tiuszczowych o parzyste] ilosdci atoméw wegla 012-014 ;ub 016-018 wchodzgce w sklad
ttuszczéw zwlerzecych i roslinnych.

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Naktad 100 egz.
Cena 100 zt
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