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Zusammenfassung:

Es wird ein Verfahren zum ‘Herstellen einer Holzplatte (12) mit einer strukturierten
Oberflache beschrieben, wobei eine Decklage (15) aus Laubholz auf eine Trager- -
schicht (13) aufkaschiert und oberflaichenseitig strukturgebend bearbeitet wird. Um
eine spanlose Strukturierung zu erméglichen, wird vorgeschlagen, dass die Deckla-
ge (5) mit einem Feuchtigkeitsgehalt zwischen 7 und 9 %, vorzugsweise zwischen
7,5 und 8,5 %, auf die Tragerschicht (13) aufkaschiert wird, bevor die Oberfléache
der Decklage (15) durch ein Pragen formgebend strukturiert wird.

(Fig. 3)
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen einer Holzplatte mit
einer strukturierten Oberflache, wobei eine Decklage aus Laubholz auf eine Trager-

schicht aufkaschiert und oberflachenseitig strukturgebend bearbeitet wird.

Zur Profilierung der Oberflache von Holzplatten, insbesondere fiir Holzbéden, ist es
bekannt (EP'1 852 229 A2), in der Oberfliche sich schneidende Nutenscharen
beispielsWeise durch ein Frasen oder Sagen auszubilden, sodass sich zwischen
den sich schneidenden Nutenscharen rautenférmige Erhebungen ergeben, deren
Kanten durch ein Schieifen verrundet werden. Nachteilig bei diesen bekannten
Holzplatten mit strukturierter Oberflache ist nicht nur die vergleichsweise aufwandi-
ge spanabhebende Bearbeitung, sondern auch, dass durch die spanabhebende
Bearbeitung die Holzfasern im Bereich der Plattenoberfliche durchtrennt werden,
was einen Festigkeitsverlust gerade in einer stark beanspruchten Oberflachen-
schicht mit sich bringt.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, die Oberflache einer Holzplatte
durch ein Bearbeitungsverfahren so zu strukturieren, dass die Holzplatten ohne
Festigkeitsverlust im Bereich einer Oberflaichenschicht mit einem vergleichsweise -
geringen Arbeitsaufwand formgebend strukturiert werden kénnen.

Die Erfindung lost die gestelite Aufgabe dadurch, dass die Decklage mit einem
Feuchtigkeitsgehalt zwischen 7 und 9 %, vorzugsweise zwischen 7,5 und 8,5 %, auf
die Tragerschicht aufkaschiert wird, bevor die Oberflache der Decklage durch ein
Pragen formgebend strukturiert wird.
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Um das Laubholz der Decklage ohne einen die Festigkeit der zu strukturierenden
Oberflachenschicht beeintrachtigenden Faserbruch spanlos durch ein Pragen form-
gebend bearbeiten zu kénnen, ist der Feuchtigkeitsgehalt der Decklage zwischen 7
und 9 % einzustellen, sodass mit dem beim Prégen értlich aufzubringenden Druck
auf die Decklage die Holzfasern mit einem fir eine bleibende Strukturierung ausrei-
chenden Druck ohne Faserbruch plastisch verformt werden kénnen. Eine solche
formgebende Strukturierung der Oberflache der Decklage setzt allerdings eine
ausreichende Druckfestigkeit der Tragerschicht voraus, was zwar bei Tragerschich-
ten aus Sperrholz und anderen Holzwerkstoffen mit einer entsprechenden Druckfes-
tigkeit, nicht aber bei tblichen Tragerschichten aus Nadelholzleisten gegeben ist.
Aus diesem Grunde ist beim Einsatz von Tragerschichten ein Jahresringverlauf der
Nadelholzleisten quer zur Tragerschicht vorzusehen. Ein solcher Jahresringverlauf
bringt eine Steigerung der Druckfestigkeit der Tréagerschicht um mehr als das Dop-
pelte mit sich. Fur Fichtenholzleisten kann durch diese MaBnahme eine Brinellharte
von ca. 30 bis 35 N/mm? erreicht werden. Fur Kiefernholz liegt diese Brinellhrte bei
ca. 40 N/mm®. Diese Druckfestigkeit der Tragerschicht reicht zur Abstitzung der
aufkaschierten Decklage aus, um diese Oberflachenschicht der Decklage mit einem
auf eine Langeneinheit bezogenen Druck von 30 bis 150 N/mm, vorzugsweise von
50 bis 100 N/mm dauerhaft und schonend nutenférmig pragen zu kénnen. Nach
diesem Pragevorgang kann die Oberflache der Decklage in an sich bekannter Wei-

se gedlt und gewachst bzw. lackiert werden.

Da beim stumpfen Stoflen zweier Holzplatten nicht damit gerechnet werden kann,
dass die in die Oberflache der Decklage nutenartigen Vertiefungen im StoRbereich
fluchten, besteht die Gefahr, dass Feuchtigkeit in die stirnseitig nicht ausreichend
behandelte Decklage eindringt. Um dies zu vermeiden, kann die Decklage an der
umiaufenden Oberkante mit einer Fase versehen werden, deren Tiefe groRer als die
Tiefe der Oberflachenpragung ist, sodass die nutenartigen Vertiefungen im Bereich

dieser Fasen auslaufen.

Damit die durch das Pragen gebildeten, nutenartigen Vertiefungen im Oberflachen-
bereich der Decklage nicht zu Reinigungsproblemen fithren kénnen, kann die Ober-




flache der Decklage mit einem Flankenwinkel kleiner als 75° gepragt werden. Der
vergleichsweise kleine Neigungswinkel der Flanken der nutenartigen Vertiefungen
bringt auBerdem eine gréRere Sicherheit gegeniiber einem Faserbruch im Bereich
der Flanken der Vertiefungen mit sich.

Zur Verbesserung der Geschmeidigkeit der Holzfasern kann die Decklage vor dem
Einprégen nutenartiger Vertiefungen mit einem die Biegeweichheit der Holzfasern
steigernden Mittel vorbehandelt werden. Fiir diesen Einsatzzweck bieten sich ver-
schiedene Oberflachenbehandlungen, beispielsweise durch Olen, an.

Zur Durchfthrung der Oberﬂéchenbearbeitﬁng der Decklage durch ein Préagen ist
fur eine lastabtragende Abstiitzung der Holzplatte gegeniiber dem Pragedruck zu
" sorgen, der vorzugsweise mit Hilfe einer Pragewalze aufgebracht wird, die mit der
Negativform der herzustellenden nutenartigen Vertiefungen entsprechenden, rip-
penartigen Prageanséatzen versehen ist. Diese einer angetriebenen Gegendruck-
walze gegenlberliegende Pragewalze wird mit Hilfe eines Stelltriebes an die Ge-
gendruckwalze angestellt und weist einen Durchmesser auf, der héchstens einem
Drittel des Durchmessers der Gegendruckwalze entspricht. Aufgrund dieses
Durchmesserverhéitnisses kann der beim Pragen der Oberfléchenschicht der Deck-
lage auftretende Liniendruck auf eine ausreichende Flache der Tragerschicht abge-
tragen werden, um die Tragerschicht hinsichtlich ihrer Druckfestigkeit nicht zu tber-
lasten.

-Damit einerseits der erforderliche Pragedruck feinfiihlig eingestellt und anderseits
die Préagewalze gegenuber der zu strukturierenden Decklage der Holzplatte quer zur
Forderrichtung ausgerichtet werden kann, empfiehlt es sich, die Pragewalze in
einem achsparallel verfahrbaren Schlitten zu lagern, an dessen verschiebbar gela-
gerter Fiihrung der Stellirieb zur Anstellung der Pragewalze an die Gegendruckwal-
ze angreift. Die axiale Schiittenfiihrung erméglicht die jeweils geforderte Ausrichtung
der Pragewalze quer zur Forderrichtung der Gegendruckwalze, wahrend die Prage-
kraft Uber die Schilittenflihrung aufgebracht wird.




Anhand der Zeichnung wird das erfindungsgemaRe Verfahren naher erliutert. Es

zeigen

Fig. 1 eine erfindungsgemé&Re Vorrichtung zum Strukturieren der Oberfliche einer
Holzplatte in einem Schnitt quer zur Forderrichtung der Holzplatte,

Fig. 2 diese Vorrichtung in einem Schnitt nach der Linie 1I-1l der Fig. 1,

Fig. 3 eine nach dem erfindungsgemsRen Verfahren hergestelite Holzplatte mit
einer strukturierten Oberflache gemaR einem Ausfithrungsbeispiel in einem
Langsschnitt und

Fig. 4 diese Holzplatte in einem Querschnitt.

‘Gemé&R den Fig. 1 und 2 weist die beispielhaft dargestelite Vorrichtung zur Herstel-
lung einer Holzplatte mit einer strukturierten Oberflache ein Gestell 1 auf, in dem
eine (iber einen Getriebemotor 2 drehbar angetriebene Gegendruckwalze 3 gestell-
fest gelagert ist. Die Lager der Gegendruckwalze sind mit 4 bezeichnet. Oberhalb
dieser Gegendruckwalze 3 sind im Gestell 1 vertikale Flhrungssaulen 5 fir eine
axiale Schlittenfiihrung 6 vorgesehen, die mit Hilfe von Stélltriebeh 7 entlang der
Flhrungssaulen 5 verlagert werden kann. Auf der Schilittenfihrung 6 ist ein Schilitten
8 verfahrbar und mit Hilfe 'von Klemmen 9 feststellbar. Im Schiitten 8 ist eine Prage-
walze 10 gelagert, und zwar mittels paarweise angeordneter Lagerrolien 11, sodass
Prégewalzen 10 mit unterschiedlich dimensionierten Lagerzapfen eingesetzt werden
kénnen. Eine oberflachlich zu strukturierende Holzplatte 12 wird mit Hilfe der ange-
triebenen Gegendruckwalze 3 bei einer entsprechenden Beaufschlagung der Pra-
gewalze 10 Gber die Stelltriebe 7 durch den Bearbeitungsspalt zwischen der Prage-
walze 10 und der Gegendruckwalze 3 hindurchgeférdert.

Aus den Fig. 3 und 4 ist ersichtlich, dass die Holzplatte 12 aus einer Tragerschicht
13 aus Nadelholzleisten 14 aufgebaut ist, auf die einerseits eine Decklage 15 aus
Laubholz und anderseits eine Gegenlage 16, vorzugsweise aus Nadelholzschalfur-
nieren, aufkaschiert sind. Diese Gegenlage 16 kann aber auch entfallen. Die Anord-
nung ist dabei so getroffen, dass die Nadelholzleisten 14 einen Jahresringverlauf
aufweisen, der quer zur Tragerschicht 13 ausgerichtet ist, wie dies in der Fig. 3




angedeutet wurde. Dieser Jahresringverlauf ergibt sich aus der sogenannten Sei-
tenware beim S&gen eines Holzstammes.

Bevor die Decklage 15 auf die Tragerschicht 13 aufgebracht wird, muss die Deckla-
ge hinsichtlich ihrer Feuchtigkeit eingestelit werden, wobei sich eine Forderung nach
einer Mindestfeuchtigkeit von 7 % und einer gréBten Holzfeuchte von 9 % als Vor-
aussetzung fur ein weitgehend bruchfreies Pragen der Holzfasern ergibt. Die beid-
seitig geschliffenen Holzplatten 12 werden dann zwischen der Pragewalze 10 und
der Gegendruckwalze 3 entsprechend den Prigeansitzen der Pragewalze 10
formgebend bearbeitet, indem die Prageansatze mit einem an die jeweiligen Ver-
héltnisse angepassten Prégedruck in die Oberflachenschicht der Decklage 15 ein-
gedrickt werden, und zwar bei einer ausreichenden plastischen Verformung der
Holzfasern, um eine bleibende Pragung in Form von nutenartigen Vertiefungen 17
zu erhalten. Die Prégeansatze der Pragewalze 10 sind im Querschnitt so geformt,
dass sich eine Neigung der Flanken dieser Prageansétze von héchstens 75° ergibt.
Solche Flankenwinkel helfen nicht nur, die Decklage 15 einfach oberflachlich zu
reinigen, sondern unterstiitzen auch die schonende Verformung der Holzfasern im
Bereich der nutenartigen Vertiefungen 17.

Trotz des notwendigen Pragedruckes bis zu 150 N/mmbkbnnen diese linienférmig
aufgebrachten Driicke ohne Uberlastung der Tragerschicht 13 auf die Gegendruck-
walze 3 abgetragen werden, weil einerseits der Jahresringverlauf der Nadelholzleis-
ten 14 entsprechend gewahlt wurde und ein Durchmesserverhaltnis zwischen der
Gegendruckwalze 3 und der Priagewalze 10 von wenigstens 3 eingehalten wird, was
eine entsprechende Druckverteilung Gber einen gréReren Oberﬂéchenbereich der
Holzplatte 12 auf der Seite der Gegendruckwalze 3 erlaubt.

Beim Fligen zweier gepragter Holzplatten 12 ist damit zu rechnen, dass die nutenar-
tigen Vertiefungen 17 im StoRbereich zwischen den Holzplatten 12 nicht fluchten
und daher an der Stirnseite der Decklage 15 der anschlieBenden Holzplatte 12
enden. Damit die Stirnseite der Decklage 15 im Bereich der endenden nutenartigen
Vertiefungen 17 nicht durch eindringende Feuchtigkeit belastet werden kann, kann




die umlaufende Oberkante der Decklage 15 mit einer Fase 18 versehen werden,
wie sie in der Fig. 4 angedeutet ist. Wird diese Fase 18 mit einer Tiefe groRer als
die Tiefe der nutenartigen Vertiefungen 17 ausgebildet, so laufen die nutenartigen
Vertiefungen 17 im Bereich der Fase 18 aus, die mit einer entsprechenden Be-
schichtung versehen werden kann, um das Eindringen von Feuchtigkeit im Bereich
der Fasen zu unterbinden. Die fur das Eindringen von Feuchtigkeit anfalligen StoR-
flachen der Decklagen 15 benachbarter Holzplatten 12 decken dabei einander ab,
sodass ein Feuchtigkeitsangriff im StoBbereich der Holzplatten 12 weitgehend

vermieden werden kann.
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Patentanspriche:

1. Verfahren zum Herstellen einer Holzplatte mit einer strukturierten Oberflache,
wobei eine Decklage aus Laubholz auf eine Tragerschicht aufkaschiert und oberfla-
chenseitig strukturgebend bearbeitet wird, dadurch gekennzeichnet, dass die Deck-
lage (15) mit einem Feuchtigkeitsgehalt zwischen 7 und 9 %, vorzugsweise zwi-
schen 7,5 und 8,5 %, auf die Tragerschicht (13) aufkaschiert wird, bevor die Ober-
flache der Decklage (15) durch ein Pragen formgebend strukturiert wird. .

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass bei einer Trager-
schicht (13) aus Nadelholzleisten (14) die Nadelholzleisten (14) mit einem Jahres-
ringverlauf quer zur Tragerschicht (13) angeordnet werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Deck-
lage (15) an der umlaufenden Oberkante mit einer Fase (18) versehen wird, deren
Tiefe groRer als die Tiefe der Oberflaichenpragung ist.

4, Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Oberflache der Decklage (15) mit einem Flankenwinkel kleiner 75° gepragt wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gek’ennzeichnet, dass
die Decklage (15) vor dem Pragevorgang mit einem die Biegeweichheit der Holzfa-
sern vergréRernden Mittel vorbehandelt wird.

6. Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach Anspruch 1 gekenn-
zeichnet durch eine einer angetriebenen Gegendruckwalze (3) gegeniberliegenden
Pragewalze (10), die an die Gegendruckwalze (3) mit Hilfe eines Stelltriebes (7)




anstellbar ist deren Durchmesser héchstens einem Drittel des Durchmessers der
Gegendruckwalze (3) entspricht.

7. Vorrichthg nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Pragewalze
(10) in einem achsparallel verfahrbaren Schlitten (8) lagert, an dessen verschiebbar
gelagerter Fhrung (6) der Stelltrieb (7) zur Anstellung der Pragewalze (10) an die
Gegendruckwalze (3) angreift.

Linz, am 08. Januar 2008 Karl Scheucher GmbH
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Patentanspriche:

1. Verfahren zum Herstellen einer Holzplatte mit einer strukturierten Oberflache,
wobei eine Decklage aus Laubholz auf eine Tragerschicht aufkaschiert und oberfla-
chenseitig strukturgebend bearbeitet wird, dadurch gekennzeichnet, dass die Deck-
lage (15) mit einem Feuchtigkeitsgehalt zwischen 7 und 9 %, vorzugsweise zwi-
schen 7,5 und 8,5 %, auf die Tragerschicht (13) aufkaschiert wird, bevor die Ober-

flache der Decklage (15) durch ein Pragen formgebend strukturiert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass bei einer Trager-
schicht (13) aus Nadelholzleisten (14) die Nadelholzleisten (14) mit einem Jahres-

ringverlauf quer zur Tragerschicht (13) angeordnet werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Deck-
lage (15) an der umlaufenden Oberkante mit einer Fase (18) versehen wird, deren
Tiefe groRer als die Tiefe der Oberflachenpragung ist.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass

die Oberflache der Decklage (15) mit einem Flankenwinkel kleiner 75° gepragt wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Decklage (15) vor dem Pragevorgang mit einem die Biegeweichheit der Holzfa-
sern vergréRernden Mittel vorbehandelt wird.
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6. Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach Anspruch 1 mit einer
einer angetriebenen Gegendruckwalze gegeniiberliegenden Pragewalze, deren
Durchmesser héchstens einem Drittel des Durchmessers der Gegendruckwalze
entspricht, und mit einem Stelltrieb zum Anstellen der Pragewalze an die Ge-
gendruckwalze, dadurch gekennzeichnet, dass die Pragewalze (10) in einem achs-
parallel verfahrbaren Schlitten (8) lagert, an dessen verschiebbar gelagerter Fiih-
rung (6) der Stelltrieb (7) zur Anstellung der Pragewalze (10) an die Gegendruck-

walze (3) angreift.

Linz, am 14. Oktober 2008 Karl Scheucher GmbH
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