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Przedmiotem wynalazku jest-urzadzenie do oprézniania
workow zawierajacych material sypki a wykonanych z pa-
pieru lub tworzywa sztucznego. Wynalazek dotyczy dzie-
dzin przemystu, w ktérych proces technologiczny uzywa
surowcéw dostarczanych i przechowywanych w opako-
waniach workowych. -

Znane z polskiego opisu patentowego Nr 47 571 urzadze-
nie do oprézniania workéw posiada w obudowie komore
zaladowcza bez dna, z zamocowanymi w dolnej czeséci
sworzniami przytrzymujacymi worek. Ponizej komory
zaladowczej znajduje si¢ wodzony w prowadnicach mecha-
nizm rozcinajacy dno worka pila tarczows.

Urzadzenie zaopatrzone jest w mechanizm trzepania
opréznionych ‘workéw, napedzany silnikiem elektrycznym
przez zesp6l krzywkowo-sprezynowy. Dolna cz¢$é obudowy
stanowi zsyp zakoriczony dozownikiem. Po opréznieniu
worek wyjmowany jest z komory zaladowczej recznie.

Inne rozwigzanie przedstawione w radzieckim opisie
wynalazku Nr 104 348 posiada obudowe gérna z pionowym
kanalem zatadowczym, w ktéry od dolu wprowadzone sa
iglice nozowe. Zespét iglic z obeéjmami trzymajacymi worek
przytwierdzony jest do walu wprowadzanego w drgania
przy pomocy dwoch wibratoréw. Opadajacy grawitacyjnie
worek zostaje rozerwany przez iglice nozowe, ktére wibrujac
lacznie z obejmami powodujg jego opréznienie do czesci
dolnej obudowy. Rozwigzana jest ona w postaci zesypu
dwudroznego z klapg sterujaca. W okresie oprézniania klapa
kieruje zawarto§¢ worka do rekawa odprowadzajacego.
W kolejnej fazie nast¢puje obrét walu polaczonego przez
przekladnie laficuachowy i zebata z silnikiem elektrycznym.
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Rownoczeénie poprzez uklad korbowy napedzany walem
nastgpuje przesterowanie Kklapy i spadajacy worek odpro-
wadzany jest do zasobnika.

Przedstawione rozwigzania- poprzez przyjecie zasady
rozcinania liniowego wzgl¢dnie rozrywania dna worka nie
stwarzajg warunkow latwego oproznienia, w mnarozach
pozostaje material sypki.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada lozyskowang
w obudowie na poziomym wale obrotnic¢, wyposazona
w kanat zaladowczy ukierunkowany najkorzystniej wzdluz
jej érednicy. Przez boczne $ciany kanalu wprowadzane sg
cylindrami kolce chwytajagce worek. Obrotnica nap¢dzana
jest mechanizmem wychylno nawrotnym. W poczatkowym
polozeniu obrotnicy kanat zaladowczy pokrywa si¢ z wy-
konanym w goérnej cze$ci obudowy otworem zaladowczym
oraz od dolu z przymocowang do obudowy plyta oporowa.
Obok plyty w kierunku wychylania obrotnicy znajduje sie
poziomo zalozyskowany frez walcowy, a do obudowy lub
obrotnicy przymocowany jest wibrator. W kierunku okre$-
lonym kofcowym polozeniem kanalu zaladowczego przy-
mocowany jest do gornej cze$ci obudowy cylinder z ustalong
na koficu tloczyska plytka wypychajacs. Po przeciwnej
stronie kanalu zaladowczego w dolnej czgéci obudowy
znajduje si¢ ruszt przy kornicu ktérego §ciana boczna posiada
pokrywe uchylna. Ponizej rusztu w komorze zsypowej
zamocowane jest sito stale.

W przedstawionym urzadzeniu zabieg otwierania worka
realizowany jest przez obcig¢cie jego dna, co umozliwia
dokladne opréznienie i uniknigcie strat materiahu. Rozwig-
zanie calkowicie eliminuje zewnetrzne pylenie a napedy
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poszczegblnych zespolow w prostej instalacji wprowadzone
by¢ moga w cykl pracy automatyczne;j.

Przedmiot 'wyna]azku uwidoczniony jest w przykiadzie
wykonania na zalaczonym rysunku, przedstawigiacym
urzadzenie w. przekroju podtuznym.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada si¢ z pyloszczelnej
obudowy 1, wewnatrz ktorej znajduje si¢ obrotnica 2 w kszta-
Icie bebna, lozyskowana na poziomym wale. Obrotnica 2
napedzana jest wychylnym mechanizmem nawrotnym 3,
w ktorym tloczysko cylindra pneumo-hydraulicznego
polaczone jest z zgbatka wspélpracujaca z osadzanym na
wale obrotnicy 2 kotem z¢batym. W obrotnicy 2 wykonany
jest kanal zaladowczy 4 ukierunkowany wzdluz $rednicy
bebna. :

Sciany boczne kanalu zaladowczego 4 posiadaja otwory,
przez ktére wysuwane sa pneumatycznymi cylindrami 5
kolce chwytajace 6. Kanal zaladowczy 4 w polozeniu
poczatkowym obrotnicy 2 pokrywa si¢ gérnym koricem
z wykonanym w obudowie 1 otworem zaladowczym 7
a dolnym koricem z plyta oporowa 8. Plyta oporowa 8
zawieszona jest wychylnie do obudowy 1, polozenie ‘jej
okresla regulowany zderzak 9. Migdzy obudowa 1a obrotnica
2 znajduje si¢ uszczelka 10 ‘przymocowana do obudowy
wzdhiz obwodu otworu zaladowczego 7.

Kréciec otworu zaladowczego 7 wyposazony jest w pokry-
we uchylna 11 oraz szczelinowa ssawke¢ odpylajaca 12.
Ponizej plyty oporowej 8 w kierunku wychylania obrotnicy 2
znajduje si¢ poziomo zalozyskowany w obudowie 1 frez
walcowy 13 napedzany silnikiem elektrycznym. Frez 13
wykonany jest w ksztalcie walca z kolcami ustalonymi
wzdhuz linii §rubowej prawo i lewoskretnej. Po wychyleniu
obrotnicy 2, w kierunku okres§lonym polozeniem kanalu za-
tadowczego 4 przymocowany jest do gornej czeSci obudowy
1 pneumatyczny cylinder 14 z ustalong na konicu tloczyska

plytka wypychajaca 15. Po przeciwnej stronie, w dolnej -

«czgéc¢i obudowy 1 znajduje si¢ ruszt 16 przy koncu ktérego
‘w §cianie ‘bocznej -obudowy zabudowana jest uchylna
pokrywa 17. Ponizej rusztu 16 i freza 13 -ustalone jest
sito '18. Dolna czg$¢ obudowy uksztaltowana jest w formie
‘leja -tworzacego -komore¢ zsypowa 19. Urzadzenie ustalone
;jest-do-podloza za posrednictwem elementéw sprezystych 20
oraz wprawiane w drgania za pomoca wibratora 21 przymo
«cowanego do -obudowy 1. :
Praca urzadzenia odbywa si¢ w cyklu -automatycznym.
Wprowadzony po odchyleniu pokrywy 11 do ‘kanalu za-
#adowczego 4 ‘worek z materialem sypkim zsuwa si¢ az do
polozenia:przy ktérym dno worka.oprze si¢ o plyte oporewa
8. Polozenie zterzaka 9 okrefla wielko$¢ wystawania worka
‘z.obrotnicy 2. Z chwilg wystgpienia 'nacisku worka na plyte
oporowa ‘8 nastapi przesterowanie lacznika przyciskowego
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22, ktérego sygnal poprzez uklad sterowania uruchamia
cylindry 5 oraz wibrator 21. Nast¢puje przemieszczenie
dzwigni z kolcami chwytajacymi 6, ktére zostaja wbite
w boki worka. Z sekundowym opéznieniem zaczyna praco-
waé wychylny mechanizm nawrotny 3. Podczas wychylania
wystajace Z obrotnicy 2 dno worka napotyka na obracajacy
si¢ frez 13 i zostaje obcigte. Przez powstaly otwér material
wysypuje si¢ na sito 18 a nastgpnie spada do komory zsy-
powej 19. W kraficowo wychylonym polozeniu obrotnicy
2 nast¢puje przesterowanie lacznika przyciskowego 23,
ktérego sygnal powoduje wycofanie cylindréow 5 i zwigzanych
z nimi kolcéw chwytajacych 6 oraz uruchomienie cylindra
14. Plytka wypychajaca 15 usuwa oprézniony worek z ka-
natu zaladowczego 4 na ruszt 16. Wibracje i pochylenie
rusztu sprawiajg, ze worek przemieszcza si¢ w kierunku
pokrywy 17 po uchyleniu ktérej opuszcza urzadzenie.
Po wycofaniu cylindra 14 sygnal lacznika 24 uruchamia
mechanizm 3 powodujac powrét obrotﬁicy 2 do polozenia
wyjsciowego. Czynnoscia ta cykl pracy zostal zakoriczony
a urzadzenie przygotowane jest do przyjecia kolejnego
worka.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do oprézniania workéw zawierajacych
material sypki, wyposazone w obrotowe narzedzie tnace
oraz wibrator oddzialywujacy na rozci¢ty worek, znamien-
ne tym, ze posiada obudowg¢ (1), w ktérej lozyskowana
na poziomym wale obrotnica -(2) napedzana wychylnym
mechanizmem nawrotnym (3) ma ukierunkowany najko-
rzystniej wzdluz jej $rednicy kanat zaladowczy (4), poprzez
boczne $ciany ktérego wysuwane sa cylindrami (5) kolce
chwytajace (6), przy czym w poczatkowym polozeniu
obrotnicy (2) kanal zaladowczy (4) pokrywa si¢ gérnym
koricem z wykonanym w obudowie (1) otworem zaladow-
czym (7) a dolnym koricem z przymocowana do obudowy
(1) plyta oporowa (8), obok ktorej w kierunku wychylania
obrotnicy znajduje si¢ poziomo zalozyskowany w obudowie
(1) frez walcowy (13), natomiast do obudowy (1) lub
obrotnicy (2) przymocowany jest wibrator (21).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
w kierunku okre$lonym wychylonym polozeniem kanalu
zaladowczego (4) przymocowany jest do goérnej czesci
obudowy (1) cylinder (14) z ustalong na korncu tloczyska ’
plytka wypychajaca (15) a po przeciwnej stronie w dolnej
czeéci obudowy (1) znajduje si¢ ruszt (16) przy koncu
ktérego na $cianie bocznej zawieszona jest uchylna pokrywa
an.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 albo 2 znamienne tym,
ze w dolnej czesci obudowy (1) zamocowane jest sito (18)
ponizej ktérego obudowa tworzy komorg zsypowa (19).
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