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64 Meuble a éléments escamotables et son procédé de fabrication.

67) Le rrjeuble comprend un panneau monobloc (1) et
des éléments de meuble (6) découpés dans le pan-
neau et articulés au panneau pour pouvoir prendre chacun
une position de rangement, dans laquelle I'élément de
meuble est logé dans le panneau, et une position d'utilisa-
tion, dans laquelie I'élément de meuble s'étend en dehors
du panneau perpendiculairement a celui-ci.
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Description

La présente invention se rapporte a un meuble a
éléments escamotables et son procede de fabrica-
tion.

Les meubles a éléments escamotables sont géne-
ralement constitués d'un corps en forme de cadre
fixé a4 un mur et d'éléments de meuble articulés au
cadre pour pouvoir prendre chacun une position de
rangement et une position d'utilisation. Le cadre est
formé de deux montants et deux traverses assem-
blés entre eux par collage ou vissage. En position
de rangement, les éléments de meuble sont logés a
I'intérieur du cadre. En position dutilisation, ils
g’étendent en dehors du cadre, perpendiculairement
a celui-ci. Un exemple typique de tels meubles sont
les meubles a lits escamotables.

La fabrication de ces meubles est relativement
compliquée en ce sens gu'elle nécessite de produire
séparément puis d'assembler un nombre eleve de
pieces.

La présente invention vise a fournir un meuble a
élément(s) escamotable(s) qui soit plus facile a fabri-
quer.

A cette fin, il est prévu un meuble comprenant un
corps et un ou plusieurs éléments de meubles arti-
culés au corps pour pouvoir prendre chacun une po-
sition de rangement, dans laquelle I'élément de meu-
ble est logé dans le corps, et une position d'utilisa-
tion, dans laquelle Pélément de meuble s'étend en
dehors du corps sensiblement perpendiculairement
audit corps, caractérisé en ce que le corps se pre-
sente sous la forme d'un panneau monobloc com-
prenant une ou plusieurs ouvertures traversantes, et
en ce que le ou chaque élément de meuble est réa-
lisé dans la méme maticre que le panneau et est
agencé pour, en position de rangement, étre loge
dans la ou une des ouvertures du panneau.

Ainsi, de par son corps en forme de panneau mo-
nobloc, et du fait que les éléments de meuble sont
réalisés dans la méme matiére que le panneau, le
meuble selon linvention peut étre fabriqué en décou-
pant les éléments de meuble dans le panneau puis
en articulant ces éléments audit panneau. Les ouver-
tures du panneau et les éléments de meuble peu-
vent, dés lors, étre formés par une opération com-
mune, un découpage dans le panneau, a la différen-
ce des meubles selon la technique antérieure qui
nécessitent notamment des opérations distinctes
pour produire le cadre, d'une part, et les éléments
de meuble, d'autre part.

Par ajlleurs, le caractére monobloc du panneau
accroit la solidité et la stabilité du meuble, puisque
le panneau ne comporte pas de liaisons susceptibles
de se relacher, voire de se désolidariser. Le meuble
avec ses éléments escamotables déja montés peut
ainsi, notamment, étre facilement transporte.

De préférence, le meuble selon linvention com-
prend en outre un ou plusieurs éléments de support
articulés au panneau pour pouvoir prendre chacun
une position de rangement, dans laquelle I'élement
de support est logé dans la ou une des ouvertures
du panneau, et une position d'utilisation, dans la-
quelle I'élément de support s'étend en dehors du
panneau pour servir de support a I'élément ou un
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des éléments de meuble correspondant lorsque ce-
lui-ci est en position d'utilisation.

Typiguement, le ou les éléments de support sont
chacun situés au-dessous de I'élément de meuble
correspondant et, en position d'utilisation, s'étendent
sensiblement perpendiculairement au panneau.

Le ou chaque élément de support peut étre sous
la forme d'une tige articulée a une premiere extrémi-
té au panneau et dont une seconde extrémité, oppo-
sée a la premiére, se termine en une partie relevée
apte & coopérer avec une entaille pratiquée dans un
bord de I'élément de meuble correspondant lorsque
Iélément de support et I'élément de meuble corres-
pondant sont en position d'utilisation.

Avantageusement, le ou les éléments de support
sont réalisés dans la méme matiére que le panneau,
et peuvent donc, comme les éléments de meuble,
&tre obtenus en pratiquant un découpage dans le
panneau.

Selon unc configuration typique, le meuble selon
nvention comprend plusieurs éléments de meuble
associés respectivement a plusieurs ouvertures tra-
versantes dans le panneau.

Le meuble selon linvention peut comprendre en
outre un second panneau fixé sur une face arriére
du panneau monobloc, opposée a une face avant
depuis laquelle le ou les éléments de meuble s'éten-
dent lorsqu'ils sont en position d'utilisation, ce se-
cond panneau servant de fond au meuble.

Une structure de support, solidaire du panncau
monobloc, et adaptée pour prendre appui sur le sol et
le plafond d'une piéce peut par ailleurs étre prévue.
Avec une telle structure, le meuble selon linvention
peut avantageusement étre utilisé en tant que cloison
séparant deux piéces dans une habitation.

La présente invention vise également a fournir un
procedé de fabrication simplifié d’un meuble a élé-
ment(s) escamotable(s).

A cette fin, il est prévu un procédé de fabrication
d’un meuble a élément(s) escamotable(s), caractéri-
sé en ce qu'il comprend les étapes suivantes:
~ découper un ou plusieurs éléments de meuble
dans I'épaisseur d'un panneau monobloc, et
— articuler le ou chaque élément de meuble au pan-
neau d'une facon telle que I'élément de meuble puis-
se prendre une position de rangement, dans laquelle
I'élément de meuble est logé dans une ouverture tra-
versante du panneau résultant de I'étape de décou-
page, et une position d’utilisation, dans laquelle 'élé-
ment de meuble s'étend en dehors du panneau sen-
siblement perpendiculairement a celui-ci.

Outre les avantages en termes de simplicité men-
tionnés plus haut en relation avec le meuble selon
linvention, ce procédé offre la possibilité de fabri-
quer des meubles & éléments escamotables de fa-
con modulable. L'opération de découpage dans le
panneau peut en effet étre effectuée automatique-
ment au moyen d'un robot, utilisant par exemple un
laser de découpe, et qui, pour chaque type de meu-
ble a fabriquer, peut étre programmé pour pratiquer
les découpes appropriees dans le panneau.

Le procédé selon linvention peut comprendre en
outre les étapes suivantes:

—~ découper un ou plusieurs éléments de support
dans 'épaisseur du panneau, et
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— articuter le ou chaque élément de support au pan-
neau dune facon telle que Pélément de support
puisse prendre une position de rangement, dans la-
quelle I'élément de support est loge dans une ouver-
ture traversante du panneau résultant de l'étape de
découpage du ou des éléments de support, et une
position d'utilisation, dans laquelle I'éléement de sup-
port s’étend en dehors du panneau et sert a suppor-
ter le ou un élément de meuble correspondant lors-
que celui-ci est en position d'utilisation.

Le procédeé selon linvention peut également com-
prendre, avant Pétape darticulation du ou des élé-
ments de meuble, une étape consistant a retravailler
le ou les éléments de meuble découpés dans le
panneau pour modifier leur forme etou leur taille.
Une lelle modification de forme et/ou de taille peut
étre souhaitable pour faciliter les mouvements du ou
des éléments de meuble par rapport au panneau ou
pour donner une forme particuliere a T'element ou
aux éléments de meuble.

De facon comparable, une étape peut étre prévue,
avant l'étape darticulation du ou des éiéments de
support, consistant a retravailler le ou les élements
de support découpés dans le panneau pour modifier
leur forme et/ou leur taille.

L'étape darticulation du ou des eléments de
meuble peut consister a fixer au panneau. au
moyen d'une ou plusieurs articulations, le ou les
¢léments de meuble découpés, ou, en variante, a
former, lors de létape de découpage, un ou plu-
sieurs éléments d'articulation intégrés a I'élément ou
aux éléments de meuble, & retravailler le ou les éle-
ments d'articutation pour leur permetire de pivoter
dans un ou des évidements correspondants dans le
panneau, puis a loger et maintenir le ou les éle-
ments d'articulation intégrés dans le ou les évide-
ments correspondants.

L’étape de maintien du ou des éléments d'articula-
tion intégrés dans le ou les évidements correspon-
dants du panneau peut consister a fixer contre la
face avant du panneau une plaque ayant une ou
plusieurs ouvertures traversantes corréspondant a
'ouverture traversante ou aux ouvertures traversan-
tes du panneau résultant du découpage du ou des
éléments de meuble a l'exception du ou des évide-
ments correspondant a I'éiément ou aux éléments
d'articulation.

La présente invention propose également un pro-
cédé de fabrication de meubles a élement(s) esca-
motable(s), caractérisé en ce qu'il comprend les éta-
pes suivantes:

— découper un ou plusieurs éléments de meuble
dans I'épaisseur de chaque panneau d'un ensemble
de panneaux monobloc, et

— articuler & chaque panneau un ou plusieurs élé-
ments de meuble ainsi découpés, d'une fagon telle
que le ou chaque élément de meuble puisse prendre
une position de rangement, dans laquelle I'élement
de meuble est logé dans une ouverture traversante
du panneau résultant de l'étape de découpage, et
une position d'utilisation, dans laquelle I'élément de
meuble s’étend en dehors du panneau sensiblement
perpendiculairement & celui-ci.

D'autres avantages et caractéristiques de l'inven-
tion apparaitront a la lumiére de la description sui-
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vante faite en référence aux dessins annexes dans
lesquels:

la fig. 1 est une vue en perspective montrant un
meuble a éléments escamotables selon un premier
mode de réalisation de l'invention;

la fig. 2 est une vue plane arriere du meuble il-
lustré a la fig. 1, avec les éléments escamotables en
position ouverte;

les fig. 3A et 3B sont des vues en perspective
partielles montrant un procéde de fabrication de
meuble a élements escamotables selon l'invention;

les fig. 3C et 3D sont des vues planes partielles
montrant des decoupes pratiquées dans un panneau
lors de la mise en ceuvre du procede de fabrication
de meuble selon I'invention;

la fig. 4 est une vue en perspective partielle mon-
trant un meuble a éléments escamotables selon un
second mode de réalisation de l'invention;

les fig. 5A et 5B sont des vues plancs partielles
montrant des découpes pratiquées dans un panneau
lors de la fabrication du meuble illustré a la fig. 4; et

les fig. 6 a 11 sont des vues en perspective mon-
trant des meubles a &léments escamotables selon
des troisieme a huitieme modes de realisation de
l'invention.

Dans toute la description qui suit, les termes
«avant», «arriere», «supéricur», «inférieur» et «late-
ral», lorsqu’ils seront utilisés pour désigner des par-
ties des éléments escamotables, devront étre consi-
dérés par rapport a la position ouverte des éléments
escamotables concernes.

La fig. 1 montre un meuble a eléments escamota-
bles selon un premier mode de réalisation de l'inven-
tion.

Le meuble selon ce premier mode de réalisation
est un meuble a etageres escamotables. Il comporte
un corps 1 se présentant sous la forme d'un panneau
ou plaque monobloc dans lequel sont pratiquees des
ouvertures traversantes 2. Le panneau 1 comprend
une face avant 3 et une face arriere 4 destinée a étre
plaquee contre un mur (non représente). Des trous 5
sont prévus sur la périphérie du panneau pour per-
mettre le vissage du panneau audit mur.

A chaque ouverture 2 du panneau 1 sont asso-
ciées une étagére, ou tablette, respective 6 et une
ou plusieurs tiges de support 7 pour cette étagére.

Chaque eétagére 6 est articulée au panneau 1
pour pouvoir prendre une position de rangement, ou
position fermée, dans laquelle I'étagére 6 est logée
dans son ouverture 2 respective a l'intérieur du pan-
neau 1, parallélement au panneau 1, c'est-a-dire pa-
rallélement aux faces avant et arriere 3, 4, et une
position d'utilisation, ou position ouverte, dans la-
quelle 'étagére 6 s’étend en dehors de son ouvertu-
re 2 respective perpendiculairement au panneau 1.
La fig. 1 montre, a titre d'illustration, deux étagéres 6
en position d'utilisation et deux autres étagéres 6 en
position de rangement.

Les étageres 6 sont chacune articulées au pan-
neau 1 au moyen d'une articulation 8 de type char-
niére comprenant une premiére piéce 80 fixée sur un
bord arriére supérieur de I'étagere 6 et une seconde
piéce 81 fixée de maniére coulissante verticalement
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sur la face arriere 4 du panneau 1, comme illustre
aux fig. 1 et 2. Chague étagere 6 peut ainsi passer
de la position de rangement a la position d'utilisation,
et vice-versa, par la combinaison d'une légere trans-
lation verticale et d'un pivotement autour d'un axe
horizontal. Des butées pivotantes 9 de faible épais-
seur fixées sur la face avant 4 du panneau 1, juste
au-dessus des ouvertures 2, permettent de maintenir
les étagéres 6 dans leurs logements 2 lorsque cel-
les-ci sont dans la position de rangement.

Les tiges de support 7 sont articulées au panneau
1 pour pouvoir prendre chacune une position de ran-
gement, dans laquelle la tige de support est logée
dans fouverture 2 correspondante a lintérieur du
panneau 1, et une position d'utilisation, dans laquelle
la tige de support s’étend en dehors de cette ouver-
ture, perpendiculairement au panneau 1. Chaque
tige de support 7 est située juste au-dessous de
I'étagére 6 correspondante et sert, lorsqu'elle est
dans la position d'utilisation, a supporter cette étage-
re. On notera que chaque étagére 6 est egalement
supportée par le bord inférieur de son ouverture 2
respective. Des éléments de préhension 11 sont
fixés sur chaque tige de support 7, de méme que
sur chaque étagére 6, pour faciliter leur ouverture et
leur fermeture par l'utilisateur.

Les tiges de support 7 sont chacune articulées au
panneau 1 par une articulation 10 de type charniere,
dont une premiére piéce (non représentée) est fixée
sur un bord latéral arriére de la tige de support et
une seconde piéce est fixée de maniére coulissante
horizontalement sur la face arriere 4 du panneau 1
(fig. 2). Les tiges de support 7 peuvent ainsi passer
de la position de rangement & la position d'utilisa-
tion, et vice-versa, par la combinaison d'une légére
transiation horizontale et d'un pivotement autour d'un
axe vertical.

Chaque tige de support 7 se termine, a son extre-
mité distale, en une partie relevée 70 faisant un an-
gle droit avec le reste de la tige. Cette partie relevée
70 vient se loger dans une entaille 80 pratiquee
dans le bord arriére de I'étagére 6 correspondante,
lorsque la tige de support 7 et I'étagére 6 correspon-
dante sont en position de rangement, et dans une
entaille 61 pratiquée dans un bord avant de I'étagére
6, pour bien maintenir I'étagére 6 dans un plan
perpendiculaire au panneau 1, lorsque la tige de
support 7 et I'étagére 6 correspondante sont en po-
sition d'utilisation.

Dans l'exemple illustré a la fig. 1, les tiges de
support 7 sont au nombre de deux par étagere. Bien
évidemment, un nombre différent de tiges de support
peut étre prévu si cela est souhaite.

Les étagéres 6 et les tiges de support 7 sont réa-
lisées dans la méme matiére que le panneau 1, et
sont avantageusement obtenues par un découpage
dans Iépaisseur du panneau 1, comme decrit
ci-aprés. Le type de matiére dans lequel sont reali-
sés le panneau 1, les étagéres 6 et les tiges de sup-
port 7 est par exemple le métal, tel que I'aluminium,
le bois, les matiéres plastiques ou tout autre type de
matiére rigide ou semi-rigide approprié.

Les fig. 3A a 3D montrent un procede de fabrica-
tion selon Pinvention, permettant d'obtenir le meuble
illustré aux fig. 1 et 2.
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A une premiére étape (fig. 3A), l'on prévoit un
panneau monobloc 1a.

A une seconde étape (fig. 3B), ron découpe les
étageres et les tiges de support dans I'épaisseur du
panneau 1a, par exemple au moyen d'un laser, com-
me représenté au niveau du repére 11. Les fig. 3C
et 3D montrent respectivement, a titre d'illustration,
lévidement ou découpe 6a formé dans le panneau
par le découpage d'une étagére donnée, et les évi-
dements 7a formés dans ce méme panneau par le
découpage de tiges de support correspondantes,
dans le cas ou les tiges de support sont réalisées
aprés les étagéres. Bien entendu, ordre de décou-
page des étagéres et des tiges de support peut étre
inversé, c'est-a-dire que les tiges de support peuvent
étre réalisées avant les étageres. Les évidements
6a, 7a d'une étagére donnée et des tiges de support
associées forment ensemble une ouverture traver-
sante 2 du panneau.

A une troisieme étape du procédé, l'on fixe les
étageres et les tiges de support dans le panneau
par les articulations 8, 10, de telle sorte qu'en posi-
tion de rangement, chacune de ces étagéres et tiges
de support soit logee, a lintérieur du panneau, dans
I'évidement 6a, 7a formé par son découpage. Si ne-
cessaire, avant cette troisigme étape, 'on retravaille
iégérement les étageres et les tiges de support par
usinage, afin de réduire leur taille ou arrondir leurs
angles et ainsi faciliter leur pivotement dans les
ouvertures 2 du panneau.

A une derniére étape du procédé, l'on fixe au pan-
neau divers éléments accessoires, tels que les bu-
tées pivotantes 9 et les éléments de préhension 11.

La fig. 4 montre un meuble a éléments escamota-
bles selon un second mode de réalisation de Finven-
tion.

Le meuble selon ce second mode de réalisation
differe du meuble selon le premier mode de réalisa-
tion en ce que les charniéres servant a articuler les
étageres et les tiges de support dans le panneau
sont remplacées par des éléments d'articulation 12,
13 intégrés respectivement aux étagéres et aux tiges
de support et coopérant avec des évidements cor-
respondants dans le panneau. Les éléments d'articu-
lation 12, 13 sont maintenus dans le panneau par
une mince plaque de butée 14 fixée contre la face
avant du panneau (le panneau est désigné a la fig. 4
par le repere 1b) et ayant des ouvertures traversan-
tes correspondant aux ouvertures du panneau, a
lexception des évidements du panneau correspon-
dant aux éléments darticulation 12, 13. La plague
de butée 14 autorise ainsi 'ouverture et la fermeture
des étagéres et des tiges de support du cété de la
face avant du panneau, tout en bloguant les éle-
ments d’articulation 12, 13.

Un procédé selon linvention permettant d’obtenir
le meuble selon ce second mode de réalisation est
maintenant décrit en référence aux fig. 5A et 5B.

Ce procédé repose sur le méme principe que ce-
lui illustré aux fig. 3A a 3D, & savoir un découpage
des étagéres et des tiges de support dans un pan-
neau monobloc 1b. Toutefois, ici, la découpe du
panneau, 6b, correspondant a une étagére donnge
comprend des parties saillantes latérales inférieures
62b définissant un axe de pivotement horizontal pour
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létagére (fig. 5A) et la découpe du panneau, 7b,
correspondant a une tige de support donnée com-
prend une partie saillante inféricure 71b définissant
un axe de pivotement vertical pour la tige de support
(fig. 5B). Les parties saillantes correspondantes des
étagéres et des tiges de support sont légerement re-
travaillées par usinage aprés 'opération de découpa-
ge afin de permettre ou de faciliter leur pivotement
dans les parties saillantes 62b, 71b des découpes.
Cette étape de retravail consiste typiquement en une
réduction de taille de ces parties saillantes ou en un
arrondissement de ses angles. A lissue de ce retra-
vail, 'on obtient les éléments d'articulation 12, 13 il-
lustrés a la fig. 4, les parties saillantes 62b, 71b
constituant les évidements précités du panneau avec
lesquels coopérent ces éléments darticulation 12,
13. Les étagéres et les tiges de support sont ensuite
positionnées dans les découpes respectives du pan-
neau, puis la plaque de butée 14 est appliquée et
fixée contre la face avant du panneau pour fermer
les évidements 62b, 71b du cOté de cette face
avant.

La fig. 8 montre un meuble a éléments escamota-
bles selon un troisigme mode de réalisation de I'in-
vention.

Le meuble selon ce troisiéeme mode de réalisation
comprend, comme le meuble selon les premier et
second modes de réalisation, un panneau monobloc
1c dans lequel sont pratiquées des ouvertures tra-
versantes 2c, des éléments de meuble 6¢ et des ti-
ges de support 7c. Cependant, a la difference des
modes de réalisation précédents, les éléments de
meuble 6¢ ne consistent pas en de simples étage-
res, mais en des casiers. Les casiers sont constitués
d'une tablette 60c et de parois latérales 61c articu-
lées de facon rabattable sur la tablette 60c¢. L'épais-
seur totale de chaque casier 6¢ lorsque les parois
jatérales 61c sont rabattues est sensiblement égale
a Pépaisseur du panneau 1c. Chaque casier 6¢ est
obtenu en découpant une plague dans I'épaisseur
du panneau 1c, puis en retravaillant la plague de-
coupée pour modifier sa forme. Cette opération de
retravail de la plaque découpée consiste plus parti-
culierement a former la tablette 60c et les parois la-
térales 61c a partir de cette plague, par usinage,
puis a articuler lesdites tablette et parois latérales
entre elles au moyen de chamieres.

Les fig. 7, 8 et 9 montrent des meubles a élé-
ments escamotables selon des quatriéme, cinquieme
et sixieme modes de réalisation de l'invention, ces
meubles comportant respectivement, en tant qu'élé-
ments escamotables:

— une table 15 et des bancs 16 (fig. 7);

—un lit 17 (fig. 8);

— des éléments de penderie tels qu'un porte para-
pluie constitué de deux piéces 18a, 18b, des porte-
manteaux 19 et un support de cintres 20 (fig. 9).

Les meubles illustrés aux fig. 7, 8 et 9 sont fabri-
qués selon les mémes principes que Ceux décrits
précédemment, & savoir en pratiquant des découpes
appropriées dans un panneau monobloc, en retra-
vaillant éventuellement les éléments découpés pour
modifier leur forme et/ou leur taille, puis en articulant
au panneau les éléments découpés et éventuelle-
ment retravaillés. Dans le cas de la table 15, des
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bancs 16, du lit 17 et du support de cintre 20, les éle-
ments découpés sont retravaillés avant leur articula-
tion au panneau. Plus précisément, chaque élement
découpé dans le panneau est décompose en au
moins deux parties, désignées par les reperes 150 et
151 dans le cas de la table 15, 160 et 161 dans le
cas des bancs 16, 170 et 171 dans le cas du lit 17,
et 200 et 201 dans le cas du support de cintre 20, et
destinées respectivement a servir, en position d'utili-
sation, de support horizontal et de pied pour le sup-
port horizontal, puis ces deux parties sont articulees
I'une a l'autre. L'articulation entre un support horizon-
tal donné et le pied correspondant est sous la forme
d'une chamiére de type connu comportant un clip de
verrouillage permettant de bloquer l'articulation lors-
que celle-ci est en position ouverte. Dans le cas du
porte-parapluie, des trous 180a et 180b destinés a
recevoir des parapluies sont pratiques dans les deux
piéces 18a et 18b apres leur découpage du panneau.

La fig. 10 illustre un meuble selon un septieme
mode de réalisation de l'invention. Le meuble selon
ce septieme mode de réalisation comporte un pan-
neau monobloc 1d et des éléments de meuble 6d
découpés dans I'épaisseur du panneau et articulés
au panneau, comme dans les modes de réalisation
précédents, mais egalement un second panneau 21
fixé contre une face arriere du panneau monobloc
1d pour servir de fond au meuble. Sur la fig. 10, les
éléments de meuble 6d ont été représentés sous la
forme d'étagéres, comme dans le premier mode de
réalisation, a titre d’exemple uniquement. Il va de soi
que le meuble selon ce septiéme mode de réalisa-
tion peut comporter d'autres types d'éléments de
meuble, ou, en d'autre termes, qu'un second pan-
neau peut étre ajouté a chacun des second a si-
xiéme modes de réalisation.

Tous les meubles a éléments escamotables dé-
crits ci-dessus sont destinés a étre fixés a un mur.
La fig. 11 montre un huitiéme mode de réalisation,
dans lequel le meuble est adapté pour pouvoir étre
fixé au milieu d'une piece et faire ainsi office de cloi-
son. Le meuble selon ce huititme mode de realisa-
tion comporte un panneau monobloc te, des élé-
ments de meuble 6e articulés dans le panneau mo-
nobloc 1e, un second panneau 22 fixé sur une face
arriere du panneau monobloc et servant de fond au
meuble, et une structure reglable fixée au panneau
monobloc 1e ou au second panneau 22, de préfe-
rence au second panneau 22 comme illustré a la fig.
11, et permettant de supporter le meuble en prenant
appui a la fois sur le sol et le plafond. Cette structu-
re réglable comprend une premiére paire de tiges fi-
letées 23 traversant le bord supérieur du panneau
22 et une second paire de tiges filetées 24 traver-
sant le bord inférieur du panneau 22. Chaque tige fi-
letée 23, 24 est maintenue par rapport au bord su-
périeur ou inférieur correspondant du panneau 22
par un écrou 25 associé a une rondelle 26. Chaque
tige filetée 23, 24 est par ailleurs terminée par téte
plate 27 qui vient prendre appui sur le sol ou le pla-
fond. La longueur des tiges filetées 23, 24 qui dé-
passe a lextérieur du panneau 22 peut étre réglée
par une rotation des écrous 25.

Ce meuble peut ainsi étre utilisé comme cloison
séparant deux piéces dans une habitation. Lorsqu'il
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est utilisé dans une telle application, le meuble selon
ce huitieme mode de réalisation peut également
comprendre un autre panneau monobloc {non repré-
senté), fixé contre la face du panneau 22 qui est op-
posée au panneau monobloc te, et auquel sont arti-
culés des éléements de meuble qui peuvent étre
identiques a ceux montes sur le panneau monobloc
1e ou différents. Dans cette variante de realisation,
les éléments de meuble associés au panneau mono-
ploc 1e sont donc situés dans une premiere piece
de I'habitation, et les éléments de meuble associés a
l'autre panneau monobloc sont situés dans une se-
conde piece de I'habitation, séparée de la premiere
piéce par le panneau 22 et les panneaux monobloc.

Les modes de réalisation ci-dessus ont été expo-
sés a titre d'exemple uniguement. Il apparaitra clai-
rement a 'homme du métier que des modifications
peuvent étre faites sans sortir du cadre de linven-
tion. En particulier, d'autres techniques de découpa-
ge que celle utilisant-un laser pourraient étre em-
ployées pour extraire les éléments de meuble du
panneau, par exemple I'étampage (dans le cas d'un
panneau métallique mince) ou la technique du jet
d'eau sous forte pression (dans le cas notamment
d’'un panneau en matiére plastique).

Revendications

1. Meuble comprenant un corps (1) et un ou plu-
sieurs éléments de meuble (6) articulés au corps
pour pouvoir prendre chacun une position de range-
ment, dans laquelle I'élément de meuble est loge
dans le corps, et une position d'utilisation, dans la-
quelle 'élément de meuble s'étend en dehors du
corps sensiblement perpendiculairement audit corps,
caractérisé en ce que le corps (1) se présente sous
la forme d'un panneau monobloc comprenant une ou
plusieurs ouvertures traversantes (2). et en ce que le
ou chaque élément de meuble (6) est réalisé dans la
méme matiére que le panneau (1) et est agence
pour, en position de rangement, étre logé dans la ou
une des ouvertures (2) du panneau (1).

2. Meuble selon la revendication 1, caractérise en
ce qu’il comprend en outre un ou plusieurs éléments
de support (7) articulés au panneau (1) pour pOUVYOIr
prendre chacun une position de rangement, dans la-
quelle I'élément de des support (7) est logeé dans la
ou une des ouvertures (2) du panneau (1), et une
position d'utilisation, dans laquelle 'élément de sup-
port (7) s’étend en dehors du panneau (1) pour ser-
vir de support a I'élément ou un des éléments de
meuble (6) correspondant lorsque celui-ci est en po-
sition d'utilisation.

3 Meuble selon la revendication 2, caractérisé en
ce que le ou les éléments de support (7) sont cha-
cun situés au-dessous de I'élément de meuble (6)
correspondant et, en position d'utilisation, s'étendent
sensiblement perpendiculairement au panneau (1).

4. Meuble selon la revendication 3, caractérisé en
ce que le ou chaque élément de support (7) est
sous la forme d'une tige articuiée a une premiére
extrémité au panneau (1) et dont une seconde extré-
mité, opposée a la premiére, se termine en une par-
tie relevée (70) apte a coopérer avec une entaille
(61) pratiquée dans un bord de 'élément de meuble
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(6) correspondant lorsque I'élément de support et
rélément de meuble correspondant sont en position
d'utilisation.

5. Meuble selon Fune quelcongue des revendica-
tions 2 a 4, caractérisé en ce que le ou les éléments
de support (7) sont réalisés dans la méme matiere
que le panneau (1).

6. Meuble selon 'une quelcongue des revendica-
tions 1 a 5, caractérisé en ce que le panneau (1)
comprend plusieurs ouvertures traversantes (2) et en
ce que le meuble comprend plusieurs éléments de
meuble (6) associés respectivement aux ouvertures
(2).
7. Meuble selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 a 6, caractérisé en ce qu'il comprend en
outre un second panneau (21) fixé sur une face ar-
riere du panneau monobloc (1d), opposée a une
face avant depuis laquelle le ou les élements de
meuble (6d) s'étendent lorsquils sont en position
dutilisation, ce second panneau (21) servant de fond
au meuble.

8. Meuble selon Pune quelconque des revendica-
tions 1 a 7, caractérisé en ce quil comprend en
outre une structure de support (23-27), solidaire du
panneau monobloc (le), et adaptée pour prendre
appui sur le sol et le plafond d'une piéce.

9. Utilisation du meuble selon la revendication 8
en tant que cloison séparant deux piéces.

10. Procédé de fabrication d'un meuble a élé-
ment(s) escamotable(s), caractérisé en ce qu'il com-
prend les étapes suivantes:

— decouper un ou plusieurs éléments de meuble (6)
dans I'épaisseur d’'un panneau monobloc (1, 1a), et
— articuler le ou chaque élément de meuble (8) au
panneau d'une fagon telle que I'élément de meuble
puisse prendre une position de rangement, dans la-
quelle I'élément de meuble est logé dans une ouver-
ture traversante (6a) du panneau résultant de I'étape
de découpage, et une position d'utilisation, dans la-
quelle I'élément de meuble s'étend en dehors du
panneau sensiblement perpendiculairement a ce-
fui-ci.

11. Procédé selon la revendication 10, caractérisé
en ce qu'il comprend en outre les étapes suivantes:
- découper un ou plusieurs éiéments de support (7)
dans I'épaisseur du panneau (1, 1a), et
- articuler le ou chaque élément de support (7) au
panneau d'une fagon telle que I'élément de support
puisse prendre une position de rangement, dans la-
quelle I'élément de support est logé dans une ouver-
ture traversante (7a) du panneau résultant de f'étape
de découpage du ou des éléments de support, et
une position d'utilisation, dans laquelle I'élément de
support s'étend en dehors du panneau et sert a sup-
porter le ou un élément de meuble (6) correspondant
lorsque celui-ci est en position d'utilisation.

12. Procédé selon la revendication 10 ou 11, ca-
ractérisé en ce qu'il comprend en outre, avant I'éta-
pe drarticulation du ou des éléments de meuble, une
étape consistant a retravailler le ou les éléments de
meuble (6, 6c, 15-20) découpés dans le panneau
pour modifier leur forme et/ou leur taille.

13. Procédé selon la revendication 11, caractérisé
en ce quil comprend en outre, avant I'étape drarticu-
lation du ou des éléments de support, une étape
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consistant a retravailler le ou les éléments de sup-
port (7) découpés dans le panneau pour modifier
leur forme et/ou leur taille.

14. Procédé selon 'une quelconque des revendi-
cations 10 a 13, caractérisé en ce que létape d'arti-
culation du ou des éléments de meuble consiste a
fixer au panneau, au moyen d'une ou plusieurs arti-
culations (8), le ou les éléments de meuble (6) dé-
coupes.

15. Procédé selon l'une quelconque des revendi- 10
cations 10 a 13, caractérisé en ce que l'étape d'arti-
culation du ou des éléments de meuble consiste a
former, lors de I'étape de découpage du ou des élé-
ments de meuble, un ou plusieurs éléments darticu-
lation (12) intégrés a I'élément ou aux éléments de 15
meuble, a retravailler le ou les éléments d'articula-
tion pour leur permetire de pivoter dans un ou des
évidements correspondants (62b) dans le panneau,
puis a loger et maintenir le ou les éléments d'articu-
lation intégrés dans le ou les évidements correspon- 20
dants (62b) du panneau.

16. Procédé selon la revendication 15, caractérisé
en ce que I'étape de maintien du ou des éléments
d'articulation intégrés (12) dans le ou les évidements
correspondants (62b) du panneau consiste a fixer 25
contre une face avant du panneau (1b), depuis la-
quelle le ou les éléments de meuble s'étendent lors-
qu'ils sont en position d'utilisation, une plaque (14)
ayant une ou plusieurs ouvertures traversantes cor-
respondant a I'ouverture traversante ou aux ouvertu- 30
res traversantes (6b) du panneau résultant du dé-
coupage du ou des éléments de meuble a I'excep-
tion du ou des évidements (62b) correspondant a
I'élément ou aux éléments d'articulation.

17. Procédé selon T'une quelconque des revendi- 35
cations 10 a 16, caractérisé en ce que le découpage
du ou des éléments de meuble est effectué¢ au
moyen d'un laser (11).

18. Procédé de fabrication de meubles a élé-
ment(s) escamotable (s), caractérisé en ce qu’il com- 40
prend les étapes suivantes:

— découper un ou plusieurs éléments de meuble (6)

dans I'épaisseur de chaque panneau (1, 1a) d'un en-
semble de panneaux monobloc, et

— articuler a chaque panneau (1, 1a) un ou plusieurs 45
éléments de meuble (6) ainsi découpés, d'une fagon

telle que le ou chaque élément de meuble puisse
prendre une position de rangement, dans laquelle
rélément de meuble est logé dans une ouverture tra-
versante (6a) au panneau résultant de I'étape de dé- 50
coupage, et une position d'utilisation, dans laquelle
rélément de meuble s'étend en dehors du panneau
sensiblement perpendiculairement a celui-ci.
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