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say INSTALATIE DE TAIERE A ELEMENTELOR PREFABRICATE DIN
BETON CELULAR-BETON USOR

(57) Rezumat: Inventia se referd la o instalatie
de taiere a elementelor prefabricate din beton
celular- beton usor, in faza de preintarire,
utilizatd in unitatile de fabricatie a betonului
celular autoclavizat. Instalatia de taiere a ele-
mentelor prefabricate din beton celular-beton
usor este alcatuitad dintr-un gratar suport (1)
pe care se asazd blocul de beton celular
autoclavizat (2), care se taie transversal, cu
ajutorul sarmelor de taiere (11), care se
deplaseaza pe verticald, avand si o miscare de
du-tewino pe orizontald, doud suporturi de
furcheti (9), care sustin, ghideazd si blo- .
cheaz& niste tevi (8) la al céror capdt pos- Fig. 1
terior sunt fixate sadrmele (6) pentru taierea
verticald, sustinute, la celdlalt capat, de un
cadru (12), prevdzut cu niste cilindrii com-
pensatori (13), pe acest cadru putand fi fixate
si sarme de taiere orizontale (6), pentru ta-
ierea orizontal longitudinald a blocului de be-
ton.
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Prezenta inventie se refers la o
instalatie de taiere a elementelor prefa-
bricate din beton celular-beton usor,
utilizata in unitatile de fabricatie a betonului
celular autoclavizat. Sunt cunoscute
instalatii de taiere a blocurilor din beton
celular, care prezintd dezavantajul ca
pentru taiere verticald sdrmele parcurg
sectiunea respectivd - de sus in jos si
obligat de jos in sus - cu repercusiuni
negative, iar pe de alti parte, realizeaza
Ca urmare a taierii orizontale deseuri care
dupa intdrire sunt nerecuperabile, sau ca
incercand sa evite aceste neajunsuri, au
recus la utilaje deosebit de complicate,
presupunand tolerante de executie deosebit
de mici a acestora.

Instalatiile de taiere care s-au impus
pe plan mondial sunt deosebit de
complicate, cu mari costuri de investitii
si presupunand o exploatare deosebit de
dificila; costul mare al investitiei obligs la
capacitati mari de productie, care de cele
mai multe ori nu se justifica prin cereri ale
pietei.

Problema tehnica pe care o rezolva
inventia consta in realizarea unei taieri
transversale, urmatd de o tdiere
longitudinala, simultan pe orizontald si
verticala, cu recuperarea materialului
deseu rezultat din operatiile de taiere.

Instalatia de taiere conform inventiei
inlaturd dezavantajele mentionate, prin
aceea ca este alcatuitd dintr-un gratar
suport, pe care se asaza blocul de beton
celular autoclavizat - care se taie
transversal cu ajutorul unor sarme de
taiere, care se deplaseaza pe verticala,
avand si o miscare de dutevino pe
orizontald, din doi suporti cu furcheti, care
sustin, ghideaza si blocheaza niste tevi la
al céror capat posterior sunt fixate sarme
pentru taierea verticald longitudinala,
sustinute la celdlalt capat de un cadru
prevazut cu niste cilindri compensatori,
pe acest cadru putand fi fixate si sarme
de taiere orizontale pentru tiierea orizontal
longitudinald a blocului de beton.

Instalatia de taiere conform inventiei
poate fi aplicata pentru diverse capacitati
de productie si prezinta si urmatoarele alte
avantaje:
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- realizeaza taieri cu tolerante mici:

- este robusta, usor de executat,
usor de intretinut si exploatat cu costuri
minime de investitii.

Se dé& mai jos un exemplu de
realizare a instalatiei pentru taierea
elementelor prefabricate din beton celular -
beton usor, in legatura cu fig. 1+7 care
reprezinta:

-fig.1: vedere axonometrics a insta-
latie; _
- fig.2: vedere in plan a instalatiei;
- fig.3: vedere in plan a platformei
gratar;

- fig.4: sectiune transversala prin
platforma gratar;

-fig.5: sectiune verticald prin postul
de taiere transversald a instalatiei;

- fig.6: sectiune verticald prin

furchet;

-fig.7: sectiune verticald prin postul
de taiere longitudinala, verticald si
orizontala.

Potrivit inventiei, instalatia pentru
tdierea elementelor din beton celular -
beton usor functioneaza in cadrul unei
unitati de productie avand sectii, respectiv
utilaje si instalatii indeobste cunoscute, ca
receptia si depozitarea materiilor prime,
prepararea materiilor prime-macinarea,
dozarea, amestecarea si turnarea
componentelor retetei pentru producerea
betonului celular, sectia de tipare pentru
formarea blocului de beton celular
preintarit si sectia de accelerare prin
autoclavizare a intdririi betonului. ;

Instalatia potrivit inventiei, care se
constituie in sectia de taiere transversala
si longitudinald a blocului din beton
preintarit, se incadreaza tehnologic intre
sectia tipare si sectia autoclave, constituind
un ansamblu unitar, care elimina
dezavantajele tehnologiilor in functiune si
prezentate mai sus.

Instalatia conform inventiei, fig. 1
si 2, functioneaza pe trei posturi de lucru
legate printr-o cale de transport la sol-
conveer, si anume:

- primul post n care se asaza plat-
forma gratar;

- postul doi-median, unde se reali-
zeaza taierea transversala si longitudinala,
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verticald si orizontala;

- postul trei, unde se inlatura
marginile si calota superioara rezultate din
taiere, iar deseul rezultat este recuperat
si transportat pentru a fi refolosit in cadrul
retetei de fabricatie, blocul taiat find apoi
transportat la sectia de intarire prin
autoclavizare.

Instalatia conform inventiei este
dotatd cu urmatoarele:

- platforma gratar 1, fig.3 si 4, care
primeste blocul de beton preintarit 2, care
urmeaza a fi taiat transversal si longitudinal
si care este alcatuita dintr-un cadru metalic
rigid, format din profiluri metalice
transversale 3, aflate la partea inferioara
a gratarului, doua lonjeroane laterale 4,
in interior fiind montate profiluri metalice
I 5, avand marginile superioare prelucrate
mecanic, astfel ca prin fantele rezultate
din montarea alaturata a cate doua prdfiluri
I s poata fi ghidate sérmele de taiere 6,
fixate la capatul unor tevi 7, prin inter-
mediul cdrora se realizeaza taierea longi-
tudinala verticalg;

- taierea transversald si longitu-
dinala, fig. 5 si 6, respectiv fig.1, se
realizeaza in postul doi-median, unde se
gdseste o cale de rulare la sol 8, pe care
este asezat si deplasat gratarul, pe cele
trei posturi de lucru ale instalatiei, un
suport cu furcheti 8 mentinut in pozitie
cu ajutorul unui arc spiral si care are rolul
de a sustine in pozitie si bloca tevile 7,
care intind sarmele pentru taierea
longitudinala a blocului din beton preintarit
, un alt suport cu furcheti fiind folosit si
la cellalt capat al tevilor, dintr-un dispozitiv
de taiere transversala, fig.5, care se
deplaseaza pe verticald cu ajutorul unor
dispozitive cu cremaliera 10 sau prin alte
mijloace, de care sunt fixate cate o teava
14 montatd longitudinal, pe care sunt
intinse sarme de tdiere 11, sistemul
realizand odata cu deplasarea pe verticala
si 0 miscare de du-te-vino pe orizontala,
realizandu-se astfel tdieri corecte pe
verticala in sens transversal, ale blocului
din beton preintarit; precum si dintr-un
cadru suport 12, fig.7, pe care sunt fixati
un numar de cilindri hidraulici 13, care
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intind sarmele 6 pentru taierile longitu-
dinale, sdrme care sunt fixate la celalalt
capét in partea posterioara a tevilor 7,
precum si sarme orizontale 6.

In vederea realizari elementelor din
beton usor, conform inventiei, blocul din
beton preintarit este transportat de la
sectia de tipare unde a fost confectionat,
fiind asezat pe platforma gratar aflata pe
postul de lucru unde se realizeaza taierea
transversald si longitudinald, platforma
gratar, in prealabil curdtata, fusese
asezatd pe primul post al instalatiei, de
unde, prin intermediul rolelor motoare ale
cail de rulare, este deplasat pe postul al
doilea, furchetii 9 asigurand pozitionarea
corectd a tevilor pentru ca acestea sa
patrunda intre profilele longitudinale cu
margini prelucrate, unde se coboara
sarmele 11 de taiere transversala, pana
ce acestea ajung pe fetele superioare ale
gratarului, moment in care se asaza blocul
2 din beton preintarit pe gratarul pregatit
si se incepe tdierea transversala cu ajutorul
dispozitivului cu cremaliera 10, care
functioneazd pana ce taierea transversala
a fost complet efectuata, rolele motoare
deplaseaza gratarul cu blocul taiat
transversal catre al treilea post, moment
in care sarmele pentru tdierea longitudinala
6 fixate la partea inferioara la capetele
tevilor 7, iar la partea superioara in cilindrii
hidraulici compensatori 13, care le intind
la forta necesara unei bune taieri lon-
gitudinale, intra in fantele realizate de fetele
prelucrate ale profilelor 5 ale gratarului
1, realizand apoi prin deplasarea gratarului
1 si a blocului 2 taierea longitudinala
verticald si orizontald prin intermediu
sarmelor 6, potrivit caracteristicilor dimen-
sionale ale pieselor ce se executa in cazul
respectiv, apoi tdierea longitudinala fiind
realizatd, se procedeaza la indepartarea
calotei superioare si a marginilor care
constituie deseu recuperabil, iar apoi
gratarul cu blocul tdiat este preluat si
transportat la carucioarele de stivuire in
vederea tratarii termice a betonului pentru
intarire finald, urmat de operatii curente
de depozitare, gratarele find reintroduse
in circuitul tehnologic.
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Revendicari

1. Instalatie de taiere a elementelor
prefabricate din beton celular - beton usor,
alcatuita din cale de rulare, sarme de
taiere, platforme de sustinere, caracte-
rizata prin aceea céa are in componenta
un gratar suport (1), pe care se asaza
blocul de beton celular autoclavizat (2),
care se taie transversal cu ajutorul
sarmelor de taiere {11), care se depla-
seazd pe verticala avand si o miscare de
du-te-vino pe orizontald, doi suporti cu
furcheti 9 care sustin, ghideaza si
blocheaza niste tevi 8 la al ciror capat
posterior sunt fixate sérmele (6) pentru

Presedintele comisiei de examinare: ing
Examinator: ing. Radu Tatiana

10

15

6

taierea verticald longitudinald, sustinute
la celalalt capat de un cadru (12), prevazut
cu niste cilindri compensatori (13), pe
acest cadru putand fi fixate si sGrme de
taiere orizontale (6) pentru taierea orizontal
longitudinalad a blocului de beton.

2. Instalatie de taiere a elementelor
prefabricate din beton celular - beton usor,
conform revendicarii 1, caracterizaté prin
aceea ca gratarul suport (1) este alcatuit
dintr-un cadru metalic rigid, format din
niste profile metalice transversale (3), doud
lonjeroane laterale (4) si niste profile
metalice 1 (8), cu marginile superioare
prelucrate mecanic.

. Petrescu loan Cristea
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