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Sposób nanoszenia warstwy kontaktowej na czoła zwijek konden¬
satorów

Przedmiotem wynalazku jest sposób nanoszenia
warstwy kontaktowej na czoła kondensatorów do
której następnie mocowane są wyprowadzenia.
Zastosowanie dielektryka metalizowanego w miej¬
sce sitosowanyich folii papierowych bądź tworzywb-
wyich, stanowiących dielektryk oraz folii metalo¬
wych, jako eleKtroki zmusiło do zmian w sposobie
mocowania wyprowadzeń. Stosunkowo wysoka
oporność wairstwy metalizowainej narzuciła koniecz¬
ność zapewnienia kontaktowania do jak najwięk¬
szej długości elektrod. Osiągnięto to poprzez natry¬
skiwanie rozto|pionyich cząstek metafliu na czoło
zwigki kondensatora. Utworzona w ten sposób
warstwa metallu łączyła się z inaprzemianlegie wy¬
stającymi warstwami metalizacji stanowiąc podło¬
że do mocowania wyprowadzeń przez zgrzewanie
bądź lultowanie. Takie wykonanie wailsitwy kontak¬
tująjcefl posiada jednak wiele poważnych wad.

W czasie natryskiwania metalu na czoło zwijki,
cząstki osadzają się na bocznych ściankach kon-
densaitora powodując uszkodzenie dielektryka, stąjd
istnieje konieczność owajjania zwijki waristwą
ochronną niewrażliwą na itelmperatarę. Jest to ope¬
racja kosztowna i praKxMiłonna. Jednocześnie na¬
noszenie tym sposobem wiartśtwy kontaktujajbej po-
wddiutje siJLne ogrzewanie całej zwdljki. Jest to szcze¬
gólnie istotne w przylpadlku kondensałtorów wyko¬
nywanych z dielektryka tworzywowego. Obróbka
termiczna zwijek Iworzywowych jest ważnym pro¬
cesem rzutująjcym na Itakie paraimeitry elektryczne
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jak temperaturowy współczynnik pojemności i od¬
porność klimatyczną. Naitryisklwanie czół roztopio¬
nymi cząstkami metalu naraża na udary cieplne
oraz brak możliwości kontrolowanego stygnięcia.
Nanoszenie grulbszyich wamstw konitaflsttającylch, co
jelslt w zasadzie niezbędne w przypadku zgrzewania
wyprowadzeń powoduje stapianie się folii dielek¬
trycznej na czole zwfljki. Cofający się stopiony
dielektryk zrywa zwykle cienką warstwę metali¬
zacji .powodując słalbe kontaktowanie do natryski¬
wanej warstwy oraz małą wytrzymałość na zry¬
wanie. Ponaldlto kondensator traci kontakt po
dłużsyim czasie użytkowania z uwaigi na osłabioną
warstwę metalizacji.

Celem wynalazku jest ulsunięcie tych wad i nie¬
dogodności a zadaniem technicznym opracowanie
sposobu nanoszenia warstwy kontaktującej na czoło
zwijki kondensatora.

tygodnie z rozwiajzainiem postawionego zadania
technicznego warstwę kontaktującą nanosi się po¬
przez dociśnięcie czoła zwijki do rozgrzanych
proszków metali ułożonych na płycie.

INalnoszenie wamsltwy kontaktowej sposobem we¬
dług wynalazku nie wymaga zalbezpieczenda bocz¬
nych powierzchni kondensatora a krótki czas
łączenia proszków z czołem nie naraża zwifliki na
przegrzanie.

Szczegółowy sposób wykonania warstwy kontak¬
tującej według wynalazku jest następujący. Zwijkę
kondensatora z naprzemianlegle występującymi
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warstwami metalizacji stanowiącymi elektrody uło¬
żonymi ma folii poOliprolpyllenowej stanowiajcej die¬
lektryk umieszcza się nald płytką z proszkami
metaHu. WieUkiość cząstek metalu nie jest parame¬
trem krytycznym. Naljkorzyislmiej jednak jeśli po¬
siadają gradację 100—300 \xm. Użytym mdtallem
w zależności od rodzaju elektrody może być miedź,
cynk, srelbro, cyna oraz ich stopy. Płytka z pro¬
szkami pod&rzewama jest do temperatury około
200^C, to jeslt do temperatury w której topi się
tworzywo stanowiące dielektryk. Grulbość warstwy
metalu rozłożonego na płytce określa grubość war¬
stwy kontaktującej i wynosi zwykle około 1 mm.
Następnie przygotowaną zwiijkę dociska się do roz-
gnzalnydh proszków, które wnikają do jej czoła.
Utworzy się w ten sposób warstwa konltakltujajca
którą w zależności o|d potrzeb z uwagi na wyibór
sposobu mocowania końcówek — przez litowanie

luib zgrzewanie, można dodatkowo pokryć warstwą
cyny lob jej stopu. Oząjstki metali przylegają tyilko
da czoła zwijki, tak że nie ma potrzeby dodatko¬
wego jej owijania i czyszczenia. Oczywistym jest,

5 że proces ten można zastosować do kondensatora
wykdnanego z folii dielektrycznej i folii przewo¬
dzącej.

iDodaJtkową zaletą sposobu wedłlug wynalazku jest
wyeliminowanie drogich urządzeń do natryiskiwa-

10 nia metalu.

Zastrzeżenie p a.t e n t o w e

Sposób nanoszenia warstwy kontaktowej na czo-
15 ło zwijki kondensatora elektrycznego znamienny

tym, że nanoszenie ddbywa się poprzez mecha¬
niczne wciśnięcie rozgrzanych proszków metali do
czoła zwijki.

Zakłady Typograficzne Łódź, izam. 902/74 — 120 egz.

Cena 10 zł


	PL75116B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


