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Spos6b nanoszenia warstwy kontaktowej na czola zwijek konden-
satorow
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Przedmiotem wynalazku jest sposdb mnanoszenia
warstwy kontakitowej na czola kondensatoréw do
ktéorej mnastepnie mocowane s3 Wwyprowadzenia.
Zastosowanie dielektryka metalizowanego w miej-
sce stosowanych folii papierowych bgdz tworzywio-
wyich, stanowigcych dielekitryk oraz folii metalo-
wych, jako elekimod zmusito do zmian w sposobie
mocowania wyprowadzen. Stosunkowo Wysoka
opornosé warstwy metalizowanej narzucila kioniecz-
no$é zapewnienia kontakbowania do jak najwiek-
szelj ditugosci elekitrod. Osiggnieto to poprzez natry-
skiwanie moztopionych czgstek metalu na czolo
zwijki kondensatora. Utworzona w ten sposéb
warstwa metalu lgczyta sie z maprzemianlegle wy-
stajacymi warstwami metalizacji stanowigc podlo-
ze do mocowania wyprowadzen prozez zgrzewanie
badz lutowanie. Takie wykonanie warstwy kontak-
tujaicej posiada jednak wiele powaznych wead.

‘W czasie naftryskiwania metalu na czolo zwigki,
czgstki osadzaljg sie na bocznych S$ciankach kon-
densatora powodujac uszkodzenie dielekitryka, stad
istnieje konieczno$é owijania zwijki warstwg
ochronng niewrazliwg na bemperature. Jest to ope-
racja koszbowna i pracochlonna. Jednoczesnie na-
noszenie tym- sposobem warstwy kontakbujacej po-
woduje silne ogrzewanie calej zwijki. Jest to szcze-
gllnie istotne w przypadku  kondenssatoréw wyko-
nywanych z dielekitryka tworzywowego. Obrébka
termiczna zwijek tworzywowych jest waznym pro-
cesem rzutbujgcym mna takie paramefiry elektryczne
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jak tempenatturowy wisp6lczynnik pojemnodci i od-
porno$é Kklimatyczng, Natryskiwanie cz6l roztopio-
nymi czastkami metalu naraza na udary cieplne
oraz brak moZliwoSci kontrolowanego stygniecia.
Nanoszenie grubszych warstw kontakitujgeych, co
jest w zasadzie miezbedne w przypadku zgrzewania
wyprowadzeri powoduje stapianie sie folii dielek-
trylcznej mna czole zwijki. Cofajgcy sie stopiony
dielektryk zrywa zwykle cienka warstwe metali-
zacji powodujge slabe kontakibowanie do natryski-
wanej warstwy omaz mala wyttrzymalo§é na zry-
wanie. - Ponadto kondensator traci kontakt po
diuzsym czasie uzytkowania z uwagi na oslabiong
warstwe metalizacji.

Cellem wynalazku jest usuniecie tych wad i nie-
dogodnosci a zadaniem techmicznym opracowanie
sposobu nanoszenia warstwy kontakitujgcej na czolo
zwijki kondensatora.

Zgodnie z rozwigzaniem postawionego zadania
technicznego warstwe kontakitujaca nanosi sie po-
przez dociSniecie czola zwijki do romgrzanych
proszZzké6w metali ulozonych na plycie.

Nianoszenie warstwy kontakibtowej sposobem we-
dlug wynalazku nie wymaga zabezpieczenia bocz-
nych powierzchni kondensatora a krétki czas
laczenia proszk6w z czolem nie naraza zwijki na
prizegrzanie.

Szczegélowy sposéb wykonania warstwy kontak-
tujaeej wedlug wynalazku jest nastepujgcy. Zwijke
kondensatora z naprzemianlegle wystepujgcymi
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warstwami metalizacji stanowigcymi elektrody uto-
zonymi ma folii polipropylenowe]j stanowigcej die-
lekitryk umieszeza sie nad .plytka z proszkami
metalu. Wielkio§é czastek metalu nie jest parame-
trem krytycznym. Najkorzystmiej jednak jesli po-
siadajg gradacje 100—300 pm. Uzytym - metalem
w zalezno$ci od rodzaju elektrody moze byé miedz,
cynk, srebro, cyna oraz ich stopy. Piytka z pmno-
szkami podgrzewana jest do temperatury okolo
200°C, to jest do temperadtury w ktérej topi sie
tworzywo stanowigce dielektryk. Grubosé warstwy
metalu rozbozonego na plytce okreSla grubosé war-
stwy kontaktujacej i wynosi zwykle okolo 1 mm.
Nastepnie przygotowang zwijke dociska sie do roz-
grzanych proszkéw, kitébre wmikaja do jej czola.

Utworzy si¢ w ten sposéb warstwa kontaktujaca
kitérag w zaleZzmo$ci od potrzeb z uwagi na wyboér
sposobu mocowania koncéwek — przez lutowanie
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lub zgrzewanie, mozna dodatkowo pokryé warstwag
cyny lub jej stopu. Czgstki metali przylegajg tylko
do czola zwijki, tak ze nie ma potrzeby dodatko-
wego jej owijamia i czyszczemia. Oczywistym jest,
ze proces ten mozna zastosowaé do kondensatora
wykonanego z folii dielekitrycznej i folii przewo-
dzgcej. .

Dodatkowsg zallety sposobu wedlug wynalazku jest
wyeliminowanie drogich urzgdzen do natryskiwa-
nia metalu. -

Zastrnzezenie pa,vteh'howe'

Sposéb nanoszenia warstwy kontakbowej na czo-
o zwijki kondensatora elekirycznego zmamienny
tym, Ze nanoszenie odbywa sie¢ poprzez mecha-
niczne wiciSniecie rozgrzanych proszZkéw metali do

" czola zwijki.

Zaklady Typograficzne £.6dZ, zam. 902/74 — 120 egz.
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