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(57) Zptisob antikorozni Gpravy splétanych lan vychézi ze splé-

taného lana, které je povleCeno zbytky zinku ze zinkovéni
nebo galvanizace dritli, které se pak protahuji a splétaji, a
zahrnuje odmasténi, osuSovéni, promyvani, neutralizaci,
piisobeni chrométem, osuSovéni a promyvini, izolaci, osu-
Sovini a sufeni, pfi¢emzZ se druhé promyvini miiZe popiipa-
dé vypustit, a jako posledni fize mize nisledovat mazini
lana. Pro provddéni zpiisobu slouZi tazny systém, zaloZeny
na proménlivé rychlosti samoéinné regulovanych motord,
které pohdnéji vilce (6) v jednotlivych fizich zplsobu, pfi-
¢emz kazdy motor je kontrolovén regulacni sestavou, kterd
zahrnuje piku (26), protivdhu (25) a analogovy detektor
(29) pro regulaci rychlosti motoru v pfipadé vychylek v na-
péti lana (8).
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Zpusob antikorozni Upravy splétanych lan a zarizeni

na jeho provadéni

Oblast techniky
Vynalez popisuje novy zpusob o3etfeni splétanych

i kdyZz 1 velice

bez

lan, obsahujicich vrstvu zinku nebo cinu,
tenkou, preménou této vrstvy na antikorozni izolaci,
zmény mechanickych vlastnosti lana a zafizeni na taZeni
které vyuzZiva pro kaZdy par navijecich

splétaného lana,
nizkootackovy motor s

valcl v kaZzdé fazi postupu

proménlivymi otackami.

Dosavadni stav techniky

V soulasné dobé se pouZivd pro rGzné typy aplikaci
Zamérime-li se na lana, které
a kterad by mély byt odolné
Prikladem
\%

velké mnoZstvi druhti lan.
se pouZivaji na prenos sily,

vici prostfedi, ve kterém jsou
jsou lana v lanovych taha&ich pro automobilova okna,
atd. Lze tedy rici, Ze

instalovany.

motorovych kol

landch spojky,
pokud maji dobré mechanické vlastnosti,

souasné lana,
odolné proti korozi a naopak.

souprav nebo sestav,
nebot’

Jjsou malo

Tyto lana se instaluji do
jejichZ ostatni ¢asti maji delsi
nepodléhaji ani vlivu koroze a mechanickych vlivam,
kterym jsou vystaveny. Z tohoto divodu je u téchto lan

poZadovana celkové delsi aby se nemusely tvto

Zivotnost,

Zivotnost,

lana ménit Casté&ji, neZ jiné dily.
Normalné pouZivané splétané lano ma jako zaklad

vlakna z antikorozni oceli. Takové lano je velmi silné

kdyZ jsou kovova vlakna taZena,

coZ znamena,
protoZe se miZe

po tahéni,
men$i prumér lana,

vét3i pocCet vlaken,
lépe ohybat a odolavat vét3im napétim v dasledku tfeni
mezi splétanymi vlakny.

Toto lano jJje vhodné pro pouZiti

pfestoZe mad vhodné prijatelné antikorozni vlastnosti,
jeho mechanické vlastnosti

po tahéni a
Je
treba konstatovat, Ze jsou



nevhodné pro takové aplikace, Jjako elektrické ovléddani

oken na dverich automobill, lana spojky a podobné&, kde
jsou jen minima&lni mechanické poZadavky Jjako Je tah,

tfeni, otécCeni, stlaeni a podobné.

Tyto slabé mechanické vlastnosti Jjsou zejména disledkem
obtiZi wvzniklych pfi taZeni 1lana, pokud se ho pokusime
provést s velkym podtem vladken nebot, jak 3jiZ bylo
uvedeno, <¢im vét3i je pofet vldken v menSim kone&ném

pruméru, tim lep3i jsou mechanické vlastnosti lana.

Antikorozni ocel je velmi tvrdy, obtiZné tainy
materidl, takZe pokud se maji téhnout velmi tenka
vlakna, je to tfeba provadét velice citlivé vzhledem k
nebezpeli prfetrZeni vldken, které jsou krfehké. Takové
lano nem& Z&dnou duktilitu, a tak je téZko ohebné a mélo
odolné vi¢i napéti v tahu.

Jiny typ dosud pouZivanych lan s lepSimi

mechanickymi vlastnostmi oproti lanu 2z nerezavéjici
oceli, vyuziva galvanizacné nebo elektrolyticky
pozinkovanou ocel 3jako zakladni kov, ktery se podrobi

je3té pocinovani, vétdinou elektrolyticky.

To znamend vytvorit tenkou vrstwvu cinu pres zinkovy
galvanizacni nebo elektrolyticky povlak na oceli. Toto
cinovani se provadi vesmés elektrolyzou, coZ predstavuje
drahy a komplexni proces, JjehoZ naklady se negativné
odrazi v trZni cené lana.

Tyto cinované lana maji lep3i antikorozni vlastnosti
zakladniho kovu, av3ak prilis nevyhovuji poZadavkim a
potfebam uré¢itych oblasti primyslu, mezi které patfi
oblast vyroby automobilli. Antikorozni ochrana je je3té
slaba a zavisld na typu pozinkovani (galvanicky ¢&i
elektrolyticky naneseny povlak) a na vychozi tlouStce
pred taZenim, pficemZ maximadlni doba, po kterou se
dosahne antikorozni odolnosti pfi zkouSce s 5% chloridem
sodnym ve slané mlZné komofe (ONS) podle DIN 50021,
nepresahuje 200 hodin (koroze Zeleza nebo zakladniho

kovu) .



Takové cinované lana tedy vyZaduji drahy a pomaly
proces, nebot galvanické pokovovani je komplexni postup,
a také vyZaduje zarizeni pro oplachovéani, neutralizaci a
¢isténi, nebot’ zbytky 1latek, pouzZivanych pfi tomto
procesu, jsou vysoce Skodlivé a vyZaduji zpracovani pred
tim, neZ smé&ji byt odvedeny do odpadu. Z toho také
plyne, Ze C&a&st latek, pouZivanych pri tomto postupu, se
ztradci pri neutralizaci a <&i3téni odpadu, takZe vy§3i
naklady zpusobuji dvé pri¢iny - poZadované zafizeni a
vysoky odpad materié&lu.

Lana se =zakladnim kovem 2z nerezav&jici oceli nebo
cinované, vyrobené kterymkoliv postupem, nejsou stabilné
na trhu a jejich cena tudiZ kolis&, nebot tyto materidly
vyrabi méalo firem a Jjejich dodavka nemdZe byt vidy

zarucena.

Jeden druh Siroce pouzZivaného lana Jje lano z
galvanizované oceli, se po tazeni jiZz dale Jjinak
nezpracovavad kromé€ rezidudlniho zinku. Toto lano Jje

levnéjsi neZ lano z nerezavéjici oceli nebo cinované
typy lan, ale také dostatecn& nespliuje poZadavky
automobilového primyslu. V zavislosti na typu zinkovéni a
na tloudtce povlaku se u néj dosdhne antikorozni
odolnosti pf¥fi zkouSce s 5% chloridem sodnym ve slané
mlZné komore (ONS) podle DIN 50021 mezi 24 a 72 hodin
(koroze Zeleza nebo zakladniho kovu).

Pri testu koroze v prumyslovém prostrfedi (klimaticka

komora, 2 1litry SO3) podle normy DIN 50.018 neprojde

prvnim cyklem bez wvzniku cCerveného rezu (zadkladniho

kovu) .

Dalsi lana, kterd se pouZivaji v automobilovém
sektoru, kterd nejsou tak bé&Zné& pouZivdna jako ty shora
zminéné, Jjsou lana vyrobena 2z fosfatované oceli, bez
zinku a s CésteCné Zeleznym jadrem lana. Po operaci
splétani se tyto lana fosfétuji a dosahuje se u nich
dobrych mechanickych vlastnosti, ale malé odolnosti vaci

korozi.




Lana s povlakem Zivice rovnéZ nespliiuji antikorozni

poZadavky. Jsou-li velmi ohybé&na nebo podrobena silnému
mechanickému namdhéani, ochrana se poru3i, povrch povlaku
se odlupuje, vzniklé trhliny podporuji namédhéani ve

stfihu a vyvolavaji vét3i po3kozeni povrchu.

Lana s povlakem z plastu by se neméla vyrabét pro pouzZiti
v téZkych mechanickych podminkédch, JjelikoZ dochdzi k

jejich deplastifikaci.

Jinym typem lan, kterd se pouZivaji v automobilovém
sektoru, av3ak bez antikoroznich vlastnosti, Jjsou médénéa

¢i «cinovand lana, pouZivand v pneumatikéch.

Celkové 1lze Yici, Ze dosavadni splétand lana
nespliuji poZadavky automobilového a motorového sektoru
obecné, protoiZe bud nejsou dost odolnd proti korozi,
nebo pokud jsou, maji zase hor3i mechanické vlastnosti a
jsou draZsi.

Podstata vynédlezu

PouZitim postupu podle vynadlezu lze vyrobit spléténa
lana, kterd re3i1 shora zminéné problémy pfi nizké cené
bez néaroki na rozsadhlé zarizeni a na dekontaminaci.

Tento postup je zaloZen na transformaci zinkové
vrstvy na povrchu dratu, pficemZ tento povlak je velmi

tenky, s transformaci =zinku zostavaajiciho po taZeni

oceli, Dbez nanaSeni Jjinych kovl, organickych nebo
syntetickych pryskyfic, lakd atd., prfiCemZ se ziské
vysledny vyrobek s vysokym stupném odolnosti proti

korozi a bez vyznamnych odchylek v mechanické odolnosti

v zavérelné fazi vyroby pomoci specialniho mazani.

Vzhledem k tomu, Ze je lano vyrobeno 2z vlaken z
galvanizované oceli, miZe byt taZeno bez potiZi a ziskaji
se tak lana s velkym mnoZstvim vlédken a s malym prumérem,
tedy lze vyrobit ohebné lano s dobrymi mechanickymi
vlastnostmi, se kterym se snadno manipuluje, protoZe se
nepouziva Zadného nasledného elektrolytického pokovovani,
které by zhor3ilo tyto vlastnosti.



Kromé toho chrom-kfemikovy povlak vytvofeny na
povrchu zinkové vrstvy vytvari mikrokrystalicky povlak na
bazi soli zinku, Zeleza, chromu a krfemiku, ktery ve
velkém rozsahu zabrafuje tvorbé koroznich produkti na
zédkladnim kovu, dokonce 1 pfi znacném mechanickém
namahani v korozivnim prostfedi. Tato tvrda, vaci trfeni
odolna vrstva je migradni, coZ znamenid Ze po poSkozeni
miZe sama Casteln& obnovit své antikorozni vlastnosti
pomoci vlhkosti a je tak ideé&lni pro udrZeni

antikoroznich vlastnosti po celou dobu Zivotnosti lana.

Bylo z]ji3téno, Ze antikorozni ochrana tohoto splétaného
lana je pri zkouSce v solné mlZné komofe podle DIN 50021,
zachovana minimdlné po dobu 240 aZ 800 hodin, v
zavislosti na zinkové vrstvE&, zakladnim materidlu a typu

aplikovaného nebo vytvofeného chromanu.

Chrom miZe byt pouZit ve stavu Zestimocném (Crbét)
nebo trojmocném (Cr3+), coZ zavisi na tom, Jjaky stupen
ochrany proti korozi Jje poZadovédn, nebot cr6+ pri
stejnych podminkéach poskytuje del$i Zivotnost neZ méa
lano o8etfené Cr3*. Nicméné jsou spoleCnosti, které
neakceptuji vyrobky s Cré*t ve svych zarizenich, a proto
tento postup umoZiuje tyto dvé varianty oSetreni lana.

Zpusob lze pouZit na jakémkoliv zakladnim materidlu,
ktery lze povlékat zinkem, napfiklad galvaniza&né nebo

elektrolyticky povlékatelnd ocel.

Jde tedy podle vyndlezu o zpUusob s Vysoce
antikorozni uCinnosti, vzhledem k chrom-kremikové
vrstvé, ktery Jje ekonomicky a Jjednoduchy a nevyZaduje
fazi nanaSeni elektrolytickym pokovovanim, kterd ostatni
procesy <c&ini drazsimi a komplikovanymi. Pri postupu
podle vynalezu dochazi k malym vykyvim v mechanickych
vlastnostech, ziskany vyrobek je ohebny a snadno se s
nim manipuluje, pfi povlékani nedochazi ke ztratam
materialu. Pfi  kontinudlnim zplisobu miZe byt faze
promyvani pripadné vynechéna, coz vylucuje mozZnou
kontamianci a sniZuje naklady, pomoci osuSovani a/nebo
sudeni (ofukovanim nebo mechanickou absorpci zbytkl




lazné) nebo jinou znédmou metodou, kterd se maZe

pouZivat.

V3echen chrom-kfemikovy materiédl zUGstavad v procesu
bez odpadl nebo kontaminace pracovniho prostrfedi.

Na Zaveér, v zavislosti od konec&ného pouziti
splétaného lana, mlZe byt zarazena faze mazani, vyhodné
sirnikem molybdenu nebo Jjinym organickym ¢i syntetickym
mazadlemnm.

VSemi témito kroky se vyrobi lano, které:
- znamena nizZ$i udrZovaci néklady na zarizeni, ve kterém
je pouZivéno,

Cetna pouZiti ve slaném a silné korozivnim

n

- m
prostrfedi

- je ekonomicky vvhodné vzhledem k dlouhé Zivotnosti,
nebot’ mechanické vlastnosti se =zachovavaji po dobu

trvani redlnych testd téchto typd lan,

- je mazatelné a barvitelné v témZe procesu nebo v

nasledném postupu,
- Je méné kontaminujici,
- ma antikorozni vlastnosti, které se udrZi po dlouhou

dobu po mechanickém namdhéni po dobu Zivotnosti.

Lano 8 prochazi fazemi postupu tim zplsobem, Ze je
taZeno soustavou, =zaloZenou na pouZiti motoru, vyhodné
elektrického, ktery je nezavisly v kaZdé fazi procesu. Na
zacatku se tyto motory to&i stejnou rychlosti, takiZe
nevznikéa vyrazné napéti lana od konce procesu. toto

napeti naristéd pfi prodluZovani procesu.

PouZiti téchto mechanizmli u prostfedkll pro posun
lana ma za nasledek vyrazné sniZeni jeho napéti, nebot
taZné sily se uplatiiuji ve v3ech fazich procesu, a kromé
toho tato sila neni zaloZena na vledeni, ale misto toho
je pouZito otacéivych bubnl nebo valce, které maji
velikou taZnou silu, takZe dochédzi k mnohem lepSimu

rozloZeni sil a men3i tenzi lana.
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Tento taZny systém je vybaven se zarizenim pro
regulaci rychlosti kaZdého motoru, takZe kdyZ lano na
jednom z vadlci m& prilis velké napé&ti nebo pfi zévadé se
otaCky motoru dostatedné zvy3i pro vyrovnani napdti a
upravi se pracovni rychlost.

Toto regulalni zarizeni zahrnuje protivdhu, rameno

paky s pripojenou ty&i/padkou, dale vyhodné& analogovy
detektor, regulétor zmény rychlosti, vyhodn& vertik&lniho

typu,a samotny motor.

Pfehled obrézkd na vykresech

Vynédlez Jje po konstruk&ni strance 1lépe vyjadren
pomoci nasledujicich vyobrazeni:

Obr. 1: Schema postupu pfi Upravé splétaného lana

Obr. 2: Pohled na navijeci valce s motorem, pékami a

reguladnim zarizenim v podélem smé&ru.

Obr. 3 Pri¢ny fez navijecich véalcd s taZnym systémem
vCetné protivéahy.

Obr. 4 Detail =zarizeni pro detekci vychylek v napé&ti
lana.

Priklady provedeni vyndlezu

Jak je vidét z Obr. 1, pouZivad se nadrzi 1,2,3,4,5

(v tomto provedeni pét). Kteroukoliv z nich lze v jiném

provedeni nahradit. V kaZdé nadrZi je umistén dvojity

draZkovany valec 6, opatfeny drazkami 7, v nichZ se lano

naviji a odviji 8. Toto lano se vede pres zavadéle a -
odvadé&ce 9.

Tento zpusob ma nékolik fazi jako odmaStovani, které
probihd v nadrii 1 s detergentem nebo podobnym &inidlem
10 , vybavené osuSovacem 1l na vystupu a dale lano jde do
druhé nadrZe 3 pro neutralizaci, pak do chromovaci lazné

v nadrzi 4 s dalSim osudovacem 12 a fazi suSeni 13,



naceZ nakonec se nanad3i izolace 18 a provadi se dalsi

osuSovani 14 a suSeni 15.

Doba, po kterou se lano musi zdrZet v jednotlivych
fdzich neni stejnd. JelikoZ =z ekonomickych davodld Jje
vyhodné, aby byly vSechny valce 6 identické a otacky by
také mély byt stejné, nastavuje se doba zdrZeni poltem
zavitlt, jimiZ se lan vede na kaZdé civce nebo valci 6.
Obr. 2 ukazuje dva dréaZkované véalce, v jejichZ draZkach

7 se lano 8 vede.

Na druhé strané je vyhodné, aby byly valce 6 duté
kvili nizké véze a mEly draZky, kterymi prochazi lano 8.
Tyto civky nebo vélce 6 se otéceji na dvou volné
uloZenych podplrnych dilech 19, které pfes Cepy 20 tvori
body, spojujici podpirné dily s dvéma nosici 17 z
grafitovaného teflonu, které umoZiuji urdity vykyv v
jejicﬂ?loieni 21 v télesech 16, které jsou propojené na
vrchu se vSemi télesy ostatnich valcl, takZe vysunutim
této struktury se mohou vysunout v3echny valce 6, Je-li

treba je vyménit, vyclistit, zavést nové lano, atd.

V prvnil f&zi zplsobu prichazi lano z civky a ponori
se do nadrZe 1, kde je dvojity valec 6, na némZ je lano
8 navinuto pod hladinou odma$tovaci kapaliny 10 tak, aby
se lano 8 ocCistilo od veSkeré 3piny a mohlo byt
upraveno. Kapalinou 10 mlZe byt kterdkoliv z vSeobecné
pouzZivanych kapalin pro tento uclel, neni nutno pouZit
Zadny konkrétni typ, jen optimadlni teplota této lazné je
mezi teplotou mistnosti a 90 °C a doba mezi 30 a 180
sekundami.

Odmasténi lze provést neutrdlnimi emulgatory,
detergenty nebo s vyhodou lehce alkalickymi
odmaStovacimi prostfedky. Tato faze se mlZe provést
ponofenim lana, namotaného na valci 6, do nadrZe 1 nebo
alternativné ostfikovanim lana 8, témito kapalinami.
Ostrikovani mlZe namaceci fazi predchazet, nebo ji mlzZe
uplné nahradit.

Lano vystupujici z prvni néadrie 1 se su3i osuSovaclem

11 ofukovanim, osusSovanim nebo jakymkoliv  znamym



zplisobem a dale pokraduje pfes prvky, které jej udrzuji
Vv napnutém stavu a vedou jej pomoci odvadéca 9, valcth
atd. do druhé promyvaci nadrZe 2, kde se oplachuje, aby
se odstranily uplné vSechny zbytky nec&istot nebo
odmaStovaciho prostfedku z predchoziho stupné.

Toto druhé faze promyvani mnmiZe byt nahraZena
sprchovanim nebo ostrikovénim, prficemZ se dosdhne tého?
efektu a uSetfi se nadrZ 2 s prisludnym valcem 6. Odpady
z obou promyvacich stupfit jsou biodegradovatelné, takie
nepredstavuji zdroj kontaminace Zivotniho prostredi.

Nasledujici neutralizaé&ni faze v nadrzi 3
zabezpeCuje, aby byly odstranény i stopy odma3tovacich
Cinidel a pouZivd se k tomu libovolného ¢&inidla s
pfislusnymi vlastnostmi. V této fazi se také pouZiva
alespon jeden valec 6 pro vedeni lanu lazni.
Neutralizac¢nim c¢inidlem mlZe byt zfedénd kyselina jako
dusic¢na, chlorovodikova, sirova, atd. nebo vhodné soli

kyselin pfimérfené koncentrace.

Ve Ctvrté fazi se plsobi na lano chromovaci lazni v
nadrZi 4. PouZivd se k tomu lazed s obsahem trojmocného
chromu (Cr3t) nebo 3Sestimocného chromu (Cr®*) podle
toho, jaké vlastnosti se poZaduji.

Sestimocny chrom poskytuje vyrazné lep3i antikorozni
ochranu nez trojmocny, av3ak nékteré spoled&nosti
nepripoustéji Sestimocny chrom na svych zafizenich, a
proto se uplatfiuji v daném pripadé obé& moZnosti. Teplota
by se méla pohybovat od teploty mistnosti do 40 ©C pri
koncentraci Sestimocného chromu od 1 do 10 g/l a pH 1 aZ
2,5 pfi dobé& =zdrZeni v této fazi 10 aZ 120 sekund.

V pfipadd, Ze se mé&ni sloZeni lazné z Cr3* na Crot
nebo naopak, Je tfeba pouze vyplachnout nadobu nebo
nadrZ 4 chrmovaci 14zné a naplnit 3ji poZadovanou
kapalinou. Zpusob se také miZe provadét se dvéma lany,
vychazejicimi z neutralizadni lazné tak, Ze jeden z nich
se vede do Cr3* nadrie a druhy do Crt nadrie, takie se
pfi jednom stupni nanasi dva rtzné druhy antikorozivnich

povlaku.




Po chromatovaci fédzi v nadrZi 4 se lano osudi

osuSovaCem 12 identickym zpusobem Jjako pfi predchozim
suSeni osuSovaCem 11 na vystupu z odmaStovaci lazné
naddrZe 1. Po otreni jde lano do féaze sudeni 13, kde se
odstrani ve3kerd, popripadd =zbyld vlihkost ohfevem v
proudu horkého vzduchu nebo vyhodné indukci.

Néasleduje faze vzniku izola&ni vrstvy na lané v
naddrzi 5, kde lano navinuéy na dvojitém draZzkovaném
valci 6 prochazi horkym vodnym roztokem o teplot& mezi
60 a 80 ©OC kfemi&ité slouceniny, ktera reaguje s
chroméatovou vrstvou v alkalickém prostrfedi pri
koncentraci mezi 10 a 50 g/litr a pH mezi 10,5 a 12 za
vzniku komplexu zinku, chromatu a kfemiku (SiOp), ¢&imZ
se definitivné&, po nasledujicim osu3eni, upravi
antikorozni vrstva. Doba potrfebnd pro tuto fazi se
pohybuje od 20 do 240 sekund.

Pri zpusobu nevznikaji Zadné chrom-kfemikové
zneCisténi ani nedoché&zi ke kontaminaci, takZe neni
nutné porizovat drahd zafizeni pro jejich zneSkodhovani,
CoZ Jje cenné, nebot' chrom je silné jedovaty.

Poslednim stupném zpusobu je osudovani 12 a su3eni
13 podobného typu jako v predchéazejicich stupnich (12 a
3).

—

Antikorozni vrstwvu tvofi mikrokrystalickd vrstva,
zaloZend na zinku, Zelezu, chromu a kremiku, ktera ve
velké mirfe chrani proti korozi zakladniho kovu dokonce i
v podminkdch velkého mechanického namdhani v korozivnim
prostredi.

Po poslednim stupni lze je3té&, podle pfedpokladaného
mechanického zatiZeni, =zafadit f&zi mazani. Pokud ma byt
lano odolné vaci otéru &i tfeni prfi ota&ivém pohybu lana,
vlaken navzajem, pfi tahu, navijeni atd., m&lo by se
mazani zafadit. Lano jde v tomto pripadé jesté do dalsdi
nadrZe 18, ve které se wuvadi ostfikem nebo ponofenim do
kontaktu s olejem prfi vhodné teploté a dobé zdrZeni
podle uCelu pouZiti lana, nade? se nezachyceny olej

sbira.
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Mazadlem miZe byt vyhodné sulfid molybdenu &i jiné
mazadlo, organické &i syntetické, které je pro tento udel
; vhodné.

KoneCné, pokud se lano maZe, lze po tomto mnazani
jedté zaradit osuSovani a suseni.

V pribéhu chrométovaci faze 3 s trojmocnym chromem a
také do roztoku sloudeniny kfemiku lze popripad& pridat
vhodné barvivo anilinového typu, které vyrobek mirné
zabarvi na jakoukoliv  barvu nebo odstin, ¢&imZ se mZe
odlidit postup. Nejvhodné&jsi jsou modra, zelenda a
Cervend. Toto zbarveni nemd vliv na chemické reakce ani
na finalni dosahované parametry.

Po vSech fazich zplsobu Upravy se lano miiZe navijet
pro obchodni G€ely a pouZiti.

Rychlost pohybu lana je pfi kontinudlnim postupu

normalné konstantni, doba zdrZeni v jednotlivych 1laznich
nebo fazich zavisi na poctu =zavitd, kterymi je lano
obtoleno kolem vélce 6 v tom kterém stupni. Rychlost,
jakou je lano taZeno, lze nastavit a upravovat v kaZdém
jednotlivém pripadé v z&vislosti na materialu zakladniho
kovu, poZadované tloudtce a kvalité antikorozniho
povlaku a na priméru valch. Obrazky ukazuji valce 6,
které jsou normalné umistény uvnitf 1l4zné v nadrZi. Lano
8 Jje ovinuto kolem té&chto valclt takovym po&tem zavitu,
aby se dosahlo potrebné doby zdrZeni v kaZdé 1léazni.

Véalce 6 a stejné tak i dalsi prvky, jsou uloZeny v
sestavé, kterd je vertikdlné pohybliva, aby se umoZnilo
jejich vkladani a vyjimédni do a z prisludné lazné.

Lano vychazi a Jje vedeno tangencidlné na osuSovacl

22, odvadé¢ 23, kde leZi na dal3im privadéci 24, ktery

je otacivé s protivdhou 25 uloZen na pace 26, pripojené

pohyblivé k ty¢i 27, kterd funguje jako snimal napéti,
l spojeny pres paku &i rameno 28 s detektorem 29, ktery je
[ umistén na jeho konci, a ktery je citlivy na zmény a
| odesilad signal do motoru 30, ktery pohani vélce.




Systém funguje velmi jednoduSe a pracuje nésledovné:

pri nabihéani procesu se =zapnou v3echny motory 30
soucasné, takZe pohyb lana 8 Je ve v3ech fazich
synchronizovéan.

Vyhodné miiZe byt pouZito samostatného motorového

pohonu pro kaZdou fazi postupu.

Tento zplsob posunu umoZiiuje dobré taZeni lana,
pokud neni navinut, do dalSi faze. Toto lano 8 je

navinuto pomoci z4avitd na valcich 6 v pfisludné lazni.

Lano 8 opouSti vEchni vélec tangencialné a jde
smérem k osuSovaci trubici = 22, kterou prochdzi proud
vzduchu na lano a odfoukne veSkerou kapalinu, ktera se
udrZela na lané&, zpét do tézZe nadrZe, ze které 1lano

vystoupileo.

Po vysouSeci trubici 22 postupuje lano pres odvadé&c
23 k valci dalsi lézné. V této Casti, mezi odvadé&lem 23 a
dalsim valcem 6 je veden lan 8 je3té pres prfivadél 24.

Odvadé¢ 23 muZe byt vytvofen jako libovolny typ
detektoru napéti lana 8 v tomto bodé. Uvedeny detektor 24
napéti Jje spojen s péakou 26, pohyblivé uloZené na tyci

27, kterd mbZe pohybovat jeji osou.

Tato paka 26 mOZe byt zatiZena protivéhou 25, ktera

vede signdl k regulaci napéti lana.

Pokud z jakychkoliv dbvodd zacne byt lano 8 volné,
detektor napé&ti 24 se plsobenim protivadhy 25 posune, v
tomto pfipadé dold, a zplsobi otofeni manipuldtoru 28,
tvoreného tyCemi 9,10 o ur&itou vychylku, kterd se
promitne na povrch 31 a tim i do detektoru 29, ktery je
vyhodné analogovy. Detektor 29 ode3le pri sniZeni napéti
do motoru 30 signadl ke sniZeni otéacek, neZ se opét
napéti lana upravi na potfebnou hodnotu. Privadd& 24 jde
nahoru a davad pres paku 26, ty& 27 a manipulator 28
signdl do detektoru 29, ktery se dostane do vychozi
polohy a zru3i signdl ke sniZeni otddek motoru 30, ktery

se pak zase vrati k pavodni rychlosti.
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Analogicky, jestliZe se zadne lano 8 prilis napinat,
dojde pres péaku 26, tyc 27 a manipulator 28 na detektor
29 a signadlem do motoru 30 k opa&nému regula&nimu
zadsahu. Zrychli se otacky motoru 30 dokud nadmérné napéti
lanu 8 nezmizi.

Timto zarizenim je vybavena sestava valcll u kazdé

faze nebo u kaZdé jednotlivé 14zné& v celém procesu.

Uprava je vhodnd (a dale néasobi antikorozni A
odolnost) pro splétané draty, jejichZ povrch je upraven
galvanicky (elektrolytickym pokovovanim) nanesenou
slitinou zinku, jako Je zinek-Zelezo, zinek-nikl atd.

Upravu je krom& toho dokonale vhodna diskontinualni
procesy, kdy nataZené lano se :zbytky zinkové vrstvy,
galvanizacéné nebo Jjinak zinkem upraveny, se na dutych
civkach mechanicky nebo podobnym zplsobem pfendsi a
ponorfuje do popsanych lazni v popsanych fazich, pficem?Z
analogickymi reakcemi vznikne povlak se shora popsanymi

antikoroznimi vlastnostmi.

Po vysvétleni podstaty vyndlezu a jednoho konkrétniho
provedeni v praxi, dodavéme, Ze celkov& i v jednotlivych
Castech je moZno zplUsob podle vynadlezu upravit po stréance
tvarll,, materidld a rozloZeni ¢&a&sti, coZ v3ak neznamena
podstatnou zménu ve vlastnostech vynalezu, jak je dale
definovéan.




PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob antikorozni dUpravy splétanych lan, pri
kterém se nejprve drdt ze zakladniho kovu povlékne
vrstvou zinku, vy znadcuijici s e tim, Ze
po splétéani a taZeni Jej tvorfi féaze odmasStovani,
promyvani, neutralizace, chromovéani, promyvéni, izolace
a sudeni, pricemZ se tyto faze miZou provadét v
kontinualnich i v diskontinudlnich zarizenich.

2. ZpUsob antikorozni uUpravy splétanych lan podle
nadroku 1, vyznadcuijici s e tim, Ze prfi
kontinudlnim postupu se druhé promyvani nahradi

osudovanim a/nebo sudenim.

3. Zpusob antikorozni dpravy splétanych lan podle

nékterého z predchozich ndroklli, vyznadcuijici

s e t im, Ze osuSovani se providdi ofukovanim nebo
mechanickymi metodami absorpce nebo Jjinymi znémymi
metodami, priéemZ se prebyvajici odstranény materidl

vraci zpét do jednotky, ze které byl vynesen, takZe
nedochézi k ZAdnym ztratdm materidlu.

4. Zpusob antikorozni dudpravy splétanych lan podle
naroku 1 a 2, vyznaduijici s e tim, Ze
suSeni sestavd z odpareni vody, kterou obsahuji

povrchove vrstvy lana, aniZ by se tyto vrstvy zmendily,
vyhodné pouZitim  induk&niho systému, tlakového vzduchu
nebo jiné pro tyto agely znémé metody.

5. ZplUsob antikorozni upravy splétanych lan podle
naroku 1, vyznaduijici s e tim, Ze za
posledni fazi se je3té zafadi faze mazani, v zavislosti
na pracovnich podminkach, pro které se s lanem uvaZuije,
olejem, prednostné zaloZeném na sirniku molybdenu nebo
jiném organickém nebo syntetickém oleji, vhodném k

tomuto ucelu.

6. Zplsob antikorozni upravy splétanych lan podle
naroku 1, vyznadcduijici s e tim, Ze pro

namadCeni lana do jednotlivych 1lazni se pouZiji v
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jednotlivych féazich valce, bubny nebo znamé systémy,
pricemZ Je kaZdy z nich zven&i opatfen sérii drazek,
vytvorenych ve sméru jejich otaddeni.

7. 2Zpusob antikorozni Upravy splétanych lan podle
naroku 1 a 6, vyznadcuijici s e tim, Ze
doba, po kterou lano zUstdvd v jednotlivych laznich se
nastavi poCtem =zAavitl, kterymi lano obta&i v draZkach
odpovidajici véilec.

8. Zplusob antikorozni upravy splétanych lan podle
nadroku 1, vyznadcuijici s e tim, 3Ze u -
kontinudlniho zplsobu provadé&ni se pouZiva konstantni
rychlosti posunu vzhledem ke skutecnosti, Ze lano IJe
taZeno od konce a pri tom prochazi rlznymi nadrZemi a

kandlky na bubnech nebo valcich.

9. Zpusob antikorozni upravy splétanych lan podle
nadroku 1, vyznacuijici s e tim, Ze ve
chromatovaci féazi se spolu s trojmocnym chromem miZe
aplikovat také barvivo bez vlivu na chemické reakce nebo
na kone¢né vysledky.

10. Zplsob antikorozni dpravy splétanych lan a
zafizeni k Jjejich taZeni, vyznacduijici s e
t im, Ze pri zpusobu Jje pouZito zafizeni k taZeni a
obsahuje detektor napéti nebo uvoln&ni napé&ti lana na
jeho drdze ke kaZdému bubnu v kaZdé fazi nebo lézni,
pricemZ uvedeny detektor m& nastavitelny regulétor
napéti, péku s pripojenou ty&i manipuldtorem a detektor
zmén relativni  polohy &&sti manipuldtoru, takZe kaZda
odchylka v této relativni poloze zpusobi vysléni signélu
do motoru, jehoZ ota&cky se timto signadlem upravuji dokud

neni napéti lana na spravné hodnoté8.

11. Zplsob antikorozni uUpravy splétanych lan podle
predchazejicich  néaroku, vyznacuijici s e

t im, Ze kaZdd faze nebo lazeh mad regulacdni zarfizeni
nezavislé na ostatnich, coZ znamena, Ze se regulace
napéti lana provadi zménami rychlosti motoru v kazZdé

prislusné fazi, kde se odchylka v napéti projevi.
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