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Heizvorrichtung fiir Kaltleim, inshesondere in Etikettiermaschinen.

Die Heizvorrichtung dient zum Erwirmen von Kalt- 3
leim in Etikettiermaschinen und weist zwei parallel
zueinander liegende elektrische Heizplatten (17) auf, zwi-

30 2629
schen denen eine U-férmige Leimleitung (18) aus metal-
lischem Werkstoff hindurchgefiihrt ist. Die Leimleitung 39
(18) hat einen im wesentlichen rechteckigen Querschnitt 28 3

und steht in flichiger Beriihrung mit den Heizplatten (17).
Die beiden Heizplatten (17) und die Leimleitung (18) so-
wie ein Steuerorgan fiir die Energiezufuhr mit einem die
Temperatur der Leimleitung (18) abtastenden Fiihler sind
von einem aus zwei schalenartigen Gussteilen (28) aus
Kunststoff bestehenden Gehiuse allseitig umgeben. Die
Heizvorrichtung kann infolge ihrer kompakten Bauweise
auch nachtriiglich im Gehiuseinneren von Etikettierma-
schinen angeordnet werden und ermédglicht mit niedriger
Heiztemperatur auf kurzem Férderweg ein gleichmissiges
Erwirmen des Kaltleims auf die optimale Verarbeitungs-
temperatur, die z.B. bei Kaseinleim zwischen 24 und 26
Grad Celsius liegt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Heizvorrichtung fiir Kaltleim, insbesondere in Etiket-
tiermaschinen, mit einer elektrisch erwdrmbaren Leimleitung
und einem Steuerorgan fiir die Energiezufuhr, dadurch
gekennzeichnet, dass die Leimleitung (18) aus einem metalli-
schen Werkstoff besteht und mindestens eine ebene Aussen-
flache aufweist und dass mindestens eine ebene elektrische
Heizplatte (17) vorgesehen ist, die die ebene Aussenfliche der
Leimleitung (18) flichig beriihrt.

2. Heizvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Leimleitung (18) zwei parallel zueinander
liegende ebene Aussenflichen aufweist und zwischen zwei
parallel zueinander liegenden elektrischen Heizplatten (17)
angeordnet ist, wobei die beiden Heizplatten (17) die beiden
parallelen Aussenflachen flichig beriihren.

3. Heizvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Leimleitung (18) einen im wesentlichen
rechteckigen Querschnitt aufweist, wobei die beiden Langs-
seiten die beiden parallelen Heizplatten (17) beriihren.

4, Heizvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Leimleitung (18) im
Bereich der Heizplatte(n) (17) U-formig ausgebildet ist,
wobei der Einlass (21) und der Auslass (22) fiir den Leim an
den Enden der U-Schenkel ausgebildet sind.

5. Heizvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Leimleitung (18) und die Heizplatte(n) (17)
im wesentlichen senkrecht angeordnet sind, und der Einlass
(21) und der Auslass (22) fiir den Leim im unteren Endbe-
reich der Leimleitung (18) liegen.

6. Heizvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Leimleitung (18) aus zwei
an den Réndern miteinander verbundenen Ziehteilen (19)
aus Blech besteht.

7. Heizvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ziehteile (19) im Bereich der ebenen Aus-
senfldchen mit den Leimfluss bestimmenden, rippenartigen
Vertiefungen (20) versehen sind.

8. Heizvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass an der von der Leimleitung
(18) abgewandten Seite jeder Heizplatte (17) eine diese in
Kontakt mit der Leimleitung (18) haltende ebene Stiitzplatte
(23) angeordnet ist.

9. Heizvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Leimleitung (18) mit jeder
Heizplatte (17) und ggf. jeder Stiitzplatte (23) von einem
kastenformigen Gehduse (27) allseitig umgeben ist, wobei
zwischen jeder Heizplatte (17) bzw. Stiitzplatte (23) und der
benachbarten Wandung des Gehiuses (27) ein Zwischen-
raum vorgesehen ist.

10. Heizvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Gehéduse (27) in einer parallel zu jeder
Heizplatte (17) liegenden Ebene geteilt ist und aus zwei scha-
lenartigen Gussteilen (28) aus Kunststoff besteht.

11. Heizvorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen jeder Stiitzplatte (23) und der
benachbarten Wandung des Gehduses (27) Druckfedern (42)
eingesetzt sind. .

12. Heizvorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass zwei parallele Stiitzplatten (23)
mit den dazwischen liegenden Heizplatten (17) und der Leim-
leitung (18) mittels am Randbereich der Stiitzplatten (23)
befestigter Haltekl6tze (25) und ggf. zusétzlicher Distanz-
bolzen (24) zu einer Baueinheit zusammengefasst sind, und
dass die Halteklotze (25) in von der Teilungsebene geschnit-
tenen Vertiefungen (31) im Gehduse (27) aufgenommen sind.

13. Heizvorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass das Steuerorgan (34) fiir die
Energiezufuhr innerhalb des Gehéuses (27) angeordnet ist.

14. Heizvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Steuerorgan (34) fiir die Energiezufuhr
einen die Temperatur der Leimleitung (18) abtastenden
Fiihler (37) aufweist.

5 15. Heizvorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Fiihler (37) am Auslaufstutzen (22) der
Leimleitung (18) angeordnet ist.

16. Heizvorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass im Gehéuse (27) im Bereich

10 des Einlasses (21) fiir den Leim ein dessen Druck abtastender
Druckschalter (38) angeordnet ist, der unterhalb eines vorbe-
stimmten Drucks die Energiezufuhr zu jeder Heizplatte (17)
sperrt.

17. Heizvorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 16,

15 dadurch gekennzeichnet, dass innerhalb des Gehduses (27)
eine Schmelzsicherung (39) angeordnet ist, die oberhalb einer
bestimmten Temperatur der benachbarten Stiitzplatte (23)
bzw. des Gehduseinneren die Energiezufuhr zu jeder Heiz-
platte (17) unterbricht.

20

Die Erfindung betrifft eine Heizvorrichtung geméss dem

25 Oberbegriff des Anspruchs 1.

Die in Etikettiermaschinen fiir Gefisse wie Flaschen,
Dosen usw. hiufig verwendeten Kaltleime wie Dextrinleim,
Kaseinleim usw. sind nicht bei allen Temperaturen gleich gut
zu verarbeiten. So liegt z.B. die giinstigste Verarbeitungstem-

39 peratur des in Flaschenetikettiermaschinen hiufig verwen-
deten Kaseinleims bei 24 bis 26°C. Bei héheren Tempera-
turen wird der Kaseinleim diinnfliessender und seine Klebe-
kraft wird schwécher. Dies fithrt zur Verschmutzung der Eti-
kettiermaschine durch abspritzenden Leim und kann aus-

35 serdem einen schlechten Sitz der Etiketten verursachen. Bei
niedrigeren Temperaturen steigt die Klebekraft des Kasein-
leims stark an, was insbesondere bei empfindlichen Etiketten
zu Storungen im Etikettiervorgang und zu einem erhéhten
Leimverbrauch fiihrt. Eine moglichst genaue Einhaltung des

40 giinstigsten Temperaturbereichs des Kaltleims ist daher im
Sinne einer wirtschaftlichen und stérungsfreien Arbeitsweise
der Etikettiermaschine dusserst erstrebenswert.

Es ist bereits eine Heizvorrichtung fiir Kaltleim in Etiket-
tiermaschinen bekannt, deren Leimleitung aus einem von

4s einer elektrischen Heizmanschette umgebenen Kunststoff-
schlauch besteht. Die beiden Enden des Schlauchstiicks sind
im Gehduseinneren der Etikettiermaschine an zwei
Anschlussstutzen befestigt, wovon einer mit einer Leim-
pumpe und der andere mit einer an einer Leimwalze sit-

s0 zenden Leimdiise verbunden ist. Infolge des einem guten
Wirmeiibergang abtriglichen Materials und Querschnitts
des Leimschlauchs und der zwecks Vermeidung von ortlichen
Uberhitzungen im Leim nur geringen zulissigen Heiztempe-
ratur ist ein relativ langes Schlauchstiick erforderlich, um

55 auch bei niedrigen Raum- und Lagertemperaturen eine aus-
reichende Erwdrmung des Leims zu ermdglichen. Der Raum-
bedarf der Heizvorrichtung und deren Kosten sind dement-
sprechend hoch. Der hohe Raumbedarf erschwert ausserdem
die Anbringung der Vorrichtung in Etikettiermaschinen, ins-

60 besondere bei einer Nachriistung bereits vorhandener
Maschinen. Ungiinstig ist ferner die Empfindlichkeit des
Kunststoffschlauchs und der Heizmanschette gegen mecha-
nische Beanspruchung und gegen Uberhitzung, was den Ein-
satz in Etikettiermaschinen erschwert, insbesondere wenn

65 diese fiir den rauhen Betrieb in Flaschenkellereianlagen o.
dgl. bestimmt sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine kompakt,
robust und kostengiinstig aufgebaute Heizvorrichtung fiir



Kaltleim in Etikettiermaschinen zu schaffen, die auf engstem
Raum und ohne drtliche Uberhitzungen eine gleichmissige
Erwédrmung des zur Verarbeitungsstelle fliessenden Leims
ermdglicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss durch die im Kenn-
zeichen des Anspruchs 1 angegebenen Merkmale geldst.

Elektrische Heizplatten, z.B. mit Kohlestaub gefiillte
Platten aus hitzebestéindigem Isolierstoff, sind dusserst
robuste und preisgiinstige Bauelemente, deren Heizleistung
infolge des flidchigen Kontakts mit der metallischen Leimlei-
tung optimal iibertragen wird. Der metallische Leimkanal ist
gleichfalls robust und unempfindlich gegen Uberhitzung und
lésst sich durch geeignete Wahl seines Querschnitts optimal
an die Betriebsbedingungen anpassen, so dass auch bei nied-
riger Heiztemperatur auf kurzer Strecke ein gleichmissiges
Erwérmen des Kaltleims auf die gewiinschte Verarbeitungs-
temperatur ohne ortliche Leimiiberhitzungen méglich ist.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn gemiss einer bevor-
zugten Weiterbildung der Erfindung die Leimleitung zwei
parallel zueinander liegende ebene Aussenflichen aufweist
und zwischen zwei parallel zueinander liegenden elektrischen
Heizplatten angeordnet ist, wobei die beiden Heizplatten die
beiden parallelen Aussenflichen flichig beriihrt. Hierdurch
ldsst sich eine besonders kompakte Bauweise erreichen. Das
gleiche ist der Fall, wenn gemiss einer anderen vorteilhaften
Weiterbildung der Erfindung die Leimleitung im Bereich der
Heizplatte(n) U-formig ausgebildet ist, wobei der Einlass und
der Auslass fiir den Leim an den Enden der U-Schenkel aus-
gebildet sind.

Dabei ist es zweckmissig, wenn gemiss einer anderen
Weiterbildung der Erfindung die Leimleitung und die Heiz-
platte(n) im wesentlichen senkrecht angeordnet sind, und der
Einlass und der Auslass fiir den Leim im unteren Endbereich
der Leimleitung liegen. Hierdurch wird ein einfaches Ent-
leeren der Leimleitung bei Betriebsende bzw. bei der Reini-
gung ohne Riickstandsbildung erméglicht.

Eine andere vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung
besteht darin, dass die Leimleitung mit jeder Heizplatte und
gef. jeder Stiitzplatte von einem kastenférmigen Gehiuse all-
seitig umgeben ist, wobei zwischen jeder Heizplatte bzw.
Stiitzplatte und der benachbarten Wandung des Gehéuses ein
Zwischenraum vorgesehen ist. Auf diese Weise wird ein guter
Schutz der Leimleitung und der Heizplatten gegen schidliche
Umwelteinfliisse und dadurch ein Einsatz auch bei schwierig-
sten Betriebsbedingungen ermoglicht, wie sie beispielsweise
in den Flaschenkellern von Brauereien usw. gegeben sind.
Auch kann die Heizvorrichtung so ohne Nachteile an der
Aussenseite eines Maschinengehduses oder sogar freistehend
angeordnet werden, wenn trotz der kompakten Bauweise im
Inneren des Maschinengehduses kein Raum vorhanden ist.

Andere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung, die
insbesondere zu einer kompakten und kostengiinstigen Bau-
weise der Heizvorrichtung beitragen, sind in den weiteren
abhingigen Anspriichen enthalten.

Zur niheren Erlduterung der Erfindung wird im nachste-
henden ein Ausfiihrungsbeispiel anhand der Zeichnungen
beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 die Seitenansicht einer Vorrichtung zum Erwirmen
von Kaltleim in einer Etikettiermaschine

Fig.2 die Vorderansicht der Heizvorrichtung nach Fig. 1
in vergrossertem Massstab

Fig.3 den Schnitt AB nach Fig. 2

Fig. 4 den Schnitt CD nach Fig. 2

Fig.5 den Schnitt EF nach Fig. 2.

Die Heizvorrichtung 1 nach Fig. 1 bis 5 dient zum
Erwérmen von Kaltleim und ist in eine nur teilweise darge-
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stellte Etikettiermaschine integriert. Diese weist ein Gehiuse
2 mit abnehmbaren seitlichen Biechplatten 3 auf, in dem die
Antriebs- und Steuereinrichtungen der Etikettiermaschine
untergebracht sind. Auf dem Gehéuse 2 sitzt eine Etikettier-

5 station 4 mit einem umlaufenden Tréger 5, oszillierend auf
diesem angeordneten Leimpaletten 6, einer am Umfang des
Trigers 5 um eine ortsfeste Achse rotierenden Leimwalze 7
und einer dieser zugeordneten, verstell- und abschwenkbaren
Leimleiste 8 zur Regulierung der Leimfilmdicke. An der

10 Oberseite der Leimleiste 8 ist eine in den Winkelraum zwi-
schen Leimwalze 7 und Leimleiste 8 gerichtete rohrférmige
Leimdiise 9 befestigt, welche die Leimwalze mit Kaltleim
beaufschlagt. Der iiberschiissige, von den sich auf der Leim-
walze 7 abwilzenden Leimpaletten 6 nicht aufgenommene

15 Leim wird am unteren Ende der Leimwalze 7 bzw. der Leim-
leiste 8 in einer Leimschale 10 aufgefangen und von dort iiber
eine Rohrleitung 11 und einen Trichter 12 in ein neben der
Etikettiermaschine stehendes Leimgebinde 13 zuriickgeleitet.
Im Leimgebinde 13 steckt ausserdem eine Leimpumpe 14, die

20 durch zwei flexible Schlduche 15 und 16 sowie durch die zwi-
schen die Schlduche eingeschaltete Heizvorrichtung 1 mit der
Leimdiise 9 verbunden ist und diese mit Leim versorgt.

Die Heizvorrichtung 1 weist, wie in Fig. 2 bis 4 zu erkennen
ist, zwei parallel zueinander angeordnete ebene elektrische

25 Heizplatten 17 mit rechteckigem Umfang auf, die aus einem
mit Kohlestaub gefiillten flachen Behilter aus hitzebestin-
digem Isoliermaterial bestehen. Zwischen den beiden Heiz-
platten 17 sitzt eine metallische Leimleitung 18 mit zwei par-
allelen ebenen Aussenflachen, welche die Heizplatten 17

30 flachig beriihren. Die Leimleitung 18 setzt sich aus zwei weit-
gehend gleichartigen Ziehteilen 19 aus diinnwandigem Blech
zusammen, die an den Réndern miteinander verschweisst
sind. Die Ziehteile 19 weisen eine weitgehend ebene, mit einer
Heizplatte 17 in Kontakt stehende Grundfliche mit seitlichen

35 Abkantungen sowie einem rechteckigen Umriss auf, der
etwas grosser ist als der Umriss der Heizplatten 17. Zwischen
den beiden Ziehteilen 19 wird so ein flacher, rechteckiger
Hohlraum mit im wesentlichen rechteckigen Querschnitt
gebildet. Vom unteren Randbereich jedes Ziehteils 19 ausge-

40 hend ist in dessen ebener Grundfliche eine mittig verlau-
fende rippenartige Vertiefung 20 ausgebildet, wobei sich die
beiden Vertiefungen 20 beriihren. Die Vertiefungen 20
erstrecken sich in etwa iiber zwei Drittel der Linge der Zich-
teile 19 und definieren so zusammen mit den verschweissten

45 Réndern der Ziehteile einen in etwa U-férmigen Verlauf der
Leimleitung 18 im Bereich zwischen den Heizplatten 17. Am
unteren Ende eines der Ziehteile 19 bzw. der Leimleitung 18
sind zur Bildung eines Einlasses und eines Auslasses fiir den
Leim zwei rohrformige, mit einem Gewinde versehene

50 Anschlussstutzen 21 und 22 befestigt, die auf verschiedenen
Seiten der Vertiefungen 20 sitzen.

An der von der Leimleitung 18 abgewandten ebenen Riick-
seite jeder Heizplatte 17 ist eine ebene Stiitzplatte 23 aus
Blech vorgesehen, welche die Heizplatte 17 flichig beriihrt.

55 Die beiden Stiitzplatten 23 weisen eine rechteckige Grund-
form auf und stehen an allen vier Seiten iiber die Heizplatten
17 und die Leimleitung 18 etwas iiber. Im Bereich der
Anschlussstutzen 21, 22 sind sie mit entsprechenden
Abschrigungen versehen. Die beiden Stiitzplatten 23 sind im

6 iiberstehenden Randbereich unter Zwischenschaltung von
Distanzbolzen 24 und Haltekltzen 25 fest miteinander ver-
bunden und zwar derart, dass die beiden Heizplatten 17
durch die Stiitzplatten 23 an die Leimleitung 18 angedriickt
werden, so dass der Flichenkontakt unterstiitzt wird. Die

65 Distanzbolzen 24 und Haltekl6tze 25 {ibernehmen ausserdem
die gegenseitige Zentrierung der Leimleitung 18 und der
Stiitzplatten 23. Die Heizplatten 17 werden durch in den
Stiitzplatten 23 ausgebildete nasenartige Vorspriinge 26 zen-
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triert. Die beiden Stiitzplatten 23, die beiden Heizplatten 17
und die Leimleitung 18 bilden somit eine Baueinheit.

Diese Baueinheit ist allseitig von einem kasten- oder kof-
ferférmigen Gehduse 27 mit rechteckiger Grundform
umgeben, dessen Innen- bzw. Hohlraum grosser ist als die
Abmessungen der Baueinheit. Insbesondere ist die Tiefe des

Leims. Das als Zweipunktregler wirkende Steuerorgan 34
weist einen ausserhalb des Gehduses 27 sitzenden Drehknopf
43 auf, mit dem die Solltemperatur eingestellt wird. An das
Steuerorgan 34 ist ausserdem ein Druckschalter 38 ange-

5 schlossen, der am einlaufseitigen Anschlussstutzen 21 befe-

stigt ist und den in diesem herrschenden Druck registriert.

Hohlraums wesentlich grosser als der entsprechende Abstand  Die Schaltung ist derart ausgefiihrt, dass eine Stromzufuhr zu

zwischen den beiden Aussenseiten der Stiitzplatten 23. Die
Baueinheit ist mittig im Geh&use 27 angeordnet, so dass die
beiden Stiitzplatten 23 einen gleichen Abstand von den
gegeniiberliegenden ebenen Wandungen des Gehiiuses 27
haben. Durch den so gebildeten Zwischenraum wird eine
iiberméssige Erwdrmung des Gehiuses 27 vermieden. Das
senkrecht stehende Gehiuse 27 ist in einer parallel zu den
Heizplatten 17 verlaufenden Mittelebene geteilt und besteht
aus zwei weitgehend gleichartigen Gussteilen 28 aus
geschdumtem Polyurethan. Jedes Gussteil 28 weist eine
ebene, rechteckige Grundfliche auf, die parallel zu den Heiz-
platten 17 liegt und einen hochgezogenen Rand aufweist. Am
Umfang der Gussteile 28 sind mehrere Ansitze 29 ausge-
bildet, in denen die beiden Gussteile 28 16sbar miteinander
verbindende Schrauben 30 stecken. Im Inneren des Gehiuses
27 sind Aussparungen 31 ausgebildet, die von der Teilungs-
ebene geschnitten werden. In diesen Aussparungen 31 sitzen

den Heizplatten 17 erst bei Erreichen eines bestimmten Min-
destdrucks moglich ist. Ferner ist an das Steuerorgan 34 noch

10 eine Schmelzsicherung 39 angeschlossen, die bei Erreichen

einer bestimmten Temperatur im Inneren des Gehiuses 27
bzw. der benachbarten Stiitzplatte 23 die Stromzufuhr zu den
Heizplatten 17 unterbricht.

Sidmtliche Funktionsteile der Heizvorrichtung 1 sind somit

15 im Inneren des Gehduses 27 geschiitzt angeordnet, aus dem

lediglich die beiden Anschlussstutzen 21, 22 fiir den Leim
und das Anschlusskabel 36 fiir die Stromzufuhr herausge-
fithrt sind. Die beiden Anschlussstutzen 21, 22 sind durch
entsprechende Bohrungen in der Blechplatte 3 des Gehiduses

20 2 hindurchgefiihrt und mittels Kontermuttern innerhalb des

Gehduses 2 und aufgeschraubten Rohrbdgen 40 ausserhalb
des Gehduses in der Blechplatte 3 befestigt. Eine weitere
Befestigung der Heizvorrichtung 1 ist infolge des geringen
Gewichts nicht erforderlich. An den Rohrbogen 40 des ein-

die Haltekldtze 25, wodurch die aus den Stiitzplatten 23, den 25 laufseitigen Anschlussstutzens 21 ist mittels einer Schnell-

Heizplatten 17 und der Leimleitung 18 bestehende Baueinheit

bei geschlossenem Gehduse 27 exakt fixiert ist. Bei gedff-
netem Gehduse 27 kann diese Baueinheit direkt entnommen
werden. Um den fiir einen guten Wirmeiibergang wichtigen
Flichenkontakt zwischen den Heizplatten 17 und der Leim-
leitung 18 unter allen Umstdnden aufrechtzuerhalten, sind
zwischen die Stiitzplatten 23 und die benachbarten Wan-
dungen des Gehduses 27 mehrere Druckfedern 42 eingesetzt,
die durch Vertiefungen in der Gehiusewandung fixiert sind.
Durch eine im Inneren des Gehauses 27 bzw. an den Guss-
teilen 28 ausgebildete Trennwand 32 wird der Hohlraum des
Gehéuses 27 in einen grosseren Teil und einen kleineren Teil
unterteilt. I grosseren Teil sind, wie im vorstehenden
beschrieben, der Leimkanal 18, die Heizplatten 17 usw.

kupplung 41 der mit der Leimpumpe 14 verbundene
Schlauch 15 angeschlossen, wihrend an den Rohrbogen 40
des auslaufseitigen Anschlussstutzens 22 mittels einer
Schnellkupplung der mit der Leimdiise 9 verbundene

30 Schlauch 16 angeschlossen ist.

Im Betrieb der Etikettiermaschine, d.h. bei laufender Leim-
pumpe 14 und rotierender Leimwalze 7 wird der Leim aus
dem Gebinde 13 iiber den Schlauch 15, den Rohrbogen 40
und den Anschlussstutzen 21 in die Heizvorrichtung 1

35 gedriickt. Nachdem er die Leimleitung 18 durchlaufen hat,

wird er iiber den Anschlussstutzen 22, den anderen Rohr-
bogen 40 und den Schlauch 16 zur Leimdiise 9 geférdert.
Dabei registriert der Temperaturfiihler 37 infolge seiner
Anordnung im auslaufseitigen Anschlussstutzen 22 die Tem-

angeordnet. Im kleineren Teil des Hohlraums ist mittels eines 40 peratur des aus der Leimleitung 18 austretenden Leims und

Blechbiigels 33 ein Steuerorgan 34 befestigt, das die Stromzu-
fuhr zu den beiden Heizplatten 17 regelt. Hierzu ist das
Steuerorgan 34 mittels mehrerer mit Klemmsteckern verse-
hener Kabel mit an den Heizplatten 17 ausgebildeten Kon-

das Steuerorgan 34 schaltet dementsprechend die beiden
Heizplatten 17 ein und aus, so dass die gewiinschte Leimtem-
peratur vorliegt. Wird die Leimpumpe 14 stillgesetzt oder
fallt aus sonstigen Griinden die Leimzufuhr aus, so spricht

taktfahnen 35 verbunden. Ein weiteres Anschlusskabel 36 des 45 der entsprechend eingestellte Druckschalter 38 am einlaufsei-

Steuerorgans 34 ist seitlich aus dem Gehéuse 27 herausge-
fiithrt und mit einer nicht gezeigten Stromquelle verbunden.
Ferner weist das Steuerorgan 34 einen iiber eine Leitung
angeschlossenen Temperaturfiihler 37 auf, der in einer in
einem Ansatz des Anschlussstutzens 22 ausgebildeten Boh-
rung sitzt. Der Temperaturfiihler 37 registriert somit die Tem-
peratur des Anschlussstutzens 22 bzw. des darin befindlichen

tigen Anschlussstutzen 21 an und schaltet die Stromzufuhr zu
den Heizplatten 17 ab. Steigt z.B. infolge eines Defekts der
temperaturabhéngigen Regelung die Temperatur im Gehiuse
27 iiber einen bestimmten Wert an, so spricht die Schmelzsi-

50 cherung 39 an und unterbricht die Stromzufuhr zu den Heiz-

platten 17. Ein Uberhitzen der Heizvorrichtung I ist somit
mit Sicherheit ausgeschlossen.

2 Blatt Zeichnungen
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